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(57) Abstract: The invention relates to a device (10) for loading containers (12), which are provided with a neck (20), on an trans-
porting element (14) comprising a member (28) for individually grasping the container (12) by the neck thereof (20), wherein said
grasping member (28) is used for catching or releasing the neck (20) of a preform (12) by the vertical slide of said preform (12) with
respect to said grasping member (28) during an operation for catching or releasing it, the loading device (10) comprises means (42,
68) for selectively ejecting the container (12) from the transporting element (14) during the releasing operation and the inventive
device is characterised in that said means for ejecting the container (12) is provided with container (12) reception means (42) which
e are used for catching the container (12) prior to the releasing operation and are mounted in a horizontally movable manner in such a
way that the trajectory of the receiving means (42) are vertically superimposed and synchronised with the trajectory of the grasping

o device (23).
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Publiée :

— avec rapport de recherche internationale

(87) Abrégé : Linvention concerne un dispositif de chargement (10) de récipients (12) comportant un col (20) sur un élément de
transport (14) qui comporte un organe de préhension individuelle (28) dun récipient (12) par son col (20), du type dans lequel I'organe
de préhension (28) est apte a saisir ou libérer le col (20) de la préforme (12) par coulissement vertical de la préforme (12) relativement
a I'organe de préhension (28) lors d'une opération de préhension ou de libération de la préforme, le dispositif de chargement (10)
comportant des moyens (42, 68) pour éjecter sélectivement le récipient (12) de 1'élément de transport (14) lors d'une opération de
libération, caractérisé en ce que les moyens pour éjecter le récipient (12) comportent des moyens de réception (42) du récipients
(12) qui sont aptes a saisir le récipient (12) préalablement a 'opération de libération et qui sont montés mobiles horizontalement de
maniere que la trajectoire des moyens de réception (42) soit superposée verticalement et synchronisée avec la trajectoire de I'organe
de préhension (28).
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"Dispositif de chargement de récipients sur un élément de
transport comportant des moyens d'éjection des recipients
mal charges”

L'invention concerne un dispositif de chargement de
récipients comportant un col sur un élément de transport.

L'invention concerne plus particulierement un dispositif de
chargement de récipients d'axe vertical comportant un col
supérieur, et notamment de préformes en materiau
thermoplastique, sur un élément de transport qui comporte au
moins un organe de préhension individuelle d'un récipient par son
col et qui est apte a transporter la préforme le long d'une
trajectoire de transport horizontale, du type dans lequel I'organe
de préhension est apte a saisir ou libérer le col de la preforme par
coulissement vertical de la préforme en position de préhension
relativement a l'organe de préhension lors d'une opération de
préhension ou de libération de la préforme, le dispositif de
chargement comportant des moyens pour éjecter selectivement le
récipient de I'élément de transport, lorsque le récipient est mal
pris par l'organe de préhension individuelle postérieurement a
I'opération de préhension, lors d'une opération de liberation.

La présente invention concerne des perfectionnements
apportés aux dispositifs de chargement de récipients ou de
préformes présentant un col, notamment de bouteilles, sur un
élément de transport qui est équipé d'organes de préhension
individuelle des récipients par leur col. Ces organes de
préhension sont mutuellement espacés d'un pas préedetermine et
les récipients sont amenés au dispositif de chargement les uns a
la suite des autres en étant espacés du pas prédétermine.

Ces dispositifs de chargement sont notamment adapteées
aux installations de fabrication et/ou de remplissage de
récipients. Ainsi, dans les installation de fabrication de recipients,
des préformes sont transportées par un tel élement de transport a

travers un four de préchauffage avant que les preformes ainsi
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chauffées ne soient transformées en récipient par une opération
de soufflage.

Dans ce type d'installation, il arrive que les recipients, et
notamment les préformes, soient mal pris ou saisis par l'organe
de préhension de I'élément de transport. La préforme risque alors
de tomber de I'élément de transport durant son trajet.

Pour éviter ce probléme, il est connu d'éjecter les
préformes mal prises dés le début du trajet afin que les preformes
ne tombent pas a des endroits pouvant mettre en peéril le
fonctionnement de l'installation, par exemple a l'intérieur d'un
four.

Cependant, dans les installations connues, les préformes
sont éjectée avec peu de précisions, ce qui necessite de prevoir
un zone de récupération des préformes ¢jectees assez large.

Pour résoudre ce probléme, linvention propose un
dispositif de chargement qui comporte des moyens d'éjection des
préformes mal prises qui permettent d'éjecter les preformes de
maniére plus précise, et qui est caracterise en ce que les moyens
pour éjecter le récipient comportent des moyens de réception du

récipients qui sont aptes a saisir le récipient préalablement a

|'opération de liberation et qui sont montés mobiles

horizontalement de maniére que la trajectoire des moyens de
réception soit superposée verticalement et synchronisée avec la
trajectoire de l'organe de prehension.

Selon d'autres caractéristiques de l'invention :

- les moyens d'éjection comportent des moyens pour
commander I'expulsion du récipient des moyens de reception
apres l'opéeration de liberation ;

- les moyens de réception comportent une pince qui apte a
saisir le récipient par son col par emboitement elastique
réversible de la préforme dans la pince ;

- le dispositif comporte un obstacle qui est agencé sur la
trajectoire du corps inférieur du récipient porté par la pince en
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aval de l'opération de libération du récipient, de maniere que le
récipient soit arrété dans sa trajectoire par l'obstacle pendant que
la pince poursuit sa trajectoire en provoquant le deboitement de
la préforme par rapport a la pince ;

- les moyens de récept'ion sont montés coulissant
verticalement par rapport a l'organe de prehension entre une
position haute dans laquelle le récipient porté par la pince est pris
par |'organe de préhension, et une position basse dans laquelle le
récipient est libéré de l'organe de préhension, le dispositif
comportant des moyens pour faire coulisser sélectivement les
moyens de réception vers le bas lorsque le récipient est mal pris
afin de provoquer l'opération de libération du récipient, les
moyens de réception étant maintenus en position basse au moins
jusqu'a ce que le recipients soit expulse par l'obstacle ;

- les moyens de réception comportent un suiveur de came
qui est apte a coopérer avec un chemin de came qui est fixe par
rapport aux moyens de réception et qui commande les moyens de
réception en coulissement vers leur position basse lors de
I'opération de libération, le chemin de came comportant un
trongcon amont d'aiguillage qui est monté mobile entre une
position escamotée dans laquelle les moyens de réception qui ne
sont pas orientés vers le chemin de came, restent en position
haute, et une position active dans laquelle le rail d'aiguillage
oriente le suiveur de came vers le chemin de came afin de
commander sélectivement les moyens de réception vers leur
position baSse ;

- le rall d'aiguillage est monté pivotant par rapport au
chemin de came par une de ses extréemités amont ou aval entre
sa position escamotée et sa position active ;

- le rail d'aiguillage est monté coulissant par rapport au
chemin de came entre sa position escamotable et sa position
active ;



CA 02617335 2008-01-30

WO 2007/025908 PCT/EP2006/065550

10

15

20

25

30

- le rail d'aiguillage est monté coulissant selon une
direction verticale ;

- le rail d'aiguillage est monté coulissant selon une
direction horizontale perpendiculairement a la trajectoire des
moyens de réeception.

D'autres caractéristiques et avantages apparaitront au
cours de la lecture de la description détaillée qui va suivre pour la
compréhension de laquelle on se reportera aux dessins annexes
parmi lesquels :

- la figure 1 est une vue en plan qui représente un
dispositif de chargement et de déchargement qui est réalise selon
les enseignements de l'invention ;

- la figure 2 est une vue de c6teé a plus grande echelle qui
représente des préformes qui sont saisies par des mandrins
portés par une chaine de transport ;

- la figure 3 est une vue similaire a celle de la figure 1 a
plus grande échelle qui représente une zone de chargement des
préformes sur la chaine de transport ;

- la figure 4 est une vue schématique de cote qui
représente des préformes durant I'opération de préhension par les
mandrins ;

- la figure 5 est une vue similaire a celle de la figure 4 qui
représente le cheminement d'une préforme qui est mal prise par
un mandrin.

Dans la suite de la description, on utilisera a titre non
limitatif une orientation longitudinale, verticale et transversale qui
est indiquée par le triedre L,V,T de la figure 1.

Par la suite, des éléments identiques, analogues ou
similaires seront désignés par des mémes numeros de reference.

On a represente a la figure 1 un dispositif de chargement
10 de récipients 12 sur un élement de transport 14.

Les récipients 12 sont ici des préformes qui sont

constituées d'un matériau thermoplastique, tel que du
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polyéthyléne téréphtalate (PET), et qui sont destinees a étre
transformées en récipients, tel que des bouteilles, apres une
premiére opération de chauffage pour ramollir le thermoplastique
les constituant, puis une seconde opération de soufflage ou
d’étirage-soufflage, pour conformer la préforme 12 en recipient.

.De facon connue, chaque préforme 12 a une forme
d’éprouvette ou de tube a essai d'axe vertical "A". Comme
représentée a la figure 2, le corps tubulaire 16 de la preforme 12
est fermé a son extrémité inférieure par un fond hémispherique 18
tandis que son extrémité supérieure comporte un col 20 qui forme
le goulot du récipient definitif.

La jonction entre le corps tubulaire 16 et le col 20 est
délimitée par une collerette 22 qui s'étend horizontalement en
saillie vers I'eXtérieur. La face cylindrique externe 20 du col
comporte ici un pas de vis qui est destiné a recevoir un bouchon
fileté (non représenté) afin de fermer le recipient.

L'élément de transport 14 des préformes 12 est ici un
élément flexible tel qu'une chaine sans fin de transport qui forme
une boucle fermée s'étendant dans un plan horizontal. Comme
représenté a la figure 2, la chaine de transport 14 comporte une
pluralité de maillons 24 qui sont articules les uns aux autres par
I'intermédiaire de charniéres 26 d'axe vertical "B".

L'élément de transport 14 comporte une pluralite d'organes
de préhension 28 qui sont ici des mandrins. Chaque mandrin 28
est porté par un maillon 24 de la chaine de transport' 14. Les
mandrins 28 sont espacés d'un pas prédéeterminé "S" qul
correspond ici a la distance entre les charnieres 26 d'un maillon
24.

Chaque mandrin 28 est plus particulierement porté par une
tige 30, aussi appelée tournette, d'axe vertical "C" qui s'etend
verticalement vers le bas depuis le milieu d'une face inférieure du
maillon 24.
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L'extrémité inférieure de chaque tige-30 porte le mandrin
28 qui comporte une pluralité de mors (non représentes) qui sont
mobiles radialement par rapport a I'axe "C" du mandrin entre une
position rétractée dans laquelle le mandrin 28 est apte a étre
inséré 3 l'intérieur du col 20 d'une préforme 12, et une position
expansée dans laquelle les mors sont aptes a exercer une
pression radiale contre la paroi cylindrique interne du col 20 de la
préforme 12 afin que la préforme 12 soit fixee par friction au
mandrin 28. Les mors sont rappelés élastiquement vers leur
position expansee.

Ainsi, lors d'une opération de préhension de la préforme 12
par le mandrin 28, le mandrin 28 est inséré a force verticalement
a I'intérieur du col 20 de la préforme 12 par coulissement vertical
relatif du mandrin 28 par rapport a la préforme 12, ce qui
provoque une rétraction des mors a l'encontre de la force de
rappel élastique.

Dans le mode de réalisation représenté aux figures 2, 4 et
5, la tige 30 est montée a rotation autour de son axe "C" par
rapport au maillon 24 afin de pouvoir faire tourner la préforme 12
sur elle-méme autour de I'axe "C" lors de son transport par la
chaine de transport 14. '

Comme représenté a la figure 1, la chaine de transport 14
est ici entrainée en rotation ou au moins guidée en rotation, par
une roue d'entrainement 32. La roue d'entrainement 32 est
montée a rotation autour de son axe central vertical "D" et elle est
entrainée en rotation dans un sens anti-horaire en se réeférant a la
figure 1.

Une portion courbe 14A de la chaine de transport 14 est
enroulée autour d'une portion de jante périphérique 34 de la roue
d'entrainement 32. La portion courbe 14A de chaine de transport
14 forme ici un demi-cercle.

La chaine de transport 14 comporte aussi une portion

rectiligne aval ou brin aval 14B qui est agencée tangentiellement
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a la roue d'entrainement 32 en aval de la portion courbe 14A
selon le sens de rotation anti-horaire de la chaine de transport
14.

La chaine de transport 14 comporte ausst une portion
rectiligne amont ou brin amont 14C qui est ag.encé'e
tangentiellement a la roue d'entrainement en amont de la portion
courbe 14A selon le sens de rotation anti-horaire de la chaine de
transport 14.

La chaine de transport 14 est apte a transporter
successivement chaque préforme 12 portée par un mandrin 28
depuis un point d'entrée "P1" au niveau duquel la préforme 12 est
prise par le mandrin 28, jusqu'a un point de sortie "P2" au niveau
duquel la préforme 12 est libérée du mandrin 28, le long d'une
trajectoire de transport en passant a travers au moins une zone
de chauffage (non representee).

Afin que le pas prédéterminé "S" entre les mandrins 238 soit
le méme tout le long de la chaine de transport 14, aussi bien sur
les brins rectilignes 14B, 14C que sur la portion courbe, I'axe "C"
des mandrins et l'axe "B" des charnieres suivent une unique
trajectoire commune le long de la chaine.

Le dispositif de chargement 10 comporte des moyens
d'alimentation en préformes 12 qui sont destinés a acheminer les
préformes 12 les unes a la suite des autres jusqu'a la chaine de
transport 14 par l'intermédiaire de moyens de distributions des
préformes 12 aux organes de préhension 28 qui seront decrits
plus en détail par la suite.

Les moyens d'alimentation comportent ici une glissiere 36
et une roue de transfert d'entrée 38 qui est montee a rotation
autour de son axe central vertical "E".

La roue de transfert d'entrée 38 comporte des encoches de
réception 40 des cols 20 des préformes 12 qui sont mutuellement
espacées circonférentiellement du pas prédéterminé "S". Ces

encoches 40 sont aptes a recevoir les cols 20 des préformes 12
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arrivant par la glissiére 36 et a soutenir les préformes 12 grace a
leur collerette 22 saillante qui prend appui sur le bord des
encoches 40.

Ainsi, la glissiére 36 guide successivement chaque
préforme 12 jusqu'a la roue de transfert d'entrée 38 de maniere a
distribuer chaque préforme 12 dans une encoche 40 associee.

Les encoches 40 de la roue de transfert d'entrée 38 sont
ici agencées a une altitude inférieure a celle des mandrins 28 de
la chaine de transport 14.

Comme représenté a la figure 1, en projection plane, la
roue de transfert d'entrée 38 est ici agencée de maniere tangente
a la portion courbe 14A de la chaine de transport 14 en un
premier point d'intersection "P3".

La roue de transfert d'entrée 38 est entrainée en rotation
autour de son axe "E" selon un sens horaire en se reportant a la
figure 1. La vitesse de rotation de la roue d'entrainement d'entree
38 est synchronisée avec la vitesse de rotation de la chaine de
transport 14 de maniere q‘u'un organe de préehension 28 et une
encoche 40 de la roue de transfert d'entree 38 se presentent en
synchronisme au premier point d'intersection "P3" a I'aplomb |'un
de |'autre.

Selon les enseignements de l'invention, le dispositif de
chargement 10 comporte aussi des moyens de distribution des
oréformes 12 qui sont notamment destinés a maintenir les
préformes 12 durant I'opération de préhension par les mandrins
28.

A cet effet, la roue d'entrainement 32 comporte des
moyens de réception 42 tels que des pinces comme representé a
la figure 3. |l s'agit ici de pinces 42 rigides dont les machoires qui
sont immobiles l'une par rapport a 'autre délimitent un logement
de forme complémentaire a la forme du col 20 de chaque
préforme 12. Les préformes 12 étant réalisée dans un materiau

déformable élastiquement, le col 20 de la préforme est emboite
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élastiquement de maniére réversible entre les machoires de la
pince 42.

Selon une variante non représentée de l'invention, les
pinces 42 ont des machoires qui sont articulées entre une position
fermée et une position ouverte, les machoires etant rappelees
élastiquement vers leur position fermee.

Selon une variante non représentée de l'invention, les
pinces sont portées par un plateau d'axe coaxial a I'axe "D" de la
roue d'entrainement 32.

Les pinces 42 sont réparties sur toutes la circonferences
de la roue d'entrainement 32, sensiblement a la méme altitude
que les encoches 40 de la roues de transfert d'entrée 38. Les
pinces 42 sont écartées circonférentiellement les unes des autres
du pas prédéterminé "S" de maniére qu'une pince 42 soit agencee
axialement sous chaque mandrin 28 de la portion courbe 14A de
la chaine de transport 14.

Ainsi, en projection plane la trajectoire circulaire des
pinces 42 est superposée a la trajectoire des mandrins 28 tout au
long de la portion courbe 14A de la chaine de transport 14. En
d'autres termes, en projection plane, la trajectoire des mandrins
28 est confondue avec la trajectoire des pinces 42 tout au long de
la portion courbe 14A de la chaine de transport 14.

Comme représenté a la figure 4, chaque pince 42 est
destinée a recevoir une préforme 12 et & supporter cette préforme

au moins durant l'opération de préhension de la preforme 12 par
le mandrin 28.

Chaque machoire de la pince 42 comporte une gorge qui
s'étend radialement par rapport a I'axe "A" de la préforme dans la
paroi interne de la machoire afin de recevoir la collerette 22. La
préforme 12 est ainsi soutenue par la paroi inférieure horizontale
de la gorge. La paroi horizontale supérieure de la gorge bloque
les déplacements de la préforme 12 vers le haut par rapport a la

pince 42. Ainsi, lorsque la collerette 22 est regue dans la gorge
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complémentaire de la pince 42, la préforme 12 est bloquee en
déplacement vertical dans les deux sens par rapport a E pince
42 .

Chaque pince 42 passe au premier point d'intersection
"P3" de la roue de transfert d'entrée 38 et de la chaine de
transport 14, en synchronisme avec une encoche 40 de la roue de
transfert d'entrée 38. Les pinces 42 étant agencées sensiblement
a la méme altitude que l'encoche 40, la pince 42 est apte a saisir
sous sa collerette 20 la préforme 12 portée par I'encoche 40. La
préforme 12 est ainsi transférée depuis la roue de transfert
d'entrée 38 sur la roue d'entrainement 32.

Lorsque la préforme 12 est saisie par la pince 42, elle
occupe une position dite de préhension dans laquelle I'axe "A" de
la préforme 12 est coaxial a l'axe "C" des mandrins 28, les
mandrins étant ainsi agencés en vis-a-vis du col 20 de la
préforme 12.

Le premier point d'intersection "P3" est agence sur la
portion courbe 14A de la chaine 14, en amont du point d'entree
"P1" gqui est agencé sur la portion courbe 14A de la chaine 14 en
aval du premier point d'intersection "P3", par exemple a
I'extrémité aval de la portion courbe 14A. Ainsi, l'opération de
préhension dure avantageusement le temps que la pince 42
parcoure un secteur angulaire "P3-P1" d'angle "a".

La trajectoire de la préforme 12 portée par la pince 42 et
celle du mandrin 28 sont superposées le long du secteur
angulaire "P3-P1" qui forme, en projection plane, une premiere
ligne d'intersection entre la trajectoire des mandrins 28 et celle
des pinces 42.

Ainsi, entre le premier point d'intersection "P3" et le point
de départ "P1", la préforme 12 est maintenue par la pince 42 dans
sa position de préhension au droit du mandrin 28,

Selon un autre aspect de l'invention, l'operation de

préhension de la préforme 12 par le mandrin 28 necessite un
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mouvement de coulissement vertical de la préforme 12 en position
de préhension par rapport au mandrin 28.

Selon les enseignements de l'invention, les pinces 42 sont
avantageusement montées coulissantes verticalement par rapport.
a la roue d'entrainement 32 entre une position basse de transfert
dans laquelle la pince 42 est agencée a la méme altitude que les
encoches 40 de la roue de transfert d'entrée 38 et une position
haute de chargement dans laquelle le col 20 de |la preforme 12
portée par la pince 42 est a la méme altitude que les mandrins 28
de maniére que le mandrin 28 soit emmanché dans le col 20.

Comme représenté a la figure 4, le coulissement vertical
de chaque pince 42 est ici commandé par un systeme de came.
Ainsi, chaque pince comporte un suiveur de came qui comporte
une tige de commande 44. Un galet 46 est monté a rotation a une
extrémité inférieure libre de la tige de commande 44 de chaque
pince 42.

Le galet 46 est destiné a coopérer avec un chemin de
came 47 qui est ici porté par la surface inférieure d'un rail de
préhension 48. Le rail de préhension 48 est fixe par rapport a la
roue d'entrainement 32, c'est-a-dire que le rail de préhension 48
n'est pas entrainé en rotation par la roue d'entrainement 32.

De plus, chaque pince 42 est rappelee elastiquement vers
sa position haute de chargement par un ressort de rappel 50, de
sorte qu'il n'est pas nécessaire de prolonger le rail lorsque la
pince 42 est en position haute de chargement.

Le chemin de came 47 comporte une premiere pente amont
52 qui est destinée a commander la descente de la pince 42 vers
sa position basse de transfert. Le chemin de came 47 comporte
aussi une deuxieme pente aval 54 qui est destinée a commander
la montée de la pince 42 vers sa position haute de chargement.

La deuxiéme pente amont 54 s'étend ici sur au moins une
portion de la ligne d'intersection correspondant au secteur

angulaire d'angle "a", de maniére que l'operation de prehension



CA 02617335 2008-01-30

WO 2007/025908 PCT/EP2006/065550

10

15

20

25

30

12

puisse &tre réalisée pendant une durée suffisamment longue pour
assurer un emmanchement fiable du mandrins 28 dans le col 20
de la préforme 12. '

Selon encore un autre aspect de l'invention représente a la
figure 5, le dispositif de chargement 10 comporte des moyens
pour éjecter une préforme 12 lorsqu'elle n'est pas correctement
saisie par le mandrin 28, par exemple Ioquue la préforme 12 est
susceptible de tomber lors de son trajet le long de la chaine de
transport 14.

Dans ce cas, le point de départ "P1" des préformes est
agencé en amont de I'extrémité aval de la portion courbe 14A de
|a cha‘l‘n'e de transport 14, de maniére que les pinces 42 soient
aptes a supporter temporairement les préformes 12 aprés qu'elles
aient ete prises‘ par le mandrin 28 jusqu'a I'extremité de la portion
courbe 14A de la chaine de transport 14.

A cet effet, le dispositif de chargement 10 comporte un
capteur (non représenté) pour détecter les préformes 12 mal
emmanchées. Le capteur est agencé de maniére a detecter un
défaut d'emmanchement lorsque |la pince 42 est en position haute
de chargement, c'est-a-dire lorsque la préforme 12 est saisie par
le mandrin 28 et que son col 20 est toujours soutenu par la pince
42. '

Les moyens d'éjection comportent aussi un deuxieme rail
d'éjection 64 qui comporte un chemin de came et plus
particuliérement une pente descendante de maniere a maintenir la
pince 42 en position basse de transfert a I'encontre de l|'effort

exercé par le ressort de rappel 50 lorsque la préforme 12 est mal

emmanchee.

Afin d'engager sélectivement les pinces 42 portant une
préforme 12 mal emmanchée vers le rail d'ejection 64, le
dispositif 10 comporte un rail d'aiguillage escamotable 66 qui est
monté mobile entre une position escamotée dans laquelle 1l n'est

pas interposé dans la trajectoire du galet 46 de maniere que la
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pince 42 demeure en position haute de préhension, et une
position active dans laquelle le rail d'aiguillage escamotable 66
est interposé sur la trajectoire du galet 46 de maniére a orienter
le galet 46 sous le rail d'éjection 64 afin d'abaisser la pince 42
vers sa position basse de transfert.

Lorsque le rail d'aiguillage escamotable 66 est en position
active, la pince 42 est rappelée vers sa position basse de
transfert par le rail d'éjection 64 en désolidarisant le col 20 par
rapport au mandrin 28.

Le rail d'aiguillage escamotable 66 est ici une portion de
rail qui est montée pivotant par rapport a son extremite amont.

Selon une variante de l'invention, le rail d'aiguillage
escamotable 66 est une portion de rail qui est montée coulissante
verticalement entre une position haute escamotée et une position
basse active.

Selon encore une autre variante de l'invention, le ralil
d'aiguillage escamotable 66 est une portion de rail qui est montee
coulissante radialement par rapport a l'axe "D" de la roue
d'entrainement 32, entre une position latérale externe escamotee
et une position d'interposition interne active.

Lorsque la préforme 12 mal emmanchée ou mal prise est
de nouveau dans sa position basse de transfert, elle est liberee
de la pince 42 pour sortir du dispositif 10 et de l'installation 14.
La préeforme 12 est par' exemple libérée de la pince 42 lorsqu'elle
n'est plus située sous la chaine de transport 14, apres que les
trajectoires des pinces 42 et des mandrins 28 aient divergees.

A cet effet, le dispositif comporte un obstacle tel qu'un
premier sabre 68 qui est interposé dans la trajectoire du corps 16
de la préforme 12 lorsque celle-ci a été aiguillée vers sa position
basse de transfert par le rail d'aiguillage escamotable 66. Le
sabre 68 est ici une plaque qui permet de libérer la préforme 12
de I'emprise de la pince 42 en provoquant le deboitement de la

préforme 12 par rapport a la pince 42.
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Comme représenté a la figure 1, l'installation comporte
aussi un dispositif de déchargement 58 qui est similaire au
dispositif de chargement 10. Ainsi, le dispositif de dechargement
58 comporte une roue de transfert de sortie 60 et une glissiere de

-~ sortie 62.

La roue de transfert de sortie 60 est agencée a la méme
altitude que la roue de transfert d'entrée 38, et elle comporte des
encoches 40 identiques a celles de la roue de transfert d'entree
38, et elle est montée a rotation dans un sens horaire autour d'un
axe "F" de maniére tangente a la roue d'entrainement 32 en un
deuxiéme point d'intersection "P4".

Les pinces 42 de la roue d'entrainement 32 sont aptes a
saisir les préformes 12 portées par les mandrins 28 en un point
d'arrivée "P2" qui est ici agence a l'extrémitée amont de la portion
courbe 14A de la chaine de transport 14.

La vitesse de rotation de |la roue de transfert de sortie 60
est aussi synchronisée avec la vitesse de rotation de la roue
d'entrainement 32 de maniére qu'une encoche 40 de la roue de
transfert de sortie 60 passe en synchronisme avec une pince 42
de la roue d'entrainement 32 au deuxiéme point d'intersection
"P4" qui est agencé en aval du point d'arrivéee "P2".

En projection plane, la trajectoire des pinces 42 et la
trajectoire des mandrins 28 sont superposées sur une deuxieme
ligne d'intersection "P2-P4" qui s'étend entre le point d'arrivee
"P2" et le deuxiéme point d'intersection "P4".

Le deuxiéme point d'intersection "P4" est plus
particulierement agencé en amont du premier point d'intersection
"P3" par rapport au sens de rotation de la roue d'entrainement 32.

Ainsi entre le moment auquel la préforme 12 est saisie au
point "P3" par une pince 42 et le moment auquel la preforme est
transférée sur la roue de transfert de sortie 60 au deuxieme point
d'intersection "P4", la préforme 12 est maintenue par la pince 42

au droit du mandrin 28 associé.
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Lors d'une opération de libération qui s'étend le long de la
deuxiéme ligne d'intersection "P2-P4", la préforme 12 est liberees
de I'emprise du mandrin 28 par un mouvement progressif de
coulissement vertical vers le bas de la pince 42 qui débute
sensiblement au point d'arrivee "P2" et qui se termine
sensiblement au deuxiéme point d'intersection "P4".

Le dispositif de déchargement 58 comporte un deuxieme
sabre (non représenté) qui est apte a libérer la preforme de
I'emprise de la pince 42.

Avantageusement, les mémes pinces 42 servent donc
successivement a maintenir les préformes en position de
préhension lors de I'opération de préhension, puis lors de
I'opération de liberation.

Lors du fonctionnement d'une telle installation de
chauffage, les préformes 12 sont acheminée l'une derriere l'autre
par la glissiére 36 jusqu'a chaque encoche 40 de la roue de
transfert d'entrée 38. Puis |la roue de transfert d'entree transporte
chaque préforme 12 jusqu'au premier point d'intersection "P3"
avec I'élément de transport 14.

Une pince 42 qui est commandée par le rail de prehension
vers sa position basse de transfert saisit alors automatiquement
Ié préforme 12 de maniére a maintenir la préforme 12
verticalement sous un mandrin 28 associé en position de
prehension. l

La préforme 12 est alors soutenue par la pince 42, et elle

est solidaire en rotation de la roue d'entrainement 32.

La pince 42 est alors rappelée vers sa position haute de
préhension par le ressort de rappel 50. Le retour de la pince 42
vers sa position haute de préhension est guidé progressivement
par le roulement du galet 46 sous la pente aval 54 du rail de
préhension 48. Ainsi, l'opération de préhension s'étend sur le
secteur angulaire "P3-P1" d'angle "a" tout au long la trajectoire de

la préforme 12 et la trajectoire du mandrin 28 sont superposees,
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la préforme 12 étant ainsi maintenue strictement vertiCaIement au
droit du mandrin 28 par la pince 42.

Lors de l'opération de préhension, la pince 42 monte
progressivement la préforme 12 vers le mandrin 28 depuis sa
position basse au premier point d'intersection "P3" jusqu'a ce que
le mandrin 28 soit emmanché dans le col 20 de la préforme 12
lorsque la préforme 12 passe au point d'entrée "P1" de la
trajectoire du mahdrin 28.

Lorsque la trajectoire du mandrin 28 et la trajectoire de la
pince 42 divergent, la préforme 12 se libére automatiquement de
la pince 42, le mouvement divergent de la préforme 12 forcant le
déboitement du col 20 par rapport a la pince 42.

Puis la préforme 12 est transportée tout au long de sa
trajectoire jusqu'a son point de sortie "P2" qui est agencé a
I'extrémité amont de la portion courbe 14A de la chaine de
transport 14. A ce point, la préforme 12 est saisie par une pince
42 en position haute de préhen'sion. '

En projection plane, la pince 42 a une trajectoire "P2-P4”
commune et tangente a la trajectoire du mandrin 28 de maniere
que la pince 42 soit au droit du mandrin 28 au moins entre le
point de sortie "P2" auquel la préforme 12 est saisie par la pince
42, jusqu'au deuxiéme point d'intersection "P4" auquel la
préforme 12 est transférée sur la roue de transfert de sortie 60.

Puis la pince 42 est commandée vers sa position basse par
un rail de libération (non représenté) similaire au rail de
préhension 48. La pince 42 appui sur la collerette 22 de maniere
a désengager le mandrin 28 du col 20 de la préforme 12. La
préforme 12 est ainsi dégagée de I'emprise du mandrin 28.

La préforme 12 est descendue vers une position de
transfert dans laquelle la collerette 22 de la preforme 12 est
agencée a la méme altitude que les encoches 40 de la roue de
transfert de sortie 60.
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La préforme 12 arrive en position de transfert au deuxieme

point d'intersection "P4" en synchronisme avec une encoche 40

de la roue de transfert de sortie 60 de maniere que la préforme 12
soit transférée sur I'encoche 40 de la roue de transfert 60.

5 - A cet effet, la préforme 12 est libérée de la pince 42 au

deuxiéme point d'intersection "P4" au moyen du deuxiéme sabre

ou d'un systéme de commande automatique.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de chargement (10) de récipients (12) d'axe
vertical comportant un col (20) supérieur, et notamment de
préformes en matériau thermoplastique, sur un élément de
transport (14) qui comporte au moins un organe de prehension
individuelle (28) d'un récipient (12) par son col (20) et qui est
apte a transporter la preforme (12) le long d'une trajectoire de
transport horizontale,

du type dans lequel I'organe de préhension (28) est apte a
saisir ou libérer le col (20) de la préforme (12) par coulissement
vertical de la préforme (12) en position de préhension
relativement a I'organe de préhension (28) lors d'une opération de
préhension ou de libération de la preforme, '

le dispositif de chargement (10) comportant des moyens
(42, 68) pour €jecter sélectivement le recipient (12) de |'élément
de transport (14), lorsque le récipient (12) est mal pris par
I'organe de préhension individuelle (28) postérieurement a
I'opération de préhension, lors d'une opération de libération,

caractérise en Ce que les moyens pour ¢jecter le recipient
(12) comportent des moyens de réception (42) du récipients (12)
qui sont aptes a saisir le récipient (12) préalablement a
'opération de libération et qui sont montés mobiles
horizontalement de maniére que la trajectoire des moyens de
réception (42) soit superposée verticalement et synchronisée
avec la trajectoire de lI'organe de préhension (28).

2. Dispositif (10) selon la revendication precedente,
caractérisé en ce que les moyens d'éjection comportent des
moyens (68) pour commander l|'expulsion du récipient (12) des
moyens de réception (42) apres I'opération de libération.

3. Dispositif (10) selon la revendication precedente,
caractérisé en ce que les moyens de reception (42) comportent

une pince (42) qui est apte a saisir le récipient (12) par son col
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(20) par emboitement élastique réversible de la préforme (12)
dans la pince (42).

4. Dispositif (10) selon la revendication precedente,
caractérisé en ce qu'il comporte un obstacle (68) qui est agence
sur la trajectoire du corps inférieur (16) du recipient (12) porte par
la pince (42) en aval de I'opération de liberation du récipient (12),
de maniére que le récipient (12) soit arrété dans sa trajectoire par
I'obstacle (68) pendant que la pince (42) poursuit sa trajectoire en
provoquant le déboitement de la préforme (12) par rapport a la
pince (42).

5. Dispositif (10) selon Il'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que les moyens de
réception (42) sont montés coulissant verticalement par rapport a
I'organe de préhension (28) entre une position haute dans
laquelle le récipient (12) porté par la pince (42) est pris par
I'organe de préhension (28), et une position basse dans laquelle
le récipient (12) est libéré de l'organe de préhension (28), et en
ce qu'il comporte des moyens pour faire coulisser selectivement
les moyens de réception (42) vers le bas lorsque le récipient (12)
est mal pris afin de provoquer I'opération de liberation du
récipient (12), les moyens de réception (42) étant maintenus en
position basse au moins jusqu'a ce que le recipients (12) soit
expulsé par l'obstacle (68).

6. Dispositif (10) selon la revendication precedente,
caractérisé en ce que les moyens de reception (42) comportent un
suiveur de came (44, 46) qui est apte a coopérer avec un chemin
de came (64) qui est fixe par rapport aux moyens de reception
(42) et qui commande les moyens de reception (42) en
coulissement vers leur position basse lors de l'opération de
libération, et en ce que le chemin de came (64) comporte un
trongcon amont d'aiguillage (66) qui est monte mobile entre une
position escamotée dans laquelle les moyens de réception (42)

qui ne sont pas orientés vers le chemin de came (64), restent en
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position haute, et une position active dans laquelle le rail
d'aiguillage (66) oriente le suiveur de came (44, 46) vers le
chemin de came (64) afin de commander sélectivement les
moyens de réception (42) vers leur position basse.

7. Dispositif (10) selon la revendication précedente,
caractérisé en ce que le rail d'aiguillage (66) est monté pivotant
par rapport au chemin de came (64) par une de ses extremites
amont ou aval entre sa position escamotée et sa position active.

8. Dispositif (10) selon la revendication 6, caractérise en
ce que le rail d'aiguillage (66) est monte coulissant par rapport au
chemin de came (64) entre sa position escamotable et sa position
active.

9. Dispositif (10) selon la revendication precédente,
caractérisé en ce que le rail d'aiguillage (66) est monté coulissant
selon une direction verticale.

10. Dispositif (10) selon la revendication 8, caracterise en
ce que le rail d'aiguillage (66) est monté coulissant selon une
direction horizontale perpendiculairement a la trajectoire des
moyens de reception (42).
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