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recuperare si reconditionare a sulfonatilor de
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Prezenta inventie se refera la un procedeu de recuperare si conditionare a sulfona-
tilor de sodiu, precum si la o instalatie de realizare a acestuia, ambele fiind aplicabile in in-
dustria petrochimica, pentru valorificarea sulfonatilor de sodiu bruti si a deseurilor ce rezultd
la fabricarea uleiurilor albe.

Procedeele de obtinere a sulfonatilor de sodiu, aplicate industrial, constau in separa-
rea, prin extractie, direct in agitatoarele in care a avut loc rafinarea adanca cu acid sulfuric
si neutralizarea produsului, cu solutii apoase de alcool etilic (in cazul uleiurilor cosmetice si
farmaceutice de tip medol, cosmol, ulpar etc.), sau de Eq (uleiuri albe de uz industrial).

in urma operatiei, in agitatoare, rezulta trei faze, si anume:

- uleiul rafinat, eliberat de sulfonatii bruti cu cantitati reduse de solvent;

- solutie de sulfonati bruti;

- solutie apoasa de saruri anorganice.

Procedeul prezentat are urmatoarele dezavantaje:

- se obtin sulfonati de sodiu, de slaba calitate, deoarece, alaturi de produsul principal,
acestia contin cantitati apreciabile de hidrocarburi 20 pana la 35 %, apa 25... 40 % si saruri
anorganice 2,5... 5 %. Prin procesarea lor, in vederea reducerii continutului de ap3, calitatea
sulfonatilor se inrdutateste, deoarece concentratia in saruri anorganice se majoreaza;

- nu valorifica sulfonatii continuti in legiile sulfonice, obtinute la neutralizare si nici din
solutiile apoase (stratul apos de saruri anorganice respectiv apele obtinute la spalarea ule-
iului rafinat);

- datorita proprietatilor sulfonatilor de sodiu de a forma emulsii stabile, apele ce i
contin in concentratii mai mari de 50 ppm, nu pot fi evacuate in sistemul de canalizare, dato-
ritd poluarii.

Problema pe care o rezolva inventia consta in utilizarea solventului proaspét, in mo-
dulul de prelucrare a solutiilor apoase, iar la procesarea lesiilor i a sulfonatilor bruti, se folo-
seste faza ugoara (solvent si concentratii mici de sulfonati) provenita in aceasta operatie.

Procedeul de recuperare si conditionare a sulfonatilor de sodiu, conform inventiei,
inlatura dezavantajele mentionate, prin aceea cé se separa sulfonatii de sodiu continuti in
lesiile sulfonice, solutiile apoase diluate cu o concentratie de sulfonati mai mare de 50 ppm
si din sulfonati bruti obtinuti in procesele de prelucrare a uleiurilor albe sau din alte tehno-
logii, prin extractie lichid - lichid la temperaturi cuprinse intre 20 si 65°C, de preferinti, tem-
peratura ambianta, utilizand, ca solvent selectiv, o catend, de preferinta metil-etil-cetona
intr-un raport in greutate de 0,5...2/1, deoarece solventul ales permite procesarea sulfona-
tilor de sodiu bruti, dar si recuperarea avansata a acestora din lesii si solutii apoase diluate.

Instalatie de recuperare si conditionare a sulfonatilor de sodiu, prin procedeul de mai
sus, constituita din trei module identice alcatuite dintr-un extractor 1, niste echipamente de
recuperare a solventului din fazele obtinute in extractor 2, 3 si 4 si un vas unic 5 de colectare
a solventului recuperat.

Fiecare modul poate fi operat independent, insa integrarea se impune din motive
economice si nu numai. Este cunoscut ca procesarea apelor uzate care contin in medie
500...2500 ppm sulfonat, nu poate asigura recuperarea cheltuielilor de fabricatie prin valori-
ficarea produselor si suplimentar apar dificultéti de ordin tehnologic la recuperarea sulfona-
tilor din solvent ca urmare a concentratiei extrem de reduse (sub 0,1%) a acestora.

Prin aplicarea inventiei, se obtin se obtin urmatoarele avantaje:

- sulfonatii de sodiu sunt superior calitativ sulfonatilor obtinuti prin procedeele actuale;

- permite prelucrarea tuturor subproduselor si a apelor de spalare cu concentratii mai
mari de 50 ppm care rezulta in procesul de fabricatie a uleiurilor aibe;
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- rezolva problema poludrii mediului, in sensul ca apele uzate prelucrate indeplinesc
conditia de deversare in sistemul de canalizare industrial, iar deseurile sunt diminuate canti-
tativ cu echivalentul lesiilor sulfonice ce pot fi procesate;

- prin prelucrarea simultana a tuturor subproduselor ce rezulta in fabricatia uleiurilor
albe, se realizeaza reducerea semnificativa a cheltuielilor de fabricatie si a echipamentelor
tehnologice necesare.

Se prezinta, in continuare, doud exemple de realizare a procedeului de functionare
a instalatiei, in legatura cu fig.1 si 2, care reprezinta:

- fig.1., schema unui modul;

- fig.2., schema instalatiei integrate.

Exemplul 1. intr-un modul prezentat in fig.1, constituit dintr-un extractor 1 de cons-
tructie speciala, care are rolul de a pune in contact cat mai eficient materia prima (sulfonati
bruti, lesie sulfonica sau solutie apoas3 diluaté de sulfonati) cu solventul metil-etil-cetona si
de a separa trei faze distincte:

- faza ugoara (solvent, sulfonati de sodiu, apa si cantititi reduse de hidrocarburi);

- faza intermediara (hidrocarbura, apa, solvent si cantitati reduse de sulfonati de
sodiu);

- faza grea (ap4, saruri, cantitati reduse de sulfonat si hidrocarburi).

Se introduc, pe la partea superioara, sulfonati bruti si solventul pe la partea infe-
rioara.

Rata de solvent folosité este de 2/1, in greutate. Temperatura de regim 20...65°C.

Prelucrarea fazelor obtinute in extractorul 1 se realizeazi in echipamentele de
recuperare a solventului 2, identice din punct de vedere tehnologic si constructiv, alcatuite
dintr-un blaz prevazut cu coloana cu umplutura, element de incalzire si condensare - ricire.

Produsele lichide, obtinute in baza blazelor, cu exceptia apei uzate, ce este dirijata
la canalizare, sunt colectate si constituie produsele finite - sulfonatul de sodiu purificat si
hidrocarbura (component combustibil), iar solventul obtinut este colectat in vasul 5 si e recir-
culat in sistem.

Exemplul 2. intr-o instalatie integranta, prezentata in fig. 2, alcatuita din trei module
identice cu cel descris in exemplul 1, se alimenteaza extractoarele 1a, 1b si 1c cu solutie
apoasa, lesie sulfonica si sulfonati bruti pe la partea superioara.

in extractorul 1a, la partea inferioard, se introduce solvent proaspat prelevat din vasul
unic 5 la o ratie de 0,5...1/1 si la temperatura mediului ambiant.

Faza usoara, obtinuta in varful extractorului 1a, constituie alimentarea cu solvent de
lucru in baza extractoarelor 1b i 1c la o ratie fatd de alimentarea acestora, de minimum 2/1.
Temperatura de lucru este de 60°C.

Fazele usoare, obtinute la partea superioara a extractoarelor 1b si 1¢, sunt dirijate
in blazul 4 de recuperare a solventului.

Solventul obtinut este dirijat in vasul unic, iar in baza blazului, se obtin sulfonatii de
sodiu purificati.

Faza grea, obtinuta in baza extractorului 1a este deplasata in echipamentul 2a de
recuperare a solventului.

Solventul distilat dupa condensare este colectat in vasul 5, iar apa uzati eliberata
de solvent din blazul 2 este deversata la canalizare.

Fazele intermediare obtinute in extractoarele 1b si 1c, pe nivel constant, sunt dirijate
impreuna in echipamentul 3 de recuperare solvent.

Solventul obtinut la partea superioara este colectat in vasul 5, iar hidrocarbura este
depozitata.

50

55

60

65

70

75

80

85

90

95



100

105

110

115

RO 119013 B1

Faza grea din extractorul 1b este deplasata in echipamentul 2b, solventul obtinut
este dirijat in vasul 5, iar produsul din baza blazului, solutia apoasa de hidroxid de sodiu,
este depozitatd separat in vederea reutilizarii sale in circuitele industriale.

Faza grea, obtinuta in baza extractorului 1¢, este de fapt o solutie apoasa, ce se
recircula direct in sistem si anume prin alimentarea extractorului 1a.

Revendicari

1. Procedeu de recuperare gi conditionare a sulfonatilor de sodiu, caracterizat prin
aceea ca se separa sulfonati de sodiu din lesii sulfonice, solutii apoase, diluate, cu o con-
centratie de sulfonati mai mare de 50 ppm si sulfonati bruti obtinuti in procese de prelucrare
a uleiurilor albe sau din tehnologii uzuale, prin extractie lichid - lichid la temperaturi cuprinse
intre 20 si 65°C, de preferinta, temperatura ambianta, utilizand ca solvent selectiv o cetona,
de preferinta, metil-etil-cetona intr-un raport in greutate de 0,5... 2/1.

2. Instalatie de recuperare si conditionare a sulfonatilor de sodiu, prin procedeul defi-
nit in revendicarea 1, caracterizata prin aceea ca este constituita din trei module identice
alcatuite fiecare dintr-un extractor (1), echipamente (2), (3 si 4) de recuperare a solventului
din fazele obtinute in extractorul (1) si un vas unic (5) de colectare a solventului.

3. Instalatie conform revendicarii 2, caracterizata prin aceea ca extractorul (1) afe-
rent modulului are o constructie specifica obtinerii intr-o operatie de separare prin extractie
lichid - lichid a trei faze distincte din care solventul poate fi recuperat.

Pregedintele comisiei de examinare: ing. Florea Stela
Examinator: ing. Andrei Ana
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