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(57) Die Erfindung betrifft eine Schneidvorrichtung und einen
Foliendispenser mit einer solchen Schneidvorrichtung. Der Foli-
endispenser umfasst eine Faltschachtel (51) mit einer ausseren
Fuhrungswand (55) und einer inneren Fuhrungswand (65), die
beide einen FlUhrungsspalt (53, 63) umfassen und eine Schneid-
vorrichtung (1), die dazu ausgebildet ist, in beiden Fluhrungs-
spalten (53, 63) an den beiden Fiihrungswanden (55, 65) gefuhrt
in einer Schneidrichtung (S) verschoben zu werden.
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Beschreibung

[0001] Gegenstand der Erfindung ist eine Schneidvorrichtung und ein Foliendispenser geméass dem Oberbegriff der Pa-
tentanspriiche 1 und 8.

[0002] Aufgerolite Folien wie z.B. Adhasionsfolien, die in privaten Haushalten oder im Gastrobereich genutzt werden,
sind oft in Gebinden aus Karton oder Wellpappe gelagert. In der Regel sind solche Gebinde zugleich auch als Dispenser
ausgebildet, aus denen Folienabschnitte herausgezogen und mittels einer Trennvorrichtung abgetrennt werden kénnen.

[0003] Aus der Patentanmeldung CH 699 230 A2 ist ein Foliendispenser bekannt, der ein Gehduse mit einer solchen
Trennvorrichtung umfasst. Das Gehause ist als Einweggebinde aus Karton oder Wellkarton gefertigt. Die Trennvorrichtung
umfasst ein separates Kunststoffprofil, welches an der oberen Vorderkante des Geh&uses befestigt ist sowie eine an die-
sem Kunststoffprofil verschiebbar gelagerte Schneidvorrichtung mit einem Schneidmesser. Gehause und Trennvorrichtung
solcher Foliendispenser sind vergleichsweise stabil und einfach zu bedienen. Der Materialaufwand und die Herstellkosten
sind aber im Vergleich zu Foliendispensern, die aus diinnerem Karton gefertigt sind und als Trennvorrichtung eine Abreiss-
kante umfassen, deutlich hdher. Aus ékologischer Sicht besteht bei solchen Dispensern zudem Verbesserungspotential,
falls diese als Einweg-Vorrichtungen verwendet werden, die nach vollstdndigem Verbrauch des Folienvorrats entsorgt wer-
den. Aus der WO 2006 096 187 ist ein weiterer Foliendispenser bekannt, dessen Gehause als Kartonfaltschachtel ausge-
bildet ist. Ein L&ngsspalt am Deckel oder allgemein an einer LAngswand der Faltschachtel dient als Flihrungsmittel fur eine
Schneidvorrichtung. Die Schneidvorrichtung umfasst einen Hals mit zwei Klingen, der zwischen einem Fussteil und einem
Kopfteil angeordnet ist. Fuss- und Kopfteil sind wesentlich breiter und l&anger als die Breite des Fihrungsspaltes, welche
naherungsweise der Breite des Halses quer zur Schneidrichtung entspricht. Bei solchen Foliendispensern kann bereits
eine geringfiigige Drehung der Schneidvorrichtung wahrend des Verschiebens entlang des Flihrungsspalts bewirken, dass
die in Verschieberichtung vordere Klinge die Langswand der Faltschachtel angrenzend an den Fihrungsspalt beschadigt.
Dieser unerwiinschte Effekt ist besonders stark, wenn die Faltschachtel aus vergleichsweise diinnwandigem Karton ge-
fertigt ist und/oder wenn die Schneidvorrichtung mit zu viel Spiel an der Langswand mit dem Fihrungsspalt gelagert ist.

[0004] Zum Anbringen der Schneidvorrichtung an der Langswand beim Fihrungsspalt kann die Schneidvorrichtung zwei-
teilig ausgebildet sein, wobei der Fussteil von innen her mittels einer Schnappverbindung am Hals befestigt wird, nach-
dem dieser von aussen her durch den Flhrungsspalt an der Langswand eingefihrt worden ist. Die Herstellung und das
Zusammenflgen solcher Schneidvorrichtungen unmittelbar am Gehause sind kompliziert und teuer.

[0005] Alternativ kann der Langsspalt an einem seiner Enden eine grossere Offnung zum Einfihren der Schneidvorrich-
tung umfassen. Dies erfordert unndtig lange Gehauselangen und birgt zudem die Gefahr, dass Schneidvorrichtungen im
Bereich der Offnungen aus der Flihrung springen und verloren gehen.

[0006] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, eine Schneidvorrichtung und einen Foliendispenser mit
einer Schneidvorrichtung zu schaffen, die kostenglnstig herstellbar und einfach zu bedienen sind. Diese Aufgabe wird
geldst durch eine Schneidvorrichtung und durch einen Foliendispenser gemass den Merkmalen der Patentanspriiche 1
und 8.

[0007] Anhand einiger Figuren wird eine beispielhafte Ausfuhrungsart der Erfindung im Folgenden néher beschrieben.
Dabei zeigen

Fig. 1 eine Schneidvorrichtung in perspektivischer Ansicht,

Fig. 2  eine Aufsicht auf die Schneidvorrichtung aus Fig. 1,

Fig. 3  eine Vorderansicht der Schneidvorrichtung aus Fig. 1 quer zur Schneidrichtung,

Fig. 4  eine Seitenansicht der Schneidvorrichtung aus Fig. 1 in Schneidrichtung gesehen,

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht der Schneidvorrichtung aus Fig. 1 im aufgeklappten Zustand,
Fig. 8  einen Querschnitt der Schneidvorrichtung entlang der Linie -l in Fig. 3,

Fig. 7  einen Querschnitt eines Dispensers im Bereich der Schneidvorrichtung.

[0008] In den Fig. 1 bis 4 ist eine bevorzugte Ausflhrungsform einer erfindungsgemass ausgebildeten Schneidvorrichtung
1 in unterschiedlichen Blickrichtungen dargestellt. Sie umfasst einen Kopfteil 3, mit einer Gleitsohle 3a und einem Griff 3d,
der zum manuellen Verschieben in einer Schneidrichtung S dient, wenn die Schneidvorrichtung 1 an einer Faltschachtel 51
entlang eines ersten Flhrungsspalts 53 an einer dusseren Flhrungswand 55 der Faltschachtel 51 verschiebbar gehalten
ist (Fig. 7). Wo im vorliegenden Dokument nichts anderes erwéhnt ist, ist der Ausdruck «in Schneidrichtung S» so zu
verstehen, dass er auch die der Schneidrichtung S entgegengesetzte Richtung umfasst. Die Gleitsohle 3a hat einen
ebenen Gleitabschnitt 3b und zwei sich in Schneidrichtung S gegeniliberliegende Endbereiche 3c, die schaufelartig nach
oben gebogen sind. Diese Endbereiche 3c sowie die abgerundeten Ecken der Gleitsohle 3a tragen dazu bei, dass eine zu
schneidende Folie beim Verschieben der Schneidvorrichtung 1 in Schneidrichtung S nicht am Kopfteil 3 einhakt oder haftet.
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In Schneidrichtung S erstreckt sich die Gleitsohle 3a Uber eine Lange L1, die vorzugsweise im Bereich von 15 mm bis 30
mm liegt und beispielsweise 20 mm betragt. Die Breite B1 der Gleitsohle 3a entspricht vorzugsweise etwa der Lange L1.
In der Mitte des Gleitabschnitts 3b ragt ein erster Halsabschnitt 5 nach unten, dessen Breite B2 quer zur Schneidrichtung
S etwa der Breite des ersten Fihrungsspalts 53 an der Faltschachtel 51 entspricht. Wenn die Schneidvorrichtung 1 an
der Faltschachtel 51 montiert ist, ragt der erste Halsabschnitt 5 mit geringem Spiel durch den ersten Fiihrungsspalt 53 ins
Innere der Faltschachtel 51. Der erste Halsabschnitt 5 wirkt demnach als Fihrungsmittel, das Translationsbewegungen
der Schneidvorrichtung 1 quer zur Schneidrichtung S verhindert bzw. begrenzt, in Schneidrichtung S jedoch zulésst. Die
Schneidvorrichtung 1 umfasst weiter ein erstes Fllhrungsorgan 7 mit einer parallel zum Gleitabschnitt 3b angeordneten
ersten Fuhrungsplatte 7a. Die Lédnge L3 und die Breite B3 der ersten Fihrungsplatte 7a sind &hnlich oder geringfligig
grosser als jene der Gleitsohle 3a des Kopfteils 3. Vorzugsweise Uberragt die Fihrungsplatte 7a die Gleitsohle 3a in
Schneidrichtung S bzw. Langsrichtung und quer dazu um etwa einen bis zwei Millimeter auf jeder der Seiten.

[0009] Der erste Halsabschnitt 5 dient als Stlitze oder Abstandshalter, der den Kopfteil 3 und das erste Fihrungsorgan
7 vorzugsweise in der Mitte der Gleitsohle 3a und der ersten Flhrungsplatte 7a miteinander verbindet und diese Teile
beabstandet zueinander halt. Die erste Flihrungsplatte 7a begrenzt zusammen mit der Gleitsohle 3a einen ersten Fih-
rungsraum, der im Bereich des Gleitabschnitts 3b eine Hohe HI aufweist, die vorzugsweise im Bereich von 1 mm bis 5
mm liegt und beispielsweise 2 mm betragt.

[0010] In Schneidrichtung S nimmt die Lange L2 des ersten Halsabschnitts 5 ausgehend von einer Lange L2"" beim
ersten Flhrungsorgan 7 bis zu einer Lange L2 beim Kopfteil 3 zu. Die Zunahme der Lange L2 kann eine lineare oder
vorzugsweise progressive Funktion der Héhenlage Uber der ersten Flhrungsplatte 7a sein. In den ersten Halsabschnitt
5 ist eine Klinge 9 eingebettet, die vorzugsweise eine umgekehrte Trapezform aufweist. Mindestens einer, vorzugsweise
beide Schenkel der Klinge 9 sind als gescharfte Schneidkanten 9a ausgebildet und ragen in Schneidrichtung S Uber den
ersten Halsabschnitt 5 hinaus. In den Austrittsbereichen der Klinge 9 ist der erste Halsabschnitt 5 angefast, sodass sich
seine Breite B2 zur Klinge 9 hin verringert.

[0011] An der ersten FUhrungsplatte 7a ragen vorzugsweise entlang der beiden Langskanten Kontaktelemente 7b nach
oben, deren Hohe etwas kleiner ist als die Héhe HI des ersten Fuhrungsraums. Der Héhenunterschied zwischen dem
Niveau der Unterseite der Gleitsohle 3a und dem Niveau der Oberkanten der Kontaktelemente 7b ist so bemessen, dass
er zumindest ndherungsweise der Materialstdrke der an den ersten Fihrungsspalt 53 angrenzenden Abschnitte der Falt-
schachtel 51 einschliesslich eines daran anliegenden Folienabschnitts (nicht dargestellt) entspricht. Dies bewirkt, dass
der Bewegungsspielraum der Schneidvorrichtung 1 orthogonal zur Ebene der Fihrungsplatte 7a, also in Halsrichtung, be-
schrénkt wird. Der Gleitabschnitt 3b ist deshalb an der Aussenwand bzw. der dusseren Flihrungswand 55 der Faltschachtel
51 oder an einem dort anliegenden Folienabschnitt anliegend gehalten. Das Spiel flir Bewegungen der Schneidvorrich-
tung 1 in Halsrichtung, d.h. orthogonal zur ausseren Flihrungswand 55, ist minimal. Die Schneidvorrichtung 1 kann jedoch
leichtgangig entlang des ersten Flihrungsspalts 53 verschoben werden. Dabei wird der zu trennende Folienabschnitt durch
den in Schneidrichtung S vorderen hochgebogenen Endabschnitt 3c der Gleitsohle 3a mit nur geringem Druck sanft an
die den ersten Flhrungsspalt 53 begrenzenden Abschnitte der dusseren Fuhrungswand 55 angelegt, bevor er von der
vorderen Schneidkante 9a in einer definierten Lage durchtrennt wird.

[0012] Unten an der ersten Flhrungsplatte 7a ragt ein zweiter Halsabschnitt 15 nach unten, dessen Breite B4 quer zur
Schneidrichtung S etwa der Breite eines zweiten Flihrungsspalts 63 an einer inneren Filhrungswand 65 der Faltschachtel
51 entspricht (Fig. 7). Vorzugsweise erstreckt sich der zweite Halsabschnitt 15 zumindest annahernd Uber die gesamte
Lange L3 der ersten Fuhrungsplatte 7a. Der zweite Halsabschnitt 15 verbindet die erste Flihrungsplatte 7a und eine pa-
rallel dazu beabstandet angeordnete zweite Flihrungsplatte 17a bzw. allgemein ein zweites Fuhrungsorgan 17. Die erste
Fuhrungsplatte 7a und die zweite FUhrungsplatte 17a begrenzen einen zweiten Fllhrungsraum, dessen H6he H2 vorzugs-
weise etwa der Materialstarke der inneren Flihrungswand 65 entspricht oder geringfligig grésser als diese ist, sodass die
Verschiebung der Schneidvorrichtung 1 in Schneidrichtung S nicht behindert wird. Die Breite B5 der zweiten Fihrungs-
platte 17a kann deutlich kleiner sein als die Breite B3 der ersten Fuhrungsplatte 7a und beispielsweise einen Wert im
Bereich von 25% bis 75% jener Breite B3 aufweisen. Dies erleichtert das Einsetzen der Schneidvorrichtung 1 in die beiden
Fuhrungsspalte 53, 63 an den Fihrungswanden 55, 65. Da das Material der Fihrungswande 55, 65 vergleichsweise diinn
und biegeelastisch ist, kann die Schneidvorrichtung 1 als Ganzes einfach etwa in der Mitte der Flihrungsspalte 53, 55 ein-
gefligt werden. Eine gréssere Einflihréffnung an den Enden der Fihrungsspalte 53, 55 ist nicht erforderlich. Fig. 5 zeigt die
Schneidvorrichtung 1 in gedffnetem Zustand, Fig. 6 einen Querschnitt der Schneidvorrichtung 1. Die Klinge 9 ist aus Metall
oder einem anderen harten Material wie z.B. glasfaserverstérktem Kunststoff (GFK) gefertigt und in einen Kunststoffkérper
eingebettet, der den Kopfteil 3, den ersten Halsabschnitt 5, das erste Fuhrungsorgan 7, den zweiten Halsabschnitt 15
und das zweite Flihrungsorgan 17 umfasst. Der Kunststoffkdrper umfasst zwei Halften, die in einer durch die Anordnung
der Klinge 9 vorgegebenen Trennebene aneinander angrenzen und miteinander verbunden sind. Vorzugsweise sind die
beiden Halften des Kunststoffkdrpers Uber ein Filmscharnier 19 an der Unterseite der zweiten Flihrungsplatte 17a gelenkig
miteinander verbunden. Dies erlaubt eine kostenginstige Fertigung des Kunststoffkérpers als einstlickiges Spritzgiessteil
und ein einfaches Zusammenfigen der beiden Halften, wenn die Klinge 9 durch Ausrichtmittel in der gewlinschten Lage an
einer der Halften des Kunststoffkdrpers gehalten ist. Alternativ oder zusatzlich kénnen auch andere Verbindungstechniken
wie z.B. Ultraschallschweissen oder Kleben zum Verbinden der Teile verwendet werden. Bei einer weiteren alternativen
Ausflhrungsart kénnte die Klinge 9 auch bei der Herstellung des Kunststoffteils in die Form eingelegt und im Bereich
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zwischen den Schneidkanten 9a direkt mit Kunststoff umspritzt werden. Das Filmscharnier 19 kann sich Uber die gesam-
te Lange L4 der zweiten Flhrungsplatte 17a erstrecken. Bei der in Fig. 5 dargestellten Ausflihrungsform umfassen die
Ausrichtmittel an der einen Hélfte des Kunststoffkdrpers drei Uber die Trennebene hinausragende Ausrichtbolzen 21 und
an der anderen Halfte des Kunststoffkdrpers damit korrespondierende Bolzenaufnahmen 23 sowie an mindestens einer
der beiden Halften des Kopfteils 3 ein an die Kontur der Klinge 9 angepasstes, durch einen leicht héheren Randbereich
des Kopfteils 3 begrenztes Klingenbett 25. Die Klinge 9 umfasst Ausnehmungen 9c¢, die so angeordnet und ausgebildet
sind, dass die Klinge 9 quer zur Trennebene mit geringem Spiel Uber die Ausrichtbolzen 21 geschoben werden kann. Die
Ausrichtbolzen 21 definieren die Lage der Klinge 9 in der Trennebene und verhindern Bewegungen relativ zum Kopfteil
3 innerhalb der Trennebene.

[0013] Wenn die beiden Halften des Kunststoffkdrpers vollstindig zusammengeklappt werden, sodass sie aneinander
anliegen, greifen die Ausrichtbolzen 21 in die Bolzenaufnahmen 23 ein. Dadurch werden die beiden Halften des Kunst-
stoffkdrpers in einer definierten Lage relativ zueinander gehalten und zugleich die Lage der Klinge 9 in der Trennebene
gesichert.

[0014] Analog zu den Ausrichtbolzen 21 und den Bolzenaufnahmen 23 sind an den beiden Halften des Kunststoffkdrpers
miteinander korrespondierende Verbindungselemente angeordnet, beispielsweise hervorragende Rastbolzen 31 und ver-
tiefte Rastbolzenaufnahmen 33, welche die beiden zusammengeklappten Hélften des Kunststoffkérpers in der geschlos-
senen Lage mittels einer form- oder kraftschllssigen Verbindung sichern.

[0015] Fig. 7 zeigt den Querschnitt eines Foliendispensers. Dieser umfasst eine Faltschachtel 51, bei der eine Aussen-
wand als dussere Fihrungswand 55 ausgebildet ist. Die innere Fllhrungswand 65 ist an einem Abschnitt der Faltschachtel
51 ausgebildet, der an eine der Langskanten der dusseren Fihrungswand 55 anschliesst und mehrfach parallel zu dieser
Langskante um etwa 90° umgeknickt ist. Anschliessend an die erste Flihrungswand 55 folgen der Reihe nach ein erster
Verbindungsabschnitt 57, eine Schutzwand 75, ein zweiter Verbindungsabschnitt 59 und dann die innere Flihrungswand
65. Die Langen des ersten Verbindungsabschnitts 57 und des zweiten Verbindungsabschnitts 59 sind so auf die Schneid-
vorrichtung 1 abgestimmt, dass die zweite Flihrungswand 65 in einem Abstand zur ersten Flihrungswand 55 angeordnet
ist, der dem Niveau des zweiten Filhrungsraums entspricht, wenn der Gleitabschnitt 3b des Kopfteils 3 aussen an der
ausseren Fihrungswand 55 anliegt und die an die Flhrungsspalte 53, 63 angrenzenden Abschnitte der Filhrungswéande
55, 65 in die zugehdrigen Flhrungsraume hineinragen. Die Lange H4 des zweiten Verbindungsabschnitts 59 wird mdg-
lichst klein bemessen, aber dennoch gross genug, dass das zweite Fllhrungsorgan 17 bzw. die zweite Filhrungsplatte 17a
beim Verschieben der Schneidvorrichtung 1 in Schneidrichtung S nicht behindert wird.

[0016] Die Schutzwand 75 schitzt eine im Innern der Faltschachtel 51 gelagerte Folienrolle (nicht dargestellt), damit
diese nicht durch die Schneidvorrichtung 1 beschadigt werden kann, wenn diese in Schneidrichtung S verschoben wird.
Allgemein sind Ecken und Kanten der Schneidvorrichtung abgerundet. Dies beglnstigt das leichtgéngige Verschieben
der Schneidvorrichtung 1 und trégt ebenfalls dazu bei, dass die Faltschachtel 51 und die Folie beim Verschieben nicht
beschadigt werden.

[0017] Die Materialstarke der Faltschachtel 51 liegt vorzugsweise im Bereich von 0.4 mm bis 1 mm. Dies gilt auch fir die
Dicken der ersten Fuhrungsplatte 7a und der zweiten Flhrungsplatte 7b.

[0018] Die innere Flihrungswand 65 kénnte bei alternativen Ausflihrungsformen der Faltschachtel 51 auch als lose Ein-
lagewand ausgebildet sein.

[0019] Die vergleichsweise geringe Bauhdhe der Schneidvorrichtung 1 ermdglicht eine gute Nutzung des Raums fiir die
von der Faltschachtel 51 aufzunehmende Folienrolle. Dadurch kénnen die vergleichsweise kompakte Faltschachteln 51
hergestellt werden.

[0020] Die Fuhrungsspalte 53, 63 missen nicht zwingend in der Mitte der Flihrungswénde 55, 65 angeordnet sein, Sie
kdnnen auch zu einer der Langskanten der Fuhrungswénde 55, 65 hin versetzt angeordnet sein, wobei sichergestellt
werden muss, dass die Schneidvorrichtung 51 ungehindert in Schneidrichtung S verschoben werden kann.

Die flache Bauweise der Schneidvorrichtung 1, insbesondere der zweiten Flhrungsplatte 17a stellt sicher, dass selbst
bei Foliendispensern ohne Schutzwand 75 eine im Dispenser gelagerte Folienrolle nicht durch die Schneidvorrichtung 1
beschadigt werden kann.

[0021] Die innere Flhrungswand 65 kann an einer oder mehreren Stellen innerhalb der Faltschachtel 51 in ihrer Lage
fixiert bzw. gegen unerwiinschte Bewegungen in einer oder mehreren Richtungen gesichert sein. Vorzugsweise sind die
Breite und optional auch die Lange der zweiten Filhrungswand 55 so an die Innenmasse der Faltschachtel 51 angepasst,
dass Bewegungen der inneren Flihrungswand 65 in den jeweiligen Richtungen innerhalb der Faltschachtel 51 verhindert
werden. Bei einer oder mehreren der langen und/oder kurzen Seitenkanten der inneren Flihrungswand 65 kénnen optional
umgeklappte End- oder Verbindungsabschnitte 59 ausgebildet sein, die als Abstandhalter oder Anschlagelemente zum
Vorgeben oder Begrenzen der Lage der inneren Fllhrungswand 65 innerhalb der Faltschachtel 51 genutzt werden kénnen.

[0022] Wenn die Schneidvorrichtung 1 an der Faltschachtel 51 montiert ist, ragt der zweite Halsabschnitt 15 mit geringem
Spiel durch den zweiten Fllhrungsspalt 63 weiter ins Innere der Faltschachtel 51. Der zweite Halsabschnitt 15 wirkt dem-
nach als zusétzliches Fihrungsmittel, das Translationsbewegungen der Schneidvorrichtung 1 quer zur Schneidrichtung S
verhindert bzw. begrenzt, in Schneidrichtung S jedoch zulasst. Da die beiden Fihrungswénde 55, 65 und die zugehorigen
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Halsabschnitte 5, 15 orthogonal beabstandet zueinander angeordnet sind, bewirken sie gemeinsam einen verbesserten
Schutz gegen Schwenkbewegungen bzw. unerwiinschtem Verkanten der Schneidvorrichtung 1, wenn beispielsweise ein
Drehmoment bezlglich der Schneidrichtung S und/oder beziglich der Halsrichtung auf die Schneidvorrichtung 1 wirkt. Da
der zweite Halsabschnitt 15 in Schneidrichtung S Uber die Schneidkanten 9a hinausragt, steht er beim Verschieben der
Schneidvorrichtung 1 in Schneidrichtung S am Ende des zweiten Fiihrungsspalts 63 an der inneren Fithrungswand 65 an,
bevor die Schneidkante 9a auf am Ende des ersten Flihrungsspalts 53 die dussere Flihrungswand 55 beschadigen kann.

Patentanspriiche

1.

10.

Schneidvorrichtung(1) umfassend einen Kopfteil (3), einen ersten Halsabschnitt (5), eine Klinge (9) und ein erstes
Flhrungsorgan (7), das durch den ersten Halsabschnitt (5) mit dem Kopfteil (3) verbunden und beabstandet zu die-
sem gehalten ist, wobei der Kopfteil (3) und das erste Flhrungsorgan (7) einen ersten Fihrungsraum begrenzen, der
dazu bestimmt ist, Wandabschnitte einer ausseren Fihrungswand (55) einer Faltschachtel (51) aufzunehmen, die
sich gegenlberliegen und einen ersten Flihrungsspalt (53) dieser Faltschachtel (51) begrenzen, sodass die Schneid-
vorrichtung (1) entlang dieses ersten Flhrungsspalts (53) verschiebbar an der Faltschachtel (51) gelagert werden
kann, dadurch gekennzeichnet, dass ein zweites Fihrungsorgan (17) durch einen zweiten Halsabschnitt (15) mit dem
ersten Flhrungsorgan (7) verbunden und beabstandet zu diesem gehalten ist, wobei das erste Flihrungsorgan (7)
und das zweite Fihrungsorgan (17) einen zweiten Fllhrungsraum begrenzen, der dazu bestimmt ist, Wandabschnitte
einer inneren Flhrungswand (65) der Faltschachtel (51) aufzunehmen, die sich gegenlberliegen und einen zweiten
Flhrungsspalt (63) dieser Faltschachtel (51) begrenzen.

Schneidvorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Klinge (9) in einen Kunststoffkdrper ein-
gebettet ist, der den Kopfteil (3), den ersten Halsabschnitt (5), das erste Flihrungsorgan (7), den zweiten Halsabschnitt
(15) und das zweite Flhrungsorgan (17) umfasst, wobei dieser Kunststoffkérper zwei Halften umfasst, die in einer
durch die Anordnung der Klinge (9) vorgegebenen Trennebene aneinander angrenzen und miteinander verbunden
sind.

Schneidvorrichtung (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die zwei Hélften des Kunststoffkdrpers an
der Unterseite des zweiten Flihrungsorgans (17) durch ein Filmscharnier (19) gelenkig miteinander verbunden sind.

Schneidvorrichtung (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass sich der zweite Halsabschnitt (15) und das
Filmscharnier (19) Uber die gesamte Lange (L4) des zweiten Fihrungsorgans (17) erstrecken.

Schneidvorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Fllhrungsorgan
(7) eine erste Fllhrungsplatte (7a) und das zweite FUhrungsorgan (17) eine zweite Fllhrungsplatte (17a) umfassen,
die parallel zueinander angeordnet sind.

Schneidvorrichtung (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Flihrungsplatte (7a) nach oben
ragende Kontaktelemente (7b) umfasst, deren Héhe kleiner ist als die Héhe (HI) des vom Kopfteil (3) und von der
ersten Fuhrungsplatte (7a) begrenzten ersten Fihrungsraums.

Schneidvorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite (B5) der zweiten
FUhrungsplatte (17a) grésser ist als die Breite (B4) des zweiten Halsabschnitts (15) und kleiner als die Breite (B3)
der ersten Flhrungsplatte (7a).

Foliendispenser umfassend eine Faltschachtel (51) und eine Schneidvorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Faltschachtel (51) eine dussere Fuhrungswand (55) mit einem ersten Fih-
rungsspalt (53) und beabstandet dazu eine innere Fihrungswand (65) mit einem zweiten Flihrungsspalt (63) umfasst,
dass die den ersten Flhrungsspalt (53) begrenzenden Abschnitte der dusseren Flhrungswand (55) in den ersten
Fuhrungsraum der Schneidvorrichtung (1) hineinragen, und dass die den zweiten Flihrungsspalt (63) begrenzenden
Abschnitte der inneren Flihrungswand (65) in den zweiten Fihrungsraum der Schneidvorrichtung (1) hineinragen,
sodass die Schneidvorrichtung (1) in einer Schneidrichtung (S) geflhrt verschiebbar ist.

Foliendispenser nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die innere Filhrungswand (65) ein mit der dusseren
Fuhrungswand (55) zusammenhangender Abschnitt der Faltschachtel (51) ist.

Foliendispenser nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die innere Flihrungswand (65) als lose Einlegewand
ausgebildet ist.
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