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Zplisob vyroby vzduchotlakové vlnovcové
pruZiny zvl4§té vhodné pro odpérovéani pod-
vozkd autobusl, ndkladnich automobild, se-
dadek Fidite a dalSich d&elovych vyuZiti v
pramyslové vyrob& jako napfiklad odstra-
fiovani neZddoucich vibraénich G€inkd a hlu-
ku pii zdstavbé rlznych strojli jako tkal-
covskych stavd, kovacich buchari apod.
Podstatou vyndlezu je zplsob vyroby
vzduchotlakové vlnovcové pruZiny, kde do
prstence s drdZkou vélcového tvaru je ulo-
Zena zesilend pfiruba pryZového vinovcoveé-
ho vaku, na kterou déle pfilehd viko, pfi-
emZ prstenec s drdZkou je vloZen do d&-
lené &4asti tvofici lisovaci op&rnou desku a
na otevienou obrubu prstence s drazkou pi-
sobi raznik s kuZelovitym nédb&hem, kterym
dojde k pevnému uzavieni vika pruiiny.‘
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Vynédlez se tyké& zplisobu vyroby vzducho-

tlakové vinovcové pruZiny, zejména vhodné
pro odpérovani podvozkd autobus, nédklad-
nich automobil,, sedadek fFidi¢e a daldich
Ggelovych vyuZiti v primyslové vyrob# pti
stavbé riznfych strojl a zafFizeni.

Cilem vynélezu je vytvofeni nového zpi-
scbu vyroby vzduchotlakové vinovcové pru-
Ziny, ktery znacné& zjednodusuje vyrobni po-
stup, sniZu,e spotiebu hutniho materidlu a
umoZiiuje vznik vysoce technicky progre-
sivniho vyrebku.

Dosud zndmé zplsoby vyroby vzducho-
tlakovych vlnovcovych pruzin zpravidla vy-
chédzeji z jejich konstrukéniho uspofddéni.
Pro Gely pérovani t&Z8ich motorovych vo-

zidel jsou nejpouZivangjsi vlnovcové pruZi-.

ny, které maji zdvérné &asti opatiené viky,
kterd jsou spojend Srouby s prstencem, kte-
ry obepind zesilenou p#irubu pryZového va-
ku. Zpdsob vyroby téchto vzduchotlakovych
vlnovcovych pruZin probihd tak, Ze do kru-
hového prstence je vloZena zesflend patka
pruZného télesa vinovcové pruZiny, déle je
pfiloZeno viko, které méd na své obvodové
g4sti otvory, v nichZ jsou uloZeny Srouby,
které zasahuji do kruhavého prstence s
pfedem vytvoFenymi z4vity. Jednotlivé Srou-
by jsou po obvodu stejnomérné dotahovény,

az dojde k pevnému a hermetickému staZe- -

ni vika na horni a spodni &&sti vinovcovych
pryZovych vakid. Timto zpliscbem dojde ke
kompletnimu smontovdni a vzniku jedno-
tlivgch pérovych jednotek. Po montdZi je
provadéna tlakovd zkouSka na t&snost.

Popsany zpdsob montdZe a vyroby vzdu-
chotlakovych vinovcovych -pruZin je pomér-
n& ndrotuy na cely vyrobné& technologicky
proces, ktery z nejv&tSi ¢4sti je zdvisly na
rukod&lné préci, bez vyraznéjSich mechani-
zaCnich tkond. Tento vyrobni postup, vedle
zvySenych nérokll na spotfebu hutntho ma-
teridlu a pracnost, nese také problémy v do-
drZovéni vlastni kvality vyrobku, zvla§té pii
nevhodném dotahovénf $roublt a jejich roz-
dilném dotahovacim momentu miZe dojit k
deformaci kruhového prstence, ktery byvéa
zpravidla z “hlinfkového materidlu a v né-
kterych pFipadech dochédzi i ke strZeni zd-
vitd.

Je také zndmé provedeni vzduchotlako-
vych vlnovcovych pruZin, které maji zesile-
nou pfirubu vinovcového vaku vloZenou do
tvarovaného kruhového prstence, ktery mé
na své vystupujici obvodové &édsti vytvo-
Fené prolisy, déle je do této sestavy vloZeno
viko, které zapadd do vnitfniho priméru
kruhového prstence.

Kruhovy prstenec prostiednictvim vytvo-
Fenych bajonetovych prolist pevnd svird
viko se zesilenou obrubgu pryZového vinov-
ce. Tento zpisob vyroby popsaného typu
vzduchotlakovych vinovcov§ych pruZin ne-
vyZaduje jiZ dalsi spojovaci prvky a umoZ-
fiuje jiZ urdité mechanizadni mozZnosti v¢-
robniho procesu. Nevyhodou je vy3§i na-
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rodnost na provedeni piFesnych &asti, jako

povrch a rozméry zesilené pfiruby pryZo-
vého télesa, vy8ka prelisll v prstenci a dal-
§i toleranéni vlivy. Dald$i nevyhodou v3ak
zQstdvd, Ze tato konstrukce vzduchotlakové
pruZiny neni svym charakterem a funkéni-
mi vlastnostmi vhodnéd pro odpérovani pod-
vozk{l t&Z8ich vozidel, jde prevédZn& o vy-
uZiti pro sedacky ridi¢e u n#&kterych daldich
strojl.

Také je zndmé provedeni vinovcovych
vzduchovych pruZin, kde viko svou zvét3e-
nou chrubou je pevné zalisovdno pifimo na
zesileny okraj patky pryZového télesa vl-
novcové pruZiny. Tento zpfsob je technicky
vysace progresivni, oviem zlstdvaji jen Gé4s-
te€né moZnosti v praktickém vyuZivani, jde
v podstatd opét pro aplikace leh&ich a men-
§ich pruZin.

Popsané nevyhody jsou v podstatné mife
odstranény podle vynédlezu zplsobem vyro-
by spolivajicim v tom, Ze do prstence s

» dréZltou vdlcového tvaru se vlioZ{ zesflend

obruba pryZového vlnovcového vakuy, na kte-
rou dale pFilehd zdvérné viko, pfitemZ prs-
tenec s dréZkou se vioZ{ do dé&leni &elisti
tvofici lisovaci opé&rnou desku a na otevie-
nou obrubu prstence s drdZzkou plsobi raz-
nik s kuZelovym nédbé&hem, jenZ pii vznika-
jicim tlaku ohyb4 okraj obruby prstence
smérem k vnitfnimu primeéru vika, takZe pii
uplném stlafeni razniku je obruba prsten-
ce pevné slisovdna a pfitlaena na obvo-
dovou sténu vika uvedenym raznikem, kte-
ry pfechazi z kuZelovitého tvaru do rovinnd
dosedaci plochy.

Vyhodou zpiisobu vyroby vzduchotlakové
vinovcové pruZiny podle vynédlezu je odstra-
nén{ neproduktivniho vyrobniho postupu pfi
sniZené spotfeb& materidlu na vyrobu zé4-

‘vérnych &éasti vika. Novym zpfischem v§ro-

by je umoZnénc vyrazné zvy$eni racionali-
zace vyroby pifi pouZiti velmi jednoduché-

ho zafizeni, s nizkymi pofizovacimi nékla- -

dy. Je docilovdno vySSi kvality vyrobku pfi
podstatném sniZeni jeho hmotnosti.

Postup zpfisobu vyroby vzduchotlakové
vlnovcové pruZiny podle vynélezu je znézor-
nén na obr. 1, ktery pfedstavuje v ndrysném -
pohledu sestaveni vzduchové vinovcové pru-
Ziny s naznaenym zplsobem vyroby a na
obr. 2 je v pldoryse naznalena dé&lend o-
pérnéd deska.

Zphsob vyroby podle obr. 1 spodivd w
tom, Ze prstenec 3 s drédZkou 4 vélcového
tvaru je vloZen do dé&lené ¢elisti 5 tvofici li-
sovaci opérnou desku 6. Do prstence 3 s
draZkou 4 je vloZena zesilend obruba 7 pry-
Zového vlnovcového vaku 8. Na zesilenou
obrubu 7 pryZového vlnovcového vaku &
dosedd cbvcdov4 &&st 9 zdvérného vika 10.

Pri uplném stlafeni razniku 12 je okraj
obruby 11 pevné& ohrnut na obvodovou &4st
9 zdvérného vika 10.

Opérnéd deska 6 je délena alespoii ze dvou
gasti délici rovinou.
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PREDMET VYNALEZU

Zptsob vyroby vzduchotlakové vinovcové
pruZiny zejména pro odpérovdni podvozki
autobustli, ndkladnich automobild a daldich
Gdelovych vyuZiti v primyslové vyrobé, se-
stdvajici z pryZového vinovcového télesa,
které je na svych zdvérnych &astech opatie-
no viky, vyznadujici se tim, Ze do prstence
{3) s drdZkou (4) vélcového tvaru se uloZi
zesilend obruba (7) pryZového vinovcového
vaku (8), na kterou déle piilehd zavérné
viko (10), pFitemZ prstenec (3) s dréZkou
(4) se vloZi do dé&lené Celisti (5) tvoiici li-

sovaci opé&rnou desku {6) a na otevienou
obrubu (11) prstence (3} s drdZkou (4) pd-
sobi raznik (12) s kuZelovitym néb&hem,
jenZ pfi vznikajicim tlaku ohyb4d okraj ob-
ruby (11} prstence (3) smérem k wvnitfni-
mu priméru vika tak, Ze p¥i dpluém stlade-
nf raznfku (12] je obruba (11) pevné sli-

.sovédna a pritladena na obvodovou stdau vi-

ka (10) uvedenym raznikem, ktery pPechi-
z{ z kuZelovitého tvaru do rovinné-doseda-

‘ ci plochy.
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Okbr. 2

Severografla, n. p., zdvod 7, Most Cena 2,40 K&s




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

