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“MAQUINA DE MARCACAO A QUENTE”

A presente invencdo se refere a uma maquina de marcagdo a
quente, do tipo que compreende um 6rgdo de marcagdo destinado a pressionar
uma fita contra a superficie periférica de pegas individuais para sua marcag3o.

No dominio da marcagdo, € conhecido realizar motivos
decorativos sobre uma pega de material plastico, por exemplo, vieses
metalizados, através de uma maquina de marca¢do na qual uma fita é
pressionada entre um drgdo de marcagdo quente que comporta os motivos a
realizar sobre a pega e a superficie periférica desta pega. Quando os motivos a
realizar forem finos, a largura da fita utilizada para a marcagdo € escolhida
mais fina possivel, a fim de limitar a superficie de fita a se desfazer apos cada
marcag¢do e assim reduzir o custo associado a marcag¢do. Ora, a tomada de
uma fita estreita sobre uma maquina de marcagéo é delicada.

No caso de uma marcagdo com um furador moével em
translagdo em relagdo a estrutura da maquina durante a marcagdo, ou uma
roda de marcagdo, o 6rgdo de marcagdo vem pressionar a fita contra a
superficie periférica da peca a marcar arrastada em rotagdo. De maneira
classica, a fita é entdo deslocada em face do 6rgdo de marcag¢do, por
desenrolamento em relagdo a um rolo de desenrolamento fixo em relagdo a
estrutura da maquina e re-enrolamento sobre um rolo de desenrolamento
igualmente fixo em relagdo a estrutura da maquina, uma tensdo adequada da
fita sendo obtida entre estes dois rolos através de um dispositivo de tensdo
constante, tal como uma haste batedora com mola. Uma boa tensdo da fita é
tanto mais importante para uma fita estreita, quanto for particularmente
sensivel as vibragdes ou outras perturbagdes susceptiveis de modificar sua
posi¢do em relagdo ao d6rgdo de marcagdo. Ora, um dispositivo de tensdo
constante tal como uma haste batedora gera, devido a sua inércia, e quando a
fita for fina e o ritmo de marcag&o elevado, um avango abrupto da fita em face

do 6rgdo de marcagdo, com uma variagdo da tensdo da fita. Tal variagdo da
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tensdo da fita pode provocar o surgimento de defeitos de marcagdo sobre as
pecas.

Quando o rolo de re-enrolamento da fita for carregada com o
furador mdvel em relagdo a estrutura da maquina durante a marcagdo, ou
quando a marcagdo for realizada com um furador de marcagdo fixo em
relagdo a estrutura durante a marcagao, a fita é classicamente fixa em face do
furador durante a marcagdo, a pe¢a a marcar sendo deslocada em contato com
o furador, de maneira a comprimir a fita entre o furador e sua superficie
periférica. A fita sofre entdo compressio em deformagdo durante sua re-
enrolamento que, para uma largura fina da fita e um ritmo elevado de
marcagdo, sdo susceptiveis de degradar a fita.

Além disso, DE-U-94 20.707 descreve uma maquina de
marcacdo a quente que compreende um cilindro de marcagdo e um
contracilindro, que delimitam entre si um espago de marcagdo. O cilindro de
marcacdo € equipado com uma matriz de marcagdo destinada a pressionar, no
espaco de marcagdo, uma fita contra uma tira de material a marcar. Neste
dispositivo, a velocidade de desfile da fita no espago de marcagdo ¢é
controlada por um cilindro aspirante rotativo, disposto a montante do espago
de marcagdo. Mais precisamente, a fita coopera sem deslizamento com o
cilindro rotativo a montante, cuja rotagdo é comandada por um motor, e é
puxada de maneira constante por um dispositivo de tiragem disposto a jusante
do espago de marcagdo. Assim, em fungdo de sua velocidade de rotagdo, o
cilindro rotativo a montante estd apto a diminuir ou aumentar a velocidade de
desfile da fita no espago de marcagdo em relagdo a velocidade de tiragem
imposta pelo dispositivo de tiragem a jusante. Tal controle da velocidade de
desfile da fita por um cilindro rotativo a montante motorizado € eficaz quando
a fita desfila continuamente no espago de marcag¢do, o desfile sendo
simplesmente acelerado ou desacelerado. No entanto, quando o desfile da fita

deve ser operado de maneira sequencial, como € o caso para a marcagdo de
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pegas individuais, a utiliza¢gdo de um cilindro rotativo motorizado a montante
do espago de marcagdo ndo é mais adaptada. Com efeito, a fita deveria entéo
ser acelerada rapidamente a partir de uma velocidade nula. A experiéncia
mostra que enquanto um arrastamento da fita, notadamente de uma fita
estreita, por um cilindro rotativo motorizado disposto a montante do espago
de marcac¢do conduziria seja ao surgimento de defeitos de marcagédo sobre as
pecas, devido a uma velocidade demasiado rapida da fita que conduz a uma
acumulagdo de fita no nivel do 6rgdo de marcagdo durante a marcagéo, seja a
ruptura da fita, devido a uma velocidade insuficiente da fita que conduz a uma
colocag@o sob tensdo excessiva desta. Com efeito, seria na pratica delicado,
ou mesmo impossivel, sincronizar perfeitamente a velocidade de rotagdo do
cilindro rotativo com os deslocamentos das pegas levadas sucessivamente em
face do orgdo de marcagédo.

Sdo a estes inconvenientes que a inven¢do propde mais
particularmente remediar propondo uma maquina de marcagdo com orgdo de
marcacao fixo ou mével, permitindo obter uma boa confiabilidade e uma boa
qualidade da marcagdo, mesmo para larguras finas de fita e ritmos de
marcagio elevados.

Para esse efeito, a invengdo tem por objeto uma maquina de
marcagdo a quente, do tipo que compreende um 6rgdo de marcagdo destinado
a pressionar uma fita contra a superficie periférica de pecas individuais para
sua marcagdo, as pegas individuais sendo posicionadas sucessivamente em um
posto de marcagdo e marcadas por repeticio de uma sequéncia de marcagdo
para cada pega, a maquina que compreende meios de desenrolamento da fita,
destinados a desenrolar um comprimento de fita de maneira sequencial ao
final de cada sequéncia de marcagdo com vista a sequéncia de marcagio
seguinte, e os meios de re-enrolamento da fita, caracterizados pelo fato de que
compreende, além disso, uma caixa de aspiragdo da fita e uma superficie de

travamento da fita, a superficie de travamento tendo uma orientagdo fixa em
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relagdo a estrutura da maquina durante cada sequéncia de marcagdo, a fita
proveniente dos meios de desenrolamento passando sucessivamente na caixa
de aspiragdo, ao longo da superficie de travamento e em face do drgdo de
marcac¢do, de modo que uma reserva de fita esteja disponivel na caixa de
aspiragdo entre os meios de desenrolamento e a superficie de travamento,
enquanto que a fita ¢ esticada em face do 6rgdo de marcagéo entre a superficie
de travamento e os meios de re-enrolamento.

De acordo com outras caracteristicas vantajosas da inveng3o,
tomadas separadamente ou de acordo com todas as combinagdes tecnicamente
possiveis:

- a superficie de travamento é uma superficie perfurada por
orificios de aspiragdo da fita;

- a superficie de travamento é formada por um cilindro de
travamento em torno do qual a fita se enrola parcialmente;

- o cilindro de travamento comporta um involucro externo que
forma a superficie de travamento e um corpo interno oco, alojado no
involucro e ligado a uma fonte de depressdo, o involucro sendo perfurado por
orificios de aspiragdo da fita no nivel da superficie de travamento, proprios
para se comunicar com o interior do corpo oco através de orificios
correspondentes do corpo, os orificios do corpo estando aptos a serem
deslocados obliquamente em rela¢do aos orificios do invélucro, de maneira a
modular o esforgo de aspiragdo exercido pela superficie de travamento sobre a
fita;

- meios de desenrolamento motorizados, a maquina que
compreende meios de detecgdo do comprimento de fita disponivel entre os
meios de desenrolamento e a superficie de travamento, estes meios de
detec¢do estando ligados a motorizagdo dos meios de desenrolamento de
maneira a modular o comprimento de fita pré-citado;

- a caixa de aspiragdo comporta meios de confinamento da fita
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contra paredes internas da caixa de aspiragio;

- 0 Orgdo de marcagdo é fixo em translagdo em relagdo a
estrutura da maquina durante a marcagdo de uma pega, a maquina que
compreende meios de deslocamento da peg¢a em relagdo ao orgdo de
marcacdo, que a deslocam pelo menos em rotagdo em torno de um eixo
durante a marcag3o;

- 0 0rgdo de marcagdo € moével em translagdo paralelamente a
um eixo em relagdo a estrutura da maquina durante a marcagdo de uma pega,
a maquina compreendendo meios de deslocamento da pega em relagdo ao
orgdo de marcacdo, que a desloca unicamente em rota¢do em torno de um
eixo durante a marcagéo;

- a superficie de travamento tem um movimento de translagdo
em relagdo a estrutura da maquina idéntica a este do orgdo de marcagdo
durante a marcagdo de uma pega;

- meios de re-enrolamento tém um movimento de translagdo
em relagdo a estrutura da maquina idéntico a este do 6rgdo de marcagao
durante a marcagdo de uma pega;

- 0 6rgdo de marcagdo é um furador plano ou uma roda de
marcagao.

As caracteristicas e vantagens .da invengdo aparecerdo na
descricdo que seguira de dois modos de realizagdo de uma maquina de
marcagdo de acordo com a invengdo, dada unicamente a titulo de exemplo e
feita em referéncia aos desenhos anexados nos quais:

- a figura 1 é uma vista de face de uma maquina de marcagédo
conforme um primeiro modo de realizagdo da invengdo, entre duas sequéncias
de marcacgao;

- a figura 2 é uma vista andloga a figura 1, durante uma
primeira etapa de uma sequéncia de marcagao;

- a figura 3 € uma vista analoga a figura 1, durante uma
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segunda etapa de uma sequéncia de marcagio;

- a figura 4 € uma vista andloga a figura 1, durante uma
terceira etapa de uma sequéncia de marcagio;

- a figura 5 é um corte em maior escala de um cilindro de
travamento da maquina de marcagdo representado nas figuras 1 a 4;

- a figura 6 é uma vista em perspectiva explodida do cilindro
de travamento da figura 5; e

- a figura 7 € uma vista analoga a figura 1 para uma maquina
de marcagdo conforme um segundo modo de realizagdo da invengao.

A maquina de marcagédo 1, representada nas figuras 1 a 4, é
destinada a marcagdo de pegas 2 pelo menos parcialmente cilindricas,
constituidas em material plastico. A titulo de exemplo, ndo limitativo, as
pecas 2 podem ser embalagens de produto cosmético. A maquina 1
compreende uma estrutura principal 3, que suporta um trilho superior 4
sensivelmente horizontal. Uma cabega que esquenta 5 de marcagdo é montada
deslizante em relagdo ao trilho 4. A cabe¢a de marcagdo 5 é movel em
translagdo em relagdo a estrutura 3, paralelamente a um eixo longitudinal Yy,
do trilho 4, sob a a¢do de meios de arrastamento ndo representados associados
a um motor 40. A cabeca de marcagdo 5 é equipada com um furador plano 6,
constituido em metal ou silicone, que define motivos a marcar sobre as pegas
2. A marcagdo de cada pega 2 ¢ realizada por aquecimento e compressdo de
uma fita metalizada 7 entre o furador 6 e a superficie periférica externa 2A da
pega 2.

A maquina 1 compreende um prato 8 que gira no sentido da
seta F, da figura 1, em torno de um eixo X;g sensivelmente horizontal e
perpendicular ao eixo Y,4. Em variante, o prato 8 pode girar no sentido oposto
deste representado na figura 1. O prato 8 é tal como descrito no documento
EP-A-1 518.675. O prato 8 é provido com seis mandris 9 cilindricos com

secdo circular, destinados a receber cada um uma pega 2. Cada mandril 9 é
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montado rotativo sobre um suporte 10, em torno de um eixo Xy sensivelmente
paralelo ao eixo X;.

Devido a rotagdo do prato 8, os mandris 9 podem ocupar
sucessivamente seis postos distintos. O posto superior, ocupado pelo mandril
anotado 9A nas figuras 1 a 4, corresponde a um posto de marcagdo da peca 2
montada sobre o mandril 9A. O posto disposto sobre a esquerda do posto de
marcac¢do, que € ocupado pelo mandril anotado 9B nas figuras 1 a 4, pode
corresponder a um posto de localizagdo de um ou varios pontos de
particulares da peca 2 montada sobre o mandril 9B, por exemplo, através de
uma cdmara de determinagdo ndo representada. O posto disposto sobre a
direita do posto de marcagdo, que é ocupado pelo mandril anotado 9F nas
figuras 1 a 4, pode, ele proprio, corresponder a um posto de controle da
marcagdo da superficie periférica 2A da peca 2 trazida pelo mandril 9F, por
exemplo, através de uma cidmara de controle igualmente ndo representada, a
marcagdo tendo sido realizada quando o mandril 9F estava no posto de
marcagdo. Por fim, os outros postos podem corresponder a postos de
carregamento e descarga de pegas 2 em relagdo aos mandris 9.

O suporte 10 de cada mandril 9 € suportado pelos trilhos 11.
Quando um mandril 9 chega préximo ao posto de marcagdo, que é ocupado
pelo mandril 9A nas figuras 1 a 4, o suporte 10 deste mandril esta apto a
deslizar verticalmente ao longo dos trilhos 11 em relagdo ao prato 8 e a
estrutura 3, como mostrado pela seta F, da figura 1. Assim, cada mandril 9
estad apto, quando estiver no posto de marcagdo, a deslocar a pega 2 que
suporta em relagdo a estrutura 3, a0 mesmo tempo em rotagdo em torno do
eixo Xy e em translagdo paralelamente a um eixo vertical Z. Quando um
mandril 9 esta em um dos cinco outros postos, o deslizamento do suporte 10
em relagdo aos trilhos 11 ndo € permitido e o suporte 10 € imobilizado
préximo do centro do prato 8.

A figura 1 mostra a disposi¢do dos elementos constitutivos da
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maquina 1 previamente a marcagdo da peca 2 trazida pelo mandril 9A ao
posto de marcagdo. A fita 7 se estende entdo em face do furador 6, entre um
rolo 12 de desenrolamento da fita 7 e um rolo 17 de re-enrolamento da fita 7.
No que se segue, os termos “a montante” e “a jusante” se referem no sentido
de desfile da fita 7 sobre a maquina 1, desde o rolo 12 até o rolo 17.

O rolo desenrolamento 12 esta associado a um cilindro
monitor 13 motorizado, disposto a jusante do rolo 12 e prdprio para acionar
pela sua rotagdo a desenrolamento da fita 7 em relagdo ao rolo 12, a fita 7
sendo chapeada contra o cilindro monitor 13 por uma roldana compressora
14. De maneira similar, o rolo de re-enrolamento 17 é associado a um cilindro
monitor 16 motorizado, disposto a montante do rolo 17 e contra o qual a fita 7
¢ chapeada através de uma roldana compressora 15, de modo que a rotagdo do
cilindro monitor 16 acione a re-enrolamento da fita 7 em torno do rolo 17. De
maneira vantajosa, os motores que equipam os cilindros monitores 13 e 16
sdo motores de tipo brushless, proprios para serem comandados de maneira
seletiva por uma unidade de comando ndo representado da maquina 1, em
funcdo da desenrolamento e da re-enrolamento desejadas da fita 7.

A maquina 1 compreende uma caixa de aspiragdo 18, disposta
verticalmente acima dos meios de desenrolamento 12-14. A caixa de
aspiragcdo 18 sendo prevista para aspirar a fita 7 na saida dos meios de
desenrolamento 12-14, de tal modo que a fita 7 forme uma curva dentro da
caixa 18. Além disso, a maquina 1 compreende um cilindro de travamento 19
que define uma superficie de travamento 19A, disposta proxima ao furador 6
e em torno da qual a fita 7 se enrolada parcialmente na saida da caixa de
aspiragdo 18. A superficie de travamento 19A formada pelo cilindro de
travamento 19 € fixa em rotagdo em relagdo a estrutura 3 da maquina 1
durante cada sequéncia de marcagdo. A maquina 1 compreende igualmente
cinco decolleurs 20-24 cilindricos, a fita 7 passante em torno dos decolleurs

20 e 21 entre a caixa de aspiragdo 18 e o cilindro de travamento 19, e em
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torno dos decolleurs 22, 23 e 24 entre o cilindro de travamento 19 e os meios
de re-enrolamento 15-17. Neste modo de realizagédo, o cilindro de travamento
19, os decolleurs 23 e 24 e os meios de re-enrolamento 15-17 sdo carregadas
com a cabega de marcagdo 5, ou seja sdo deslocados em translagdo
paralelamente ao eixo longitudinal Y, do trilho 4 a0 mesmo tempo em que a
cabega de marcacgdo 5, sob a agdo dos meios de arrastamento associados ao
motor 40.

A caixa de aspiragcdo 18 é sensivelmente paralelepipédica e
delimitada por uma parede de fundo 181, a partir da qual se estende duas
paredes laterais 183 em face e duas paredes frontal e traseira 185 em face. Um
ventilador 182 estd previsto para criar uma depressdo dentro da caixa 18, de
modo a produzir um efeito de aspiragdo da fita 7 para dentro da caixa 18. A
fita 7 penetra na caixa 18 através de uma abertura 184 inferior da caixa 18,
oposta a parede de fundo 181. Dois décolleurs 186, arranjados proximo da
abertura 184, s@o destinados de confinar a fita 7 aspirada dentro da caixa 18
contra as duas paredes laterais 183 em face. Entre os meios de
desenrolamento 12-14 e da superficie de travamento 19A, a fita 7 é pouco
tensionada, de modo exatamente suficiente para resistir ao seu proprio peso
entre os elementos 12-14, por um lado, e a superficie de travamento 19A, por
outro lado. No que segue, a tensdo da fita 7 entre os elementos 12-14 e a
superficie 19A € denominada tensdo propria da fita 7.

De maneira vantajosa, a caixa de aspiragdo 18 comporta
igualmente uma parede interna, ndo visivel nas figuras, que é paralela as
paredes frontal e traseira 185 e deslocavel em deslizamento dentro da caixa
18, paralelamente a estas paredes 185. A profundidade da caixa de aspiragédo
18 disponivel para a fita 7 pode assim ser modulada em fungdo da largura da
fita 7 utilizada, maneira a garantir seu confinamento entre as paredes laterais
183, a parede frontal 185 e a parede interna da caixa de aspiragdo 18. O

posicionamento da fita 7 dentro da caixa de aspiragdo 18 é assim determinado
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perfeitamente, o que é particularmente vantajoso no caso de uma fita 7 fina,
facilmente deslocavel sob o efeito de vibragdes ou outras perturbagdes que
intervém sobre a maquina 1.

Neste modo de realizagdo, as partes de paredes da caixa de
aspiragdo 18 previstas para estarem em contato com a fita 7 sdo constituidas
em aluminio. Em variante, estas partes de paredes podem ser constituidas em
qualquer outro material pouco susceptivel de ser eletrizado em fung¢do dos
atritos com a fita 7. A titulo de exemplo, a caixa 18 pode ser constituida em
um material transparente, tal como o policarbonato ou de plexiglas, revestido
internamente de teflon ou aluminio no nivel das paredes de contato com a fita
7. Um desfile satisfatério da fita 7 dentro da caixa de aspiragdo 18 € assim
assegurado, gragas ao efeito de aspiragdo devido ao ventilador 182, sem risco
de perturbagdes ligadas ao surgimento de cargas eletrostaticas na interface
entre as paredes da caixa 18 e a fita 7.

A caixa de aspiragdo 18 é equipada igualmente por uma célula
de detecgdo 188, destinada a detectar a presen¢a da fita 7 em seu campo de
visdo. Tal como representada nas figuras 1 a 4, a célula 188 est4 disposta no
nivel de uma abertura lateral 189 da caixa 18, uma parede envidragada da
célula 188 que obtura a abertura 189. O sinal proveniente da célula 188 ¢é
transmitido vantajosamente ao motor brushless associado ao cilindro monitor
13, de modo que desenrolamento da fita 7 seja parada quando a célula 188
detecta a presenga da fita 7. As dimensdes da caixa 18 e o posicionamento da
célula 188 sdo adaptados de maneira a garantir uma reserva suficiente de fita
7 dentro da caixa 18 para cada sequéncia de marcagao.

Em variante, a célula de detec¢do 188 pode ser substituida por
uma célula de medida de distancia disposta no nivel da parede de fundo 181
da caixa 18. Tal célula esta entdo ligada igualmente ao motor brushless
associado ao cilindro monitor 13, de tal modo que uma reserva suficiente de

fita 7 esteja disponivel dentro da caixa 18 para cada sequéncia de marcagdo. A
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célula 188 pode igualmente ser associada a uma segunda célula de detecgdo
de um comprimento minimo de fita 7 dentro da caixa 18, ligada a0 motor
brushless que equipa o cilindro monitor 13 de tal modo que a desenrolamento
da fita 7 seja acionada quando esta segunda célula ndo detecta mais a
presenca da fita 7. Um comprimento minimo de fita 7 pode assim ser mantido
dentro da caixa de aspiragdo 18. De acordo com outra variante, o motor
brushless que equipa o cilindro 13 de arrastamento da desenrolamento da fita
7 pode ser substituido por um motor assincrono associado a uma unidade de
comando propria para tratar as informagdes provenientes da célula de
detecgdo 188 e para regular a velocidade de rotagdo na saida do motor
assincrono em fungdo destas informagdes. Em uma outra variante, a
motorizagdo dos meios de desenrolamento pode igualmente ser associado
diretamente ao rolo de desenrolamento 12, a velocidade de rotagdo na saida
de motor sendo adaptada em fungdo das informagdes provenientes da célula
de deteccdo e do estado de desenrolamento da fita 7 em relagdo ao rolo 12.
Nesta ultima variante, a presenga do cilindro monitor 13 e do cilindro
compressor 14 ndo deixam de ser necessarias.

O cilindro de travamento 19, visivel em maior escala nas
figuras 5 e 6, comporta um invoélucro 191 tubular, centrado em um eixo X;o €
no qual ¢ alojado um corpo 193 oco, de forma sensivelmente complementar
desta do invélucro 191. Uma primeira extremidade 191 A do invélucro 191 é
provido de uma terminagdo de conexdo a uma fonte de depressao, tal como, a
titulo de exemplos ndo limitativos, um tubo Venturi, uma fonte de
esvaziamento ou um ventilador, esta terminagdo desembocando no volume
interno do corpo oco 193. A segunda extremidade 191B do invélucro 191,
oposta a extremidade 191A, € obturada por uma parte de extremidade 193B
correspondente do corpo 193 encaixado no invélucro 191. Assim, uma
depressd@do pode ser criada dentro do corpo 193. Como mostrado mais

particularmente na figura 6, o involucro 191 é provido de orificios
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atravessantes 192 sobre uma parte 19A de sua superficie periférica externa
que forma a superficie de travamento do cilindro 19, de orificios atravessantes
194 correspondentes sendo previstos igualmente no corpo 193. Os orificios
194 sdo levados em dois méplats 195 do corpo 193, que se estendem por um
setor angular de angulo de topo sensivelmente igual a este definido pela
superficie de travamento 19A. Quando os orificios 194 sdo dispostos
perpedicularmente aos orificios 192, estes ultimos comunicando com o
interior do corpo 193. Assim, quando uma depresséo é criada dentro do corpo
193, a fita 7 enrolada parcialmente em torno do invélucro 191 do cilindro 19 é
retida contra a superficie 19A em fung¢do da aspiragdo gerada no nivel dos
orificios 192.

Para modular o esforgo de aspiragdo exercido pela superficie
de travamento 19A sobre a fita 7, o corpo 193 € apto girar dentro do invélucro
191 em torno do eixo X,q. E assim possivel deslocar obliquamente os orificios
194 do corpo 193 em relagdo aos orificios 192 de aspiragdo da fita 7 para
fazer variar o fluxo de ar através dos orificios 192. Além disso, € possivel
fazer girar o involucro 191 em relagdo a estrutura 3 da maquina 1 em torno do
eixo X,9, de maneira a modificar a orientagdo da superficie de travamento
19A em relagdo a estrutura, por exemplo, no quadro de um ajustamento entre
duas sequéncias de marcagdo. A interagdo entre a superficie de travamento
19A e a fita 7 pode assim ser modificada em fung¢do das caracteristicas de
marcagdo, e notadamente do perfil das pec¢as a marcar.

Gragas ao travamento resultante da aspira¢do da fita 7 no nivel
da superficie 19A do cilindro 19, a fita 7 pode ser esticada de maneira
ajustavel, e sem efeitos de inércia indesejaveis, entre a superficie 19A e os
meios de re-enrolamento 15-17, independentemente do estado de
desenrolamento da fita 7 a montante da superficie 19A. A combinagdo da
caixa de aspiragdo 18, disposta na saida dos meios de desenrolamento 12-14

motorizados, e da superficie de travamento 19A permite consequentemente
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fornecer uma reserva de fita 7 com uma fraca tensdo a montante da superficie
de travamento 19A, mantendo ao mesmo tempo uma tensdo da fita 7
satisfatoria para a marcagdo a jusante da superficie de travamento 19A.

Uma sequéncia de marcagdo de uma pega 2 sobre a maquina 1,
ilustrada para a pega 2 trazida pelo mandril 9A nas figuras 1 a 4, compreende
etapas nas quais:

Em primeiro lugar, o suporte 10 do mandril 9A desliza ao
longo dos trilhos 11, no sentido da seta F, da figura 1, de maneira a atingir a
posigdo visivel na figura 2. Nesta posi¢do, o furador 6 se encontra sobre a
direita da peca 2 trazida pelo mandril 9A, pela altura relativa da pega 2 e do
furador 6 sendo adaptado de modo que o furador 6, por um movimento de
translagdo em diregdo da pega 2 paralelamente ao eixo Yy, estd apta a vir em
contato com a superficie periférica externa 2A desta pega 2 a marcar.

Quando o mandril 9A posicionou a pega 2 nesta posi¢do, o
furador 6 trazido pela cabeg¢a de marcagdo 5 € deslocado em translagdo em
relagdo a estrutura 3, paralelamente ao eixo longitudinal Y, do trilho 4 e em
dire¢do da pega 2 a marcar, como mostrado pela seta F; nas figuras 2 e 3. O
cilindro de travamento 19, os décolleurs 23 e 24 e os meios de re-enrolamento
15-17, que estdo solidarios em translacdo da cabec¢a de marcagdo 5, sdo entdo
deslocados, do mesmo modo, paralelamente ao eixo Y,;. A fita 7 é assim
esvaziada fora da caixa de aspiragdo 18 e desfila em relagédo a estrutura 3 no
sentido da seta F, da figura 3, com uma velocidade igual a velocidade de
translacdo do furador 6 em relagéo a estrutura 3.

Simultaneamente a0 movimento de transla¢do do furador 6 no
sentido da seta F; e do desfile da fita 7 no sentido da seta g4, a peca 2 €
arrastada em rota¢do em torno do eixo Xy do mandril 9A, no sentido da seta
Fs da figura 3. Quando o furador 6 vem ao contato com a pega 2, a fita 7 é
pressionada, sendo aquecida a0 mesmo tempo, contra a superficie periférica

externa 2A da peca 2 arrastada em rotagdo, que permite a marcagdo da pega 2.
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A fim de favorecer o resfriamento da fita 7 na saida da pega 2
durante a marcagdo, uma frouxiddo da fita € fornecida vantajosamente, no
inicio da marcagdo, por um retorno traseiro do motor brushless associado aos
meios de re-enrolamento 15-17.

Ao final da marcagdo, o furador 6 se encontra sobre a esquerda
da pega 2, como visivel na figura 4. O mandril 9A, que gira sobre ele proprio
em torno do eixo Xy, € entdo deslocado verticalmente para o centro do prato
8, por deslizamento de seu suporte 10 ao longo dos trilhos 11 no sentido da
seta F¢ da figura 4. Durante o deslocamento vertical do mandril 9A, o prato 8
¢ girado sobre um eixo no sentido da seta F; da figura 1, a sincroniza¢io dos
movimentos do mandril 9A e do prato 8 sendo obtida através de uma unidade
de pilotagem néo representada.

A cabega de marca¢do 5 munida do furador 6, o cilindro de
travamento 19, os meios de re-enrolamento 15-17 e os décolleurs 23 e 24 sdo
entdo deslocados igualmente para sua posigdo inicial, por uma translagdo
paralelamente ao eixo Y, no sentido da seta F; da figura 4. Em paralelo, a fita
7 usada € re-enroladaa em torno do rolo de re-enrolamento 17, enquanto que
um comprimento de fita € desenrolado em relagdo ao rolo 12 e reservado para
outra sequéncia de marcagdo, pela agdo do motor associado ao cilindro
monitor 13. Encontra-se assim a configuragdo da maquina 1 visivel na figura
1, uma parte de fita nova estando novamente disponivel entre os meios de
desenrolamento 12-14 e de re-enrolamento 15-17, com o propdsito de uma
marcagao posterior.

A fita 7 aquecida tende a aderir em relagdo a superficie 2A da
peca 2 trazida pelo mandril 9A. Durante o deslocamento da pega 2 ao final da
marcag¢do, que resulta em movimentos combinados do mandril 9A e do prato
8, a fita 7 sofre assim uma ligeira tragdo na dire¢do de deslocamento da pega.
Esta tragdo da fita 7 ao final da marcagédo gera uma frouxiddo perturbadora de

fita 7 entre a superficie de travamento 19A e meios de re-enrolamento 15-17.
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Esta frouxiddo perturbadora de fita 7 é retomada durante re-enrolamento da
fita 7 consecutiva a marcagdo. Em complemento, esta frouxiddo perturbadora
de fita 7 pode igualmente ser retomada desativando temporariamente a
aspiracdo da superficie de travamento 19A, de modo que a frouxiddo
perturbadora seja reabsorvida na caixa de aspiragdo 18.

Ao final da sequéncia de marcagdo, o prato giratorio 8, pela
sua rotag@o no sentido da seta F; da figura 1, posicionando o mandril 9B no
posto de marcagdo. A marcagdo da peca 2 trazida pelo mandril 9B é obtida
por repetig@o das etapas precedentemente descritas para a marcagdo da pega 2
trazida pelo mandril 9A.

Como surge nas etapas descritas acima de uma sequéncia de
marcagdo de uma pega 2, a orientagdo da fita 7 na maquina 1 conforme este
primeiro modo de realizagdo da invengdo permite realizar a marcagio de cada
peca 2 com uma boa confiabilidade e uma boa qualidade de marcagdo, mesmo
para uma largura fina da fita 7, notadamente compreendida entre cerca de 8
mm e 25 mm, e um ritmo de marcagdo elevado, por exemplo, superior a 3000
pecas por hora, em particular superior a 6000 pegas por hora, produzidas com
uma so cabega de marcagdo. Com efeito, a combinagdo da caixa de aspiragdo
18, disposta na saida dos meios de desenrolamento 12-14 motorizados, € da
superficie de travamento 19A permite garantir uma tensido satisfatoria da fita
7 em face do furador 6, adaptada a sua fungdo. A tensido da fita 7 é satisfatoria
para a marcagdo quando permite uma orienta¢do em altura e uma orientagido
lateral da fita. Assim, livra-se dos riscos de desvio da fita ou formagdo de
ondulagdo no nivel da fita, que prejudicariam a qualidade da marcagdo. Tais
ondulagées de fita sdo notadamente susceptiveis de intervir no caso da
marcagio de pegas de corpo conico. Além disso, o risco de um desfile abrupto
da fita 7, com uma variagdo de sua tensdo, em fun¢do da inércia dos meios de
desenrolamento 12-14 € eliminado, gragas a reserva de fita 7 com fraca tensdo

formada dentro da caixa de aspirag@o 18 e a travagem da fita 7 pela superficie
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de travamento 19A, a caixa de aspiragdo 18 e a superficie de travamento 19A
que ndo introduzem nenhum efeito de inércia indesejavel. O desfile da fita 7
se faz assim com uma tensdo sensivelmente constante da fita, o que garante
uma marcagdo qualitativa das pegas 2.

No segundo modo de realizagdo representado na figura 7, os
elementos andlogos ao primeiro modo de realizagdo trazem referéncias
idénticas aumentadas em 200. A mdquina de marcagdo 201 conforme este
segundo modo de realiza¢do compreende uma cabega que esquenta 205 de
marcag¢ao, fixa em relagcdo a uma estrutura 203 da maquina 201. Uma roda de
marcagdo 206 em silicone € montada rotativa sobre a cabe¢a de marcagdo
205, em torno de um eixo X6 sensivelmente horizontal e perpendicular em
relacdo ao plano da figura 7. A roda 206 traz relevos para marcar sobre pecas
202 pelo menos parcialmente cilindricos, a marcagdo de cada peca 202 sendo
realizada por aquecimento e compressdo de uma fita metalizada 207 entre a
roda 206 e a superficie periférica externa 202A da pega 202.

A maquina 201 compreende um prato rotativo 208, anélogo ao
prato 8 do primeiro modo de realizagdo e previsto para girar entre duas
sequéncias de marcagdo em torno de um eixo Xjog sensivelmente paralelo ao
eixo X,p6. Como no primeiro modo de realizagdo, o prato 208 é provido de
seis mandris 209 cilindricos com se¢do circular, destinados a receber cada um
uma peca 202. Cada mandril 209 € montado rotativo sobre um suporte 210,
em torno de um eixo X,g9 Sensivelmente paralelo aos eixos Xjps € Xz08, cada
suporte 210 sendo suportado pelos trilhos 211. O deslizamento de um mandril
209 ao longo dos trilhos 211 é autorizado apenas quando este mandril 209
estd proximo de um posto de marcagdo, que é ocupado pelo mandril 209A na
figura 7. Quando ele esta proximo deste posto de marcagdo, um mandril 209
esta apto a deslocar a pega 202 que traz em relagdo a estrutura 203, a0 mesmo
tempo em rotagdo em torno do eixo Xy € translagdo paralelamente a um eixo

vertical Z.
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A figura 7 mostra a disposigdo dos elementos constitutivos da
maquina 201 previamente a marcagdo da pega 202 trazida pelo mandril 209A
ao posto de marcagdo. A roda 206 esta entdo disposta verticalmente acima
desta peca 202, a fita 207 se estendendo entre a roda 206 e a pega 202, desde
meios motorizados de desenrolamento da fita 207, compreendendo um rolo
212 desenrolamento, um cilindro monitor 213 e uma roldana compressora
214, até meios motorizados de re-enrolamento da fita 207, compreendendo
um rolo 217 de re-enrolamento, um cilindro monitor 216 e uma roldana
compressora 215, de maneira analoga ao primeiro modo de realizagdo. A
maquina 201 compreende igualmente uma caixa de aspiragdo 218, disposta
verticalmente acima dos meios de desenrolamento 212-214, bem como um
cilindro de travamento 219 que define uma superficie de travamento 219A,
disposto proximo da roda 206 e em torno da qual a fita 207 se enrolada
parcialmente na saida da caixa de aspiragdo 218. Como no primeiro modo de
realizagdo, a superficie de travamento 219A formada pelo cilindro de
travamento 219 € fixa em rotagio em relagdo a estrutura 203 da maquina
durante cada sequéncia de marcagdo. O percurso da fita 207 € guiado
igualmente pelos décolleurs nédo referenciados, o conjunto dos meios 212-219
de gestdo da fita 207 sendo fixo em relagdo a estrutura 203 da maquina 201.
Como no primeiro modo de realizagdo, a combinagdo da caixa de aspiragdo
218, disposta na saida dos meios de desenrolamento 212-214 motorizados, € a
superficie de travamento 219A € destinada a fornecer uma reserva de fita 207
sem tensdo além de sua tensé@o propria a montante da superficie de travamento
219A, mantendo ao mesmo tempo uma tensdo da fita 207 satisfatéria para a
marca¢do a jusante da superficie de travamento 219A. Como no primeiro
modo de realizagdo, a caixa de aspiragdo 218 e a superficie de travamento
219A ndo introduzem nenhum efeito de inércia indesejavel.

Uma sequéncia de marcagdo de uma pega 202 sobre a maquina

201 conforme este segundo modo de realizagdo compreende etapas nas quais:
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Em primeiro lugar, a roda 206, que é animada por um
movimento de rotagdo em torno do seu eixo X,ps entre duas sequéncias de
marcagdo com vistas ao seu aquecimento, ¢ acelerada até a velocidade de
marcagdo. A peca 202 trazida pelo mandril 209A, que esta no posto de
marcagdo, ¢ arrastada em rotagdo pelo mandril 209A em torno do eixo X209,
a velocidade de marcagdo e com um sentido de rotagdo oposto a este da roda
206. Em paralelo, o suporte 210 do mandril 209A desliza verticalmente para
cima ao longo dos trilhos 211, em direg¢do da roda 206.

Quando a pega 202 trazida pelo mandril 209A vem ao contato
de roda 206, o motor associado ao cilindro monitor 216 é acionado de
maneira a obter uma tiragem da fita 207 e seu desfile em relagdo a estrutura
203, a uma velocidade apropriada para a marcagdo. O desfile da fita 207
resulta do esvaziamento da fita 207 fora da caixa de aspira¢do 208 e da re-
enrolamento da fita pelos meios de re-enrolamento 215-217. Em
conformidade com a inveng¢do, uma reserva de fita sem tensdo além de sua
tensdo propria € mantida na caixa de aspiragdo 218 para cada sequéncia de
marcagdo, de maneira analoga ao primeiro modo de realizagdo. A fita 207,
intercalada entre a roda 206 e a peca 202, é pressionada, sendo aquecida ao
mesmo tempo, entre a superficie periférica da roda 206 e a superficie
periférica 202A da pega 202 arrastadas em rotagdo, 0 que permite a marcagao
da peca 202.

A fim de favorecer o resfriamento da fita 207 na saida da pega
202 durante a marcagdo, uma frouxidao de fita é fornecida vantajosamente, no
inicio da marcagéo, gerando um atraso da tiragem da fita 207 ou uma parada
temporaria da tiragem da fita 207 pelos meios de re-enrolamento 215-217,
através de um comando apropriado do motor associado aos meios 215-217.

Ao final da marcagdo, o mandril 209A, que gira sobre ele
mesmo em torno do eixo Xjg, € deslocado verticalmente para o centro do

prato 208, por deslizamento de seu suporte 210 ao longo dos trilhos 211, o
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que afasta a pega 202 da roda 206. Durante o deslocamento vertical do
mandril 209A, o prato 208 ¢ igualmente pivotado, a sincronizagdo dos
movimentos do mandril 209A e do prato 208 sendo obtida através de uma
unidade de pilotagem nio representada.

Como no primeiro modo dé realizagdo, a fita 207 aquecida
tende a aderir em relagdo a superficie 202A da pega 202. Durante o
deslocamento da peca 202 ao final da marcagdo, que resulta de movimentos
combinados do mandril 209A e do prato 208, a fita 207 sofre assim uma
ligeira tra¢do na dire¢cdo de deslocamento da peca. Esta tra¢do da fita 207 ao
final da marcagdo gera uma frouxiddo perturbadora de fita 207 entre a
superficie de travamento 219A e meios de re-enrolamento 215-217. Esta
frouxidado perturbadora de fita 207 é retomada desativando temporariamente a
aspira¢do da superficie de travamento 219A, de modo que a frouxiddo
perturbadora seja reabsorvida na caixa de aspiragdo 218.

Ao final da sequéncia de marcagdo, o prato rotativo 208, pela
sua rotagdo, posicionou outro mandril 209 no posto de marcagao.

Independentemente do modo de realizagdo, uma maquina de
marca¢cdo conforme a invengdo permite consequentemente realizar a
marca¢do de pegas com uma boa confiabilidade e uma boa qualidade da
marca¢do, mesmo para uma largura fina da fita utilizada e um ritmo de
marcagdo elevado, gragas a combinagdo da caixa de aspiragdo, disposta na
saida de meios de desenrolamento motorizados, e da superficie de travamento.
A reserva de fita com uma fraca tensdo formada dentro da caixa de aspiragdo
permite, com efeito, se livrar da inércia propria aos meios de desenrolamento
e obter um desfile com uma tensdo sensivelmente constante da fita em face do
orgdo de marcagdo, enquanto que a superficie de travamento € necessaria para
assegurar uma tensdo satisfatoria da parte de fita que passa em face do 6rgédo
de marcagdo. Esta tensdo da fita € obtida sem efeitos de inércia indesejaveis,

contrariamente a tensdo que € obtida com um dispositivo de tensdo constante,
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tal como uma haste batedora com mola.

Em outros termos, sobre uma maquina de marcagdo conforme
a inven¢do, compreendendo uma caixa de aspiragdo disposta na saida de
meios de desenrolamento motorizados e uma superficie de travamento, a
reserva de fita na caixa de aspiragdo apresenta uma primeira tensdo
relativamente fraca, enquanto que a fita apresenta uma segunda tensdo mais
elevada que a primeira tensdo entre a superficie de travamento e os meios de
re-enrolamento, esta segunda tensdo satisfatéria para a marcagdo de pegas.
Além disso, a caixa de aspiragéo e a superficie de travamento ndo introduzem
nenhum efeito de inércia indesejavel.

A invengdo ndo se limita aos exemplos descritos e
representados. Em particular, uma maquina de marcagdo a quente conforme a
invengdo, compreendendo uma caixa de aspirag¢do disposta na saida de meios
de desenrolamento motorizados e uma superficie de travamento, pode ser
aplicada para a marca¢ao de pegas com seg¢do transversal ndo circular, o perfil
e a cinematica de mandris de suporte de tais pegas sendo consequentemente
adaptados. Uma maquina de marcag¢do conforme a invengdo pode igualmente
ser empregada com mandris individuais, que ndo estdo integrados sobre um
prato rotativo tal como descreve precedentemente e asseguram um
deslocamento apropriado de pecas a marcar.

Além disso, a cinemética conferida aos elementos da maquina
de marcagdo pode ser diferente desta descrita e representada. Em particular,
no caso de um furador plano, o furador pode ser fixo em translagdo em
relagdo a estrutura da maquina durante a marcag¢do, a pe¢a a marcar sendo
entdo deslocada ao mesmo tempo em rotagdo e translagdo em relagdo ao
furador durante a marcagdo. A combinagio da caixa de aspiragcdo e a
superficie de travamento €, entdo, utilizada para reduzir as pressdes em
deformacgdo sofridas pela fita durante sua re-enrolamento rapida, no caso de

ritmos elevados de marcagdo. Além disso, o movimento de colocagdo em
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contato do orgdo de marcagdo com uma peg¢a a marcar pode ser responsavel
pelo 6rgdo de marcagdo, e ndo pelo mandril de suporte da pega. Nos modos de
realizagdo descritos, o 6rgdo de marcagdo 6 ou 206 pode assim estar previsto
para se deslocarem verticalmente, o movimento vertical dos mandris 9 ou 209
ndo sendo entdo mais necessario.

Além disso, quando o furador plano é mével em translagdo em
relagdo a estrutura da maquina durante a marcagdo como no primeiro modo de
realizagdo, os diferentes elementos 12-19 de gestdo da fita podem ser
carregados ou ndo com o furador, independentemente uns dos outros ou
simultaneamente. Pode-se assim considerar que somente a superficie de
travamento € carregada com o furador no primeiro modo de realizagéo,
enquanto que os meios de re-enrolamento 15-17 s3o fixos em relagdo a
estrutura da maquina. Contrariamente, pode-se carregar unicamente os meios
de re-enrolamento 15-17 com o furador, a superficie de travamento sendo
mantida fixa. Os meios de desenrolamento 12-14 e a caixa de aspiragdo 18
podem igualmente ser carregados com o furador quando a superficie de
travamento € ela propria carregada. O desfile da fita em face do furador é
adaptado para cada configuragdo, por uma programacgdo apropriada dos meios
de desenrolamento e de re-enrolamento da fita. Em particular, a sequéncia de
desfile da fita durante uma sequéncia de marcagdo com um furador plano, é,
para uma configuragdo da maquina de marca¢do na qual os meios de
desenrolamento 12-14 e de re-enrolamento 15-17 da fita sdo fixos em relagdo
a estrutura da maquina, a mesma que estd descrita no segundo modo de
realizagcdo empregando a roda de marcagao 206.

A posigdo relativa dos elementos de orientagdo da fita
mostrada nos primeiro e segundo modos de realizagdo pode igualmente ser
modificada, a caixa de aspiragdo que pode, por exemplo, ser disposta
horizontalmente em relagdo aos meios de desenrolamento, ou ainda abaixo

destes meios de desenrolamento. A superficie de travamento da fita, formada
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pelo cilindro de travamento nos exemplos descritos, pode igualmente ser de
qualquer forma além de uma parte de cilindro, notadamente plana. Além
disso, esta superficie de travamento pode ser integrada dentro da caixa de
aspiragdo, sendo formada, por exemplo, por uma parede da caixa de
aspiragdo. Tal arranjo é mais compacto e permite reduzir a obstrugdo da

maquina de marcagio.
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REIVINDICACOES

1. MA4quina (1, 201) de marcacdo a quente do tipo
compreendendo um 6rgao de marcagdo (6, 206) destinado a pressionar uma
fita (7, 207) contra a superficie periférica (2A, 202A) de pecas individuais (2,
202) para sua marcacdo, as pecas individuais (2, 202) sendo posicionadas
sucessivamente em um posto de marcacdo e marcadas por repeticdo de uma
seqiiéncia de marcacdo para cada peca (2, 202), a maquina (1, 201),
compreendendo meios de desenrolamento (12-14, 212-214) da fita, destinados
a desenrolar um comprimento da fita (7, 207) de maneira sequencial no fim de
cada sequéncia de marcacao tendo em vista a seqii€éncia de marcagdo seguinte,
e meios de re-enrolamento (15-17, 215-217) da fita, CARACTERIZADA
pelo fato de que ela compreende ainda uma caixa (18, 218) de aspiragcdo da
fita e uma superficie (19A, 219A) de frenagem da fita, a superficie de
frenagem (19A, 219A), sendo de orientagdo fixa em relacdo a armagdo (3,
203) da maquina (1, 201), no curso de cada sequéncia de marcagao, a fita (7,
207) proveniente dos meios de desenrolamento (12-14; 212-214), passando
sucessivamente na caixa de aspiracdo (18, 218) ao longo da superficie de
frenagem (19A, 219A) e em frente do 6rgdo de marcacdo (6, 206), de tal
forma que uma reserva de fita (7, 207) fica disponivel na caixa de aspiragcao
(18, 218) entre os meios de desenrolamento (12-14, 212-214) e a superficie de
frenagem (19A, 219A), enquanto que a fita (7, 207) € tensionada em frente do
6rgao de marcagao (6, 206) entre a superficie de frenagem (19A, 219A) e os
meios de re-enrolamento (15-17, 215-217),

em que o 6rgdo de marcacdo (6) € mével em translacio em
relacdo a armacao (3, 203) da maquina (1, 201) e paralelamente a um eixo
(Y4) em relagdo a armacdo (3) da maquina (1) no curso da marcacdo de uma
peca (2), a maquina (1) compreendendo meios (9) de deslocamento da peca
(2) em relagdo ao 6rgiao de marcagdo (6), que deslocam a mesma unicamente

em rotacdo em torno de um eixo (X9), no curso da marcacdo, €
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em que a superficie de frenagem (19A) tem um movimento de
translacdo em relagdo a armacdo (3) da maquina (1) idéntico aquele do 6rgao
de marcagao (6) no curso da marcagdo de uma peca (2).

2. Méquina de marcacdo de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que a superficie de frenagem (19A, 219A)
€ uma superficie perfurada de orificios (192) de aspiragdo da fita (7, 207).

3. Méquina de marcagao de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2,
CARACTERIZADA pelo fato de que a superficie de frenagem (19A, 219A)
¢ formada por um cilindro de frenagem (19, 219) em torno do qual a fita (7,
207) se enrola parcialmente.

4. M4quina de marcagdo de acordo com a reivindicagdo 3,
CARACTERIZADA pelo fato de que o cilindro de frenagem (19, 219)
comporta um involucro externo (191) formando a superficie de frenagem
(19A, 219A) e um corpo interno (193) oco, alojado no invélucro (191) e
conectado a uma fonte de depressdo, o invSlucro (191) sendo perfurado de
orificios (192) de aspiragdo da fita (7, 207) ao nivel da superficie de frenagem
(19A, 219A) proprios para se comunicar com o interior do corpo (193) oco
através de orificios (194) correspondente do corpo (193), o orificios (194) do
corpo (193) sendo aptos a ser deslocar angularmente em relagdo aos orificios
(192) do invélucro (191), de maneira a modular o esforco de aspiracdo
exercido pela superficie de frenagem (19A, 219A) sobre a fita (7, 207).

5. Méquina de marcagdo de acordo com uma qualquer das
reivindicag¢Oes precedentes, CARACTERIZADA pelo fato de que os meios
de desenrolamento (12-14, 212-214) sdo motorizados, a miquina (1, 201)
compreendendo meios (188) de deteccdo do comprimento de fita (7, 207)
disponivel entre os meios de desenrolamento (12-14, 212-214) e a superficie
de frenagem (19A, 219A), estes meios de detecgdo (188) sendo ligados a
motorizacdo dos meios de desenrolamento (12-14, 212-214) de maneira a

modular o dito comprimento da fita (7, 207).
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6. Mdiquina de marcacdo de acordo com uma qualquer das
reivindicagOes precedentes, CARACTERIZADA pelo fato de que a caixa de
aspiracao (18, 218) comporta meios (186) de confinamento da fita (7, 207)
contra paredes interiores (183, 185) da caixa de aspiragdo.

5 7. Maquina de marcagdo de acordo com uma qualquer das
reivindicagOes precedentes, CARACTERIZADA pelo fato de compreender
maquinas (1, 201) compreendendo meios (9, 209) de deslocamento da peca
(2, 202), em relagdo ao 6rgao de marcagao (6, 206), que deslocam a mesma
pelo menos em rotagdo em torno de um eixo (Xg, Xa9) no curso da marcagao.

10 8. Maquina de marcag¢do de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato de que os meios de re-enrolamento (15-17)
ttm um movimento de translacdo em relagdo a armacgdo (3) mdaquina (1)
idéntico aquele do 6rgao de marcagao (6), no curso da marcacdo de uma peca
).

15 9. M4quina de marcagdo de acordo com uma qualquer das
reivindicagdes precedentes, CARACTERIZADA pelo fato de que o 6rgao de

marcacao € um pungao plano (6) ou uma roda de marcagao (206).
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