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Ved en stativindretning (2) til brug ved fremstilling og h&nd- ‘ . /[ 38 36 3y
v A
tering af vokslys og omfattende to gavlielementer (4), der i ! I

S
H

brugssituationen er beregnet i hovedsagen lodret placering, og ‘W 1 ——

et antal derimellem forlsbende og ud for hinanden placerede | / "’0
svre og nedre vageholderelementer (6), mellem hvilke en for- b A : 5¢
trinsvis ubrudt vagesnor (10) kan udspandes for dannelse af et j50
antal rakker af lodrette, parallelle vagestrakninger, bestir ' ' T ‘«I'/
stativindretningens navnte elementer (4 og 6) af simpel, fa-

conbukket metaltrdd, fortrinsvis rundjern, der ved zinksmed- ‘f

! ~
ning i facon er bibragt den fornedne stivhed. Ved at stativ- L / 3"
A A
indretningen er fremstillet helt af simpel faconbukket jern- t et

trid kan der fremstillingsmassigt opnis en meget betydelig

billiggerelse af stativindretningen, der til en rimelig stor \38

produktion af vokslys skal forefindes i et meget stort antal. . F|G3
Det er selvsagt desuden af stor betydning, at stativindretnin-

gen kan fremstilles meget billigt, ni&r dette desuden anvendes

til forsendelse og prasentation af de fardige vokslys i salgs-

situationen.
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Den foreliggende opfindelse angir en indretning til fremstil-
ling og handtering af vokslys og af den i indledningen til

krav 1 angivne art.

Sadanne stativindretninger til brug ved fremstilling af voks-
lys, dvs. ved dyppefremstilling af lys af parafin, kendes til
brug ved maskindypning i sterre maskinanlag, hvor der anvendes
et meget stort antal stativindretninger. De hidtil kendte sta-
tivindretninger er imidlertid meget kostbare at fremstille,
fordi de bestAr af profilerede pladeelementer, der hvad angér
vageholderelementerne yderligere er forsynet med klemmeindret-
ninger til befastigelse af den normalt ubrudte vagesnor, dvs.
at der er tale om ret komplicerede og dyre stativindretninger.
De kendte stativindretninger af den omhandlede art har desuden
ret store flader, hvorpi parafin aflejres ved neddypning af
stativindretningen i karet med flydende parafin, hvilket inde-
barer ret store ekstra omkostninger +til afsmeltning igen af
den aflejrede parafin pa selve stativet og til tilbageledning
af den afsmeltede parafin til dyppekaret via sarlige opvarmede
render. Ved den afsluttende indfarvning af vokslysene er det
imidlertid ikke muligt at genanvende den farvede voks, hvorfor
det i forbindelse med indfarvning er et mere alvorligt pro-
blem, at der rent faktisk aflejres s& meget indfarvet parafin,

der ikke umiddelbart kan genanvendes i produktionen.

Opfindelsen har til formil at angive en forbedret stativind-
retning af den indledningsvis angivne art, og som yderligere
gor det muligt at opni en meget betydelig ekstra udnyttelse af

stativindretningen.

Stativindretningen ifslge opfindelsen er ejendommelig ved, at
indretningens navnte elementer bestar af simpel, faconbukket
metaltrad, fortrinsvis rundjern, der ved sanksmedning i facon
er bibragt den fornedne stivhed. Fremstillingsm®ssigt kan der
herved opnads en meget stor billiggerelse af stativet, ved at
dette helt er fremstillet af simpel faconbukket jerntrad. Det-
te medferer imidlertid ogsi den yderligere produktionsfordel
ved anvendelse af stativet, at der aflejres et minimum af voks

eller parafin pi selve tridstativet, siledes at mellemliggende
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afsmeltning kan minimeres tilsvarende. 0gsi ved indfarvning af

lysene spares ligeledes indfarvet lysmateriale.

Mest betydningsfuldt er imidlertid, at stativet kan fremstil-
les s& billigt, at man kan tillade sig at betragte stativet
som et engangsstativ, der kan anvendes ogsi som et salgsstativ
for lysene. Herved kan opnlds en meget stor begparelse til af-
klipning, emballering m.v., idet stativet efter indfarvning
simpelthen kan anbringes i en papkasse uden yderlige emballe-
ring. Ude i forretningen kan lysene derved afklippes fra sta-
tivet, efterhinden som de s®lges. Stativet ifeslge opfindelsen
ger det med andre ord muligt at introducere helt nye markeds-

feringsprincipper, nir det drejer sig om vokslys.

Stativindretningen ifelge opfindelsen er hensigtsmzssigt ud-
formet s8ledes, at en ovre og en nedre tvargiende endedel af
gavlelementerne er udformet med et antal opadtil henholdsvis
nedadtil abne indbukninger, der er beregnet til optagelse af
og sidevarts stette for vandrette endedele af vageholderele-
menterne, at gavlelementerne indenfor de tvargiende endedele
er udformet med yderligere tvargiende holdedele, der ud for
nazvnte indbukninger i de tvargiende endedele er udformet med
indadtil &bne indbukninger, der er beregnet til optagelse af
og sidevarts stotte for lodrette endedele af vageholderelemen-
terne, og at gavlelementerne, fortrinsvis ud for de tvargiende
holdedele, er forsynet med ydre, fortrinsvis vandrette, trad-
bajler, der er beregnet dels til ophangning af indretningen og

dels som endestetter for denne.

Og p4 sarlig enkel mide kan stativindretningen ifslge opfin-
delsen vare fremstillet siledeg, at de svre henholdsvis nedre
tvargiende endedele, en egvre henholdsvis nedre tvargiende hol-
dedel, en svre henholdsvis nedre tridbojle samt modstiende en-
der af ligeledes tr&dformede sideststter af gavlelementerne er

indbyrdes svejseforbundne i fire falles svejsepunkter.

Stativindretningen ifelge opfindelsen kan yderligere med for-
del vare udformet sl3ledes, at vageholderelementerne ved mod-

st&ende ender har indbyrdes parallelle endedele, der forlsber
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i hovedsagen vinkelret p4 hovedretningen af vageholderelemen-
terne, der yderligere p& enkel made kan vare udformet med et
antal vageholderorganer i form af indbukninger, der er &bne
til modsatte side som forlsbet af de vinkelbukkede endedele

deraf.

Stativindretningen ifslge opfindelsen er som angivet herved
i det hele taget udformet pa en sidan mide, at montering af
den ubrudte vagesnor kan foregi ved hjzlp af automatmaskine,
der mellem to liggende gavlelementer lebende udtager vagehol-
derelementer fra magasiner ved modstiende ender af gavlelemen-
terne, efterhanden som vagesnoren skiftevis fores omkring vea-
geholderelementernes respektive indbukninqér fra side til side
indtil hele stativindretningen er samlet og monteret med

ubrudt vagesnor.

Opfindelsen forklares i det feslgende narmere i forbindelse med

tegningen, pd hvilken:-

Fig. 1 er et perspektivisk billede af en udforelsesform for en
stativindretning ifelge opfindelsen - vist med monteret vage-

snor og vokslys, dvs. efter fremstillingsprocessen,

fig. 2 et perspektivisk billede af en hjernedel af en stativ-
indretningen ifelge opfindelsen, medens

fig. 3 er et plant billede af en udferelsesform for et appa-
rat til fremstilling af de respektive delelementer til stativ-

indretningen ifelge opfindelsen.

Den i fig. 1 viste stativindretning 2 bestar af to ens gavl-
elementer 4, der blot er monteret omvendt i forhold til hinan-
den som beskrevet nedenfor, og et antal tvargiende vageholder-
elementer 6, hvoraf der i det viste eksempel er ialt 10 stk,
nemlig 5 stk foroven og 5 stk forneden, idet hver vageholder-
element 6 er udformet med 10 stk nedbukninger 8, der hver re-
prasenterer en befmzstigelsesposition for en ubrudt vagesnor
10, hvis modstiende ender i det viste eksempel er fastgjort i

det bageste venstre hjoerne foroven og i det foreste hsjre



10

15

20

25

30

35

DK 159687 B

4

hjerne forneden i det respektive nedbukninger 8 i navnte posi-

tioner.

Stativindretningen 2 er siledes beregnet til fremetilling af
ialt 50 vokslys 20 p4& hver sin lodrette vagestrzkning mellem
de ovre og nedre vageholderelementer 6. Antallet af nedbuknin-
ger 8 pad vageholderelementerne 6 kan naturligvis variere efter
enske og behov, og i praksis arbejdes der med 11 stk nedbuk-
ninger 8 pr. vageholderelement 6. Ligeledes kan gavlelementer-
ne 4 vare udformet med varierende antal af nedbukninger 12
(fig. 2) svarende til det tvarglende antal af vageholderele-

menter 6.

I det viste eksempel er der 5 stk nedbukninger 12 foroven og 5
stk nedbukninger 12 forneden; men i praksis arbejdes der med 3
stk henholdsvis 6 stk nedbukninger 12 for vageholderelementer

6 ved hver sin ende af gavlelementerne 4.

En ovre og en nedre tvargiende endedel 14 af gavlelementerne 4
er udformet med et antal nedbukninger 12, hvori modstiende 1li-
ge endedele 16 af vageholderelementerne 6 kan styres i side-
retningen. En i forhold til de lige endedele 16 af vageholder-
elementerne 6 vinkelbukket del 18 indgriber i vandrette ind-
bukninger 22 udformet i et yderligere tvargiende holderelement
24, der i afstand fra endedelen 14 er fastgjort mellem gavl-
elementets respektive sideststter 26 parallelt med endedelen
14. Herved er vageholderelementerne 6 effektivt fikseret mod
rotation i indbukninger 12 i endedelen 14. Gavlelementet 4 er
desuden ud for befastigelsespunktet mellem endedelen 14 og
holderelementet 24 forsynet med en udvendig tradbsjle 28, der
er beregnet til at udgore sivel en ophangning for stativind-
retningen 2 ved lysfremstillingen som en endestette for stati-

vet 2 sidenhen, dvs. under transport i egnet askeemballage.

Gavlelementet 4 er meget enkelt at fremstille, idet endedelene
14 og holderelementerne 24 kan fremstilles ved hjalp af et og
samme varktej, idet dog holderelementerne 24 derefter skal af-
kortes ved afklipning af vinkelbukkede endedele 30, som kun

findes p4 endedelene 14. Ogsi sammensvejsning af de respektive
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delelementer til et fazrdigt gavlelement 4 kan foregid pa enkel
mide ved blot fire svejsepositioner, idet to endedele 14, to
holderelementer 24, to tridbesjler 28 og to sidestestter 26 an-
bringes i korrekt indbyrdes position i en svejseautomat, der
derefter udfsre sammensvejsningen i fire svejsepostioner 32
(fig. 2). Sidestetterne 26 kan afpasses i en langde, der sva-
rer til langden af de onskede lodrette vagestrakninger, dvs.
til lznden af de vokslys, som der skal fremstilles ved hj=lp
af stativindretningen 2. Fortrinsvis arbejdes der med 4, S og
6 mm rundjern, idet tr&dbejlen 28 er 24, endedelen 14, holder-
elementerne 24 og vageholderelementerne er 85, medens side-

stotterne normalt er @6.

I fig. 3 er vist en principskitse af et apparat.til fremstil-
ling af delelementer til stativindretningen 2, der er frem-
atillet ud fra udgledet, afrenset rundjern, der leveres pé
tromler 34. Ved afspoling af traden fra spolerne 34, ledes
traiden gennem et retteverk 36, og ved indlebspositionerne 38
findes en saks til afklipning af passende langder af rundjern.
Foroven i fig. 3, dvs. ved 40 fremstilles vageholderelementer-
ne 6; medens endedelene 14 og holderelementerne 24 fremstilles
ved 42, dvs. forneden i fig. 3. Der arbejdes med sanksmedning
ved hjalp af en dobbeltvirkende hydraulisk cylinder 44, der
serger for lukning af varktejet i position 42 samtidig med, at

verktejet i position 40 abnes.

Ved fremstilling f.eks. af vageholderelementerne 6, indfoeres
en passende langde rundjern 25 mellem en fast varktejsdel 46
med en rakke af indhak 48 med en facon, der svarer til bagsi-
den af indbukningerne 12, og en bevagelig varktojsdel 50 med
et antal knive 52 med en facon, der svarer til forsidekonturen
af indbukningerne 12. Den bevagelige varktejsdel 50 er desuden
forsynet med ydre fremspring 54, som ved lukning af varktejet
i position 40 ferst serger for vinkelbukning af de modstaende
endedele 18 af vageholderelementemnet, siledes at dette er ud-
spendt mellem de ydre fremspring 52 og den faste varktejsdel
46. Ved vyderligere hurtigforskydning af den bevagelige vark-
tejsdel 50 med knivene 52 foregir der derefter en kolddefor-

mation eller sanksmedning af vageholderelementet 6 i facon,
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hvorved der samtidig opnis, at vegeholderelementet 6 fAr den
fornedne bsjningsstivhed - som ger det muligt at arbejde med
en relativ tynd og billig udgangstrid. Og pa helt tilsvarende
made kan der ved lukning af varktejet i position 42 zinksmedes
et felles wudgangsemne for endedelen 4 eller holderelementet
24, dvs. at der for hvert dobbeltslag af apparatet fremstilles
badde et vegeholderelement og en endedel 14 eller et holderele-
ment 24. Af sidstnzvnte delkomponenter anvendes der et mindre
antal end af vegeholderelementet 6, hvorfor tilledning af trad
til position 42 kan stoppes, nir det onskede antal af emner 14
og 24 er fremstillet, hvorefter kun varktejspositionen 40 til-

feres tréad.

Det skal navnes, at stativindretningen ifglge opfindelsen gar
det muligt at opnd en vis fjedervirkning mellem henholdsvis de
evre og nedre vageholderelementer, siledes at de lodrette va~
gestrazkninger og dermed vokslysene kan holdes p4 plads ogsi
under handtering af stativindretningen indeholdende salgsklare
vokslys. Nederst i fig. 1 ses tydeligt, hvordan forlebet af
den ubrudte vagesnor 10 er langs siden af vageholderelementet
6 mellem de respektive indbukninger 8. Der er ingen problemer
med at holde vagesnoren 10 p& plads, idet stativindretningen 2
inklusiv vagesnoren 10 som en helhed ogsi fikseres ved hjalp
af den belagning af voks, som aflejres overalt pd stativet.
Denne belagning med voks giver i evrigt stativindretningen 2

en ekstra god effekt - som salgsstativ.

Det er primart tanken, at stativindretningen ifelge opfindel-
sen skal opfattes som et engangsstativ; men naturligvis er der
intet til hindring for, at stativindretningen ifslge opfindel-
sen kan rengegres og returneres, hvilket i svrigt er sarligt
let og billigt, fordi stativindretningen ikke fylder eller ve-

jer meget i sammenpakket tilstand.
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PATENTI KRAYV

1; Indretning til brug ved fremstilling og h&ndtering af voks-
lys og omfattende to gavlelementer (4), der i brugssituationen
er beregnet til i hovedsagen lodret placering, og et antal
derimellem forlebende og ud for hinanden placerede ovre og
nedre vageholderelementer (6), mellem hvilke en fortrinsvis
ubrudt vagesnor (10) kan udspandes for dannelse af et antal
rekker af lodrette, parallelle vagestrakninger, kendet
ved, at indretningens navnte elementer (4, 6) bestar af simpel
faconbukket metaltrid, fortrinsvis rundjern, der ved sanksmed-

ning i facon er bibragt den fornedne stivhed.

2. Indretning ifelge krav 1, kendetegnet ved, at
en ovre og en nedre tvargiende endedel (14) af gavlelementerne
(4) er udformet med et antal opadtil henholdsvis nedadtil &bne
indbukninger (12), der er beregnet til optagelse af og side-
verts stette for vandrette endedele (16) af vegeholderelemen-
terne (6), at gavlelementerne (4) indenfor de tvargdende ende-
dele (14) er wudformet med yderligere tvargiende holdedele
(24), der ud for navnte indbukninger (12) i de tvargaende en-
dedele (14) er udformet med indadtil &bne indbukninger (22),
der er beregnet til optagelse af og sidevarts stette for lod-~-
rette endedele (18) af vageholderelementerne (6), og at gaVl-
elementerne (4), fortrinsvis ud for de tverglende holdedele
(24), er forsynet med ydre, fortrinsvis vandrette, tridbsjler
(28), der er beregnet dels til ophangning af indretningen og

dels som endestotter for denne.

3. Indretning ifelge krav 1 og 2, kendetegnet ved,
at de pvre henholdsvis nedre tvergiende endedele (14), en svre
henholdsvig nedre tvargiende holdedel (24), en ovre henholds-
vis nedre tradbejle (28) samt modstiende ender af ligeledes
tradformede sidestetter (26) af gavlelementerne (4) er indbyr-

des svejseforbundne i fire falles svejsepunkter (32).

4, Indretning ifelge krav 1, kendetegnet ved, at

vegeholderelementerne (6) ved modstiende ender har indbyrdes
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!
parallelle endedele (18), der forleber i hovedsagen vinkelret

pA hovedretningen af vageholderelementerne (6).

5. Indretning ifelge krav 1 og 4, kendetegnet ved,
at vageholderelementerne (6) er udformet med et antal vage-
holderorganer i form af indbukninger (8), der er abne til mod-
satte side som forlebet af de vinkelbukkede endedele (18) af

vageholderelementerne (6).
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