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Nozyk do golenia

1

Przedmiotem wynalazku jest nozyk do golenia
jednostronnie lub dwustronnie zaostrzony, na kt6-
rym znajduje sie $ci§le przylegajaca powiloka, po-
lepszajagca zdolno§é golenia krawedzi tngcej no-
zyka.

Znane stalowe nozyki do golenia majg grubo$é
od 7 do 370 mikronéw i sg zaopatrzone w klino-
wa krawedz tnacg, o kacie brylowym wiekszym
od 14° i mniejszym od 35°. Boczne powierzchnie
niektérych takich krawedzi tnacych siegaja do
tylu wlasciwej krawedzi tngcej na odleglo$é wiek-
sza niz 2,5 mm lub jeszcze dalej.

Kazda strona krawedzi tngcej nie musi koniecz-
nie stanowi¢ jedna plaska nieprzerwang ciggla po-
wierzchnie lub fazke, ale moze rowniez skladaé sie
z dwoch lub wiecej fazek, utworzonych za pomocg
kolejnego szlifowania lub honowania i wzajemnie
przecinajgcych sie wzdluz linii na og6t réwnoleg-
tych do krawedzi tngcej. Koncowa fazka, tzn. faz-
ka bezposrednio sgsiadujgca z krawedzig tnaca,
moze mieé bardzo malg szeroko§é, wynoszgcag
7,5 mikrcna lub jeszcze mniej, w poré6wnaniu ze
Srednicg wilosa brody wynoszgcg Srednio od 100 do
125 mikronéw, podczas gdy grubo$§é samej krawe-
dzi tngcej jest na ogbél mniejsza niz 0,6 mikrona,
a najkorzystniej jest gdy jest mniejsza niz 0,25 mi-
krona.

Stal, z ktorej jest wykonane ostrze nozyka moze
by¢é badZ weglowa, badz tez stalg nierdzewngs.
W obydwo6ch przypadkach jest ona utwardzana za
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pomoca specjalnego zabiegu, na przyklad za pomo-
cg obrobki cieplnej lub zgniotu. Istnieje jednakze
granica temperatury, do ktérej nozyk moze byé
nastepniz ogrzany, poniewaz nadmierne ponowne
jego ogrzanie powoduje wytracanie uzyskanej
twardo$ci. Na og6l utwardzone za pomocg obrobki
cieplnej metalowe ostrza nozykéw nie mogg byé
ogrzewane powyzej temperatury okoto 205°C przez
okres czasu przekraczajgcy pie¢ minut, bez pew-
nego odpuszczenia lub zmiekczenia, chociaz utwar-
dzane zgniotem ostrza nozyk6éw mogg wytrzymy-
wacé znacznie wyzsze temperatury.

Wiadomo, ze pomimo swej ostroSci znane nozyki
do golenia nie moga by¢é stosowane do golenia bro-
dy na sucho, bez napotykania na trudne$ci i spra-
wiania bélu, a w praktyce trzera przy tym stoso-
waé zmiekczajgcy wilosy brody czynnik, taki jak
woda i (lub) krem do golenia lub tez mydlo. B6l
i podraznienia skory towarzyszace goleniu na su-
cho sg spowodowane nadmierng silg potrzebng do
przeprowadzania krawedzi tngcej nozyka na zmiek-
czonych wtosach brody, ktora to sita jest przeka-
zywana do nerwow skoéry sgsiadujgcych z torebka-
mi wlosowymi, z ktérych wystajg wlosy brody,
oraz jak to jest powszechnie wiadomo, podraznienie
skéry spowodowane ciggnigciem za wlosy brody ze
zbyt duza silg moze trwaé przez dluiszy jeszcze
czas po tym, gdy nastapilo to ciagniecie.

Stwierdzono, Ze zastosowanie na krawedzi tnacej

‘nozyka do golenia cienkiej warstewki lub powtoki,
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ktéra skilada sie ze stalego polimeru weglowodoro-
wego zawierajgcego szereg grup-—CH, — CH, —,
i ktéra przylega SciSle do nozyka, znacznie polep-
sza sie zdolno§é golenia tym nozykem. To polepsze-
nie zdolnosci golenia charakteryzuje zmniejszenie
ciggniecia za wlosy brody, tzn.zmniejszenie sily po-
trzebnej do Scinania wiloséw brody, a przejawia sie
lutatwieniem golenia oraz umozliwia skrécenie za-
biegu zmiekczania wios6w brody, poprzedzajacego
golenie.

Nozyki wedlug wynalazku wymagajg znacznie
mniejszej sity do $cinania zmiekczonego wodg wto-
sa niz podobne nozyki nie zaopatrzone w powloke
na krawedzi tngcej. To zmniejszenie sily ciggngcej
odnosi sie do kilku kolejnych zabiegéw golenia tg
samg krawedzig tngca nozyka, chociaz nie trwa to
nieskonczenie dtugo.

Sporzgdzona ze stalego polimeru weglowodoro-
wego powloka moze sigga¢ na calg szeroko§é bo-
kow klina ostrza, w kierunku do tyltu od krawedzi
tnacej, lub nawet dalej, lub tez moze ona pokry-
waé tylko cze§é koncowej fazki ostrza.

Polimery weglowodorowe stosowane do powleka-
nia nozyk6éw sg materiatami stalymi o obudowie li-
niowej lub rozgatezionej, przy czym najkorzystniej-
sze na o0go6t sg polimery liniowe, zawierajace wie-
le grup — CH, — CH, —,.

Do powlekania stosuje sie homopolimery etylenu,
a ré6wniez kopolimery etylenu z innymi monome-
rami, takimi jak propylen lub buten. Ponadto sto-
suje sie polimery butadienu (1,2-butadienu, réwniez
mieszanine 1,4- i 1,2-butadienu) uwodornione do
mniej wiecej 85—90% lub powyzej 90%, a takze
polimetylen. Dobre wyniki osiggnieto stosujac po-
lietylen zar6wno o duzej gesto$ci jak i o malej
gestosei, ale korzystniejsze jest stosowanie poliety-
lenu o duzej gesto$ci. Do powlekania mozna za-
stosowaé rowniez mieszaniny dwoéch lub wiecej do-
wolnych z wymienionych wyzej polimerdw. Poli-
mery te mogg znacznie ro6zni¢é sie miedzy soka
ciezarem czasteczkowym oraz postacig, w ktoérej sa
stosowane do nakladania na krawedz tnacg nozyka.
Dobre wyniki uzyskano z polimerami o §rednim
ciezarze czasteczkowym rzedu 5000 i wiekszym.

Inne polimery, ktére same nie sg przydatne do po-
wlekania nozyk6ow, mogg by¢ mieszane w niewiel-
kich iloSciach z opisanymi wyzej polimerami we-
glowodorowymi, bez ujemnego wplywu na polep-
szenie zdolnosci golenia nozykéw. W niektorych
przypadkach zwiekszenie latwoSci golenia jest wy-
wolywane przez ten dodatek. :

Do polimeréw, ktére mozna mieszaé z opisanymi
wyzej polimerami weglowodorowymi
izobutylen, poli(buten-1), poli(4-metylopenten-1),
kauczuk butylowy, polipropylen, kauczuk natural-
ny, polibutadien, poli (winyloizobutyloeter) itd. Po-
liizobutylen moze znajdowaé sie w mieszaninie
w wiekszych ilosciach, az do 90% wagowych mie-
szaniny.

Weglcwodorowe polimery w postaci roztworu lub
dyspersji w odpowiednio lotnej cieczy, na przyktad
w toluenie, ksylenie, czterochloroetylenie itd. na-
nosi sie na oczyszczony bok .ostrza nozyka do go-
lenia za pomocg maczania lub zanurzania tego
ostrza w ogrzanym roztworze lub dyspersji, za po-

nalezg poli-
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mocg natryskiwania na ostrze w postaci rozpylo-
nej, za pomoca splywania na ostrze z kapilary lub
za pomocg nakladania paskami. Stosuje sie takze
fluidalne metody nakladania powlok lub stapianie
polimeru oraz natryskiwanie plomieniowe.

Po nalozeniu na nozyk polimeru utwardza sie go

. w dowolny odpowiedni do tego celu . spos6b, na

przykilad przez ogrzewanie w warunkach oksydo-
wania w podwyzZszonej temperaturze w celu moc-
nego zwigzania go z podiozem. W zalezno$ci od ro-
dzaju stosowanych polimeré6w czas ogrzewania na
powietrzu moze wahaé sie w granicach od p6ét mi-
nuty az do p6t godziny i wiecej, przy temperatu-
rze okolo 150—160°C. Moge byé stosowane roéwniez
inne temperatury, ale nizsze temperatury na ogbt
wymagajg dluzszego czasu ogrzewania.

Jezeli jest ograniczony doplyw tlenu, tak jak to
zachodzi przy ogrzewaniu powleczonych nozykéow
w czeSciowej prézni lub w mieszaninach powietrza
z gazami obojetnymi, lub jezeli dzialanie tlenu jest
hamowane przez obecno$§é przeciwutleniacza w po-
wloce polimerowej, to wowczas konieczny jest badz
dluzszy czas ogrzewania, badZ wyzsza temperatura,
kadZz tez jedno i drugie. A zatem istnieje mozli-
wo$¢ skrocenia czas6w lub obniZenia temperatur
przez wprowadzenie do"polimerowej‘ powloki kata-
lizatora utleniajgcego na przyklad naftanianu ko-
baltu.

Utwardzanie nie powinno trwaé zbyt diugo, po-
niewaz w tych warunkach moze zaistnie¢ rozpad
lub $tarzenie chemiczne albo mechaniczne polime-
ru. W przypadku powtloki polietylenowej, ogrzewa-
nie powleczonych nozykéw w ciggu godziny w po-
wietrzu w temperaturze 160°C prowadzi do nad-
miernego stwardnienia i nie polepsza zdolno$ci go-
lenia nozyka. W celu kontroli zakresu utwardza-
nia mozna zastosowaé wstepne ogrzewanie nozy-
kow zanim polimer zostanie nalozony na krawedz
tngca oraz ochladzanie nozykéw w powietrzu, na-
tychmiast po zakonczeniu utwardzania.

Chociaz zachowanie sie polimerowej pow!cki
podczas ogrzewania lub zabiegu utwardzania nie
jest catkowicie wyjasnione, to jednak jest pew:=,
ze polimer podlega reakceji utleniania prowadzacej
do tworz~nia sie wigzan poprzecznych i degradacji
przez utleniznie. Podczas utleniania, wytrzymalosé
powigzania z krawedzia trgcg wzrasta oraz zmie-
nia sie stopniowo mechaniczna i chemiczna struk-
tura powloki osiggajgc wiaSciwosci optymalne dla
celow golenia. Prowadzenie dalszego utleniania
prowadzi co stopniowego pogarszania wlasciwos$ci
powloki i ostatecznie uzyskuje sie powloke, ktéra
polepsza wlasciwo$ci golenia.

Dobrymi wlasciwo$ciami odznaczajg sie nozyki
z powlokami polimerowymi, kt()re; po utwardzeniu
na ostrzu nozyka wykazujg 10% lub wiecej % wa-
gowych materialu krystalicznego. Stopiehn krysta-
licznosci dla danej powloki maleje w miare jak
wzrasta zakres utwardzania.

Do polimeréw stosowanych do powlekania nozy-
kéw mozna dodawaé¢ barwniki, §rodki smarujace,
przeciwutleniajace itp. oraz rézne oleje i tluszcze,
z ewentualnym dodatkiem czynnikéw antykorozyj-
nych.
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Podane ponizej wybrane przyklady daja blizsze
‘wyjaénienie
zalo sie, Ze ostrza potraktowane zgodnie z kazdym
z tych przykladéw odznaczajg sie podczas golenia
znacznie lepszymi zdolno$ciami golenia w pordéw-
naniu z podobnymi nie traktowanymi ostrzami.

Przyktad I. Prébke polietylenu o niskiej ge-
sto§ci o lancuchu rozgalezionym, $rednim ciezarze
czgsteczkowym okolo 7000 i o wskazZniku topnienia
(390) (DYLT, Union Carbide Plastics Co.) rozpusz-
czono w gergeym ksylenie w celu utworzenia roz-
tworu o zawartosei 0,5% wagowo. Nie powleczone
nozyki do golenia Gillette (o grubo$ci 0,1 mm nie-
bieskie) starannie oczyszczono za pomocg wymy-
cia w goragcym benzenie i wysuszenia. Nactepnie
ich krawedzie tngce zanurzono w roztworze poli-
meru ogrzanego do temperatury 140°C, a po wyje-
ciu powstalg na ostrzach powloke wysuszono
w temperaturze pokojowej. Powleczone nozyki na-
stepnie osadzono na dwoch stalowych trzpienizch,
przy czym kazdy z nozykéw za pomocyg dwoch
podkladek o Srednicy 14,3 mm oddalony o 1,2 mm
od nozyka umieszczonego w stercie ponizej niego,
tak Ze w ten spos6b zapewnione zostalo réwno-
mierne ich ogrzewanie.

Uchwyt, na ktérym osadzono siedem par takich
trzpieni wraz z ich stertami nozykéw rozstawionymi
w taki sposoéb, ze ich ostrza w kolejnych stertach
byly od siebie oddalone o 6,35 mm, i ktoérego cig-
zar z ladunkiem nozykéw wynosil mniej wiecej
650 G, nastepnie umieszczono w suszarce (Blue M
Model OV-490, Blue M Electric Co.) utrzymywa-
nej w temperaturze 160°C i byl przetrzymywany
w niej przez 10 minut. Inne nozyki zostaly potrak-
towane w ten sam sposob jak poprzednia partia,
z tg réznica, Ze czas ogrzewania wynosil pietnascie
minut zamiast dziesieciu minut. Pomiary wykazaly
wiekszg grubo$é powloki na ostrzu drugiej partii
nozykow.

Przyktad II. Probke liniowego o duzej ge-
stosci (0,95) kopolimeru o duzej zawartoSci pro-
centowej etylenu i matej zawartosSci procentowej
butenu-1, p érednim ciezarze czgsteczkowym ckoto
7300 i o wskazniku topnienia 6,5 (Marlex 6765, Phi-
lirs Chemical Co.) rozpuszczono w gorgcym ksyle-
ni2 w celu utworzenia roztworu o zawartosci
0,5% wagowo. Niepowleczone stalowe nozyki Gille-
tte (niekieskie, o grubo$ci 0,1 mm), starannie
oczyszcezone za pomocg wymycia w trojchloroety-
lenie i wysuszone, zostaly nastepnie powleczone
w taki sam sposob, jak w przykladzie I i wysu-
szone. Partie nozykéw ozrzano przez umieszczenie
ich n2 stalowym przenosniku ta§mowym bez kon-
ca, ktory byt zaopatrzony w pary sterczacych wy-
stepéw przeznaczonych do przytrzymywania nozy-
kéw we wiaSciwym polozeniu na jego gébrnym cig-
gu poziomym z cstrzami ustawionymi réwnolegle
do kierunku przesuwu, i ktory byl tak umieszczo-
ny, ze doprowadzil ostrza w sposoéb ciggly do diu-
giego ogrzewacza, przesuwal je przez ten ogrze-
wacz, a nastepnie odprowadzal je z niego. Szero-
ko§é taSémy byla mniejsza niz szeroko§é nozykéw,
a gruboéé jej wynosila mniej wigcej 1,3 mm, przy
czym wspomniane wystepy byly rozmieszczone

istoty niniejszego wynalazku. Oka--
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6 .
w taki sposdb, ze kolejne nozyki byly wzajemnie
oddalone nieco mniej niz o 9,5 mim.

Ogrzewacz, w postaci prostopadlo$cianu z alumi-
nium o diugo$ci 915 mm, o ciezarze wielokrotnie
wiekszym niz taka sama diugo$é tasmy i nozykéw,
mial wzdluzny wewnetrzny centralny przelot
o przekroju poprzecznym tylko nieco wiekszym niz
taSma z osadzonymi na niej nozykami. Wzdluz
gdéry i spodu ogrzewacza zastosowane byly tasmo-
we elementy grzejne, przy czym temperatura jego
sterowana byla za pomocg termopar o:zadzonych
w otworach wykonanych w $§ciankach ogrzewacza
sgsizdujgcych z tym przelotem. Predko$é przesu-
wania sie taémy byla tak dobrana, ze kazdy no-
zyk wymagal trzech minut czasu dla przejécia
przez ogrzewacz, wyregulowany na temperature
160°C. Szeroko§¢ utwardzonej warstwy wedlug
przeprowadzonych pomiaréw wynosita 0,025 mm od
krawedzi tnacej. Inne partie tych samych nozykéw
byly rotraktowane w ten sam sposdb za wyjgtkiem
tego, ze znajdowaly sie w piecu odpowiednio: poét
minuty i jedng minute. .

Dodatkowe partie, powleczone w sposdb opi-
sany w przyktadzie II, ogrzano w spos6b podany
w przykladzie I (za wyjatkiem tego, ze zastosowa-
ny piec byl typu M model OV-500, Blue M. Electric

Co) odpowiednio w ciggu dziesieciu minut, pietna-

stu minut i trzydziestu minut. Wszystkie te nozyki’
wykazywaly nawet jeszcze lepszg zdolno$§é golenia
niz nozyki uzyskane wedlug sposobu podanego W
przykiadzie I, przy czym najlepszy wynik uzyskano
rco czasie utwardzania wynoszacym od 1 do 10 minut.

Jeszcze inne partie’ oczyszczone i powleczone
w srosdb podany w przykladzie II byly ogrzewa-
ne w sposOb opisany w przykladzie, za wyjatkiem
tego, ze piec byl wyregulowany na temperature
120°C, a niektoére z partii byly ogrzewane przez
pie¢ godzin, podczas gdy pozostale byly ogrzewane
przez dwadzieScia cztery godziny.

Wedlug przeprowadzonych po utwardzeniu po-
miaréw szeroko§¢é nalozonej powloki wynosita
0,025 mm od krawedzi tngcej nozyka.

Przyktad III. Précke kopolimeru opisanego
w przyktadzie II rozpuszczono w gorgcym Kksylenie
w celu utworzenia roztworu o zawaricsci 0,75%
wagowych kopolimeru. Niepowleczone stalowe no-
zyki do golenia Gillette, takie same jak opisane
w przykladzie II, oczyszczono, powleczono tym
roztworem w sposOb opisany w tymze przykiadzie
i wysuszono. Poszczegdlne partie tych nozykéw
ogrzewano w temperaturze 160°C, w taki sam snc-
s6b i w ciggu tych samych okres6w czasu jek nec-
zyki w przyktadzie II. Wedlug pomiaréw szersckoié
nalozonej powloki wynosita €25 mm od krawgdrzi
tngcej, przy czym grubo$é tei powl ki kyla naj-
wieksza w miejscu najbardziej cddalonym od kra-
wedzi tngcel.

Przyktad IV. Prébka liniowego o duzej gz-
stosei (0,95) kopolimeru o wiekszej zawarto$~i pro-
centowej etylenu i matlej zawarto$ci precentowej
butenu-1, o $rednim ciszerze czasteczkowym okolo
15000 i wskazniku topnienia 0,3 (Marlex 5003), roz-
puszczono w gorgeym etylenie w celu utworzenia
roztworu o zawartosci 0,5% wagowych kopolimeru.
Niepowleczone stalowe nozyki cdo golenia Gillette,
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takie same- jak opisane w przykladzie II, byly
© oczyszczone i powleczone tym samym rcztworem

w spos6b opisany w tym przykladzie. Powleczone

rozyxi ogrzewano w temperaturze 160°C w taki
sam spos6b i w ciggu takiego samego okresu ¢za-
su, jak nozyki w przykladzie II. Szeroko$é natozo-
nej powloki wedlug pomiaré6w wynosita 0,025 mm
cd krawedzi tngcej. :

Przyktad V. Probke liniowego o duzej ge-
stoSci (0,96) polietylenu o $rednim ciezarze czg-
steczkowym okolo 8100 i wskazniku topnienia 5,0
(Marlex 6€50), rozpuszczono, nalozono na nozyki
i ogrzewano w sposOb opisany w przykladzie IV.

Przyklad VI, Pro6bke liniowego o duzej ge-
stosci (0,96) polietylenu o $rednim ciezarze cza-
steczkowym okoto 13000 i wskazniku topnienia
0,2 (Marlex 6002), rozpuszczono, nalozono na nozy-
ki i ogrzewano: w spos6b opisany w przykla-
dzie IV.

Przyktlad VII. Probke kopolimeru opisanego
w przykladzie II rozpuszczond w goracym Kksylenie
- w celu utworzenia roztworu o zawartosci 0,5% wa-
gowych kopolimeru. Do tego roztworu dodano dwu-
siarczek molibdenu w postaci proszku (Molykote Z,
The Alpha- Molokote Corporation), w celu utwo-
rzenia zawiesiny o zawarto§ci 0,02% wagowych
tego dwusiarczku. Zawiesine te doprowadzono do
stanu dyspersji za pomocg mieszania i nalozono
w sposOb opisany w przykladzie II. Kilka nozy-
kéw ogrzewano w ciggu 10 minut, a pozostale —
w ciggu 15 minut, w temperaturze 160°C, w piecu
~Blue M, identycznie jak w przykladzie II. -Po
ogrzewaniu stwierdzono, Zze szeroko$é naloZonej
powloki wynosi 0,0025 mm od krawedzi
przy czym grubo$é powloki poczynajac od krawe-
dzi tnacej zwiekszala sie a nastepnie malala.

Przyktad VIII. Probke kopolimeru opisanego
w przykladzie II rozpuszczono w goracym ksylenie
w celu utworzenia roztworu zawierajgcego 0,5%
wagowych kepolimeru i wprowadzono dodatek
tré6jmetylenodwuaminy” (Duomeen, T, Armour Co)
w iloSci 0,005% wagowych. Roztwoér ten naltozono
na nozyki i ogrzewano w spos6b opisany w przy-
kladzie VII. Pomiary przeprowadzone po ogrzewa-
niu wykazaly szeroko$§¢é naltozonej powloki 0,25 mm
od krawedzi tngcej, przy czym grubo$§é powloki
poczynajac od krawedzi tnacej zwigkszata sig
a nastepnie zmniejszala.

Przyktad I¥. Niepowleczone stalowe nozyki
do golenia Gillette, wykonane ze stali nierdzewnej
Uddeholm AEB zawierajacej 13% Cr, 1% C, 1%
‘Mn, i 0,15% Si, oczyszczono i powleczono w spo-
s6b opisany w przykladzie II. Nozyki te nastepnie
ogrzewano przez 10 minut w temperaturze 160°C
w piecu Blue M, jak w przykladzie II. Po ogrzaniu
nozyki zbadano i stwierdzono, ze szeroko$¢ nalozo-
nej powloki wynosita 0,025 mm od krawedzi tng-
cej, przy czym grubo§é tej powloki poczynajac od
ostrza zwiekszala sie a nastepnie zmniejszala.

Przykltad X. Prébke polietylenu o $redniej
grubosci .gestoéqi (0,93) o wskazniku topnienia 3,0
(Alathon 34, E. I. du Pont de Nemours Co., Inc.)
rozpuszczono w gorgcym ksylenie w celu utworze-
nia roztworu o zawartosci 0,5% wagowych. Nie-
powleczone stalowe nozyki do golenia Gillette (nie-
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bieski, o gruboSei €,1 mm) oczyszezono i powle-
czono tym roztworem w sposéb podany w przy-
kladzie II. Nastepnie no2yki te ogrzewano przez
trzy minuty w temperaturze 160°C przy korzysta-
niu z urzgdzenia taSmowego opisanego w przykila-
dzie II. Pomiary po ogrzaniu stwierdzily, ze sze-
roko$§é naltozonej powloki wynosila 0,025 mm od
krawedzi tngcej nozyka, przy czym grubo$é tej
powloki poczynajgc od ostrza zwiekszala sie a na-
stepnie malala.

Przyktad XI. Probke polietylenu o $rednicy
gestesei (0,93) o wskazniku topnienia 3,0, zawiera- .
jacg czynnik smaryjacy (Alathon 34A, E. I. du
Pont de Nemours Co., Inc), nalozono na niepowle-
czone stalowe nozyki do golenia Gillette przy tym

‘samym stepieniu i w taki sam sposéb jak w przy-

kladzie X. Pomiary po ogrzaniu nozykéw stwier-
dzily, ze szeroko§¢ nalozonej warstwy wynosita
0,025 mm od krawedzi tngcej, przy czym grubo$é
tej powloki poczynajgc od krawedzi tnacej zwiek-
szala si¢ a nastepnie malata.

Przyklad XII. Liniowy o duzej gestoSci (0,94)
polietylen o bardzo duzym ciezarze czasteczkowym
(§redni ciezar czasteczkowy ponad 2 miliony: Hi —
Pax 1901, Hercules Powder Company), rozpuszczono
we wrzgcej dekalinie w celu utworzenia roztworu
o zawarto$ci 0,05% wagowych polimeru. Niepowle-
czone stalowe nozyki do golenia Gillette potrakto-
wano tym roztworem w spos6b opisany w przy-
kladzie X. Na podstawie pomjaréw przeprowadzo-
nych po ogrzaniu nozykow stwierdzono, ze na sze-
rokoséci 0,056 mm od krawedzi tnacej, grubo§é na-
lozonej powloki nie osiggnela wiekszej wartosci niz
0,2 mikrona. )

Przyktlad XIII. Probke czeSciowo uwodor-
nionego polibutadienu (polimer 1,4) z okoto 11%
resztkowego nienasycenia (Hydropol I, Philips Pe-
troleum Company), o §rednim ciezarze czasteczko-
wym okolo 100€00—150000, rozpuszczono w gorg-
cym ksylenie w celu utworzenia roztworu i zawar-
tosci 0,5% wagowych polimeru. Nozyki powleczo-
no i ogrzewano w sposéb opisany w przykladzie I
(za W‘yjatkiem tego, ze temperatura roztworu wy-
nosilta 100°C a zastosowanym piecem byl piec
Bluec M Model OV — 509, Blue M Electronic Co.),
w ciggu 10 minut. Po utwardnieniu stwierdzono
bardzo mala gruboé powloki na szerokosci
0,025 mm od krawedzi tnacej nozyka.

Przyktltad XIV. Probke kopolimeru o zawar-
toéci 66% etylenu i 34% propylenu rozpuszczono
w goracym ksylenie w celu utworzenia roztworu
o zawartosci 0,25% wagowych polimeru. Nozyki po-
wleczono i ogrzewano w sposéb opisany w przy-
kladzie XIII. Powloka wedlug pomiaréw nalozZona.
zostala na szeroko$ci 0,025 mm poczynajac od kra-
wedzi tnacej nozyka, przy czym jej grubo$¢ byla
bardzo mata.

Przyktad XV. W 200 cm? goracego ksylenu
rozpuszczono 0,65 G polietylenu, opisanego w przy-
kiladzie V oraz 0,35 G poliizobutylenu o oznaczo-
nym metodg wiskozymetryczng S$rednim cigzarze
czgsteczkowym okoto 120000 (Vistanex LM-120,
Enjay Chemical Co.). Rézne partie nozykéw po-
wleczono i ogrzewano w sposéb opisany w przy-
kladzie XIII, odpowiednio przez 5, 10, 15 i 20 minut.



9

Pomiary gruboSci powloki stwierdzity, Ze po
ogrzaniu nozykéw szeroko§¢ jej wynosila (,925 mm
od krawedzi tnacej, przy czym grubo§¢ powloki
zwiekszala si¢ poczynajac od ostrza nozyka a na-
stepnie malata. Inne  produkty poliizobutylenowe
o wyznaczonym metoda wiskozymetryczng Srednim
ciezarze czasteczkowym od 80000 do 350000 oka-
zaly sie rowniez pozyteczne jako domieszka do- po-
lietylenu.

Przyktad XVI W 200 cm3 gorgcego ksylenu
rozpuszezono 0,65 G kopolimeru opisanego w przy-
kladzie II i 0,35 G pierwszego poliizobutylenu opi-
sanego w przykladzie XV. Nozyki powleczono
i ogrzewano w spos6b podany w przykladzie XV.
Pomiary gotowych nozykéw wykazaly takie same
dane jak uzyskano w przykladzie XV.

Przyktad XVII. W 200 cm?® gorgcego etylenu
rozpuszczono 0,40 polietylenu opisanego w przy-
ktadzie V, oraz 0,60 pierwszego poliizobutylenu
opisanego w przykladzie XV. Nozyki powleczono
i ogrzewano tak samo, jak w przykladzie XIII ale
w ciggu 15 minut. Pomiary przeprowadzone po
ogrzaniu nozykéw stwierdzily, ze szeroko$§é nalozo-
nej powloki wynosita 0,025 mm od krawedzi tng-
cej, przy czym grubo$§é powloki zwiekszala sie po-
czynajac od krawedzi tngcej a nastepnie malala.

Przykltad XVIII. W 200 cm? gorgcego ksyle-
nu rozpuszczono 0,90 polietylenu, opisanego
w przykladzie V oraz 0,1 G 95% cis-1,4-polibuta-
dienu o plastyczno§ci Mooneya wiekszej niz 40 ML
przy temperaturze 100°C (,,Cis — 4” rubber. Phi-
lips Petroleum Co.). Nozyki powleczono i ogrze-
wano W sposOb opisany w przykladzie XIII w cig-
gu 10 minut. Pomiary przeprowadzone po ogrza-
niu nozykéw stwierdzily, ze szeroko§é nalozonej
powloki wynosita 0,025 mm od krawedzi tngcej,
przy czym poczynajac od krawedzi tngcej nozyka
grubo$é tej powlok1 zwiekszala sie a nastepnie ma-
lata.

‘Przyklad XIX. Do opisanego w przykladzie
XV roztworu dodano 0,01 G przeciwutleniacza po-
limerowego 4,4'-tiobis-6-trzeciorzedowy-butylomety-
lokresol (Santonox, Monsanto Chemical Co.) i roz-
twor ten nalozono na nozyki, ktére zostaly na-
stepnie ogrzewane w spos6b podany w przykladzie
XIII, ale w ciggu 30 minut. Pomiary przeprowa-
dzone po ogrzewaniu nozyka wykazaly, Ze szero-
ko$é nalozonej powloki wynosita 0,025 mm od kra-
wedzi tngcej, przy czym grubo$§é powloki poczy-
najac od krawedzi tngcej zwiekszala sie a nastep-
nie malata.

Przyktad XX. W 200 cm? goragcego ksylenu
rozpuszczono 14 G polietylenu opisanego w przy-
kladzie V, 0,6 G czeSciowo uwodornionego polibu-
tadienu opisanego w przykladzie XIII oraz 0,1 G
przeciwutleniacza opisanego w przykladzie XIX.
Nozyki powleczono i ogrzewano w spos6b opisany
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w przykladzie XIII, ale w ciggu 15 minut. Pomia-
ry po ogrzaniu nozykéw stwierdzily obecno$é bar-
dzo cienkiej powloki o szeroko$ci 0,025 mm od kra-
wedzi tngcej nozyka.

Przyklad XXI. W 200 cm3 gorgcego ksylenu
rozpuszczono 0,95 G polietylenu opisanego w przy-
kladzie V oraz 0,056 G poli-(winyloizobutyloesteru)
(Oppanol CKV125, Badische Anilin-Soda Fabrik
A. G.). Nozyki powleczono i ogrzewano w sposéb
opisany w przykladzie XV, ale przez 15 minut. Po-
miary przeprowadzone po ogrzewaniu nozykéw
stwierdzily obecno$é powloki o szeroko$ci 0,025 mm
od krawedzi tnacej, przy czym grubos§é tej powloki
poczynajgc -od Kkrawedzi tngcej zwiekszala sie
a nastepnie malala.

Zastrzezenia patentowe

1. Nozyk do golenia, znamienny tym, Zze na swej
krawedzi tngcej zaopatrzony jest w przylegajaca
powloke utwardzonego stalego polimeru weglowo-
dorowego zawierajgcego wiele grup CH, — CH,.

2. Nozyk wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zaopatrzony jest w powloke polimeru zlozonego
z wielu grup — CH, — CH, —, z dodatkiem poli-
izobutylenu lub poli (butenu — 1) lub poli (4-me-
tylipentenu — 1) lub kauczuku butylowego lub po-
lipropylenu lub kauczuku naturalnego lub poli-
butadienu lub poli (winyloizobutyloesteru).

3. Nozyk wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
zaopatrzony jest w powloke z polietylenu.

4, Nozyk wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zaopatrzony jest w powloke z kopolimeru etylenu
i butenu.

5. Nozyk wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze
zaopatrzony jest w powloke z kopolimeru etylenu
i butenu z dodatkiem poliizobutylenu.

6. Nozyk wedlug zastrz. 3, znmamienny tym, ze
zaopatrzony jest w powloke z homopolimeru ety-
lenu.

7. Nozyk wedlug zastrz. 6, znamienny tym, Zze
zaopatrzony jest w powloke z homopolimeru etylenu
z dodatkiem poliizobutylenu.

8. Nozyk wedlug zastrz. 1, znamienny {ym, ZzZe
zaopatrzony jest w powloke z czeSciowo uwodor-
nionego polibutadienu.

9. Nozyk wedlug zastrz. 8, znamienny {ym, Ze
zaopatrzony jest w powloke z uwodornionego poh—
butadienu z dodatkiem polietylenu.

10.. Nozyk wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
zaopatrzony jest w powloke kopolimeru etylenu
i propylenu.

11. Nozyk wedtug zastrz. 1—10, znamienny tym,
ze zaopatrzony jest w powloke z polimeru o cig-
zarze czasteczkowym co najmniej rzedu 5000.



	PL64541B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


