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Title: TUBE PACKAGING
Bezeichnung : TUBENVERPACKUNG

(57) Abstract: The invention relates to a tube packaging having a tube opening provided at a tube fitting or tube flange and having a
closure cap for closing the tube opening. The closure cap, after being placed on the tube flange, comprises a wall section that
surrounds said tube flange and can be fastened thereto by means of said wall section in the manner of a bayonet fitting and can be
released therefrom again, in each case by turning the closure cap relative to the tube. The bayonet-type locking mechanism is formed
by at least two projections on the closure cap or on the tube flange and by at least two bayonet-type recesses interacting with the
projections on the tube flange or on the closure cap. Each bayonet recess has at a first section an insertion opening for the axial
insertion of a projection in relation to an axis of the tube flange or in relation to an axis of the closure cap, and adjoining said first
section at least one second section for receiving said projection in an interlocking manner.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Veroffentlicht:

—  ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu
veroffentlichen nach Erhalt des Berichts (Regel 48 Absatz
2 Buchstabe g)

Tubenverpackung mit einer an einem Tubennippel oder Tubenflansch vorgesehenen Tubenéffnung sowie mit einer
Verschlusskappe zum VerschlieBen der Tubendtfnung, wobei die Verschlusskappe einen nach ihrem Aufsetzen auf den
Tubenflansch diesen umschlieBenden Wandabschnitt aufweist und mit diesem Wandabschnitt bajonettverschlussartige und
wiederlosbar am Tubentlansch befestigbar ist, und zwar jeweils durch Drehen der Verschlusskappe relativ zur Tube, wobei die
bajonettartige Verriegelung von wenigstens zwei Vorspriingen an der Verschlusskappe oder an dem Tubentlansch und von
wenigstens zwei mit den Vorspriingen zusammenwirkenden Bajonett-Vertiefungen an dem Tubenflansch oder an der
Verschlusskappe gebildet ist, wobei jede Bajonett- Vertiefung an einem ersten Abschnitt eine Einfiihr6ffoung zum axialen
Einfiihren eines Vorsprungs in Bezug auf eine Achse des Tubenflansches oder in Bezug auf eine Achse der Verschlusskappe
sowie an diesen ersten Abschnitt anschlieend wenigstens einen zweiten Abschnitt zur formschliissigen Aufnahme des jeweiligen
Vorsprungs aufweist.
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Tubenverpackung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Tubenverpackung gemiB Oberbegriff
Patentanspruch 1 sowie auf ein Formwerkzeug, inshesondere zum
Herstellen von Verschlusskappen fir die Tubenverpackung, gemal

Oberbegriff Patentanspruch 15.

Tubenverpackungen bestehend aus einer Tube und aus einer eine
Tubendffnung verschliefenden und an einem Tubennippel oder
Tubenflansch abnehmbaren Verschiusskappe sind in zahlreichen

Ausfiihrungen bekannt.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Tubenverpackung aufzuzeigen, die sich
durch eine besonders einfache Handhabung auszeichnet, inshesondere auch
hinsichtlich thres Verschiusses, d.h. hinsichtlich des Abnehmens und
Wiederaufbringens des jeweiligen Verschlusses bzw. der jeweiligen
Verschlusskappe seniorengerecht ausgebildet ist. Zur L8sung dieser Aufgabe
ist eine Tubenverpackung entsprechend dem Patentanspruch 1 ausgebildet.

Ein Formwerkzeug ist Gegenstand des Patentanspruchs 15.

Wesentliche Vorteile der erfindungsgemalen Tubenverpackung sind u.a,
dass die Befestigung der Verschlusskappe an der Tube bzw. an dem dortigen
Tubennippe! oder Tubenflansch bajonettverschiussartig erfolgt,

dass fir das Verschlieflen und Wieder&ffnen der Tubenverpackung eine
Drehbewegung zwischen Verschlusskappe und Tube von nur maximal 180°
erforderlich ist,

dass ein fihlbares und/oder hérbares Finrasten der Verschlusskappe an der
Tube beim Verschliefen erfolgt, und

dass ein sicheres Aufsetzen der Verschlusskappe und EinfGhren der

Vorspringe in die Bajonett-Vertiefungen unabhidngig von der jeweiligen
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zufalligen Winkelstellung der Verschlusskappe in Bezug auf die Tube

méglich ist.

Unter , Tubenflansch” oder , Tubennippel” ist im Sinne der Erfindung der die
Tubendffnung aufweisende und blicherweise an einer Tubenschulter
vorgesehene Teil der Tube zu verstehen, auf den auch der jeweilige
Verschluss bzw. die jeweilige Verschlusskappe beim VerschiieRen der

Tubenverpackung bzw. der Tubenéffnung aufgesetzt und verriegelt wird.

Unter ,Verschiusskappe® ist im Sinne der Erfindung ganz allgemein der auf
einen Tubenflansch oder Tubennippe! aufsetzbare und dort fixierbare

Verschluss zu verstehen.

Der Ausdruck ,im Wesentlichen” bzw. ,etwa” bedeutet im Sinne der
Erfindung Abweichungen von jeweils exakten Werten um +/- 10%,
bevorzugt um +/- 5% und/oder Abweichungen in Form von fiir die Funktion

unbedeutenden Anderungen.

Weiterbildungen, Vorteile und Anwendungsmdglichkeiten der Erfindung
ergeben sich auch aus der nachfolgenden Beschreibung von
Ausfithrungsbeispielen und aus den Figuren. Dabei sind alle beschriebenen
und/oder bildlich dargesteliten Merkmale fiir sich oder in beliebiger
Kombination grundsatzlich Gegenstand der Erfindung, unabhingig von ihrer
Zusammenfassung in den Anspriichen oder deren Rickbeziehung. Auch
wird der inhalt der Anspriiche zu einem Bestandteil der Beschreibung

gemacht.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Figuren an

Ausfihrungsbeispielen ndher erldutert. Es zeigen:
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Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig

Fig

1 in perspektivischer Darstellung eine Tubenverpackung mit einer aus

einem metallischen Werkstoff, beispielsweise aus Aluminium oder
giner Aluminiumlegierung, gefertigten Tube, zusammen mit einem
Tubenflansch und einer Verschiusskappe eines leicht bedienbaren
oder seniorengerechten Verschlusses gemall der Erfindung;

2 die Tube, den Tubenflansch und die Verschlusskappe in
perspektivischer Darstellung, aber in einer gegeniber der Figur 1
gednderten Blickrichtung;

3 in Einzeldarstellung den Tubenflansch der Tube der Figuren 1 und 2;

4 in Einzeldarstellung und in Seitenansicht den Tubenflansch der Tube
der Figuren 1 und 2;

5 in perspektivischer Einzeldarstellung die Verschlusskappe der
Tubenverpackung in einer Blickrichtung auf die Unterseite dieser
Kappe;

6 in perspektivischer Einzeldarsteliung die Verschlusskappe der
Tubenverpackung der Figuren 1 und 2 in Draufsicht auf die
Verschlusskappenoberseite;

7 eine Abwicklung der an der Umfangs- oder Mantelfliche des
Tubenflansches ausgebildeten Bajonett-Vertiefungen fir die Bajonett-
Verriegelung der Verschlusskappe;

8 in perspektivischer Teildarstellung eine Tubenverpackung mit einer
aus Kunststoff gefertigten Tube und mit einer Verschlusskappe fir
eine vereinfachte handhabbaren oder seniorengerechten
Tubenverschluss;

9 in perspektivischer Darstellung die Verschlusskappe der
Tubenverpackung der Figur 8 in einer Blickrichtung auf die

Kappenunterseite;

. 10 in perspektivischer Einzeldarstellung die Kappe der Tubenverpackung

der Figur 8 in einer Blickrichtung auf die Kappenocberseite;

. 11 in vereinfachter schematischer Darsteliung, teilweise geschnitten den

Kern eines SpritzgieRwerkzeugs;
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Fig. 12 in vereinfachter schematischer Darstellung einen Schnitt

entsprechend der Linie | — | der Figur 11.

Die in den Figuren 1 — 7 allgemein mit 1 bezeichnete Tubenverpackung
besteht im Wesentlichen aus der aus einer Tube 2 aus metallischem
Werkstoff, vorzugsweise aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung.
Die Tube 2 ist an ihrer einstiickig mit dem ibrigen Tubenkorper 3 gefertigten
Tubenschulter 4 mit einem eine Offnung 5.1 bildenden Tubennippel oder
Miindungsstiick 6 ausgebildet. Das Miindungsstiick 6 ist an seiner
Aufenfliche auf einer sich an die Offnung 5.1 anschliefenden axialen
Teillinge 6.1 profiliert, d.h. bei der dargestellten Ausfithrungsform mit einer
Vielzahi von in Achsrichtung des Mindungsstiickes 6 sich erstreckenden
Vorspriingen und dazwischen liegenden Nuten ausgebildet und weist am

Ubergang zur Tubenschulter 4 eine ringférmige Nut 6.2 auf. Im

“Originalzustand der Tubenverpackung 1 ist die Offnung 5.1 mit einer

einstiickig mit dem Mindungsstiick 6 hergestellten durchstofibaren

Membrane 7 verschlossen.

Mit 8 ist ein Tubenflansch bezeichnet, der als Formteil aus Kunststoff
hergestellt ist und bei fertig montierter Tubenverpackung 1 auf dem
Miindungsstiick 6 durch Aufprellen bzw. Verrasten verdrehungssicher
befestigt ist, und zwar dadurch, dass in einer Hilsendffnung 9 im Bereich
des einen Flanschendes 8.1 des Tubenflansches 8 innen liegende Rasten
oder Vorspriinge 10 angeformt sind, die in die Ringnut 6.2 durch Verrasten
eingreifen, und auferdem in der Hilsendffnung 9 stegartige, sich parallel zur
Achse des Tubenflansches 8 erstreckende Vorspriinge 11 angeformt sind, die
in die Profilierung der Teillange 6.1 bzw. in die dortigen Nuten eingreifen.
tm montierten Zustand ibergreift der Tubenflansch 8 mit einem im Bereich
des Flanschendes 8.2 vorgesehenen und in die Hilsendffnung 9 hinein
stehenden ringférmigen Abschnitt 12 das Mindungsstiick 6 an seinem der

Tubenschulter 4 abgewandten Ende derart, dass die tatsdchliche
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Tubendffnung 5 an der dem Tubenkdrper 3 abgewandten Seite der
Membrane 7 im Wesentlichen von dem dortigen offenen Ende der
Hitlsendfinung 9 gebildet ist und auf jeden Fall aber ein dichter Abschiuss

zwischen dem Miindungsstiick 6 und dem Tubenflansch 8 besteht.

Mit 13 ist eine ebenfalls als Formieil aus Kunststoff gefertigte
Verschlusskappe bezeichnet, die bei der dargestellten Ausfiihrungsform
einen AulBendurchmesser aufweist, der gleich oder etwa gleich dem
Durchmesser ist, den der Tubenkdrper 3 im Bereich seiner Tubenschulter 4
aufweist. Um eine vereinfachte Handhabung bzw. eine seniorengerechte
Handhabung der Tubenverpackung 1 hinsichtlich des Abnehmens der
Verschiusskappe 13 von der Tube 2 und hinsichtlich des Wiederaufbringens
der Verschlusskappe 13 auf die Tube 2 zu erreichen, ist die Verriegelung
zwischen der Verschlusskappe 13 und der Tube 2 bzw. dem Tubenflansch 8
bajonettverschlussartig u.a so ausgefiihrt, dass das Auf- und Abdrehen der
Verschlusskappe 13 mit einer Drehbewegung von maximal 180°, tatsdchlich
aber mit einer Drehbewegung kleiner als 180° erfolgen kann, dass das
Aufsetzen der Verschlusskappe 13 auf die Tube 2 bzw. auf den Tubenflansch
8 problemlos und ohne die Einhaltung einer bestimmten Drehstellung der
Verschlusskappe 13 in Bezug auf den Tubenflansch 8 moglich ist, und dass
beim Verschliefen der Tube 2 mit der Verschlusskappe 13 ein fihibarer

Endanschlag sowie ein fihibares und horbares Verrasten erfolgt.

Um dies zu erreichen, ist der Tubenflansch 8 an seiner Umfangsfliche mit
zwei jeweils die Bajonettverriegelung bewirkenden Bajonett-Vertiefungen 14
ausgebildet, die besonders deutlich in der Abwicklung der Figur 7 dargestelit
sind und in Umfangsrichtung (X-Achse der Figur 7) des Tubenflansches 8
unmittelbar aneinander anschliefien. Jede Bajonett-Vertiefung 14 bildet
ginen ersten Abschnitt 14.1, der zum Umfang des Tubenflansches 8, aber
auch zu dem der Tubenschulter 4 abgewandten Flanschende 8.2 dieses

Tubenflansches 8 zur Bildung einer dortigen Einflihroffnung 15 offen ist. Der
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Einfithrofinung 15 gegeniiberliegend ist jeder Abschnitt 14.1 axial (in
Richtung der Flanschachse FA bzw. in Richtung der Y-Achse der Figur 7)
durch eine Einfithrschrige 16 begrenzt, die von dem in der Figur 7 oberen
Flanschende 8.2 in Richtung zu dem in diese Figur unteren Flanschende 8.1
verlduft. jede Bajonett-Vertiefung 14 ist weiterhin mit einem Abschnitt 14.2
ausgebildet, der lediglich radial, d.h. am Umfang des Tubenflansches 8 offen
ist, in axialer Richtung, d.h. in Richtung der Flanschachse FA bzw. in
Richtung der Y-Achse sowie an dem Abschnitt 14.1 entfernt liegenden Ende
aber verschlossen ist. Der jeweilige Abschnitt 14.2, der sich an den
Abschnitt 14.1 an dem den Flanschende 8.1 ndher liegenden Bereich der
Finfihrschrige 16 anschliefit, ist zur Erzielung eines Einrastens der
Verschlusskappe 13 beim Verschliefen der Tube 2, insbesondere auch zur
Erzielung eines deutlich fiihlbaren und auch hdrbaren Einrastens so
ausgebildet, dass dieser Abschnitt am Ubergang zum Abschnitt 14.1 einen
ersten Teilabschnitt bildet, der in der Achsrichtung des hislsenartigen
Tubenflansches 8 eine reduzierte Breite besitzt, und dass sich an diesen
ersten Teilabschnitt ein zweiter Teilabschnitt anschlieft, der in Achsrichtung
des Tubenflansches 8 eine vergriferte Breite besitzt. Diese vergroBerte
Breite ist dadurch erreicht, dass der zweite Teilabschnitt in axialer Richtung
zum Flanschende 8.2 hin erweitert ist. Hierdurch ist am Ubergang zwischen
den beiden Abschnitten 14.1 und 14.2 im Abschnitt 14.2 eine in den
Abschnitt 14.2 hinein stehende Rastnase 17 mit Schrigflachen 17.1 und 17.2
gebildet,

Wie die Figur 7 weiterhin zeigt, sind die beiden Bajonett-Vertiefungen 14 so
ausgefihrt, dass sich dort, wo die Einfiihroffnung 15 einer Bajonett-
Vertiefung 14 endet sich unmittelbar, d.h. Gbergangslos die Einfihrschrige
16 der anderen Bajonett-Vertiefung 14 anschlieft und sich hierdurch der
Abschnitt 14.2 jeder Bajonett-Vertiefung 14 unterhalb der Einfihrschrige 16
der anderen Bajoneti-Vertiefung 14 befindet. Zusitzlich zu den Bajonett-

Vertiefungen 14 ist der hiilsenartige Tubenflansch 8 zumindest an einem an
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das Flanschende 8.2 axial anschliefenden Teilbereich der Aulenfliche
leicht abgeschrigt, und zwar derart, dass der Durchmesser oder der Radius
der Auflenfliche in diesem Bereich in Richtung zum Flanschende 8.2

abnimmt. Beide Bajonett-Vertiefungen 14 sind identisch ausgebildet.

Die Verschiusskappe 13 ist bei der dargestellten Ausfihrungsform
doppelwandig ausgebildet, und zwar mit einer dufleren, die Achse VA der
Verschlusskappe konzentrisch umschliefenden Wandung 18, die an ihrer
Aulenfliche die Grifffliche zum Handhaben der Verschlusskappe 13 bildet
und zur Verbesserung der Griffigkeit oder Handhabbarkeit profiliert bzw.
gewellt ist. Ist die Verschlusskappe 13 mit einer inneren
kreiszylinderformigen Wandung 19 ausgefithrt, die die Kappenachse VA
ebenfalls konzentrisch umschlieft und deren Innendurchmesser gleich oder
etwa gleich dem AuBendurchmesser des Tubenflansches 8 ist, sodass die
Verschiusskappe 13 mit dem Wandabschnitt 19 passend auf dem
Tubenflansch 8 aufgesetzt werden kann. Die Verschlusskappe 13 ist
weiterhin mit einem gewdibten Boden 20 ausgebildet, Gber den u.a. die
Wandungen 18 und 19 zu der einstlickigen Verschlusskappe 13 verbunden
sind. Der Boden 20 ist an seiner der inneren Wandung 19 abgewandten
Bodenaufenseite mit einer kreisformigen achsgleich mit der Achse VA
angeordneten Vertiefung 21 ausgebildet, in der ein mit seiner Achse
achsgleich mit der Achse VA angeordneter Dorn 22 vorgesehen ist, mit dem
beim ersten Offnen der Original verschlossenen Tubenverpackung 1 die als
Originalititssicherung dienenden Membrane 7 durchstoBBen werden kann.
Der Boden der Vertiefung 21 ist von einer bei der dargestellten
Ausfiihrungsform planen und senkrecht zur Achse VA der Verschiusskappe
13 orientierte Wandung 23 gebildet, die auch den von der inneren
Wandung 19 umschlossenen Raum Zylinderraum 27 im Bereich der
Vertiefung 21 bzw. an dem dem Verschlusskappenboden 20 zugewandten
Ende abschlieRt. Im Zylinderraum ist der Wandung 23 mit einem

angeformten, die Achse VA der Verschlusskappe 13 konzentrisch
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umschlieBenden kreisringartigen Vorsprung 23 hergestellt ist, dessen
Aubendurchmesser gleich oder geringfiigig gréRer ist als der Querschnitt der
Hilsendffnung 9 bzw. Tubendffnung 5 im Bereich des Flanschendes 8.2. Bei
mit der Verschlusskappe 13 verschlossener Tube 2 reicht der Vorsprung 24
in die Hilsendffnung 9 im Bereich des Flanschendes 8.2 hinein und dichtet
dadurch die Tubenéfinung 5 auch nach dem DurchstoBen der Membrane 7
ab. Um diesen dichten Verschluss in besonders optimaler Weise zu erzielen,
sind der kreisringartige Yorsprung 24 beispielsweise an seiner Aullenfliche
und/oder die Tubendffnung an ihrer Innenflache kegelstumpfidrmig

abgeschrigt.

An der Innenfliche des Wandabschnittes 19 sind zwei zapfenartige
Vorspriinge 25 angeformt, die Teil der bajonettartigen Verriegelung
zwischen der Verschliusskappe 13 und der Tube 2 sind und die jewsils
herogen auf die Achse VA der Verschlusskappe 13 radial von der
innenfliche der Wandung 19 wegstehen. Bezogen auf die Achse VA sind die
beiden Vorspriinge 24 weiterhin um 180° gegeneinander versetzt
vorgesehen, und zwar in demselben axialen Abstand von der Wandung 23,
in der Wandung 23 ist jedem Vorsprung 25 zugeordnet ein Fenster 26
vorgesehen, welches in der nachstehend noch ndher beschriebenen Weise
beim Formen der Vorspriinge 25 durch das verwendete Form- oder
SpritzgieBwerkzeug entsteht, Die Fenster 26 befinden sich aulerhalb des
von dem kreisringformigen Vorsprung 24 gebildeten Dichtungsbereichs der
Verschlusskappe 13, sodass sie ein dichtes VerschlieRBen, insbesondere auch
ein dichtes WiederverschlieBen der Tube 2 nicht beeintrachtigen. Es versteht
sich, dass die Verschlusskappe 13 mit samtlichen Elementen einstlickig aus

Kunststoff gefertigt ist.

Beim Wiederverschliefen der gedffneten Tube 2 wird die Verschlusskappe
13 mit threr Verschlusskappenunterseite, d.h. mit dem offenen Ende der

Wandung 19 bzw. des Zylinderraumes 27 auf den Tubenflansch 8
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aufgesetzt, wobei die beiden Vorspriinge 25 durch jeweils eine
Einflihroffnung 15 gegen die Einfiihrschrige 16 einer Bajoneti-Vertiefung 14
im Bereich des Abschnittes 14.1 zur Anlage kommen. Durch leichtes axiales
Andriicken der Verschlusskappe 13 gegen die Tube 2 und durch Drehen der
Verschlusskappe 13 gleiten die Vorspriinge 25 dann an den Einfiihrschragen
16 entlang in den jeweiligen Abschnitt 14.2, in welchem sie hinter den
Rastnasen 17 einrasten, sodass die Verschlusskappe 13 am Tubenflansch 8
und damit an der Tube 2 unter VerschlieRen der Tubendffnung 5 gehalten
ist. Durch eine gewisse Eigenelastizitit, die die Verschiusskappe 13
inshesondere durch die gewdlbte Ausbildung des Verschlusskappenbodens
20 sowie durch die Anordnung des ringférmigen Vorsprunges 24 an der die
Vertiefung 21 abschlieBenden Wandung 23 aufweist, ist gewihrleistet, dass
auch nach dem Verrasten, d.h. nach dem Vorbeibewegen der Vorspriinge 25
an der jeweiligen Rastnase 17 der kreisringfrmige Yorsprung 24 noch mit
ausreichender Anpresskraft gegen die Tubendffnung 5 bzw. gegen die
Hilsensffnung 9 im Bereich des Flanschendes 8.2 anliegt. Ein leichtes
Uberwinden der jeweiligen Rastnase 17, d.h. ein leichtes Vorbeibewegen
des Vorsprunges 25 an der betreffenden Rastnase 17 wird dadurch erreicht,
dass diese an ihrem an den Abschnitt 14.1 anschlieRenden Bereich bei 17.1
den Verlauf der Einfihrschrige 16 entsprechend abgeschrdgt ist. FUr ein
einfaches Uberwinden der jeweiligen Rastnase 17, d.h. fiir ein einfaches
Vorbeibewegen der Vorspriinge 25 an der jeweiligen Rastnase ist diese an
threr dem Abschnitt 14.1 entfernt liegenden Seite bei 17.2 ebenfalls
abgeschrigt. Durch die spezielle Ausbildung der Bajonett-Vertiefungen 14 ist
gewihrleistet, dass bei einem Aufsetzen der Verschiusskappe 13 in jeder
beliebiger Drehstellung in Bezug auf die Tube 2 zwangslaufig jeder
Vorsprung 25 durch eine EinfGhréffnung 15 gegen eine Einfihrschrige 16
zur Anlage kommt, und zwar an jeweils beliebiger Stelle im Abschnitt 14.1,
s dass dann durch Drehen der Verschlusskappe 13 relativ zur Tube 2 das

Verschiieflen der Tube 2 bewirkt werden kann, ohne dass beim Aufsetzen
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der Verschlusskappe 13 auf die Tube 2 eine vorgegebene Winkelstellung der

Verschlusskappe 13 in Bezug auf die Tube 2 eingehalten werden muss.

Der Querschnitt der kreiszylinderformigen Vertiefung 21 ist gleich oder
geringfiigig grofer als der Auflendurchmesser des Tubenflansches 8, sodass
durch Aufsetzen der Verschiusskappe 13 mit der Vertiefung 21 auf den
Tubenflansch 8 die Membrane 7 beim ersten Offnen der Tubenverpackung 1

mit dem Dorn 22 durchstoRen werden kann.

Wie die Figur 7 insbesondere auch zeigt, erstrecken sich der Abschnitt 14.1
und damit die EinfGhroffnung 15 und die Einfiihrschrige 16 in
Umfangsrichtung (X-Achse) des Tubenflansches 8 (iber den weitaus gréfleren
Teil jeder Bajonett-Vertiefung 14, d.h. die Linge oder der Winkelbereich,
Gber den sich der jeweilige Abschnitt 14.2 in Umfangsrichtung des
Tubenflansches 8 erstreckt, ist um ein Vielfaches kieiner als der
entsprechende Winkelbereich des Abschnittes 14.1 bzw. der Einfihréffnung
15. Der Winkelbereich, {iber den sich der jeweilige Abschnitt 14.2 erstreckt,
betrigt beispielsweise nur 20% bis 30% des Winkelbereichs, Gber den sich
die Einfiihrifinung 15 erstreckt, vorzugsweise in etwa 25% des

Winkelbereichs der Einfihroéffnung 15.

im Bereich jeder Bajonett-Vertiefung 14 ist die Umfangs- oder Mantelflache
des Tubenflansches 8 eine Kreiszylinderfliche. Die Einfihrschrige 16
verliuft schraubenlinieartig in Bezug auf die Achse FA und bildet eine
Flache, die senkrecht zu dieser Kreiszylinderfliche orientiert ist. Im Bereich
des Abschnittes 14.2 geht die Einfihrschrige 16 in eine Flache 16.1 Uber,
die in Bezug auf die Achse FA des Tubenflansches 8 keine Steigung aufweist,
d.h. senkrecht zur Achse und zur Mantelfliche des Tubenflansches 8

verliuft.
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Um das DurchstoRen der Membrane 7 beim ersten Offnen der
Tubenverpackung 8 zu erleichtern, besteht die Méglichkeit, auch in der
Vertiefung 21 bzw. an der Innenfliche der diese Vertiefung begrenzenden
teilzylinderférmigen Wandung den Vorspriingen 25 entsprechende
Vorspriinge 25a vorzusehen (Figur 6), und zwar wiederum bezogen auf die
Achse VA der Verschlusskappe 13 um 180° gegeneinander versetzt und im
setben axialen Abstand von der Wandung 23, wobei jedem Vorsprung 25a
ein durch das Formwerkzeug verursachtes Fenster 26a zugeordnet ist. Das
DurchstoBen der Membrane 7 erfolgt dann durch Aufsetzen der
Verschiusskappe 13 mit der Vertiefung 21 auf den Tubenflansch 8, wobei
die Vorspriinge 25a durch die Einflihroffnungen 15 gegen jeweils eine
Einfihrschriage 16 zur Anlage kommen und dann beim Drehen der
Verschiusskappe 13 relativ zur Tube 2 an den Einfihrschriagen 16 entlang
gleitend hinter den Rastnasen 17 einrasten. Die Membrane 7 wird dabei
durch den Dorn 22 durchstofien, was dem Benutzer durch das fuhibare

und/oder hirbare Einrasten signalisiert wird.

Vorstehend wurde davon ausgegangen, dass der innenquerschnitt der
Wandung 19 gleich dem Auflenguerschnitt des Tubenflansches 8 ist. Um das
Aufsetzen der Verschlusskappe 13 beim WiederverschiieRen der Tube 2 zu
erleichtern, weist der von der Wandung 19 umschlossene Zylinderraum 27
der Verschlusskappe 13 aber an seinem offenen Ende einen erweiternden
Querschnitt auf, der von einem Abschnitt 19.1 der Wandung 19 gebildet
und gréBer ist als der AuBenqguerschnitt des Tubenflansches 8 im Bereich der
Bajonett-Vertiefungen 14. Diesem erweiterten Querschnitt des
Zylinderraumes 27 entsprechend ist der Tubenflansch 8 zwischen dem
Flanschende 8.1 und den Bajonett-Vertiefungen 14 an seiner AuBenflache
mit einem ringartigen Vorsprung 28 versehen, sodass bei auf die Tube 2
aufgesetzter Verschlusskappe 13 die Wandung 19 mit ihrem Abschnitt 19.1
Vorsprung 28, ansonsten aber den Tubenflansch 8 aullerhalb des

Vorsprunges 28 passend umschliefit.



WO 2012/113384 12 PCT/DE2012/100032

10

15

20

25

30

in den Figuren 8 — 10 ist 1a eine Tubenverpackung, die sich von der
Tubenverpackung 1 im Wesentlichen nur dadurch unterscheidet, dass die
Tube 2a aus Kunststoff gefertigt ist, und zwar mit dem Tubenkérper 3a und
der Tubenschulter 4a, die ihrerseits einstiickig mit dem die Tubendffnung 5a
und den tubenseitigen Teil der Bajonettverriegelung bildenden Tubennippel
oder Tubenflansch Ba ausgebildet ist. . Hinsichtlich der Bajonett-
Vertiefungen 14 und der von diesen Vertiefungen gebildeten
Funktionselemente, insbesondere Einfihréffnungen 15 und Einfihrschragen
16 ist der Tubenflansch 8a identisch mit dem Tubenflansch 8 ausgebildet,
sodass die obigen Ausfithrungen, insbesondere zu den von den Bajonett-
Vertiefungen 14 gebildeten Bajonettverriegelungsmitteln und der sich
hierdurch ergebenden vorteilhaften Handhabung auch fir den Tubenflansch

8a gelten.

Als Originalitdtssicherung oder —verschluss ist der Tubenflansch 8a im
Bereich der Tubendffnung 5a mit einem die Tubenéffnung verschliefenden
Verschiusselement 30 versehen. Letzteres ist ber einen ringfGrmigen
Sollbruchabschnitt mit reduzierter Wanddicke einstiickig mit dem
Tubenflansch 8a geformt, und zwar plattenférmig oder im Wesentlichen

plattenformig mit einer sternartigen Umfangsfidche

Die Tubenverpackung 1a umfasst weiterhin eine Verschlusskappe 13a, die
sich von der Verschlusskappe 13 lediglich dadurch unterscheidet, dass die
der Vertiefung 21 entsprechende Vertiefung 21a in ihrer Querschnittform an
die Querschnittsform bzw. an die AuBenkontur des VerschlieBelementes 30
angepasst ist, sodass beim ersten Offnen der Tubenverpackung 1a die von
dieser Verpackung abgenommene Verschiusskappe 13a mit der Vertiefung
21a auf das Verschlusselement 30 aufgesetzt und Letzteres dann durch
Drehen der Verschlusskappe relativ zu Tube 23 entfernt bzw, abgedreht

werden kann. Der Querschnitt der Vertiefung 21a ist dabei bevorzugt so
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bemessen, dass der Verschluss 30 klemmend in der Vertiefung 21a gehalten

ist und damit nach dem Abdrehen in der Vertiefung 21a verbleibt.

Die Fertigung der Verschlusskappen 13 und 13a erfolgt in einem
mehrteiligen SpritzgieBwerkzeug, dessen Werkzeugteile und/oder Schieber
nach dem SpritzgieRen der jeweiligen Kappe 13 bzw. 13a fir das Entformen
bzw. Entnehmen der hergestellten Verschlusskappe 13 bzw. 13a lediglich in
der Verschlusskappenachse VA bewegt werden, um so einen moglichst
einfachen und betriebssicheren Aufbau des SpritzgieBwerkzeuges zu
erreichen. Um hierbei beispielsweise die an der Innenfliche der
kreiszylinderférmigen Wandung 19 angeformten und von dieser Wandung
in Bezug auf die Achse VA radial in den Zylinderraum 27 wegstehenden
Vorspriinge 25 formen zu kénnen und insbesondere auch das Entformen zu
ermdglichen, ist der diesen Bereich formende Teil des Spritzgiefwerkzeugs
so ausgebildet, wie dies in den Figuren 11 und 12 sehr schematisch
dargestellt ist. Das SpritzgieRwerkzeug besteht dort u.a. aus einem an seiner
Mantelflache kreiszylinderférmig ausgebildeten Kern 31 und aus zwei
Schiebern 32, die bei geschlossenem Spritzgiellwerkzeug jeweils in einer an
der Umfangsfliche des Kernes 31 vorgesehenen und sich parallel zur Achse
KA des Kernes 31 erstreckenden und um 180° um die Achse KA versetzten
nutenférmigen Ausnehmung 33 angeordnet ist. Die Schieber 32 und
Ausnehmungen 33 sind so geformt, dass die in jeweils einer Ausnehmung
33 angeordneten Schieber 32 passend in den Ausnehmungen 33
aufgenommen sind und mit ihrer auRenliegenden kreiszylinderférmig
gewdlbten Flache moglichst ibergangslos die kreisftrmige Mantelfidche des
Kernes 31 im Bereich der Ausnehmungen 33 erganzen. Jede zum Umfang
des Kernes 31 offene Ausnehmung 33 ist an einem Ende bei 33.1
geschiossen und dort mit einer 2.B. halbkreisformigen Erweiterung
versehen, die sich bei geschlossener Spritzgiefform mit einer

entsprechenden Ausnehmung, die an dem gegen das Ende 33.1 anliegende
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Ende des Schiebers 32 vorgesehen ist, zu einem den jeweiligen Vorsprung

25 formenden Formraum 35 erganzen,

Nach dem SpritzgieBen der jeweiligen Verschlusskappe 13 bzw. 13a ist
dann das Entformen dieser Verschlusskappe trotz der Vorspriinge 25 durch
axiales Auseinanderbewegen des Kernes 31 und der Schieber 32 in der
Kernachse KA méglich. In dhnlicher Weise erfolgt das Formen der
Vorspriinge 25a in der Vertiefung 21. Hierflr sind entsprechend der Figur 11
die beiden Schieber 32 Bestandteil eines weiteren Kern 36, der zumindest
bei geschlossener Spritzgiefform achsgleich mit dem Kern 31 angeordnet ist,
d.h. die beiden Schieber 32 stehen tiber eine Stirnseite des weiteren Kernes
36 axial vor. Der Kern 36, dessen Umfangsfliche die Innenfldche der
Vertiefung 21 formt, ist an dieser Umfangsfliche beispielsweise wiederum
kreiszvlinderférmig in Berzug auf die Achse KA ausgebildet. In zwei um die
Achse KA um 180° versetzten und sind in axial erstreckenden
nutenférmigen Ausnehmungen 37 ist wiederum zumindest bei geschlossener
SpritzgieRform passend ein Schieber 38 aufgenommen, der hierbei die
kreiszylinderférmige Umfangsflache des Kernes 36 im Bereich der
Ausnehmungen 37 fortsetzt. Die Ausnehmungen 37 sind wiederum zum
Umfang des Kernes 36 offen und besitzen ein geschlossenes Ende, welches
wihrend des Spritzgiefens von der Stirnseite 31.1 des Kerns 31 gebildet ist.
Gegen diese Stirnseite 31.1 liegen die Schieber 38 mit ihrem Ende an und
bitden dort mit Ausnehmungen, die sich mit entsprechenden Ausnehmungen
an der Stirnseite 31.1 ergidnzen jeweils einen Fornwaum 39 zum Formen
eines zapfenartigen Vorsprungs 25a. Das Entformen ist wiederum lediglich
durch axiales Bewegen der Kerne 31, 36 und der Schieber 38 in Richtung
der Achse KA moglich. Die Schieber 32 und zugehérigen Ausnehmungen 33
sowie die Schieber 38 und ihre zugehbrigen Ausnehmungen 37 bilden
jeweils Schieber- und Ausnehmungspaare, in denen die Ausnehmungen 33
bzw. 37 und ihre Schieber 32 bzw. 38 in der vorbeschriebenen Weise um

180° um die Achse KA versetzt sind und die ihrerseits bei der dargesteilten
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vorgesehen sind.

Die beschriebene Ausbildung eines Spritzgielwerkzeugs mit wenigstens
einem Kern 31, 36, dessen die Kernachse KA umschlieRende Umfangs- oder
Mantelfliche eine Innenfliche eines Formteils formt, sowie mit wenigstens
einem Schieber 32 bzw. 38, der beim SpritzgieRen zwischen einer
Schieberfliche und einem geschlossenen Ende der jeweiligen Ausnehmung
33 bzw. 37 einen Formraum 34 bzw. 39 zum Formen eines iber die
innenflache des Formteils vorstehenden Vorsprungs bildet, ist nach einer der
Erfindung zugrundeliegenden Erkenntnis nicht nur fiir die Herstellung der
Verschlusskappen 13 und 13a, sondern generell fir die Herstellung

entsprechender Form- oder SpritzgieRteile aus Kunststoff geeignet,

Die Erfindung wurde voranstehend an einem Ausfihrungsbeispiel
beschrieben. Fs versteht sich, dass zahlreiche Anderungen sowie
Abwandlungen moglich sind, ohne dass dadurch der der Erfindung

zugrundeliegende Erfindungsgedanke verlassen wird.
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Patentanspriiche

1. Tubenverpackung mit einer an einem Tubennippel oder Tubenflansch

(8, 8a) vorgesehenen Tubendffnung (5, 53} sowie mit einer
Verschlusskappe (13, 13a) zum Verschlielen der Tubentffnung (5,
5a), wobei die Verschlusskappe (13, 13a) einen nach ihrem Aufsetzen
auf den Tubenflansch (8, 8a) diesen umschlieBenden Wandabschnitt
{19} aufweist und mit diesermn Wandabschnitt bajonettverschiussartige
und wiederldsbar am Tubenflansch (8, 8a) befestigbar ist, und zwar
jeweils durch Drehen der Verschlusskappe (13, 13a) relativ zur Tube
{2, 2a}, wobei die bajonettartige Verriegelung von wenigstens zwei
Vorspritngen (25) an der Verschlusskappe (13, 13a) oder an dem
Tubenflansch {8, 8a} und von wenigstens zwei mit den Yorspriingen
{25) zusammenwirkenden Bajonett-Vertiefungen (14) an dem
Tubenflansch (8, 8a) oder an der Verschlusskappe (13, 13a) gebildet
ist, wobei jede Bajonett-Vertiefung (14) an einem ersten Abschnitt
(14.1) eine Einflhroffnung (15) zum axialen Einfihren eines
Vorsprungs {25) in Bezug auf eine Achse (FA) des Tubenflansches (8,
8a) oder in Bezug auf eine Achse (VA) der Verschlusskappe (13, 13a}
sowie an diesen ersten Abschnitt {14.1) anschliefend wenigstens
einen zweiten Abschnitt (14.2) zur formschiiissigen Aufnahme des
jeweiligen Vorsprungs (25) aufweist,

dadurch gekennzeichnet,

dass in einer Umfangsrichtung (X) des Tubenflansches (8, 8a) oder des
Verschiusskappenwandabschnitts (19} die Bajonett-Vertiefungen (14)
mit ihren Einfihréffnungen (15) unmittelbar und tbergangslos oder

im Wesentlichen (ibergangslos aneinander anschliefen.

2. Tubenverpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

die Verschiusskappe (13, 13a) durch Drehen um einem Winkel von
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maximal 180°, vorzugsweise durch Drehen um einem Winkel kleiner
als 180° am Tubenflansch (8, 8a) befestighar und von diesem wieder

{Gshar ist.

. Tubenverpackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,

dass jede Bajonett-Vertiefung (14) im Bereich ihres ersten Abschnitts
(14.1} der dortigen Einfihroffnung (15) gegeniiberliegend mit einer
Einfihrschrige (16) ausgebildet ist, die ausgehend von einem Ende
der Einfiihesffnung (15) bis in den zweiten Abschnitt (14.2) der
jeweiligen Bajonett-Vertiefung (14) reicht und berogen auf die
Flanschachse (FA) und/oder die Verschlusskappenachse (VA) einen

wendelartigen Verlauf besitzt.

. Tubenverpackung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass

der zweite Abschnitt (14.2) der jeweiligen Bajonett-Vertiefung (14}
sich entlang eines Teilabschnitts des Umfangs des Tubenflansches (8,
8a) oder der Innenfliche des Verschlusskappenwandelementes (19}
erstreckt, auf dem (Teilabschnitt) axial gegeniiber dem zweiten
Abschnitt (14.2) versetzt auch die EinfGhrsffnung (15) und oder die
Finfihrschrige (17) der wenigstens einen zweiten Bajonett-Vertiefung

{14) ausgebildet ist.

. Tubenverpackung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet,

dass die in Umfangsrichtung des Tubenflansches (8, 8a) oder der
Innenfliche des Verschlusskdrperwandelementes (9) aufeinander
folgenden Bajonett-Vertiefungen (14) so vorgesehen sind, dass diese
sich im Bereich des zweiten Abschnittes {14.2) einer Bajonett-
Vertiefung (14) und des ersten Abschnittes {14.1) einer

anschlieRenden Bajonett-Vertiefung {14} (iberlappen.
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. Tubenverpackung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass bezogen auf die Flanschachse (FA)
oder die Verschlusskappenachse (VA) sich der erste Abschnitt {14.1)
oder die Einfithroffnung (15) jeder Bajonett-Vertiefung {14) Uber einen

groferen Winkelbereich erstrecken als der zweite Abschnitt (14.2).

. Tubenverpackung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass

sich der erste Abschnitt {14.1) jeder Bajonett-Vertiefung (14) (iber
einen Winkelbereich erstreckt, der um den Faktor 3 - 5 grofier ist als
der Winkelbereich, (iber den sich der zweite Abschnitt (14.2)

erstreckt.

. Tubenverpackung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass sich jede Bajonett-Vertiefung (14) mit
ihrem ersten und zweiten Abschnitt (14.1, 14.2) Giber einen

Winkelbereich von maximal 180° erstreckt.

. Tubenverpackung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass zwei Bajonett-Vertiefungen (14) und

zwei diesen zugeordnete Vorspriinge {25) vorgesehen sind.

10. Tubenverpackung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Bajonett-Vertiefungen (14} am
Tubenflansch (8, 8a) und die Vorspriinge (25} an der Verschiusskappe

{13, 13a) vorgesehen sind.

11. Tubenverpackung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Tubenflansch (8, 8a) und/oder die

Verschlusskappe (13, 13a) Formteile aus Kunststoff sind.
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12. Tubenverpackung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Tubenflansch (8}
verdrehungssicher auf einem Mindungsstiick (6) einer aus einem
metallischen Material, beispielsweise aus Aluminium oder

8 Aluminiumlegierung hergesteliten Tube (2) das Miindungsstiick (6}

umschiiefend befestigt ist.

13. Tubenverpackung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Tubenflansch (8a) als Formteil,
10 vorzugsweise aus Kunststoff einstiickig mit einer Tubenschulter (4a)

der Tube {2a) hergestellt ist,

14. Tubenverpackung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Verschlusskappe (13, 13a) an einer

15 Aulenseite eines Verschiusskappenbodens (20) mit einem
vorzugsweise in einer Vertiefung (21, 21a) angeordneten Dorn (22}
zum Durchstofen einer im Bereich der Tubendffnung (5)
vorgesehenen und eine Qualititssicherung bildende Membrane (7)
aufweist,

20 wobei beispielsweise in der Vertiefung (21a) weitere mit den
Bajonett-Vertiefungen (14) zusammenwirkende Vorspriinge (25a)

vorgesehen sind.

15. Formwerkzeug zum Herstellen von Formteilen aus Kunststoff durch

25 SpritzgieRen, vorzugsweise zum Herstellen von Verschiusskappen
{13, 13a) einer Tubenverpackung (1, 1a) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, wobei die Formteile an einer
innenfliche einer einen Innenraum (27} umschlieBenden Wandung
(19, 21) wenigstens einen von der Wandung wegstehenden

30 Vorsprung (25, 25a) aufweisen, mit wenigstens einem die Innenfliche

der Wandung (19, 21) formenden Kern (31, 36),
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dadurch gekennzeichnet,

dass der Kern (31, 36) an seiner eine Kern-Achse (KA)
umschlieBenden Umfangs- oder Mantelfliche mit wenigstens einer an
dieser Umfangs- oder Mantelflache offenen und sich entlang einer
Mantellinie erstreckenden nutenartigen Ausnehmung (33, 37)
ausgebildet ist, dass wenigstens ein in Richtung der Mantellinie
beweghbarer Schieber (32, 37) fir die wenigstens eine Ausnehmung
{33, 37) vorgesehen ist, der in einem in der jeweiligen Ausnehmung
{33, 37) aufgenommenen Zustand eine Fortsetzung der Manteifliche
des Kerns {31, 36} im Bereich der Ausnehmung (33, 37} sowie im
Bereich eines freien Schieberendes zwischen diesem Ende und einer
die Ausnehmung (33, 37} begrenzenden Flache (33.1, 31.1) einen
Formraum (35, 39) zum Formen des wenigstens einen Vorsprungs
{25, 25a) bildet.
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