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@ Kochpiatten-Stapelhilfe sowie Verfahren zu deren Verwendung.

@) Zur Transport-Lager- und Montage-Stapeiung
von Elekiro-Kochplatten (2) weist eine Stapelhiife
{ibereinander in Stapellagen anzuordnende und zur
Aufbewahrung ineinander direkt stapelbare Paletten-
platten (10) in Form tiefgezogener Kunststoffplattent-
eile mit im Raster verteiiten Flachschalen (19) auf,
die jeweils Uiber die offene Seite mit der Kochfldche
(4) vorstehend den unteren Teil einer Elektro-Koch-
platte (2) zentriert aufnehmen und gegeniiber den
Kochfldchen der benachbarten Stapellage liber eine
Rutschsicherung (31), jedoch ansonsten beriihrungs-
e=frei abgestiitzt sind. Dadurch &8t sich auf einer
«f Tragpalette und geschiitzt durch eine Verpackungs-
hiille eine sehr groBe Anzahl von Kochplatten (2)
o) sicherhalten in gleicher Ausrichtung und damit fiir
Mweinen guten Montage-Zugriff stapein. Nach einem
vollautomatisch mit programmierbaren Handha-
©bungsgerédten durchfiihrbaren Montage-Verfahren
Mwerden die jeweils erforderlichen Kochplatten (2) in
cKopflage ausgrichtet abgelegt, dann wird eine Ein-
bauplatte in Kopflage aufgesteckt und mit einem
Spannteil gegeniiber den Kochplatten gesichert, wo-
nach ggf. durch PunktschweiB-Verbindungen die An-
schluBglieder (33) der Kochplatte (2) mit einem An-

schluBstiick fiir AnschiuBleitungen verbunden und
die so gebildete montierte Einbauplatte einem Stapel
zugefiihrt.
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Kochplatten-Stapelhiife sowie Verfahren zu deren Verwendung

Die Erfindung betrifft eine Kochplatten-Stapei-
hilfe fur Elektro-Kochplatten.

Derartige Stapelhilfen, die unterschiedliche Sta-
pelbeilagen fiir die iibereinander und ggf. neben-
einander zu stapeinden Baueinheiten aufwsisen
k&nnen, dienen in der Regel als Hilfsmittel, um den
gestapelten Baueinheiten einen sicheren Stand zu
gewdhrleisten und sie in ausreichender Distanz zu-
einander zu haiten.

Bei Elektro-Kochplatten wurden bisher in Drauf-
sicht ringfdrmige Stapelglieder verwendet, die so
ausgebildet sind, daB sie jeweils zwei in umgekehr~
ter Ausrichtung mit ihren Unterseiten einander zu-
gekehrte Kochplatten aufnehmen k&nnen, wobei
die Stapelglieder benachbarter Stapelsdulen nicht
unmittelbar miteinander_verbunden sind. Dies hat
zwar fiir bestimmte Arien von Kochpiatten, insbe-
sondere solche mit Uber die Unterseite vorstehen-
dem Mittelbolzen und vorstehendem AnschluBstein
gute Ergebnisse gebracht, jedoch muB im wesentli-
chen jede zweite Kochplatte flir die Montage in die
gewlinschie Montage-Ausgangsliage gewendet wer-
den.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Kochplatten-Stapslhiife der genannten Art zu schaf-
fen, mit welcher die Kochplatten so gestapelt wer-
den kdnnen, daB die meisten oder alle Kochpiatten
in der gleichen Ausrichtung, also entweder mit
oben- oder mit untenliegender Kochfliche im Sta-
pel vorgesehen sind.

Diese Aufgabe wird bei einer Kochplatten-Sta-
pelhilfe der eingangs genannten Art gem3B der
Erfindung dadurch geldst, da8 fiir die Bildung von
Auflagerfldchen Zwischenglieder vorgesehen sind.
Bevorzugt sind Fiachschalen vorgesehen, die nach
Art von ringférmigen Stapelgliedern wirken k&nnen
und auf einfache Weise eine an den oberen oder
unteren Umfang der jeweiligen Kochplatte ange-
paBte Zentrierung gewéhrleisten. Nebensinanderlie-
gend benachbarte Flachschalen sind zweckmiSBig
durch ihren Verbund in der gemeinsamen Paletten-
platte untereinander verbunden, so daB in der je-
weils zugehdrigen Stapelschicht die im Bereich
einer Palettenplatte stehenden Stapeisdulen unter-
einander unmittelbar gegen insbesondere als Zug-
krdfte aufiretende Quer- bzw. Kippkrifte gesichert
miteinander verbunden sind. Ubereinanderliegende
Flachschalen bzw. Palettenplatten, die gleich oder
unterschiedlich ausgebildet sein k&nnen, sind vor-
zugsweise gegeneinander vollstdndig berlihrungs-
frei im wesentlichen lediglich durch Vermittlung der
zwischen ihnen liegenden Kochplatten gegeneinan-
der abgestlitzt, obwohi eine nahezu geringfligig
abstlitzende Berlhrung libereinanderliegender Pa-
lettenplatten in den Bereichen zwischen den Flach-
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schalen und/oder im Randbereich der Palettenplat-
ten denkbar ist, beispielsweise derart, da8 jewaeils
eine Palettenplatte einen Deckel fiir die benachbar-
te Paletftenplatte bildet und so die dazwi schen
vorgesshenen Kochplatten in sinem nach auBen im
wesentlichen volistindig verschiossenen Raum lie-
gen und so vor Eindringen von Luftfeuchtigkeit
geschitzt werden kdnnen. Jede Flachschale steht
jedoch zweckm#Big nur mit einer einzigen Koch-
platte in zentrierendem Eingriff, wobei Ubereinan-
derliegende Flachschalen bzw. Kochpiatten Uber
die gesamte HBhe der zugehdrigen Stapeisiule
achsgleich zueinander liegen knnen. Weisen die
Flachschalen gegenliber der Kochplatten-HShe
eine anndhernd gleich grofe oder grifere Hbhe
auf, so kdnnen im Zusammenwirken zweier (ber-
sinanderliegender Palettenplatten einzelne, gegen-
einander im wesentlichen geschiossene Aufnahme-
kammern jeweils flr eine, zwei oder mehr Koch-
platten gebildet werden.

Es ist denkbar, benachbarte Flachschalen
durch gesonderte Bauteile zu bilden und untersin-
ander durch beispielsweise wieder |8sbare Verbin-
dungsglieder, wie in ihren Ebenen liegende
Schnappglieder, miteinander zu verbinden, so da#
sich eine sehr raumsparende Lagerung bzw. ein
entsprechender Transportzustand bewirken 1458t

Durch die erfindungsgem#Be Ausbildung wer-
den die Kochplattenkdrper der Ubereinanderliegen-
den Elektro-Kochplatten unter dem Stapeldruck
Uber ihre gesamte H&he, ndmliich zwischen der
unteren Ringstirnfldche eines duBeren Flanschran-
des und der Kochfliche auf Druck belastet, so das
selbst bei sehr groBer StapelhBhe auch die unter-
sten, dem gréAten Stapeldruck ausgesetzten Koch-
platten nicht Uberbelastet werden und ggf. an ihnen
bereits befestigte, blendenartige Profil-Tragringe
aus Blech o.dgl. vdilig unbelastet, ndmiich im we-
sentlichen freiliegend bleiben. Der jewsils sich mit
seiner Boden-AuBenseite an der Kochfliche oder
der davon abgekehrten Unterseite der in Hdhen-
richtung benachbarten Kochplatte abstiitzende
Schalenboden wenigstens einer Flachschale min-
destens einer Palettenplaite weist zweckméBig eine
Rutschsicherung auf, die durch die glatte bzw.
durchgehend ebene oder beispielsweise mit vorste-
henden Noppen profilierte Stiitzflidiche und ggt.
durch eine zusitzliche, schichtférmige Beilage mit
einem hohen Reibungskoeffizienten gebildet sein
kann.

Die von den Schalendffnungen abgekehrte Sei-
te der Palettenplatte kann zwar im wesentlichen
durchgehend eben ausgebildet sein, so daf die
Palettenplatte unterschiedliche Wandungsdicken
und eine relativ hohe Biegestarrheit aufweist, je-
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doch ist es besonders zweckméBig, wenn die Pa-
lettenplatte in sich elastisch federnd flexibel derart
ausgebildet ist, daB sich benachbarte Flachschalen
gegeneinander gelenkartig bewegen und in sich so
federnd verformen k&nnen, daf sie sich zur Ge-
wihrleistung konstanter spezifischer Fldchenpres-
sungen im Bereich ihrer Stiitzflichen. von selbst
unter dem Stapeldruck anpassen. Inbesondere bei
giner solchen, beispielsweise durch eine tiefgezo-
gene Kunststoffplatte von etwa 1 mm Dicke gebil-
deten Ausbildung ist es auch in einfacher Weise
méglich, die Palettenplatten ineinandergreifend mit-
sinander zentriert stapelbar so auszubilden, da8 die
zugehdrige StapelhShe der Anzahl der gestapelten
Palsttenplatten muitipliziert mit deren Wandungs-
dicke zuziiglich der Dicke bzw. HShe einer Palet-
tenplatte entspricht. Dadurch kdnnen die Paletten-
platten nach Entnehmen der Kochplatten flir die
Wiederverwendung raumsparend transportiert wer-
den.

Um den Gesamistapel, der beispislsweise in
etwa 32 Stapeilagen von je etwa 12 bis 24 Koch-
platten eine Gesamtzahl zwischen 384 und 768
Kochplatten mit einem Gesamtgewicht von bis zu
einer Tonne enthilt, besonders standfest abstiitzen
und sicher auch im Strafentransport bewegen zu
k&nnen, ist zweckmiBig eine stabile Tragpalette
vorgesehen, die beispielsweise durch eine sog.
EURO-Palette bzw. eine Pool-Palette gebildet sein
kann. Ferner ist es zu diesem Zweck vorteilhaft,
wenn die Stapeloberseite gegen die Stapeluntersei-
te zusdtzlich zum Eigengewicht-Stapeldruck ver-
spannt wird, woflir zweckmiBig auf die Oberseite
des Stapels eine Rostplatte aufgelegt wird, die mit
Zuggliedern, beispielsweise den Stapel umgeben-
den Béndern gegen den obenliegenden Plattenrost
der Tragpalette verspannt wird. Nach dem Enineh-
men der Kochplatten kbnnen die ineinander gesta-
pelten Palettenplaiten auf die Tragpalette gelegt
und zwischen der darauf gelegten Rostplatte und
der Tragpalette fiir den Ruckiransport verspannt
werden.

Zum Schuiz gegen Verschmutzung ist zweck-
miBig eine den Palettenstapel aufnehmende Ver-
packungshiille vorgesehen, die durch einen auf der
Tragpalette stehenden Kartonbehélter mit abhebba-
rem Deckel gebildet sein kann, so daB sie sich
durch Zerstérung leicht volisténdig abnehmen und
dadurch der Kochplatien-Stapel gut zugénglich frei-
legen 148t. Der Kartonbehélter kann aber auch un-
zerstdrt erhalten bzw. geleert werden.

Gem#B der Erfindung wird des weiteren ein
Verfahren zur Montage von Elekiro-Kochplatten
vorgeschlagen, das insbesondere unter Verwen-
dung der beschriebenen Stapelhilfe, jedoch auch
dort angewandt werden kann, wo die Kochplatten in
einer anderen Anordnung angeliefert werden. Um
eine im wesentlichen vollautomatisierte Montage
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einer in die Oberseite einer Tischplatte oder eines
Herdgehduses als Baueinheit einzubauenden Ein-
bauplatte mit Hilfe von Handhabungs-Automaten zu
ermdglichen, wird vorgeschlagen, die jeweilige
Kochplatte aus ihrem Bereitstellungszustand mit ei-
nem Handhabungs-Automaten zu entnehmen und
mit diesem ggf. unter Wenden so mit der Kochflé-
che nach unten liegend auszurichten, daB sie so-
wohl hinsichtlich ihrer Lage in einem Fldchenfeld
als auch hinsichtlich ihrer Drehlage, bezogen auf
ihre Mittelachse, in einer bestimmungsgemé&faen
Montagelage auf einer beispielsweise durch einen
Montagetisch gebildeten Tragfliche abgelegt wer-
den kann. Auf die dann ausgerichtet mit nach oben
weisender Unterseite liegende Elektro-Kochplatte
wird, in der Regel gemeinsam mit weiteren, flir die
Montage in der Einbauplatte vorgesehenen Koch-
platten, die Einbauplatte in Kopflage so aufge-
steckt, daB ihre Einbaudffnung bzw. Einbaudffnun-
gen von der Unterseite der Kochplatte bzw. der
Kochplatten her mit diesen in den bestimmungsge-
miBen Eingriff kommt, in welchem die untenliegen-
de Oberseite der Einbauplatte benachbart zu den
Einbaudffnungen auf den Tragkanten der Tragringe
der Kochplatten aufliegt. Darauthin kann auf die
Unterseite der Einbauplatite von oben her ein
Spannteil gelegt werden, der beispielsweise mit
einem in einen Mitielzapfen der jeweiligen Koch-
platte eingreifenden Befestigungs- bzw. Schraub-
bolzen vollautomatisch so zwischen der Kochplaite
bzw. zwischen allen Kochplatten gemeinsam und
der Einbauplatte verspannt wird, daB der bzw. die
Tragringe gegen die untenliegende Oberseite der
Einbauplatte federnd verspannt werden. Ggf. vor
Auflegen bzw. Verspannen des Spanntsiles, insbe-
sondere aber danach, werden elekirische Anschlup-
glieder, die an der Unterseite jeder Kochplatte
zweckmaBig in Form von parallel zueinanderliegen-
den Stiften vorgesehen sind, mit einem einzigen
gemeinsamen oder mehreren gesonderten An-
schiuBstiicken fiir AnschluBleitungen vollautoma-
tisch verbunden, woflr das AnschiuBstlick etwa
parallel zur Ebene der Unterseite der jeweiligen
Kochplatte an deren AnschluBglieder herangeflhrt
werden kann, bis es bei dieser Bewegung selbst-
einfidelnd in elektrisch leitenden Eingriff mit den
Anschlufigliedern gelangt ist und von diesen getra-
gen wird. Da auch das Aufiegen der Einbauplatie
und des Spannteiles vollautomatisch  mit
Handhabungs-Automaten vorgenommen werden
kann, ergibt sich eine sehr einfache und sichere
Montage.

Auch das Abnehmen der jeweils fertig montier-
ten Einbauplatte von der Tragfliche und deren
Zufiihrung zu einem Einbauplatten-Stapel kann
vollautomatisch mit Hadhabungs-Automaten erfol-
gen. Die Einbauplaite kann beispielsweise durch
eine Profilplatte aus Blech gebildet sein, aber auch
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aus Hartglas bestehen, wobei in diesem Fall die
Kochplatten nach Art von Strahlheizk&rpern ausge-
bildet sein k&nnen, deren Kochfliche durch die
Hartglasplatte gebildet ist.

Damit die jeweils aus dem Stapel zu entneh-
mende Kochplatie sowie deren Ausrichtung mit ei-
nem den Handhabungs-Automaten beeinflussenden
Sensor leicht erkannt werden kann, kénnen im Sta-
pel bzw. in jeder Stapelschicht fiir die jeweilige
Kochplatte Markierungen vorgesehen sein, die bei-
spielsweise in Form von L8chern am Rand der
Paletteriplatie ‘angeordnet oder unmittelbar an der
jeweiligen Kochplatte angebracht sind. Des weite-
ren ist es denkbar, den jeweiligen Kochplatten-
Stapel, ggf. nach Entfernung der Verpackungshdile,
mit esinem automatisch gesteuerten Wagen in die
Montageposition an die die Handhabungs-Automa-
ten aufweisende Montagemaschine zu fahren.
Durch die erfindungsgemiBe Ausbildung kann hier
eine ausreichende Standstabilitit des Stapels
selbst bei einem Notstop gewihrieistet werden.

Diese und weitere Merkmale von bevorzugten
Weiterbildungen der Erfindung gehen auBer aus
den Anspriichen auch aus der Beschreibung und
den Zeichnungen hervor, wobei die einzelnen
Merkmale jeweils flir sich allein oder zu mehreren
in Form von Unterkombinationen bei einer Ausf{ih-
rungsform der Erfindung und auf anderen Gebieten
verwirklicht sein und vorteilhaft sowie flir sich
schutzfahige Ausflihrungen darstellen k&nnen, flr
die hier Schutz beansprucht wird. Ausflihrungsbei-
spiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dar-
gestellt und werden im folgenden néher erldutert.
In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 einen mit erfindungsgem&gBen Stapel-
hilfen aufgebauten Kochplatten-Stapel im teilweise
geschnittenen Transportzustand;

Fig. 2 eine Palettenplatte des Stapels gemis
Fig. 1 in Draufsicht;

Fig. 3 einen Schnitt durch die Palettenplatte
gemiB Fig. 2;

Fig. 4 einen Ausschnitt der Fig. 3 in vergrd-
Berter Darstellung mit angedeuteten Kochplatten;

Fig. 5 bis 10 einzelne, aufeinanderfolgende
Montagephasen beim Zusammenbau einer Einbau-
platte mit Elekiro-Kochplatten.

Wie die Fig. 1 bis 4 zeigen, ist eine erfindungs-
geméBe, aus mehreren zu einer Stapelbeilage-Ein-
richtung zusammenzusetzenden Stapelgliedern be-
stehende Stapelhilfe 1 daflir vorgesehen, Elektro-
Kochplatten 2 in einem Feldraster sowohi hinterein-
ander wie auch nebeneinander derart zu stapein,
daB nebeneinanderstehende vertikale Stapelsdulen
gleicher Gr&B8e gebildet sind. Die Stapelhilfe 1 ist
insbesondere flir solche Elekiro-Kochplatten 2 ge-
eignet, die in der in Fig. 4 strichpunktiert angedeu-
teten Weise jewsils einen aus GuBwerksioff o.dgl.
bestehenden Kochplattenk&rper 3 mit einer ebe-

10

75

20

25

30

35

45

50

55

nen, ringférmigen Kochfliche 4 an der Oberseite
aufweisen, die eine vertisfte, zentrale Zone umgibt,
wobei die Kochplatten 2 in Draufsicht rund, wie
kreisrund oder eckig wie rechteckig oder quadra-
tisch ausgebildet sein kénnen. Der Kochplattenkdr-
per 3 weist einen an der Unterseite vorstehenden,
gegeniber dem AuBenumfang der Kochfiiche 4
nach innen versetzten Flanschrand 5 und innerhalb
des Flanschrandes 5 bzw. zwischen diesem und
einem inneren weniger weit nach unten vorstehen-
den Flanschrand an der Unterseite eine oder meh-
rere Spirainuten auf, in die jeweils ein oder mehr
Heizwiderstidnde 6 in eine keramische Isoliermasse
verprefit eingesetzt sind. Die Unterseite des inner-
halb des duBeren Umfanges 8 des Flanschrandes 5
liegenden Bereiches des Kochplattenkdr pers 3 ist
mit einem profilierten AbschiuBdeckel 7 aus Blech
o.dgl. verschiossen, der beispisisweise an der un-
teren, ringférmigen Stirnfiiche des Flanschrandes
5 anliegt, hchstens nur etwa um seine Materialdik-
ke nach unten Uber diese Stirnfiiche vorsteht und
beispielsweise durch Verspannen gegenliber ginem
innerhalb des inneren Flanschrandes liegenden
Mittelzapfen des Kochplattenkdrpers 3 gesichert
sein kann. Auf den AuBenumiang des Flanschran-
des 8 ist ein nahe benachbart zur Kochflfiche 4
liegender Tragring 9 aufgesetzt, der sich an einer
von der Kochfiiche 4 abgekehrten, an den Flan-
schrand 5 radial nach auBen anschiieBenden Rings-
chulter abstltzt und im Querschnitt anndhernd U-
formig mit divergierenden U-Schenkein sein kann,
derart, daB der radial ZuBere, nach auBen geneigte
Profilschenke! mit seiner unteren Ringkante eine
Tragkante bildet, die radial auBerhalb des weite-
sten, im Bereich der Kochfliche 4 liegenden Au-
Benumfanges des Kochplattenkérpers 3 liegt. Mit
dieser Tragkante liegt die Elektro-Kochplatte 2 in
montiertem Zustand radial auBerhalb einer Einbau-
dffnung an der Oberseite einer Einbauplatte ver-
spannt an, wdhrend der darunterliegende Teil der
Kochplatte 2 Uber die Unterseite der Einbauplatte
vorsteht. Uber die in einer zur Kochfiiiche 4 paraile-
len Ebene liegende Unterseite der Kochplatte 2
bzw. des AbschluBdeckels 7 stehen keinerlei Koch-
plattenteile vor, derart, daB bheim Aufsetzen der
Kochplatte 2 auf eine ebene Tragfiiche im Bereich
des Flanschrandes 5 sine ringférmige Standfidche
gebildet ist.

Gemif der Erfindung ist zum verpackungsarti-
gen Stapein einer Vielzahl von Elektro-Kochpiatten
2 eine der Anzahl der Stapellagen bzw. Stapel-
schichten gleichende Anzahi von gesonderten, vor-
zugsweise im wesentlichen gleichen Palettenplatten
10 vorgesehen, derart, daB sdmtliche Kochplatten 2
der jewsiligen Stapellage unmittelbar formschliiissig
gegeneinander gesichert sind. Zwischen jeder Pa-
lettenplatte 10 und den Kochfiichen 4 der Koch-
platten 2 der benachbarten Stapellage ist eine

-
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druckelastische Beilage 11 von in entspanntem Zu
stand etwa 3 bis 4 mm Dicke in Form einer
Schaumstoffmatte aus Kunststoff angeordnet, so
daB eine direkis Berlinrung der jeweiligen Paletten-
platte 10 mit diesen Kochfldchen 4 vollstidndig aus-
geschlossen ist, sich jedoch andererseits eine Ab-
stiitzung mit einem sehr hohen Reibungskoeffizien-
terr und mit einer hohen Oberfldchenschonung er-
gibt. Ubereinanderliegende Stapeischichten kénnen
also ausschlieflich durch Reibung gegeneinander
gesichert sein.

Der sich aus den Kochplatten 2, den Paletien-
platten 10 und den Beilagen 11 zusammensetzen-
de, an seinen AuBenseiten von rechtwinklig zuein-
ander stehenden Hllflichen begrenzte Stapel ist
zweckmifig auf einer Tragpalette angeordnet, die
im Grundrif geringfligig gréBer als der Stapel ist,
so daB sie allseits Uber dessen vertikale HUlifl4-
chen geringfiigig vorsteht. Die Tragpalette 2 be-
steht zweckméBig im wesentlichen aus einem an
der Oberseite vorgesehenen, plattenférmigen Tra-
grost, der auf liegenden und an ihrer Unterseite mit
Zargenlatten oder einem weiteren Tragrost unter-
sinander verbundenen Tragbalken derart angeord-
net ist, daB zwischen den Tragbalken Licken flr
den Eingriff eines Gabelstaplers, fir Spannbinder
o.dgl. frei bleiben. Die unterste Palettenplatte 10
steht nicht unmittelbar auf der Tragpalette 12, son-
dern es ist dazwischen eine druckelastische Zwi-
schenschicht vorgesehen, die zweckmaBig durch
den Boden der Kartonschachtel 14 einer Verpak-
kungshiiile 13 gebildet ist, deren lichte Weite nahe-
zu gleich dem Grundrif der Palettenplatten 10 ist,
so daB die Tragpalette 12 allseits auch geringflgig
{iber die Verpackungshtille 13 vorsteht. Die Karton-
schachtel 14, die anndhernd Uber die gesamte
Hoéhe des Stapels bzw. um etfwa zwei Stapeliagen
weniger reicht, ist an der Oberseite mit einem ihren
oberen Rand an der Aufenssite eng libergreifen-
den Verpackungsdeckel 15 aus Karton verschlos-
sen, dessen Deckwand, ggf. unter Zwischenlage
einer Beilage 11, unmittelbar an den obenliegen-
den, im dargesteliten Fall durch die Kochfldchen 4
gebildeten Seiten der Elekiro-Kochpiaiten 2 der
obersten Stapellage derart abgestltzt ist, daB er
ohne an der Kartonschachtel 14 anzustofen nach
unten nachgespannt werden kann. An der Obersei-
te der Deckwand des Verpackungsdeckels 15 liegt
eine Spannplatte 16 in Form eines etwa gleiche
Grundform wie der Verpackungsdeckel 15 aufwei-
senden Lattenrostes derart groBfldchig an, daB sich
jeweils eine Latte Uber alle in einer Reihe neben-
einanderstehende Stapelsdulen erstreckt und somit
jede dieser Reihen iber eine soiche Latte nach
unten gegen die Tragpalette 12 unter Verdichtung
der Beilagen 11 verspanni werden kann. Dadurch
kénnen die Stapelschichten 18 des Stapels 17 der-
art unverrlickbar gegeneinander gesichert werden,
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daB selbst hohe Querbelastungen, wie sie z.8. bei
der Notbremsung eines Transportfahrzeuges auf-
treten kdnnen, nicht zu Querverschisbungen inner-
halb des Stapels 17 fihren.

Jede Palettenplatte 10 weist eine der Anzahl
der Stapelsdulen bzw. der Kochpiatien 2 je Stapel-
lage gleichende Anzahl von tiefgezogenen, gleich
groBen bzw. gleichen Flachschalen 19 auf, die in
gleichen Abstidnden neben- und hintereinander in
sinem rechtwinkligen Zeilen- und Spaltenraster
derart angeordnet sind, daB die &uBersten Flach-
schalen 19 jeweils mit einem Abstand von der
benachbarten Aufenkante der Palettenplatte 10
vorgesehen sind, der mindestens so grof baw.
grbBer als der Zwischenabstand zwischen benach-
barten Flachschalen 19 ist. Jede Flachschale 19
weist einen im wesentlichen ebenen, zur Platten-
ebene der Palettenplatte 10 paralielen, diinnwandi-
gen Schalenboden 20 auf, der am Aufenumfang
einteilig in einen zur Schalendffnung 23 spitzwin-
klig unter einem Winkel von mehr als 45° bzw.
etwa 60° divergierenden, kegelstumpff&rmigen
Schalenmantel 22 {ibergeht. Die von den Schalen-
Sffnungen 23 abgekehrten AuBenseiten der Scha-
lenb8den 20 sdmtlicher Flachschalen 19 der jewei-
ligen Palettenplatte 10 bilden deren einzige Stiitz-
fliche 21 zur Abstiitzung gegenliber der benach-
barten Stapellage.

Die innere HShe 24 der Flachschaien 19, die
zuzliglich der Dicke bzw. Wandungsdicke des
Schalenbodens 20 gleich der Gesamth&he bazw.
-dicke der Palettenplatte 10 ist, ist mit weniger als
15 bzw. 10 mm, beispielsweise etwa 6 mm wesent-
lich kleiner als die von der Tragkante des Tragrin-
ges 9 bis zur Unterseite zu messende Einbautiefe
25 der Elektro-Kochplatten 2, ndmlich h&chstens
halb so groB bzw. kleiner. Die gréBte Innenweite
des Schalenbodens 20 bzw. die im Anschiu an
diesen liegende kleinste Innenweite des Schalen-
mantels 22 ist allenfalls geringfligig grdBer als die
durch den Umfang 8 des Flanschrandes 5 be-
stimmte AuBenweite der Kochplatte 2 im Bereich
ihrer Unterseite, so daB also die AuBenbegrenzung
des Schalenbodens 20 etwa deckungsgleich mit
der AuBenbegrenzung des Flanschrandes 5 und
des AbschiuBdeckels 7 ist.

Die Flachschalen 19 jeder Palettenpiatte 10
liegen in einem Uber alle Flachschalen 19 durchge-
henden, ebenen, mittleren Plattenfeld 26, das im
wesentlichen geradlinige AuBenbegrenzungen auf-
weist, die von den duBeren Flachschalen 19 einen
gegeniiber deren Zwischenabstidnden kieineren
Abstand haben und im Bereich der an den Ecken
des Plattenfeldes liegenden Flachschale 19 Uber
viertelkreisfdrmige Ubergangsabschnitte ineinander
Ubergehen, die um die Mittelachse der jeweils zu-
gehérigen Flachschale gekrimmt sind bzw. mit
konstantem Abstand deren AuBenbegrenzung fol-
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gen. In der Ebene dieses Plattenfeldes 26 liegen
die Schalendffnungen 23, derart, dag die Paletten-
platte 10 keinerlei Teile aufwsist, die {iber die von
den Schalenb&den 20 abgekehrte Seite des Plat-
tenfeldes 26 vorstehen.

Im AnschluB an das Plattenfeld 26 ist eine
dieses an allen Seiten ununterbrochen durchge-
hend umgebende Rinne 28 vorgesehen, deren Rin-
nenboden 29 in der Ebene der Schalenboden 20
liegt und deren Rinnenflanken ebenfalls zur an der
gleichen Seite wie die Schalendffnungen 23 liegen-
den Rinnendfinung unter gleichem Winkel wie die
Schalenméntel 22 divergieren.

Die innere Rinnenflanke geht unmittelbar in das
Plattenfeld 26 Uber und bildet dessen AuBenbe-
grenzung. Die ZuBere, gleich hohe Rinnenflanke
bildet einen Umfangsrand 27, der in der Ebene der
Schalenéffnungen 23 bzw. der Rinnen&ffnung in
einen nach aufen gerichteten Randflansch 30 Uber-
geht, dessen Breite wesentlich kieiner als die Rin-
nentiefe ist und der mit seiner Randkante die Au-
Benbegrenzung der Palettenplatte 10 bestimmt. Die
Palettenplatte 10 weist dadurch zwei im wesentli-
chen ebene und zueinander parallele AuBenseiten
auf, von denen die eine durch die Aufienseiten der
Schalenbdden 20 und des Rinnenbodens 29 gebil-
det ist, wihrend die andere durch die davon abge-
kehrte Seite des von den Flachschalen 19 bzw.
den Schalendffnungen 23 durchbrochenen Piatten-
feldes 26 und des Randflansches 30 gebildet ist.

Zur Sicherung Ubereinanderliegender Stapella-
gen gegeneinander ist, wie bereits erlAutert, jewsils
eine Rutschsicherung 31 vorgesehen, die einerseits
durch die Beilage 11 und andererseits durch eine
Aufrauhung, eine Profilierung, Vorspriinge, wie ku-
gelkalottenfSrmige Noppen 32 o.dgl. gebildet ist,
die Uber die von dem Schaleninneren abgekehrte
AuBenseite des jeweils zugeh&rigen Schalenbo-
dens geringfligig, insbesondere um weniger als die
Hohe 24 der Palettenplatte 10 bzw. allenfalls um
wenige Millimeter vorstehen. Die zweckmiBig um
weniger als 3 mm oder sogar um weniger als die
Wandungsdicke der Palettenplatte 10 vorstehenden
Noppen 32 sind aus dem jeweiligen Schalenboden
20 herausgeprégt, so daB sie an dessen Innenseite
entsprechende Vertiefungen bilden. ZweckmiBig
sind die Noppen 32 in konzentrischen Krdnzen
angeordnet, von denen der duBerste mit Abstand
innerhalb der durch den Flanschrand § bestimmten
Standfldche der Kochplatte 2 liegt, wihrend der
innerste an die Innenweite der zentralen Vertiefung
in der Kochfldche 4 der Kochplatte 2 derart ange-
pait sein kann, daB er als Zentrierung in diese
eingreift und somit sogar eine Art formschliissige
Quersicherung Uibereinanderliegender Stapellagen
erreicht werden kann.

Durch die erfindungsgeméBe Ausbildung ist die
Gesamthdhe des Stapels 17 nur geringfligig hGher
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als die Summe der HShenerstreckungen der Uber-
einanderliegenden Elekiro-Kochplaften 2, némlich
gegeniiber dieser lediglich um die Summen der
beispielsweise bei 1,5 mm liegenden Wandungs-
dicken der Palettenplatten 10 zuzliglich der im
Bereich der noppenfdrmigen Stlitzfiichen 21 auf
einen Bruchteil eines Millimeters verringerten
Quetschdicken der Beilagen 11 gr&fer.

Die Paleftenplatten 10 k&nnen aus ebenen
Platten aus einem verhditnismigig druckfesten
Kunststoff in siner einteiligen Form im Vakuum-
Tiefzishverfahren hergestelit werden und bestehen
zweckmiBig aus Polystyrol. Nach der Herstellung
sowie nach der Entnahme aus dem Stapel kdnnen
die Palettenplatten 10 unmittelbar eng ineinander-
liegend miteinander zu einem flachen Stapel zu-
sammengesetzt werden. Die Grundform der Beila-
gen 11 ist zweckmiBig mindestens so gro8 wie die
des Plattenfeldes 26 bzw. geringfligig grdser, je-
doch kleiner als die Grundform der Palettenplatten
10, so daB die Beilagen 11 {iber deren AuBenbe-
grenzungen nicht vorstehen, jedoch mit ihren duBe-
ren Réndern einen Schutz fUr die auBenliegenden
Seiten der Kochflichen 4 und der Tragringe 9 der
duBeren Kochplatten 2 bieten.

Jede Elektro-Kochplatte 2 weist fiir ihren elek-
trischen AnschluB in der Einbaulage bzw. fiir ihre
elektrische Verbindung mit einem von Hand zu
betitigenden Schaltgerdt an ihrer Unterseite zwei
oder mehr, insbesondere vier nebeneinanderliegen-
de AnschluBglieder 33 in Form von parailelen, stift-
férmigen Steckgliedern auf, die gemeinsam einen
AnschiuBstecker bilden. Im dargesteliten Ausfiih-
rungsbeispiel sind die Anschluiglieder 33 durch
abgewinkelie, geradlinige Schenkel bzw. Enden
von AnschiuBdrihten gebildet, die ein Isolierstlick
34 durchsetzen, das im Bereich des Bodens einer
Vertiefung des Abschludeckels 7 befestigt ist und
die an der Innenseite des Abschlufideckels 7 mit
ihren zugehdrigen inneren, ebentalls abgewinkeiten
Schenkeln durch Punktschweiung o.dgl. unmittei-
bar mit nach unten vorstehenden AnschiuBstiften
der Heizwiderstinde 6 verbunden sind. Die An-
schiuBglieder 33 stehen vom Isolierstlick 34 in
Richtung zum &uBeren Umfang 8 des Flanschran-
des 5 vor, sind jedoch gegenlber diesem ZufBeren
Umfang 8 bzw. gegeniliber dem inneren Umfang
des Flanschrandes 5 und damit gegeniiber der
genannten Standfliche der Kochplatte 2 geringfii-
gig zurlickversetzt. Die Anschiufiglieder 33 liegen
Uber ihre gesamte Linge im Bereich einer in die
Unterseite des Abschiufdeckels 7 eingeformten
Vertiefung, deren Tiefe mindestens so gro8 wie die
Querschnittsweite der AnschluBglieder 33 ist, so
daB diese volistindig in der Vertiefung aufgenom-
men werden k&nnen, chne Uber die Standfléche
bzw. Unterseite der Kochplatte 2 vorzustehen. Die
AnschiuBglieder 33 k&nnen nach Art federnder

iy
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Arme ausgebildet sein und im entspannten Zustand
Uber die Unterseite bzw. die Standfléche der zuge-
hdrigen Elektro-Kochplatte 2 vorstehen. Unter dem
Stapelgewicht bzw. der Stapelspannung werden die
Anschlufiglieder 33 dann durch Anlage am zugeh&-
rigen Schalenboden 20 in die Vertiefung gedriickt.
Sobald die Elekiro-Kochplaite 2 aus dem Stapel
entnommen bzw. die Kochplatte 2 und die sie in
ihrer Flachschalen 19 aufnehmende Palettenplatte
10 voneinander abgehoben werden, k&nnen die
Anschluiglieder 33 sich selbsttétig riickfedernd
iber die Unterseite der Kochplatte 2 hinaus bewe-
gen, so daB sie schrdg zu dieser stehend flir die
Montage bzw. den AnschluB leicht zugénglich sind.

Die Elektro-Kochplatten 2 dienen zur Montage
in einer Einbauplatte, die in der Regel von drei
oder vier Einbaudffnungen fiir die Aufnahme von
Elekiro-Kochplatten durchsetzt ist. GemaB den Fig.
5 bis 10 wird fiir die Montage eine entsprechende
Anzahl von Kochplatten 2 aus mindestens einem
Stapel entnommen, wobei die Kochplatten 2 in der
Regel unterschiedlich sind und daher aus einer
entsprechenden Anzahl von Stapeln mit jeweils
gleichen Kochplatten entnommen werden. Sind die
Kochplatten gem#f den Fig. 1 und 4 gestapelt, so
werden sie nach dem Entnehmen gewendet. Sind
sie einschlieflich der Palettenplatten umgekehrt ge-
stapelt, so brauchen sie nicht gewendet zu werden.
In jedem Fall werden diese Kochplatten 2 in der
durch die Einbauéffnungen vorgegebenen réumli-
chen Zuordnung zueinander auf einer im wesentli-
chen ebenen Tragfliche 40 mit ihren Kochfldchen
4 abgelegt und gleichzeitig werden sie beziiglich
ihrer zu den Kochfldchen 4 rechtwinkligen Mittel-
achsen so ausgerichtet, daB ihre AnschluBglieder
33 bzw. ihre AnschluBstecker in der gewiinschten
vorbestimmten Lage ausgerichtet sind. Dieser Vor-
gang erfolgt zweckmépig vollautomatisch mit min-
destens einem programmierbaren Handhabungsge-
rit, das beispielsweise zum Halten bzw. Tragen
der jeweiligen Kochplatte 2 sinen Elektromagneten
aufweisen kann.

Nach dem Ablegen der Elekiro-Kochplatten 2
wird mit demselben oder einem weiteren program-
mierbaren Handhabungsgerdt die durch eine profi-
lierte Blechplatte aus rostfreiem Stahl o.dgl. beste-
hende Einbauplatte 41 in der vorbestimmten Zu-
ordnung so in Kopflage auf die Kochplatten 2 auf-
gesetzt, daB sie diese in ihren Einbaubffnungen
aufnimmt, die in der Regel im Bereich von Erhe-
bungen vorgesehen sind. Die Einbauplatte 41 wird
dabei mit ihrer untenliegenden Oberseite im we-
sentlichen ausschlieBlich nur auf die Tragkanten
der Tragringe 9 der Elekiro-Kochplatten 2 lose auf-
gelegt. Nunmehr wird in Kopflage ein aus einem
dickeren Stahlblech bestshender Zwischenteil 45
auf die obenliegende Unterseite der Einbauplatte
41 mit demseiben oder einem anderen program-
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mierbaren Handhabungsgerédt vollautomatisch auf-
gelegt, wobei dieser profilierte Zwischenteil 45 die
Kochplatten 2 im Abstand umgibt und nicht bis zu
den AuBenbegrenzungen der Einbauplaite 41
reicht. AuBerdem werden Verdrehsicherungen fir
die Kochplatien 2 angelegt, was in einfacher Weise
gemeinsam mit dem Auflegen des Zwischenteiles
45 erfolgen kann, wenn dieser Zwischenteil 45 bei-
spielsweise einteilig mit ihm ausge bildete Verdreh-
sicherungsfinger 46 aufweist, von denen jeweils
einer in eine zu der Vertiefung flir die AnschluBglie-
der 33 benachbarte Vertiefung im AbschiuBdeckel
7 der Kochplatte 2 oder in ein anderes Gegenglied
eingreift.

Danach wird in Kopflage auf den Zwischenteil
45 ein sich dann ebenfalls gegenliber der obenlie-
genden Unterseite der Einbauplatte 41 benachbart
zu deren Erhebungen um jede Elektro-Kochpiatte 2
abstiitzender Spannteil 42 aufgelegt, der im Be-
reich jeder Kochplatte 2 eine deren Unterseite
tiberdeckende, im wesentlichen flachschalenf&rmi-
ge Spannschale bildet. Auch der Spannteil 42 wird
mit demselben oder einem anderen programmier-
baren Handhabungsgerit vollautomatisch ausge-
richtet aufgelegt. Wiederum mit diesem oder mit
einem gesonderten, programmierbaren Handha-
bungsgerit wird durch eine Durchgangsdffnung im
Boden jeder Spannschale ein Befestigungsbolzen
47 in Form beispielsweise einer Kopfschraube ein-
gesetzt und in eine Gewindebohrung des Mittelzap-
fens 48 der Elektro-Kochplatte 2 eingeschraubt,
wobei die Spannschale derart in sich federnd ver-
spannt wird, daB einerseits ihr Rand auf der einen
Seite und der Tragring 9 auf der anderen Seite
unter federnder Spannung an der Einbauplatte 41
anliegt. Der Boden der Spannschale kann im Be-
reich des Befestigungsbolzens 47 eine Ausformung
aufweisen, deren Stirnwand anliegend gegen die
Stirnflache des Mittelzapfens 48 verspannt ist.

Jede Spannschale weist im Bereich der An-
schluBglieder 33 der zugehdrigen Elektro-Kochplat-
te 2 eine Uber einen Teil ihres Schalenbodens und
anndhernd {iber die gesamte Hohe ihres Schalen-
mantels durchgehende Fensterdfinung 49 auf,
durch weiche die AnschluBglieder 33 fiir den An-
schiuf zuginglich bleiben. Gem&B Fig. 8 wird
durch diese Fensterdffnung 49 mit einem Heber-
Werkzeug 50 gegriffen und es werden mit diesem
Werkzeug 50 die Anschiuglieder durch Wegbie-
gen von der obenliegenden Unterseite der Elekiro-
Kochplatte 2 in die gewlinschte AnschluBlage Uber-
fihrt. Das Heber-Werkzeug 50 kann dabei von
demselben oder einem gesonderten Handhabungs-
gerdt vollautomatisch betétigt werden.

Nach Entfernen des beispielsweise [Gffelartigen
Heber-Werkzeuges 50 wird mit demselben oder
einem gesonderten Handhabungsgerit vollautoma-
tisch ein AnschiuBstiick 43 durch die Fensterdfi-
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nung 49 so an die AnschluBglieder 33 herange-
flhrt, daB seine frei vorstehenden AnschluBgegen-
glieder 51 kammartig mit den AnschluBgliedern 33
in Eingriff kommen und jeweils zwei dieser Glieder
paarweise nebeneinander liegen, wobei sich die
eigensteifen, jedoch federnd gelenkartig bewegba-
ren Anschlufglieder 33 selbsttdtig an Leit- und
Einfddelfldchen ausrichten, die an den Gegenglie-
dern 51 oder einem diese aufnehmenden lIsolier-
kdrper des AnschiuBstlickes 43 vorgesehen sind.
Im dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel ist das An-
schiliBstlick 43 nicht zur Steckverbindung, sondern
fir eine PunktschweiB-Verbindung mit den An-
schiuigliedern 33 ausgebildet. Zur Herstellung die-
ser Verbindung wird entweder durch die Fenster-
Sffnung 49 oder eine gesonderte, weitere Fenster-
Offnung in der Spannschale vollautomatisch mit
einem programmierbaren Handhabungsgerét eine
Mehrfach-Feinpunkt-Schweifizange 52 an die Paare
von AnschiuB- und Gegengliedern herangefiihrt,
wobei diese SchweiBzange 52 eine der Anzahl die-
ser Paare entsprechende Anzahl von Einzelzangen
aufweist. Vor dem Heranfiihren der SchweiBzange
52 oder durch diese kann mit einer Querbewegung
des AnschluBstiickes 43 ‘erreicht werden, daB die
AnschiuB- und Gegenglieder 33, 51 flir die Herstel-
lung der SchweiBiverbindungen punktférmig bereits
aneinander anliegen. Sdmtliche SchweiBverbindun-
_ gen fur alle AnschiuBglieder 33 werden gleichzeitig
hergestellt. Die AnschiuB-Gegenglieder 51 sind mit
isolierten, eigensteifen AnschluBleitungen 44 elek-
trisch leitend verbunden, die an der von den Ge-
gengliedern 51 abgekehrten Seite an das An-
schluBstlick 43 bzw. dessen Isolierkérper anschlie-
Ben. Das AnschiuBstiick 43 liegt dann vollstdndig
innerhalb der Spannschale, wihrend die Anschiuf-
leitungen 44 durch die Fensterdffnung herausge-
fuhrt sind.

Nach dem vollautomatischen Herausflihren der
SchweiBzange 52 kann die FensterSffnung 49 bzw.
kdnnen die Fensteréfinungen mit einem Deckel
o.dgl. bis auf den Durchtritt der AnschiuBleitungen
44 mit demselben oder sinem gesonderten Hand-
habungsgerit vollautomatisch geschlossen werden.
Auch eine ggf. vorhandene Erdungsverbindung, die
an dem Spannteil 42 befestigt sein kann, sowie
eine AnschiuBzugentlastung flir das AnschluBstiick
42 kdnnen vollautomatisch mit demseiben oder
einem gesonderten Handhabungsgerdt angebracht
werden.

SchiieBlich wird die in der beschriebenen Wei-
se einbaufertig montierte Einbauplatte mit demsel-
ben oder einem gesonderten programmierbaren
Handhabungsgerdt vom Montagetisch bzw. von der
Tragfliche 40 abgenommen und auf einen Stapel
gelegt, so daB ein weiterer Montagezykius begin-
nen kann. Die erfindungsgemiBe Ausbildung ist
nicht nur fir Einbauplaiten aus Blech, sondern
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auch flir solche aus Hartglas o.dgl. geeignet, wie
sie beispielsweise in der DE-OS 33 17 624 be-
schrieben sind, auf die wegen weiterer Einzelheiten
und Wirkungen Bezug genommen wird.

Dadurch, daB die Kochpiatten 2 in den Stapel-
sdulen jeweils achsgleich angeordnet sind, ‘ergibt
sich ein sehr sicherer Entnahme-Zugriff in jeder
Stapeliage. Die Palettenplatten 10 k&nnen zueinan-
der ausrichtbare bzw. in Stapel miteinander fluch-
tende Eingriffsglieder 53 in Form beispielsweise
von Ldchern aufweisen, die auBerhalb des Platten-
feldes 28 im Bereich ihrer Ecken im Rinnenboden
vorgesehen sind. Diese Eingriffsglieder sind z.B.
durch Einstecken von Uber die Stapelhdhe reichen-
den Stiben dafllr geeignet, die Paletten platten 10
deckungsgleich zueinander auszurichten. Sie kdn-
nen aber auch als Markierungen flir einen Sensor
des Handhabungsgerétes dienen, um die Lage des
Stapels zu erfassen. Ferner kénnen an den vier
Ecken der Plattenpaletten oder an deren Teilen
bzw. Bereichen des Stapels Orientierungshiifen flr
eine Suchkamera oder einen Zhnlichen Sensor an-
gebracht sein, der die Information zur Ausrichtung
an den Roboter weitergibt. Diese Orientierungshil-
fen sind insbesondere durch die Glieder 53 gebil-
det.

Anspriiche

1. Kochplatten-Stapelhilfe mit Auflagerflichen
flr die zentrierte Aufnahme von in Ubereinanderlie-
genden Stapelebenen eines Stapels (17) anzuord-
nenden ElektroKochplatten (2), dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Auflagerfiichen durch Zwischen-
glieder zwischen Ubereinanderliegenden Kochplat-
ten (2) gebildet sind.

2. Stapeihilfe, insbesondere nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf mehrere Zwischen-
glieder der jeweiligen, die Kochplatten (2) in einem
Raster nebensinander in gleicher Ausrichtung bzw.
mit obenliegender Kochfliche (4) auinehmenden
Stapeischicht (18) durch gegeniber der
Kochplatten-H8he im wesentlichen flachere Flach-
schalen (19) einer Palettenplatte (10) gebildet sind
und daB der Schalenboden (20) jeder Flachschale
(19) eine ggf. profilierte StUtzfiiche (21) zur Ab
stltzung gegeniber einer in gleicher Ausrichtung
angeordneten Kochplatte (2) der jewsils benachbar-
ten Stapelschicht (18) bildet.

3. Stapelhilfe, insbesondere nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB alle Flach-
schalen (19) der jewsiligen Stapelschicht (18)
durch eine einteilige Palettenplatte (10) gebiidet
sind und da8 insbesondere im wesentlichen alle
{ibereinanderliegenden Palettenplatten (10) im we-
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sentlichen gleich bzw. als flexible Profilplatten mit
im wesentlichen konstanter Wandungsdicke, wie
als Tiefziehplatte aus Kunststoff ausgebildet sind.

4, Stapelhilfe, insbesondere nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB wenigstens eine Flachschale (19) an den
Umfang (8) der ggf. durch einen &duBeren Fian-
schrand (5) eines Kochplaitenkdrpers (3) gebilde-
ten, in einer Ebene lisgenden Unterseite der Koch-
platte (2) angepaft ist und insbesondere eine ge-
genliber einem Tragring (9) der Kochplatte (2) klei-
nere Weite und/oder einschiieBlich der gesamten
Palettenplatte (10) eine gegeniiber einer Einbautie-
fe (25) der Kochplatte (2) kleinere HShe (24) auf-
waist, insbesondere gegeniiber dem Abstand zwi-
schen der Unterseite der Kochplatte (2) und einer
Tragkante des Tragringes (9) flacher ist, wobei
vorzugsweise alle Flachschalen (19) im Bersich
eines mittleren, insbesondere ebenen Plattenfeldes
(26) der Palettenplatte (10) vorgesehen sind und im
wesentlichen um die HGhe (24) der Palettenplatte
(10) Uber deren von den Schalendffnungen (23)
abgekehrte Seite vorstehen.

5. Stapelhilfe, insbesondere nach einem der
vorhergehenden Ansprliche, dadurch gekennzeich-
net, daB die Palettenplatte (10) einen im wesentli-
chen zur Seite der Scha lendffnungen (23) abge-
winkelten, einen nach auBen gerichteten Rand-
flansch (30) bildenden Umfangsrand (27) aufweist,
der insbesondere vom Rinnenboden (29) einer das
mittlere Plattenfeld (26) umgebenden Rinne (28)
ausgeht, die etwa gleiche Tiefe wie die Flachscha-
ten (19) hat, daB der Schalenboden (20) der jeweili-
gen Flachschale (19) vorzugsweise mit einer Uber
seine von der Schalendffnung (23) abgekehrte Sei-
te vorstshenden Rutschsicherung (31) versehen ist,
die insbesondere durch ausgeformte, die Stitzfié-
che (21) bildende Noppen (32) gebildset ist und das
vorzugsweise flr die Anordnung zwischen dem
Schalenboden (20) der jeweiligen Flachschale (19)
und der Kochfliche (4) der in der benachbarten
Stapelschicht (18) liegenden Kochplatte (2) eine
druckelastische Beilage (11), insbesondere eine
Uber alle Kochplatten (2) der Palettenplatte (10)
reichende flexible Schaumstoffplatte, vorgesehen
ist.

6. Stapelhilfe, insbesondere nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB die Palettenplatten (10) unmittelbar inein-
ander eingreifend miteinander zentriert stapelbar
ausgebildet sind, daB vorzugsweise eine die unter-
ste Stapeischicht (18) aufnehmende, gegenlber
den Palettenplatten (10) geringfligig vorstehende
Trag- bzw. Norm-Palette (12) aus Holz o.dgl. und
insbesondere eine den Paletten-Stapel (17) aufneh-
mende Verpackungshiille (13), beispieisweise eine
eigensteife, auf der Tragpalette (12) stehende und
mit einem abhebbaren Verpackungsdeckel (15)
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verschiossene Hiile aus Karton o.dgl. vorgesehen
ist und daB vorzugsweise zwei an der Ober- und an
der Unterseite des Paletten-Stapels (17) bzw. der
Verpackungshiille (13) liegende Spannplatten vor-
gesehen sind, die insbesondere einerseits durch
die Tragpalette (12) und andererseits durch eine
ebene Rostplatte (16) gebildet sind, weiche auf
dem Verpackungsdeckel (15) liegt.

7. Stapelhilfe, insbesondere nach einem der
vorhergehenden Ansprliche, gekennzeichnet durch
Markierungen, die den sinzslnen Kochplatten (2) im
Stapel (17) zugeordnet und insbesondere an den
Palettenplatten (10) vorgesehen sind und daB vor-
zugsweise zur Ausrichtung zwischen Roboter und
Stapel Orientierungsfldchen, insbesondere in den
Eckbereichen der Palettenplaiten Ldcher (53) vor-
gesehen sind.

8. Verfahren zur Montage von Elekiro-Kochplat-
ten (2), insbesondere unter Verwendung der Sta-
pelhilfe (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die jewsili-
ge Kochplatte (2) dem Stapel (17) mit einem pro-
grammierbaren  Handhabungsgerdt entnommen
und in, auch beziiglich der Umfangsposition, aus-
gerichteter Kopflage mit der Kochifldche (4) auto-
matisch auf eine Tragfldche (40) abgelegt wird, daB
dann eine Einbauplaite (41) in Kopflage mit ihrer
Einbau&ffnung auf die Kochplaite (2) gesteckt und
darauf ein an der Unterseite der Einbauplatte (41)
sich abstlitzender Spannteil (42) gelegt sowie ge-
gen die Unterseite der Kochplatte (2) verspannt
wird und daB spitestens danach elektrische An-
schiuBglieder (33) der Kochplatte (2) mit minde-
stens einem AnschluBstiick (43) fUr AnschluBleitun-
gen (44) automatisch verbunden werden.

9. Verfahren, insbesondere nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die in Stapellage
h&chstens bis an die Unterseite und den Auienum-
fang reichenden Anschiufiglieder (33) der Kochplat-
o (2) vor dem Zusammenflhren mit dem An-
schiuBstiick (43) von der Unterseite der Kochplatie
(2) weggeschwenkt werden, daB vorzugsweise die
Anschiufgiieder (33) mit dem AnschluBstiick (43),
insbesondere gleichzeitig, durch eine durch eine
Fensterdfinung (49) des Spannteiles (42) greifende
Mehrfach-Schweifizange automatisch verschweit
bzw. daf beim Her anflihren des AnschluBstiickes
(43) die Anschlufglieder (33) mit dem AnschiuB-
stiick (43) selbsttdtig gegeniber dem AnschluB-
stiick in ihre vorbestimmte Anschluflage ausgerich-
tet werden.

10. Verfahren, insbesondere nach Anspruch 8
oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB8 friihestens
vor dem Auflegen des Spannteiles (42) eine Ver-
drehsicherung fiir die Kochplatte (2) angebracht,
insbesondere nach dem Aufstecken der Einbauplat-
te (41) ein die Verdrehsicherung aufweisender, eine
Verstérkungsplatte bildender Zwischenteil (45) auf-
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gelegt wird und daB8 vorzugsweise vor dem Auf-
stecken der Einbauplatte (41) eine der Anzahl von
deren Einbaudffnungen entsprechende Anzahi von
mehreren Kochplatten (2) nacheinander in einer der
geometrischen Anordnung der Einbaudffnungen
entsprechenden Ausrichtung automatisch auf der
Tragfliche (40) abgelegt wird.

11. Verfahren, insbesondere nach einem der
Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB
vor dem Entnehmen der ersten Kochplatte (2) aus
dem Stapel (17) die gesamte Verpackungshiille
(13) entfernt wird.
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