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Przepychacz do obrébki gladkoSciowej i umacniajacej
wewnetrznych powierzchni rur
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Przedmiotem wynalazku jest przepychacz do
obrobki gladkoSciowej i umacniajgcej wewnetrz-
nych powierzchni rur szczegélnie cylindréw hy-
draulicznych silownikéw znajdujgcy zastosowanie
szczegblnie przy wykonywaniu cylindréw sitow-
nikéw hydraulicznych stosowanych np. w obudo-
wach zmechanizowanych.

Obecnie dla uzyskania klasy chropowatosci rze-
du 12-tej klasy stosuje sie obrébke wiérows po-
przez wytaczanie, a nastepnie obrébke S$cierna
albo obrobke dogniataniem na specjalnych agre-
gatach, wazglednie dogniatajace przyrzady kulo-
we lub rolkowe z pneumatycznym lub hydraulicz-
nym dociskiem.

Znane sg réwniez glowice do roéwmnoczesnego
wytaczania i dogniatania obrobionych powierzchni.

Obrébka gladkosciowa za pomocg szlifowania
nie pozwala na osiggniecie chropowatos$ci rzedu
12-tej klasy, a obrbébka przeprowadzana na spec-
jalnych agregatach wzglednie za pomoca przyrzg-
déw rolkowych albo kulowych wymaga stosowania
kosztownych obrabiarek oraz jest droga w eks-
ploatacji i charakteryzuje sie malg wydajnoscia.

Znany jest réwniez sposéb obrébki otworéw
w czeSciach maszyn polegajgcy na przepychaniu
przez obrabiany otwoér przepychacza skrawajaco-
-dogniatajac'ego.

Przepychacz ten ma ksztalt walka posiadajgce-
go cze$¢é prowadzacg o Srednicy maiejszej od po-
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skrawajaca uzbrojona w zeby skrawajace zgrubne
i wykanczajace, a takze Zgby dogniatajace. Spo-
s6b ten stosuje sie dotychczas tylko do otworéw
wstepnie obrobionych na tirodze obrébki skrawa-
niem, gdyz S$rednice wewnetrzne rur maja wiek-
sz tolerancje wykonania 6tworu niz wynosi gru-
bo$¢ naddatku na obroébke przepychaczem.

Celem wynalazkua jest opracowanie przepycha-
cza do obrobki gladko$ciowej i umacniajacej cha-
rakteryzujacego 'sie duzg. prostota wykonania
i dzialania przy zapewnieniu powtarzalnosci wy-
miarowej oraz szybkosci obrobki. :

Przepychacz wedlug wynalazku w czeSci czolo-
wej posiada piers’cier’i “wstepnego kalibrowania,
a w czeSci tylnej za pierScieniem kalibrujacym
ma tlok.

Pier$cien wstepnego kalibrowania ma za zada-
nie wstepng obrébke plastyczng $cianek otworu
do s$rednicy o 0,1 mm mniejszej od $rednicy pierw-
szego w kolejnoSci zeba skrawajgcego, natomiast
ttok umieszczony w tylnej czeSci ma za zadanie
powodowanie przepychania kalibrownika przez
obrabiany otwor. \

Korzystnym jest, gdy przepychacz posiada piers-
cienie uszczelniajace na tloku.

Przepychacz wedlug wynalazku zostanie blizej

" “objasniony w przykladzie wykonania na rysunku,

Y

na ktérym fig. 1 — przedstawia przekr6j podiuz-

ny urzgdzenia do kalibrowania wraz z przepycha-

czatkowej Srednicy obrabianego otworu oraz czes€¢ j, czem, a fig. 2 — widok przepychacza wedlug wy-
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nalazku. Rure 1, ktérej surowe wewnetmzne po-
wienzchnlie 2 nalezy obrobié, mocuje si¢ za pomo-
cg kolnferza 8 oraz pierscienia dzielonego 7 do
kolnierza 9 cylindra zasilajacego 10, przy pomocCy
potaczenia Srubowego 11. Przepychacz skladajacy
sie z pierScienia wstepnego kalibrowania 3, dwoéch
pierscieniowych ostrzy skrawajgcych 4, dwoch
ostrzy wygladzajgcych 5, dwoch pierscieni kalfibru-
jacych 6 oraz tloka 12 osadza sie w cylindrze
zasilajacym 10, ktéry stuzy do cemtrowamia prze-
pychacza wzgledem otworu obrabianej rury 1.
Tilok 12 wyposazony jest w dwa - pierScienie
uszezelniajace 13.

Dostarczajagc olej pod ciSnieniem pod przepy-
chacz powoduje sie jego przesuw wzgledem obra-
bianej rury 1, a tym samym powoduje sie na-
stepujace bezposrednio po sobie wstepne kalibro-
wanie otworu rury 1, skrawanie zgrubne suro-
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wych powierzchni 2 rury 1, skrawanie wygladza-
jace, a nastepnie kalibrowanie otworu na wymiar
nominalny oraz obroébke zgniotem wewnetrznych
powierzchni rury.

Zastrzezenia patentowe

1. Przepychacz do obrobki gladko$ciowej i
umacniajgcej wewnetrznych powierzchni rur szcze-
goélnie cylindréw hydraulicznych posiadajacy ostrza
skrawajace, ostrza dogniatajace oraz pierscien lub
pierscienie kalibrujgce na wymiar, znamienny tym,
ze w czeSci czolowej posiada pier§cien wstepnego
kalibrowania (3), a w azeSci tylnej za pierscie-
niem kalibrujgcym tlok (12).

2. Przepychacz wedlug zastrz. 2, znamienny tym,
Ze ma pierscienje uszozelniajgce (13) osadzone
na thoku (12).
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