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64 Werkzeughalterung fiir Handschlaggeriite, insbesondere Bohr- und Meisselhimmer.

@ Das Werkzeughaltefutter (6) ist mit einer Schnapp- , 7 7

verbindung an der Bohrspindel befestigt. Diese Ver- 5"',6 ]0 0n
bindung wird mit einem Klemmring (7) gesichert. Zu- U
mindest an seinem vorderen Ende ist das Werkzeughalte-
futter in einzelne Spreizsegmente (9) unterteilt. Eine
Verschiebehiilse (10), die von einer Feder (11) beauf- .
schlagt ist, presst diese Segmente zusammen. Das einge- 1
setzte Werkzeug wird so festgehalten. Wenn die Hiilse
zuriickgezogen wird, kann sich der Segmentring spreizen
und das Werkzeug kann ausgewechselt werden.

Schidge, die beim Betrieb des Bohrhammers auftre-
ten, kdnnen vom Werkzeughaltefutter, das aus Gummi
oder Kunststoff gefertigt ist, aufgefangen werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Werkzeughalterung fiir Handschlaggerite, insbesondere
Bohr- und Meisselhdmmer, mit einem an der Werkzeugauf-
nahmedffnung des Gerits befestigten und sie umgebenden
Werkzeughaltefutter, das an seinem vom Gerit abgewandten
Ende nach innen gerichtete Haltevorspriinge besitzt, die bei
eingestecktem Werkzeug hinter an dessen Einsteckteil vorhan-
dene Gegenvorspriinge greifen, dadurch gekennzeichnet, dass
das Werkzeughaitefutter (6) aus Gummi oder Kunststoff be-
steht, rohrférmig gestaltet ist, zumindest an seinem vorderen
Einsteckende mit die Haltevorspriinge (9') tragenden Sprejz-
segmente (9) bildenden Lingsschlitzen (8) versehen sowie hier
von einer die Spreizsegmente in ihrer Schliessstellung zu ver-
riegeln erlaubenden Verschiebehiilse (10) umgeben ist.

2. Werkzeughalterung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verschiebehiilse (10) unter Wirkung einer
Druckfeder (11) steht, die die Verschiebehiilse gegen einen am
vorderen Ende des Werkzeughaltefutters (6) befindlichen
Anschlagbund (6’"") zu driicken sucht.

3. Werkzeughalterung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verschiebehiilse (10) mit ihrem vorderen
Ende (10') auf dem Werkzeughaltefutter (6) verschieblich
gelagert ist und mit ihrem riickwirtigen, aufgeweiteten Ende
(10") die um das Werkzeughaltefutter herumgelegte Schrau-
bendruckfeder (11) umgreift.

4. Werkzeughalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die die Haltevorspriinge (9')
tragenden Spreizsegmente (9) des Werkzeughaltefutters (6)
mit Dichtlippen (9'"") versehen sind, die sich in der Schliess-
stellung der Spreizsegmente (9) gegen den Umfang des einge-
steckten Werkzeuges (5) legen.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Werkzeughalterung fiir
Handschlaggerite, insbesondere Bohr- und Meisselhimmer,
mit einem an der Werkzeugaufnahme6ffnung des Gerits befe-
stigten und sie umgebenden Werkzeughaltefutter, das an sei-
nem vom Gerit abgewandten Ende nach innen gerichtete
Haltevorspriinge besitzt, die bei eingestecktem Werkzeug hin-
ter an dessen Einsteckteil vorhandene Gegenvorspriinge grei-
fen.

Bei einer vorbekannten Werkzeughalterung obiger Art ist
das Werkzeughaltefutter als aus Spritzkunststoff bestehende
Verschlusskappe ausgebildet, die mit einem federnd nachgie-
bigen Nabenteil auf das mit einer entsprechend ausgebildeten
Befestigungsnut versehene Bohrspindelende des Gerits
schnappverschlussartig aufgesteckt ist. An seinem geréteabge-
wandten Ende besitzt das Werkzeughaltefutter drei nach innen
gerichtete, die Werkzeug-Einsteckoffnung bildende Haltevor-
spriinge, die mit drei am Einsteckende des Werkzeuges ent-
sprechend angeordneten, die Gegenvorspriinge bildenden
Halterippen derart zusammenwirken, dass sie in einer be-
stimmten Dreheinstellage des auf der Bohrspindel begrenzt
drehverstellbar lagernden Werkzeughaltefutters das Einstek-
ken des Werkzeuges in die Werkzeugaufnahmeoffnung des
Geriits ermdglichen, dagegen in einer anderen, durch eine
Torsionsfeder gehaltenen Dreheinstellage des Werkzeughalte-
futters hinter die am Werkzeug vorhandenen Rippen greifen
und dadurch das eingesteckte Werkzeug axial sichern. Durch
die bloss schnappverschlussartige Halterung und zugleich
begrenzt drehverstellbare Lagerung des Werkzeughaltefutters
auf der Gerite-Bohrspindel ist dieses vorbekannte Werkzeug-
haltefutter nicht in der Lage, die beim Anheben des Gerites
auftretenden Leerschldge aufzufangen, jedenfalls bei Bohr-
und Meisselhdmmern mit starker Schlagleistung. In solchen
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5. Werkzeughalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
mit einem am dem Gerdt zugewandten Ende des Werkzeug-
haltefutters vorhandenen Befestigungswulst, der in eine am
Gerit vorhandene, entsprechend ausgebildete Befestigungsnut
einschnappbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass am Werk-
zeughaltefutter (6) in H6he des Befestigungswulstes (6') ein
die Schnappbefestigung zwischen Futter (6) und einem ent-
sprechenden Geriteteil, z. B. der Bohrspindel (4), sichernder
Klemmring (7) vorgesehen ist.

6. Werkzeughalterung nach Anspruch 5. dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei Innenanordnung des Befestigungswulstes
(6") der aussen auf dem Werkzeughaltefutter (6) angeordnete
Klemmring (7) zugleich das riickwértige Widerlager fiir die an
der Verschiebehiilse (10) angreifende Schraubendruckfeder
(11) bildet.

7. Werkzeughalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die auf den Spreizsegmenten (9)
vorhandenen Haltevorspriinge (9') abgeschrigte Innenflanken
(9") besitzen, die in der Schliessstellung der Spreizsegmente
eine ringsum geschlossene, konische Anschlagflache fiir einen
am eingesteckten Werkzeugteil (5) vorhandenen, die Gegen-
vorspriinge bildenden Haltebund (5') mit entsprechend ko-
nisch geformter Anschlagflidche (5'"') bilden.

8. Werkzeughalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass das Werkzeughaltefutter (6) aus
weitmaschig vernetztem Polyurethan besteht.

9. Werkzeughalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass an der Stirnseite des Werkzeug-
haltefutters (6) eine tellerartig geformte Gummischeibe (12)
abdichtend anliegt, die auf dem Schaft des einzusteckenden
Werkzeuges (5) anbringbar ist.

Fallen vermag daher auch das vorbekannte Werkzeughaltefut-
ter das eingesteckte Werkzeug nicht ausreichend axial zu si-
chern.

Um Leerschlédge bei Handschiaggeriten abfangen und
dadurch entsprechende Geréteschidden vermeiden zu kénnen,
sind weiterhin Werkzeughaltefedern bekanntgeworden, die
vor einem am einzusteckenden Werkzeug vorgesehenen Bund
einschnappen und dieses dadurch halten sollen. Dadurch wird
aber die Bauldnge des Gerites vergrossert und seine Handha-
bung beschwerlicher. Auch tritt dabei verhéltnismissig grosser
Verschleiss auf.

Weiterhin kennt man Werkzeughalterungen, bei denen
eine Verriegelung des Werkzeugschaftes in der Werkzeugauf-
nahmedffnung des Gerits durch Stifte, Walzen oder Rollen
erfolgt, die in die Werkzeugaufnahme6ffnung bzw. in entspre-
chende Ausnehmungen im Werkzeugschaft hineinragen. Sol-
che Werkzeughalterungen erleichtern zwar die Gerdtehandha-
bung beim Einstecken bzw. Herausnehmen der Werkzeuge.
Sie sind jedoch ausserordentlich verschleissempfindlich und
besitzen keine oder nur sehr geringe Apsorptionsfahigkeit
gegeniiber den auftretenden Leerlaufschligen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Werk-
zeughalterung der eingangs erwdhnten Gattung dahingehend
zu verbessern und zu vervollkommnen, dass die einerseits die
bei Leerschldgen auftretenden Energien weitestgehend ela-
stisch abfingt, ohne dass diese auf das Gerit iibertragen wer-
den, und anderseits die Handhabung beim Werkzeugwechseln
dusserst vereinfacht. Diese Aufgabe wird erfindungsgemss
dadurch geldst, dass das Werkzeughaltefutter aus Gummi oder
Kunststoff besteht, rohrformig gestaltet ist, zumindest an sei-
nem vorderen Einsteckende mit die Haltevorspriinge tragen-
den Spreizsegmente bildenden Langsschlitzen versehen sowie



hier von einer die Spreizsegmente in ihrer Schliessstellung zu
verriegeln erlaubenden Verschiebehiilse umgeben ist. Auf
diese Weise kann man zu einer Werkzeughalterung Klammern,
die bei zuriickgeschobener Verschiebehiilse und dadurch fiir
ihre Auswirtsspreizung freigegebenen, die Haltevorspriinge
tragenden Spreizsegmenten ein ausserordentlich einfaches
Einsetzen bzw. Auswechseln des Werkzeuges ermoglichen
kann, dagegen in der durch die Verschiebehiilse verriegelten
Schliessstellung der Spreizsegmente das eingesteckte Werk-
zeug durch die seine Gegenvorspriinge hintergreifenden,
ringsum geschlossenen Haltevorspriinge axial sicher halten
kann. Dadurch kénnen auch bei Bohr- und Meisselhimmern
mit starker Schlagleistung die beim Abheben des Gerites
durch die Leerschldge hervorgerufenen grésseren Schlagener-
gien von dem Werkzeughaltefutter ohne weiteres aufgenom-
men werden, zumal dieses infolge seiner ldnglichen rohrférmi-
gen Gestalt und seiner gummielastischen Werkstoffbeschaf-
fenheit sowohl axial als auch radial nachfedern kann, mithin
die Leerschlagenergien vom Gerit fernzuhalten erlaubt. Der
elastischen Verformung des Werkzeughaltefutters sowohl in
radialer als auch in axialer Richtung kommt dabei erhebliche
Bedeutung zu.

Die Verschiebehiilse steht zweckméssig unter Wirkung
einer Druckfeder, die sie gegen einen am vorderen Ende des
Werkzeughaltefutters befindlichen Anschiagbund zu driicken
sucht, so dass jeweils eine selbsttitige Verriegelung der Spreiz-
segmente-Schliessstellung zustande kommt. Mit jhrem vorderen
Ende ist die Verschiebehiilse zweckmadssig unmittelbar auf
dem Werkzeughaltefutter verschieblich gelagert, wihrend sie
mit ihrem riick¥irtigen, aufgeweiteten Ende die um das
Werkzeughaltefutter herumgelegte Schraubendruckfeder
umgreift.

Um die schnappverschlussartige Befestigung des Werk-
zeughaltefutters am betreffenden Geréteteil zu sichern und
daher hier die Verbindungsfestigkeit entsprechend zu erhdhen,
kann am Werkzeughaltefutter in Héhe des Befestigungswulstes
ein die Schnappbefestigung zwischen Futter und entsprechen-
dem Geriteteil, z. B. der Bohrspindel, sichernder Klemmring
vorgesehen sein. Dieser kann bei Innenanordnung des Befesti-
gungswulstes, also bei seiner entsprechenden Aussenanord-
nung auf dem Werkzeughaltefutter, zugleich das riickwirtige
Widerlager fiir die an der Verschiebehiilse angreifende
Schraubendruckfeder bilden.

Fiir eine bestimmte Ausfiihrungsform der Erfindung ist
weiterhin wesentlich, dass die an den Spreizsegmenten vor-
handenen Haltevorspriinge abgeschrigte Innenflanken besit-
zen, die in der Schliessstellung der Spreizsegmente eine
ringsum geschlossene, konische Anschlagfliche fiir einen am
eingesteckten Werkzeugteil vorhandenen, die Gegenvor-
spriinge bildenden Haltebund mit entsprechend konisch ge-
formter Anschlagfliche bilden. Dadurch wird die spezifische
Fldchenbeanspruchung an diesen beim Auftreten der Leer-
schldge beanspruchten Teilen verringert, mithin eine entspre-
chende Materialschonung erreicht.

In der Zeichnung ist ein vorteilhaftes Ausfiithrungsbeispiel
nach der Erfindung dargestellt. Dabei zeigt

Fig. 1 einen mit der neuen Werkzeughalterung ausgeriiste-
ten Bohrhammer in teilweise geschnittener Teilansicht, und
zwar bei eingestecktem, in Arbeitsstellung befindlichem Bohr-
hammerwerkzeug,

Fig. 2 die gleiche Teilansicht, jedoch beim Einstecken bzw.
Entfernen des Werkezeuges, und

Fig. 3 die Stirnansicht auf das neue Werkzeughaltefutter.

Bei dem abgebildeten Bohrhammer ist im Gerétegehiuse
1 iiber das Nadellager 2 und die Ringdichtung 3 die Bohrspin-
del 4 drehbeweglich gelagert. Sie wird iiber ein nicht weiter
dargestelltes Getriebe und einen Elektromotor angetrieben.
Die Bohrspindel 4 ist in ihrem vorderen Teil mit einer zylindri-
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schen Aufnahmebohrung 4’ fiir das hier mit seinem ringférmi-
gen Haltebund 5' einzusetzende Werkzeug 5 versehen, das an
seinem riickwirtigen Einsteckende 5" mehrkantformig profi-
liert ist und in die hier entsprechend profilierte Aufnahmeott-
nung 4" der Bohrspindel 4 hineinragt, wodurch der Drehan-
trieb von der Spindel 4 auf das Werkzeug 5 iibertragen wird.

Auf das vordere, mit einer ringsum laufenden Befesti-
gungsnut 4"’ versehene Ende der Bohrspindel 4 ist das mit
einem nach innen entsprechend vorspringenden Befestigungs-
wulst 6’ versehene Werkzeughaltefutter 6 schnappverbin-
dungsartig befestigt. Dieses Haltefutter 6 besteht aus hochela-
stischem zug- und druckfestem Gummi oder Kunststoff, vor-
zugsweise aus weitmaschig vernetztem Polyurethan «Vulkol-
lan». Es besitzt eine ldngliche rohrartige Form. Um die
Schnappverbindung zwischen dem Befestigungswulst 6" am
Futter 6 und der Befestigungsnut 4"’ an der Bohrspindel 4 zu
sichern, ist iiber das riickwértige, den Befestigungswulst 6’
tragende Ende des Haltefutters 6 der Klemmring 7 aufge-
streift. Dadurch wird hier trotz der einfachen Schnappbefesti-
gung eine hinreichend hohe Verbindungsfestigkeit zwischen
Futter 6 und Bohrspindel 4 erzielt.

Zumindest an seinem vorderen Einsteckende 6" ist das
Haltefutter 6 mit Langsschlitzen 8 versehen, die entsprechende
Spreizsegmente 9 bilden, an denen nach innen gerichtete Hal-
tevorspriinge 9’ sitzen. Diese Haltevorspriinge 9’ besitzen
abgeschrigte Innenflanken 9", die in der Schliessstellung der
Spreizsegmente 9 (Fig. 1) eine ringsum geschlossene, konische
Anschlagflache fiir den am eingesteckten Werkzeugteil vor-
handenen, mit einer entsprechend konisch geformten An-
schlagfliche 5" versehenen Haltebund 5’ bilden.

Um die die Haltevorspriinge tragenden Spreizsegmente 9
in ihrer in Fig. 1 gezeichneten Schliessstellung verriegeln zu
konnen, ist auf dem Werkzeughaltefutter 6 eine Verschiebe-
hiilse 10 angeordnet. Sie steht unter Wirkung einer Druckfe-
der 11, die die Hiilse 10 gegen einen am vorderen Ende des
Werkzeughaltefutters 6 befindlichen Anschlagbund 6"’ zu
driicken sucht. Mit ihrem vorderen eingezogenen Teil 10’ ist
die Verschiebehiilse 10 unmittelbar auf dem Werkzeughalte-
futter 6 verschieblich gelagert, wihrend sie mit ihrem riickwér-
tigen. aufgeweiteten Ende 10" die um das Werkzeughaltefut-
ter 6 herumgelegte Schraubendruckfeder 11 und auch den
Klemmring 7 sowie den Geritegehdusevorsprung 1’ umgreift.

Zur besseren Abdichtung des eingesetzten Werkzeuges 5
sind die die Haltevorspriinge 9’ tragenden Spreizsegmente 9
vorteilhaft noch mit Dichtlippen 9"’ versehen, die sich in der
Schliessstellung (Fig. 1) der Spreizsegmente gegen den Um-
fang des eingesteckten Werkzeuges 5 legen. Eine weitere vor-
teilhafte Abdichtung wird noch durch die auf den Schaft des
Werkzeuges 5 angeordnete tellerartig geformte Gummischeibe
12 erreicht, die in der in Fig. 1 dargestellten Arbeitsstellung
des Gerits an der Stirnseite des Werkzeughaltefutters 6 ab-
dichtend anliegt.

Wie insbesondere Fig. 2 zeigt, konnen die Werkzeuge 5
durch die segmentartige Ausbildung des Einsteckendes des
Werkzeughaltefutters 6 miihelos in das Gerit eingesetzt und
daraus wieder entfernt werden, wozu lediglich die Verschiebe-
hiilse 10 unter Zusammendriicken der Feder 11 in ihre riick-
wirtige Stellung verschoben zu werden braucht. Ist das Werk-
zeug 5 eingesetzt, so gleitet die Verschiebehiilse 10 selbsttitig
nach vorn, wodurch sie die Spreizsegmente in ihrer Schliess-
stellung hinreichend sicher verriegelt. In dieser Schliessstellung
konnen die beim Abheben des Gerits von der Arbeitsstelle
auftretenden Leerschldge von dem Werkzeughaltefutter 6 ela-
stisch gut aufgefangen werden, zumal es dabei jeweils nicht nur
zu einer axialen und radialen Nachfederung der Spreizseg-
mente bzw, ihrer Haltevorspriinge, sondern zugleich zu einer
begrenzten axialen Dehnung des gesamten rohrférmig gestal-
teten Werkzeughaltefutters 6 kommt. Dadurch kénnen die
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Leerschlagenergien auch bei grosseren Schlagleistungen vom
eigentlichen Handschlaggerit ferngehalten, mithin entspre-
chende Geritebeschidigungen vermieden werden.

Ein weiterer Vorteil das neuen Werkzeughaltefutters be-
steht darin, dass sowoh! seine Einzelteile als auch die einzuset-
zenden Werkzeuge mit ihrem entsprechend geformten Bund
einfach und kostengiinstig herzustellen sind. Das Werkzeug-
haltefutter 6 lisst sich im Spritzverfahren herstellen, wihrend
die Verschiebehiilse 10 und der Klemmring 7 aus Rohrmate-
rial gezogen oder aus Blech gedriickt werden konnen. Auch
die allfzllige Auswechslung der Teile kann schnell und einfach
vorgenommen werden.

Weiterhin erlaubt die neuartige Ausbildung der Werkzeug-
halterung die Verwendung von Werkzeugen mit verschieden-
artigsten Einsteckenden. Dadurch wird auch erreicht, dass
durch das Einstecken von z. B. Meisseln und Bohrern in ver-

schiedene, im Gerét angeordnete Aufnahmen der sonst not-
wendige Einbau von Umschaltorganen fiir «Schlagbetrieb»
und «Bohrbetrieb» entfallen kann. Dabei dreht sich das Werk-
zeughaltetfutter, sofern es wie dargestellt an der Bohrspindel 4
befestigt ist, relativ zu dem Gerétegehduse 1 und dem darin
verdrehfest eingesetzten Meissel. Das Werkzeughaltefutter 6
kann aber ohne weiteres auch am Gerdtegehduse befestigt
werden, beispielsweise bei entsprechend umgekehrter Anord-
nung des Befestigungswulstes 6’ und des ihn sichernden
Klemmringes 7. Das Werkzeughaltefutter ist in diesem Falle
dann zylindrischer gestaltet. Es dreht sich dann naturgemass
nicht. Schliesslich ist es abweichend von der dargestellten
Ausfiihrungstorm auch méglich, das Werkzeughaltefutter 6
auch durchgehend aus einzelnen Klemmsegmenten 9 zusam-
menzusetzen, die dann durch den Klemmring 7 zusammenge-
halten werden.
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