EP 1930 272 Al

(19)

Européisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Veroffentlichungstag:
11.06.2008 Patentblatt 2008/24

(21) Anmeldenummer: 07021448.1

(22) Anmeldetag: 05.11.2007

EP 1930272 Al

(11)

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCl.:

B65H 54/28 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBEBG CHCY CZDE DK EE ES FI FR GB GR
HUIEISITLILT LULV MC MT NL PL PT RO SE
SISK TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BA HR MK RS

(30) Prioritat: 04.12.2006 DE 102006057407

(71) Anmelder: Oerlikon Textile GmbH & Co. KG

41069 Monchengladbach (DE)

(72) Erfinder:

* Reimann, Michael

41515 Grevenbroich (DE)
» Riskens, Herbert

41844 Wegberg (DE)

(54)
Textilmaschine

(57) Die Erfindung betrifft eine Fadenchangiervor-
richtung fur eine Spuleinrichtung einer Kreuzspulen her-
stellenden Textiimaschine mit einem Fadenfuhrer zum
traversierenden Zufiihren eines Fadens auf eine rotie-
rend antreibbare Auflaufspule.

Der Fadenflhrer ist dabei als um eine Schwenkachse
begrenzt beweglich gelagerter, durch einen elektromo-
torischen Antrieb beaufschlagbarer Fingerfadenfihrer

F

Fadenchangiervorrichtung fiir eine Spuleinrichtung einer Kreuzspulen herstellenden

ausgebildet.

Erfindungsgeman ist vorgesehen, dass wenigstens
eine Abstutzschiene (20) in einem solchen Abstand zu
einem Fadenverlegearm (18) des Fingerfadenfihrers
(13) angeordnet ist, dass sich der Fadenverlegearm (18)
an die Abstltzschiene (20) anlegt, wenn es wahrend der
Fadenchangierung zu einer Auslenkung des Fadenver-
legearms (18) senkrecht zu seiner Bewegungsebene (E)
oder einer Torsion des Fadenverlegearms (18) kommt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Fadenchangiervor-
richtung fur eine Spuleinrichtung einer Kreuzspulen her-
stellenden Textilmaschine gemafl dem Oberbegriff des
Anspruchs 1.

[0002] BeiderHerstellung von Textilspulen, insbeson-
dere bei der Fertigung von so genannten Kreuzspulen
mussen bekanntlich wenigstens zwei Voraussetzungen
erfillt sein. Die Textilspule muss zum Aufwickeln des Fa-
dens aufden Spulenkdrper einerseits in Rotation versetzt
werden und andererseits muss der auf die rotierende
Textilspule auflaufende Faden langs der Spulenachse
traversiert werden. Da moderne Textilmaschinen, insbe-
sondere Kreuzspulautomaten, bei der Herstellung von
Kreuzspulen mit hohen Wicklungsgeschwindigkeiten ar-
beiten, mussen auch die Changiereinrichtungen dieser
Textilmaschinen in der Lage sein, hohe Traversierge-
schwindigkeiten zu erzielen.

[0003] Changiereinrichtungen, die einen Textilfaden
mit relativ hoher Geschwindigkeit traversieren kdnnen,
sind in der Textilmaschinenindustrie seit langem in den
unterschiedlichsten Ausfuhrungsformen bekannt und in
der Patentliteratur ausfuihrlich beschrieben.

[0004] Die DE 43 10 905 Al zeigt und beschreibt bei-
spielsweise einen so genannten Riemchenfadenfiihrer.
Solche Riemchenfadenfiihrer weisen zwei gegenlaufige,
jeweils mit mehreren Fadenmitnehmern ausgestattete,
antreibbare Riemenstrange auf, die den auf die Auf-
laufspule auflaufenden Faden wechselweise mit hoher
Geschwindigkeit von der einen zur anderen Seite der
Auflaufspule verlegen.

[0005] Als nachteilig bei diesen bekannten Riemchen-
fadenfuihrern hat sich allerdings die Fadeniibergabe in
den Umkehrbereichen des Fadens herausgestellt.

Das heifl3t, bei solchen Riemchenfadenfiihrern gestaltet
sich die Fadeniibergabe, inshesondere bei hohen Chan-
giergeschwindigkeiten, oft etwas problematisch.

[0006] Des weiteren sind bei Kreuzspulautomaten Fa-
denfiihrungstrommeln weit verbreitet, die neben der Fa-
denchangierung gleichzeitig tiber Reibschluss auch den
Umfangsantrieb der Kreuzspule bewirken.

Mit derartigen Einrichtungen, die zum Beispiel in der DE
42 37 860 Al beschrieben sind, kdnnen allerdings nur
Kreuzspulenin der Wicklungsart "wilde Wicklung" gewik-
kelt werden, das heil3t Kreuzspulen, bei denen das Win-
dungsverhaltnis im Laufe der Spulenreise mit zuneh-
mendem Spulendurchmesser kleiner wird.

Da bei solchen Fadenflihrungstrommeln, unabhangig
vom Spulendurchmesser, immer ein gleicher Fadenver-
legewinkel gegeben ist, kommt es bei bestimmten Win-
dungsverhaltnissen, wenn keine besonderen MafRnah-
men ergriffen werden, zu so genannten Wicklungsbil-
dern, zu deren Vermeidung bereits eine Vielzahl von spe-
ziellen Bildstorverfahren entwickelt worden sind.

[0007] Um Spulen mit einem vorgebbaren Wicklungs-
bild, zum Beispiel einer Prazisions- oder Stufenprazisi-
onswicklung, erstellen zu kénnen, muss wéahrend der
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Spulenreise ein konstantes oder zumindest zeitweise
konstantes Verhaltnis zwischen der Spulendrehzahl und
der Geschwindigkeit der Fadenchangierung eingehalten
werden.

[0008] Zur Erzeugung von Spulen mit einer solchen
Wicklung ist es daher notwendig, den Antrieb zum Ro-
tieren der Spule vom Antrieb der Fadenchangiereinrich-
tung zu trennen.

[0009] Spulvorrichtungen, bei denen der Antrieb der
Auflaufspule vom Antrieb der Fadenchangiereinrichtung
getrennt ist, sind zum Beispiel in der DE 198 58 548 Al
oder in der DE 199 60 024 A1l beschrieben.

Diese bekannten Spulvorrichtungen weisen jeweils eine
einzelmotorisch beaufschlagbare Spulenantriebswalze
sowie eine separat antreibbare Fadenchangiereinrich-
tung auf.

Die Fadenchangiereinrichtungen dieser Spuleinrichtun-
gensind als Fingerfadenfiihrer ausgebildet und verfiigen
Uber einen schwenkbar gelagerten Fadenverlegearm.
Solche Fingerfadenfuhrer sind beispielsweise auch in
der DE 198 20 464 A1, in der DE 103 32 399 Al oder in
der EP 0 838 422 BL1 relativ ausfuhrlich beschrieben.
[0010] Unter anderem durch Optimierung der Form
des Fadenverlegearms konnte die Massentragheit die-
ser Fadenchangiersysteme so weit minimiert werden,
dass mit solchen Fadenchangiersystemen sehr hohe
Changierfrequenzen realisierbar sind.

[0011] Es hat sich dabei allerdings herausgestellt,
dass bei hohen Fadenchangiergeschwindigkeiten die
Gefahr besteht, dass der relativ massearme Fadenver-
legearm dieser Fadenchangiersysteme in Schwingung
gerét, wobei die Schwingungen des Fadenverlegearms
verschiedene Ursachen haben kénnen.

[0012] Solche Schwingungen kdénnen beispielsweise
durchdie Verlegefrequenz des Fadenverlegearms selbst
hervorgerufen werden und/oder durch Fadenspan-
nungsschwankungen, die durch den Fadenballon beim
Ablaufen des Fadens vom Spinnkops entstehen und die
durch Gleitreibung, die zwischen dem laufenden Faden
und einer am Fadenverlegearm angeordneten Faden-
fuhrung auftritt, auf den Fadenverlegearm Ubertragen
werden.

Auch die Antriebswalze der Spulvorrichtung oder andere
benachbarte Spulstellenaggregate kénnen Ursache fur
Frequenzen sein, die den Fadenverlegearm des Finger-
fadenfiihrers in Schwingungen versetzen, die letztend-
lich zu einer erheblichen Stoérung der Fadenverlegung
und damit zu einer Minderung der Qualitat der herzustel-
lenden Kreuzspule fihren kénnen.

[0013] Ausgehendvomvorgenannten Stand der Tech-
nik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine mit
einem Fingerfadenfiihrer ausgestattete Fadenchangier-
vorrichtung flir eine Spuleinrichtung einer Kreuzspulen
herstellenden Textilmaschine so weiter zu entwickeln,
dass einerseits eine hohe Traversiergeschwindigkeit des
auflaufenden Fadens realisierbar ist und dass anderseits
sichergestellt ist, dass es wahrend der Fadenverlegung
nicht zu stérenden Schwingungen des Fadenverlegarms
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des Fingerfadenfiihrers kommen kann.

[0014] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman durch ei-
ne Fadenchangiereinrichtung mit den im Kennzeichen
des Anspruches 1 beschriebenen Merkmalen geldst.
[0015] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung
sind Gegenstand der Unteranspriche.

[0016] Durch den Einsatz wenigstens einer erfin-
dungsgemafl angeordneten Abstitzschiene kann be-
reits im Ansatz verhindert werden, dass der Fadenver-
legearm in Schwingung versetzt wird bzw. in Schwin-
gungsbereiche kommt, in denen die Qualitat der Faden-
verlegung beeintrachtigt wird.

Das heifdt, die Abstiitzschiene ist so angeordnet, dass
sich der Fadenverlegearm sofort an die Abstiitzschiene
anlegt, wenn es wahrend der Fadenchangierung bei-
spielsweise zu einer Auslenkung des Fadenverlegearms
senkrecht zu seiner Bewegungsebene kommt. Das An-
legen des Fadenverlegearms an die Abstiutzschiene
fuhrt sofort zu einer erheblichen Verkurzung der freien
Lange des Fadenverlegearms, was sich positiv sowohl
auf die Biegesteifigkeit als auch auf die Torsionssteifig-
keit des Fadenverlegearms und damit auf dessen
Schwingungsverhalten auswirkt.

Beim Anlegen des Fadenverlegearms an die Abstitz-
schiene kommt es auRerdem zu einer Anderung der Ei-
genfrequenz des Fadenverlegearms, ohne dass dabei
gleichzeitig das Massentragheitsmoment des Fingerfa-
denfiihrers angehoben wird.

Das heil3t, die erfindungsgeméfe Abstitzschiene ver-
hindert, dass Frequenzen, die beispielsweise durch im
Bereich der Arbeitsstelle angeordnete Spulaggregate
oder den Spulprozess selbst entstehen, den Fadenver-
legearm zu Schwingungen anregen kdnnen, die den
Spulprozess negativ beeinflussen wirden.

[0017] Wie in Anspruch 2 beschrieben, ist in einer er-
sten, vorteilhaften Ausfihrungsform vorgesehen, dass
die Abstiitzschiene in Fadenlaufrichtung hinter dem Fa-
denverlegearm des Fingerfadenfiihrers angeordnet ist,
wobei wahrend des "normalen” Fadenchangierprozes-
ses ein geringer Abstand zwischen dem traversierenden
Fadenverlegearm und der stationaren Abstitzschiene
gegeben ist.

Das heif3t, der Fadenverlegearm liegt nur dann an der
Abstitzschiene an, wenn er, beispielsweise infolge von
auf den Fadenverlegearm einwirkenden Biegekraften,
senkrecht zu seiner Bewegungsrichtung ausgelenkt oder
durch Torsionskrafte in sich verdreht wird.

[0018] In einer alternativen, in Anspruch 3 beschrie-
benen Ausflihrungsform kann vorgesehen sein, dass so-
wohl vor, als auch hinter dem Fadenverlegearm jeweils
eine Abstitzschiene vorgesehen ist.

[0019] Auch bei einer Anordnung mit zwei Abstitz-
schienen ist wéahrend des "normalen” Changierbetriebs
zwischen dem Fadenverlegarm und den einzelnen Ab-
stiitzschienen jeweils ein geringer Abstand gegeben.
[0020] GemaR der Anspriiche 4 und 5 ist die Abstitz-
schiene an der Frontseite des Motorgehauses des elek-
tromotorischen Antriebes des Fingerfadenfuhrers, bei-
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spielsweise an einer Konsole, festgelegt.

Das heil3t, die Abstiitzschiene ist gut zugangig und kann
problemlos gewartet, beispielsweise gereinigt werden.
AuBerdem kénnen bei einer Anordnung der Abstitz-
schiene an einer Konsole ohne gro3en Aufwand ginstige
Hebelverhéltnisse bei der Abstlitzung des Fadenverle-
gearms realisiert werden.

[0021] Wieim Anspruch 6 beschrieben, istdie Abstitz-
schiene in vorteilhafter Ausfiihrungsform so angeordnet,
dass die freie Lange des Fadenverlegearms bei Anlage
an der Abstltzschiene etwa auf 1/3 der Gesamtlange
des Fadenverlegearms verkiirzt wird. Durch eine solche
vorteilhafte Anordnung wird der Fadenverlegearm, wenn
Biegekrafte zu einem Anlegen des Fadenverlegearms
an die Abstlitzschiene fihren, automatisch durch Ver-
kurzung des freien Hebelarms stabilisiert.

Das Verkirzen der freien Lange des Fadenverlegearms
auf etwa 1/3 seiner urspriinglichen Léange wirkt sich sehr
positiv auf die Biegesteifigkeit dieses Bauteils aus, mit
der Folge, dass das Auftreten schadlicher Schwingun-
gen sofort wirkungsvoll unterdriickt wird.

Auf diese Weise kdnnen inshesondere periodisch auf-
tretende Spannungsschwankungen des laufenden Fa-
dens, die durch Fadenreibung auf den Fadenverlegarm
Ubertragen werden und die zu Schwingungen fithren
koénnen, auf einfache Weise kompensiert werden.
[0022] Wieinden Anspruchen 7 bis 9 dargelegt, ist die
Abstitzschiene wenigstens teilweise aus einem energie-
absorbierenden, abriebfesten Material, insbesondere
aus einem Kunststoff, gefertigt.

[0023] Die Abstutzschiene kann dabei entweder ein-
stuickig ausgebildet, das heif3t, vollstandig aus einem sol-
chen energieabsorbierenden, abriebfesten Material her-
gestellt sein oder, wie im Anspruch 8 beschrieben, mehr-
lagig aufgebaut sein, wobei vorzugsweise eine untere,
schwingungsdampfende Schicht durch eine obere
Schutzschicht abgedeckt ist, die gute Gleit- und Ver-
schleil3eigenschaften aufweist.

Als Material fur die Gleit- und Verschleif3schicht kann bei-
spielsweise Polytetrafluorethylen zum Einsatz kommen,
daein solcher Kunststoff ein widerstandfahiges, gut gleit-
fahiges Material darstellt.

Da die mechanische Beanspruchung der Abstiitzschiene
durch den Fadenverlegearm zeitlich begrenzt und relativ
gering ist, weist eine solche Einrichtung eine nahezu un-
begrenzte Lebensdauer auf. AuBerdem sind Abstitz-
schienen, die eine Gleit- und Verschlei3schichtaus Po-
lytetrafluorathylen aufweisen, relativ kostengiinstig her-
stellbar und arbeiten unter allen Betriebsbedingungen
aulerst zuverlassig.

[0024] Die Abstitzschiene ist in vorteilhafter Ausfiih-
rungsform, wie in Anspruch 10 beschrieben, als Kreis-
ringsegment ausgebildet.

Eine solche kreisringférmige Ausbhildung der Abstiitz-
schiene beglnstigt die Anbringung der Abstiutzschiene
am runden Motorgehduse des Fadenfiihrerantriebes.
Die Abstiitzschiene kann beispielsweise mittels Schrau-
benbolzen oder dergleichen auswechselbar am Motor-



5 EP 1930272 Al 6

gehause des Fadenfuhrerantriebs bzw. einer am Motor-
gehause befestigten Konsole festgelegt werden oder
mittels eines geeigneten Klebemittels direkt an das Mo-
torgehduse beziehungsweise an eine entsprechende
Konsole angeschlossen werden.

[0025] Uber die Anordnung des Mittelpunktes der
kreisringférmigen Abstutzschiene lassen sich dabei ver-
schiedene Abstiutzverhéltnisse zwischen Fadenverlege-
arm und Abstltzschiene realisieren.

Wenn der Mittelpunkt des Kreisringsegments beispiels-
weise deckungsgleich mit der Schwenkachse des Fa-
denverlegearms liegt, wie dies in Anspruch 11 beschrie-
benist, sind Uber die gesamte Fadenchangierbreite wei-
testgehend gleichméaRige Abstitzverhaltnisse gegeben.
[0026] Wie in Anspruch 12 dargelegt, kann der Mittel-
punkt des Kreisringsegments beziglich der Schwenk-
achse des Fadenverlegearms allerdings auch versetzt
angeordnet sein.

In diesem Fall sind in jedem Punkt des Kreisringseg-
ments fir den Fadenverlegearm unterschiedliche Ab-
stitzverhaltnisse gegeben. Das heilt, bei einer solchen
Anordnung andert sich wahrend der Fadenchangierung
sténdig die L&nge des freien Hebelarms, was sich be-
zuglich der Vermeidung von Schwingungen als durchaus
vorteilhaft erweisen kann.

[0027] Wie in Anspruch 13 dargelegt, ist in weiterer
vorteilhafter Ausfiihrungsform vorgesehen, dass der Fa-
denverlegearm des Fingerfadenfiihrers mit einem Gleit-
element ausgestattet wird, das im Bedarfsfall, das heif3t,
wenn der Fadenverlegearm senkrecht zu seiner Bewe-
gungsebene ausgelenkt wird, mit der Abstiitzschiene
korrespondiert.

Durch ein solches Gleitelement, das vorzugsweise eben-
falls eine Beschichtung aus Polytetrafluorathylen besitzt,
kann der Reibwiderstand zwischen Fadenverlegearm
und der Abstitzschiene weiter minimiert werden.
[0028] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
in den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungsbeispiels
naher erlautert.

[0029] Es zeigt:

Fig. 1 schematisch eine Spulstelle einer Kreuzspu-
len herstellenden Textilmaschine mit einer Fa-
denchangiereinrichtung, die einen Fingerfa-
denfihrer aufweist,

Fig.2A  eine perspektivische Ansicht auf einen elek-
tromotorischen Antrieb eines Fingerfadenfiih-
rers, mit einem Fadenverlegearm sowie einer
in Fadenlaufrichtung hinter dem Fadenverle-
gearm angeordneten Abstltzschiene, wobei
der Mittelpunkt der als Kreisringsegment aus-
gebildeten Abstutzschiene deckungsgleich
mit der Schwenkachse des Fadenverlege-
arms angeordnet ist,

Fig.2B  die Fadenchangiereinrichtung geman Fig.2A,
der Mittelpunkt der als Kreisringsegment aus-
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gebildeten Abstiitzschiene ist hier allerdings
unterhalb der Schwenkachse des Fadenver-
legearms angeordnet,
Fig.3A  eine Fadenchangiereinrichtung in Seitenan-
sicht, mit einer in Fadenlaufrichtung beabstan-
det hinter dem Fadenverlegearm angeordne-
ten Abstitzschiene,
Fig.3B  eine Fadenchangiereinrichtung in Seitenan-
sicht, mit einer vor und einer hinter dem Fa-
denverlegearm angeordneten Abstitzschie-
ne,
Fig.4 eine Uiber eine Konsole am Motorgehause der
Fadenchangiereinrichtung festgelegte, mehr-
lagige Abstiitzschiene.

[0030] InFigur 1istin Seitenansicht schematisch eine
Arbeitsstelle 2 einer Kreuzspulen herstellenden Textil-
maschine, im vorliegenden Fall eines so genannten
Kreuzspulautomaten 1, dargestellt. Auf den Arbeitsstel-
len 2 derartiger Kreuzspulautomaten 1 werden, wie be-
kannt und daher nicht naher erlautert, die auf Ringspinn-
maschinen produzierten Spinnkopse 3 zu grof3volumi-
gen Kreuzspulen 5 umgespult.

Die Kreuzspulen 5 werden nach ihrer Fertigstellung mit-
tels eines (nicht dargestellten) selbsttatig arbeitenden
Serviceaggregates, vorzugsweise eines Kreuzspulen-
wechslers, auf eine maschinenlange Kreuzspulentrans-
porteinrichtung 7 Ubergeben und zu einer maschi-
nenendseitig angeordneten Spulenverladestation oder
dergleichen transportiert.

[0031] Solche Kreuzspulautomaten 1 weisen in der
Regel auRerdem eine Logistikeinrichtung in Form eines
Spulen- und Hilsentransportsystems 6 auf.

In diesem Spulen- und Hilsentransportsystem 6 laufen,
auf Transporttellern 11, die Spinnkopse 3 beziehungs-
weise Leerhilsen um.

Vom Hulsentransportsystem 6 sind in der Figur 1 ledig-
lich die Kopszufuhrstrecke 24, die reversierend antreib-
bare Speicherstrecke 25, eine der zu den Spulstellen 2
fuhrenden Quertransportstrecken 26 sowie die Hilsen-
ruckfuihrstrecke 27 dargestellt.

[0032] Jede Arbeitsstelle 2 des Kreuzspulautomaten
1 weist auBerdem einen Arbeitsstellenrechner 28, der
Uber eine Busverbindung an eine Zentralsteuereinheit
angeschlossen ist, sowie verschiedene weitere Einrich-
tungen auf, die fir einen ordnungsgemafen Betrieb der
Arbeitsstellen 2 notwendig sind.

Eine dieser an sich bekannten Einrichtungen ist bei-
spielsweise die Spulvorrichtung 4.

[0033] Eine solche Spulvorrichtung 4 verfiigt unter an-
derem Uber einen Spulenrahmen 8, der um eine
Schwenkachse 12 beweglich gelagert ist. Wie in Fig. 1
weiter angedeutet, liegt die im Spulenrahmen 8 frei ro-
tierbar gehalterte Kreuzspule 5 wéahrend des Spulbetrie-
bes mit ihrer Oberflache auf einer Stiitz- und Antriebs-
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walze 9 auf, die durch einen Elektromotor 33 beauf-
schlagbar ist.

Der Elektromotor 33 ist dabei Uiber eine Steuerleitung 35
an den Arbeitsstellenrechner 28 angeschlossen.

[0034] Zur Changierung des Fadens 16 wahrend des
Spulprozesses ist eine Fadenchangiereinrichtung 10
vorgesehen.

Eine solche, in der Figur 1 lediglich schematisch ange-
deutete Fadenchangiereinrichtung 10 besteht, wie ins-
besondere aus den Figuren 2 und 3 ersichtlich, aus ei-
nem Fingerfadenfiihrer 13, der, durch den elektromoto-
rischen Antrieb 14 beaufschlagt, den auf die Kreuzspule
5 auflaufenden Faden 16 zwischen den Stirnseiten der
Kreuzspule 5 traversiert.

Uber eine Steuerleitung 15 steht der Fadenfiihrerantrieb
14 dabei mit dem Arbeitsstellenrechner 28 in Verbin-
dung.

Wie insbesondere aus den Figuren 2A und 2B ersichtlich,
weist der Fadenverlegearm 18 des Fingerfadenfiihrers
13 eine Gesamtlange L auf, wobei diese Gesamtlange
L durch den Abstand zwischen dem Grund seines Fa-
denverlegeschlitzes 29 und der Schwenkachse 30 des
Fadenverlegearms 18 definiert ist.

Am Fadenverlegearm 18, der drehfest auf der Motorwelle
des Fadenfuihrerantriebs 14 festgelegt ist, kann, bei-
spielsweise in einem Abstand 1/3 L vom Fadenverlege-
schlitz 29, aulRerdem ein Gleitelement 23 angeordnet
sein.

Die Fadenchangiereinrichtung 10 weist aul3erdem we-
nigstens eine Abstitzschiene 20 auf, an der sich der Fa-
denverlegearm 18 bei Bedarf abstiitzen kann.

Die Abstutzschiene 20 ist dabei entweder, betrachtet in
Fadenlaufrichtung F, in einem Abstand a hinter dem in
einer Bewegungsebene E traversierenden Fadenverle-
gearm 18 angeordnet (Fig.3A), oder die Abstiitzschiene
20 ist, wie dies in Fig.3B dargestellt ist, sowohl vor als
auch hinter dem Fadenverlegearm 18 angeordnet.
[0035] Die Abstiitzschienen 20 sind entweder einstiik-
kig ausgebildet und zum Beispiel aus Polytetrafluorathy-
len gefertigt oder die Abstiutzschienen 20 sind mehrlagig
aufgebaut.

Mehrlagig aufgebaute Abstitzschienen 20 verfiigen vor-
zugsweise Uber eine untere Dampfungsschicht 36 sowie
Uiber eine Gleit- und Schutzschicht 37, wobei auch die
Gleit- und Schutzschicht 37 mit Polytetrafluorathylen be-
schichtet sein kann.

Dieser beispielsweise unter dem Handelsnamen "Tef-
lon" bekannte Werkstoff weist sehr gute Gleiteigenschaf-
ten auf.

[0036] Die Abstiitzschiene 20 kann entweder am Mo-
torgehduse 21 des Fadenfiihrerantriebs 13 befestigt,
oder, wie in den Fig.2a und 2B angedeutet, Idsbar oder
unldsbar an einer Konsole 22 des Motorgeh&auses 21 des
Fadenfuhrerantriebes 13 festgelegt sein.

[0037] Beim Ausfiihrungsbeispiel gemaR der Fig. 2A
und 2B ist die Abstiitzschiene 20 in Laufrichtung F des
Fadens 16 hinter dem Fadenverlegearm 18 angeordnet.
Das heif3t, der auf die Kreuzspule 5 auflaufende Faden
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16 gelangt uber eine Fadenleitkontur 31 in den Faden-
verlegeschlitz 29 des Fadenverlegearmes 18 und wird
durch den traversierenden Fadenverlegearm 18 standig
zwischen zwei Umkehrbereichen changiert.

[0038] Wie vorstehend bereits erldutert, kann es wéah-
rend des Spulbetriebes, beispielsweise durch beim Spul-
prozess auftretende Fadenspannungsschwankungen,
zum Auftreten von Kraften kommen, die den Fadenver-
legearm 18 senkrecht zur Bewegungsebene des Finger-
fadenfihrers 13 beaufschlagen.

[0039] Solche Krafte kdnnen, speziell wenn sie peri-
odisch auftreten und wenn keine Gegenmaf3nahmen er-
griffen werden, zum Entstehen von Schwingungen am
Fadenverlegearm 18 fihren.

[0040] Durch die erfindungsgeméafe Anordnung einer
Abstlitzschiene 20, die etwas beabstandet zum Faden-
verlegearm 18 montiert ist, wird das Entstehen solcher
Schwingungen zuverléassig verhindert. Die erfindungs-
gemafe Ausbildung stellt dabei einerseits sicher, dass
die Fadenchangiereinrichtung bei "normalem™ Betrieb
weitestgehend reibungsfrei arbeitet, und gewahrleistet
im Bedarfsfall, dass dem Entstehen von Schwingungen
sofort wirkungsvoll begegnet wird.

Das heif3t, wenn, insbesondere uber die Fadenreibung
Biegespannungen auf den Fadenverlegearm 18 tibertra-
gen werden, die sich ohne besondere MalRhahmen zu
schédlichen Schwingungen aufschaukeln wirden, legt
sich der Fadenverlegearm 18 an die Abstitzschiene 20
an, was sofort zu einer deutlichen Steigerung der Biege-
steifigkeit des Fadenverlegarms 18 und damit zu einer
Unterdriickung der Schwingungen fihrt.

Auf diese Weise wird bereits im Ansatz verhindert, dass
im Bereich des Fingerfadenfuhrers schadliche Schwin-
gungen entstehen kénnen, die nicht nur die Fadenchan-
giereinrichtung beschadigen sondern auch das Spuler-
gebnis negativ beeinflussen kénnten.

[0041] Die Abstiitzschiene 20 ist vorzugsweise kreis-
ringférmig ausgebildet, wobei der Mittelpunkt des Kreis-
ringsegments 17 entweder deckungsgleich mit der
Schwenkachse 30 des Fingerfadenfiihrers 13 angeord-
net ist, wie dies in Fig. 2a dargestellt ist, oder der Mittel-
punkt 38 des Kreisringsegments 17 ist bezuglich der
Schwenkachse 30 versetzt angeordnet (Fig.2B).

Beide Varianten weisen jeweils Vor- und Nachteile auf.
Wenn der Mittelpunkt des Kreisringsegments 17 bei-
spielsweise deckungsgleich mit der Schwenkachse 30
des Fingerfadenfiihrers 13 liegt, ist gewahrleistet, dass
Uber die gesamte Changierbreite stets gleiche Abstiitz-
verhaltnisse gegeben sind.

Das heil3t, dass die freie LaAnge des Fadenverlegearms
18, die sich beim Auftreten von Biegekréaften am Faden-
verlegarm 18 durch das Anlegen des Fadenverlegearms
18 an die Abstiitzschiene 20 ergibt, und die fir dessen
Biegesteifigkeit mitverantwortlich ist, stets gleich ist und
gleich bleibt.

[0042] Beieinem Kreisringsegment 17, dessen Mittel-
punkt 38 nicht mit der Schwenkachse 30 Ubereinstimmt,
sind standig unterschiedliche Abstitzverhaltnisses und
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damit stédndig wechselnde Hebelverhédlnisse am Faden-
verlegearm 18 gegeben.

Die damit verbundene stiandige Anderung der Biegestei-
figkeit des Fadenverlegearms 18 kann sich, insbeson-
dere im Zusammenhang mit der Verhinderung des Ent-
stehens von Schwingungen, durchaus vorteilhaft auswir-

ken.

Patentanspriiche

1.

Fadenchangiervorrichtung fiir eine Spuleinrichtung
einer Kreuzspulen herstellenden Textilmaschine mit
einem Fadenfiihrer zum traversierenden Zufuhren
eines Fadens auf eine rotierend antreibbare Auf-
laufspule, wobei der Fadenfiihrer als um eine
Schwenkachse begrenzt beweglich gelagerter,
durch einen elektromotorischen Antrieb beauf-
schlagbarer Fingerfadenfiihrer ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens eine Abstitzschiene (20) in einem
solchen Abstand zu einem Fadenverlegearm (18)
des Fingerfadenfuhrers (13) angeordnet ist, dass
sich der Fadenverlegearm (18) an die Abstutzschie-
ne (20) anlegt, wenn es wahrend der Fadenchan-
gierung zu einer Auslenkung des Fadenverlegearms
(18) senkrecht zu seiner Bewegungsebene (E) oder
einer Torsion des Fadenverlegearms (18) kommt.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Abstilitzschiene
(20) in Fadenlaufrichtung (F) in einem Abstand a hin-
ter dem Fadenverlegearm (18) des Fingerfadenfiih-
rers (13) angeordnet ist.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass jeweils in einem Ab-
stand a vor und hinter dem Fadenverlegearm (18)
des Fingerfadenfiihrers (13) eine Abstitzschiene
(20) angeordnet ist.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Abstiltzschiene
(20) an der Frontseite (19) eines Motorgehduses
(21) des elektromotorischen Antriebes (14) des Fin-
gerfadenfuhrer (13) festgelegt ist.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Abstilitzschiene
(20) an einer Konsole (22) des Motorgehauses (21)
angeordnet ist.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Abstiltzschiene
(20) so angeordnet ist, dass bei Anlage des Faden-
verlegearms (18) an der Abstiitzschiene (20) das
freie Ende des Fadenverlegearms (18) etwa auf 1/3
der Gesamtlange (L) des Fadenverlegearms (18)
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verkirzt ist.

Fadenchangiervorrichtung nach einem der vorheri-
gen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Abstitzschiene (20) wenigstens teilweise aus ei-
nem energieabsorbierenden, abriebfesten Material,
vorzugsweise einem Kunststoff gefertigt ist.

Fadenchangiervorrichtung nach einem der vorheri-
gen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Abstiitzschiene (20) mehrlagig aufgebautist, wo-
bei eine untere, schwingungsdéampfende Schicht
(36) durch eine obere Schutzschicht (37) abgedeckt
ist, die gute Gleit- und Verschleieigenschaften auf-
weist.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Abstitzschiene
(20) wenigstens teilweise aus Polytetrafluorathylen
gefertigt ist.

Fadenchangiervorrichtung nach einem der vorheri-
gen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Abstltzschiene (20) als Kreisringsegment (17)
ausgebildet ist.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 10, da-
durch gekennzeichnet, dass der Mittelpunkt des
Kreisringsegments (17) deckungsgleich mit der
Schwenkachse (30) des Fadenverlegearms (18)
liegt.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 10, da-
durch gekennzeichnet, dass der Mittelpunkt des
Kreissegments (17) bezuglich der Schwenkachse
(30) des Fadenverlegearms (18) versetzt angeord-
net ist.

Fadenchangiervorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der Fadenverlege-
arm (18) des Fingerfadenfuhrers (13) ein Gleitele-
ment (23) aufweist, mit dem sich der Fadenverlege-
arm (18) an der Abstitzschiene (20) anlegen kann.
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