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Sposob wykonania cylmdrycznych przedmlotow z proszkow,
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Przedmiotern wynalazku jest spcs6b wykonania
cylindryeznych przedmiotéw z proszkéw metalicz-
nych albo ceramicznych.

Znany jest sposob wykonania cylﬁndrynczmycﬁ
przedmiotéw =z preszkéw, polegajacy na tym, ze
osadzong w prasowniku matryce zasypuje sie pro-
szkiem z dodatkiem $rodk6w rpoflizgowych ‘albo
plastyfikatoré6w i nastepnie calo$¢ za pomocg wi-
bratora poddaje sie drganiom liniowym w kierun-
- ku wyznaczcnym osig przedmiotu, przy wspoi-
udziale ktérych to drgan wykonuje sig¢ prasowa-
nie. Spcséb 1 urzadzeniz do jego stosowania omo-
wione sa w artykule W. Rutkowskiego i M. Wie-
czorkowskiego , Vibrocompaction of hard and dis-
persed powders”, Prace Kcmisji Metalurgiczno-
Odlewniczej PAN, Oddziat Krakéw, ,Metalurgia”
24/1976 r.

Uzyskane tym sposobem wyroby odznaczajg i€
nieré6wncmiernoscia zageszczenia materiatu wzdiuz
ich wyscko$ci, poza tym mnie jest mozliwe
sowanie do typowej prasy, stosowanej w technolo-
proszkéw, z prasownika rozbudowanego W
kierunku jego wysokosci urzé’dzevniem wytwarzaja-
cym drgania.

Celem wymnalazku jest poprawa réwnomierno§ci
zageszczenia materialu wzdtuz wysckosci wypra-
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ski oraz uzyskanie spcsotu wykonania przedmio- -

téw cylindrycznych z  proszkéw, umozliwiajgce-
go zastosowanie prasownika typowej prasy.
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Istota sposobu wedlug wynalazku polega na
tym, #e materiatl proszkowy z dodatkiem srodkéow
albo plastyfikatorow, zwlaszcza
stearynianu cynku, kwasu stearynowego parafiny,
albo alkoholu poliwinylowego wsypuje sie do ma-
trycy pralsowmka, opuszcza si¢ stempel i wywie-
ra ‘nacisk praso\wamax mechanizmem prasy przy
wspétudziale ~drgan wywotywanych ega pcmcca
po-la;cmnegé z prasownikiem wukladu hydrauliczne-
go, mechanicznego, pneumatycznego albo inne-
go.

Przy tym ma-bryc'e wprawia sie w drgania wo-
ko6t jej osi o predkodci $redniej, mierzonej na
wewnetrznej powierzchmi matrycy, przewyzszaja-
cej co najmniej kilkakrotnié predkos¢ prasowa-
nia.

Poddanie materialu proszkowego, zawartego w
walcowej komorze zasypowej matrycy, drganiom
wokdl osi kemory zasypowej, z zastgpieniem nimi
stosowanych drgan wadtuz osi komory, umozli-
wia uzyskanie wyrob6w o wyzszej réwmnomierno-
$ci rozkladu gestoSci 1 wyzszej gestosci Sredniej,
a zatem wyrobu o podwyzszonych wilasnos$ciach
mechanicznych i fizycznych, jak réwmiez pozwa-
la wykona¢ wurzadzenia do stoscwania sposobu
usytuowane w plaszczyznie poprzecznej do csi
kcomory zasypowej z uniknieciem rozbudowy pra-
sownika w kierunku osiowym. W wyniku wurzg-
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dzemie moze wspoOtpracowaé z typowa prasa, ko-
rzystnie w cyklu automatycznym, z duza wydaj-
noscia.
- Spos6b wedtug wynalazku jest blizej przedsta-
wiony w przykladzie wykonania na urzadzeniu
pokazanym na rysunku w prazekroju osiowym.
Wedlug przykiladu, matryce 1 umocowang obro-
towo w tulei 2 osadzonej w piycie matrycy 3, za-
sypuje sie proszkiem zelaznym z dodatkiem stea-
rynianiu cynku w ilo$ci 0,6 do 1,29, wagowo,
nastepnie opuszcza sie stempel 4 i wywiera nacisk
prasowania mechanizmem prasy przy wspétudzia-
le drgan wprowadzanych za pomocg polaczone]

z matryca 1 déwigni 5, mapedzanej mechanizmem

mimo§rodowym. '
Podczas prasowania i, korzystnie, podczas za-
sypywamnia oraz wypychania wypraski wprawia sie
matryce 1 w drgania obwodcwe wokét osi komory
zasypowej o predkosci $redniej na wewnetrznej
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‘powierzchni matrycy Vy=1 m/sek. przy pred-

kosci prasowania Vy = 0,2 m/sek.

Zastrzezenie patentowe .

Sposéb wykonania cylindrycanych przedmiotow
z proszkéw, zwlaszcza z proszké6w metalicznych
albo ceramicznych, wediug ktérego materiat pro-
szkowy z udzialem Srodkéw podlizgowych lub pla-
styfikator6w wsypuje sie do matrycy prasowni-
ka, opuszcza sie stempel i wywiera macisk praso-
wania mechanizmem prasy przy wspéludziale
drgan wprowadzanych za pomoccg potaczonego <z
prasownikiem ukladu hydraulicznego, ‘mechanicz-
nego, pneumatycznego albo innego, znamienny
tym, ze stosuje sie drgamia matrycy wok6l jej osi,
o predkosci Sredniej (Vx) na wewngirzmej po-
wierzchni matrycy przewyészajacej co najmniej
kilkakrotnie predko§é¢ prasowania (Vy).
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