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Vytlaovani trnfi z hadic o velkych délkach
p¥i vysokotlakych vytlatovacich rychlostech by-
lo dosud ve vyrobnach hadic technologickym
problémem a nebylo dosud zndmo vhodné zafi-
zeni. Trny se bud vypoustély do volného prosto-
ru nebo byla snaha je jimat do v&tSich bareld.

Podle vyndalezu je problém FeSen tak, Ze trm
“ yytlatovany tlakem kapalného média pIi tlaku
10 aZ 40 MPa se zavede Sikmo pod dhlem 10 aZ
45° mezi dvé soustfednd uloZené rotujici vél-
cové plochy vytvarejici uzavieny kruhovy tunel,
pritemZ vn&jsi plocha tunelu méa pocCéatetni ob-:
vodovou rychlost 10 aZ 25 m/sec, naceZ se po-
hon rotujiciho tunelu vypne a dokonceni vytla-

dovani a ukladani se d&je setrvacnosti a tlakem

vytlatovaného trnu.

ZaFizeni pro tento postup je celkem jednodu-
ché a spodivd v podstaté v rotatni kruhové néa-
dob& jejiZ vn&jSi i vnitfni sténa vytvaFeji kru-
hovy tunel, ktery je pracovnim prostorem pro
ukladani trnu.
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Vynélez se tykd . zplsobu a zafizeni pro za-
chycovani a uklddani trn@ z plastickych hmot
nebo z pryZe p¥i jejich vytlaovani z vysoko-
tlakych hadic p¥i vysoké rychlosti a ve velkych
délkach.

Vyroba vysokotlakych ' hadic na pruZnych
trnech mé Fadu vyhod pFed star$i technologii,
pfi které byly trny ocelové. Vyrobni délka ha-
dic se zvétSila z 10 aZ 25 m na 100 a¥ 400 m,
znaéné byl sniZen odpad okrajovych kusf, zjed-
nodusila se i vulkanizace v névinech kolem
1000 m na konfeké&nich civkach. ObtiZ této tech-
nologie spoCivd v nutnosti vytlatovani trnu ve
velké délce, které se provadi vysokotlakym &er-
padlem emulzi oleje ve vod& pii tlacich 10 a¥
40 MPa a dale usmé&rm&ni vytlafeného trnu.
V okam#Ziku uvolné&ni trnu ve svitku, nebo nata-
Zené hadici dochéazi k jeho vystPeleni do vol-
ného prostoru. Rychlost pohybu trnu je tak vy-
sokd, Ze dosavadni technologie nechévala trny
letét do volného prostoru, nejdast&ji na podlahu
vyrobny. Tento zplisob je sice jednoduchy, ale
potFebuje zna&ny prostor vzhledem ke znatnym
délkdm a predstavuje i nebezpedi, protoZe trny
napf. z polypropylenu jsou tvrdé, méalo ohebné
a pFi vatSich primérech mohou zplisobit zrang-
ni obsluhy.

Dalsi znamou technologii pro vyjimani a ukla-
dani trnd je do barelti. P¥i tomto zphisobu viak
dochézi ke skrutu trndi, na kazdy zavit a¥ o 360°¢
v trnu vznikd napéti, které ma po n&kolika za-
vitech za nésledek, Ze trn z barelu vyskodi. Ne-
moZné je jiméni trnd do barelu, jsou-li trny
tuZsi, vyrobené z plastickych hmot, nap#. z po-
lypropylenu. Stejn& nemoZné je takové ukladani
trnd pryZovych vétSiho primé&ru neZ 20 mm.

Uvedené nedostatky pfi vytladovani a uklada-
dani trnt z hadic jsou odstrandny zplisobem a
zafizenim podle vynédlezu, jehoZ podstata spodi-
va v tom, Ze se trn vytladovany plsobenim ka-
palného média p¥i tlaku 10 aZ 40 MPa zavede
Sikmo pod thlem 10 aZ 45° mezi dvé soustiedé-
né uloZené rotujici vdlcové plochy, z nichZ vnégj-

81 mA poclatetni obvodovou rychlost 10 aZ 25 m/

/sec, nateZ se pohon rotujicich valcov§ch ploch
vypne a dokonceni uklddani trnu se dé&je setr-
vadnosti a tlakem vytladovaného trnu a zafizeni
je vytvofeno. kruhovou rotadni nadobou uloZe-
nou na vertikalni hnaci h¥ideli hnané pfes pfe-
vod klinovym Femenem od motoru, p¥iemZ na-
doba je opatfena soustfedn& s vné&j§i sténou
uloZenou vnit¥ni st¥nou, dnem, pod nim# je ulo-
Zen sbh&rny Zlabek pro odvod kapaliny a pevnym
vikem opatfenym priizory a v horni ¢asti drZa-
kem pro uchyceni konce hadice s trnem.

Pro snadné pochopeni podstaty vyndlezu je
urden daldi popis a vykres p¥ikladného provede-
ni zafizeni, kde je pohled na celé zaf¥izeni
v Fezu.

Pred zapoletim vytlatovani trnu z hadice se
jejl konec upne do drzaku 11 na viku 6 kruhové
rotatni méddoby a nasméruje se §ikmo pod dhlem
10 aZ 45° ke dnu uzavieného kruhového prosto-
ru vytvofeného vnit¥ni 8 a vndjsi 8 stdnou na-
doby 1 a jejim vikem 6 a dhem 18. Trn vytlado-
vany kapalnym médiem o tlaku 10 a% 40 MPa po
svém uvolndni v hadici vyst¥eli do nadoby vy-
sokou rychlosti. V tu dobu jiZ musi nddoba ro-

tovat, a to p¥i poatedni obvodové rychlosti jeji -

vnéjsi stény 10 aZ 25 m/sec.

Otacky rotujici nddoby v dob& vystieleni trnu

* jsou Kkritické, protoZe je-li rotace niZ$i, dochéazi

k zalomeni trnu, v opatném pripad¥ p¥ili§ vyso-
kych otaCek je trn deformovdn a protahovan,
coZ sniZuje pocet cykld jeho pouZiti. Bylo zji§ts-
no experimentalng, Ze je vyhodné, aby obvodova
rychlost vméjsi st&ny rotaéni nddoby v okamZiku
uvoln&ni trnu byla 10 aZ 25 m/sec. Je nutno, aby
obvodova rychlost byla vy33i, ne’ postupna
rychlost vody v hadici odpovidajici vykonu &er-
padla. U zkuSebniho zafizeni bylo pouZito &er-
padlo o vykonu 35 l/min pfi maximélnim pie-
tlaku 32 MPa.

Pro vystFeleni trnu mezi rotujici valcové stény
nadoby se jeho rychlost sniZuje a brzdi nadobu,
kterda jiZ nesmi byt pohan&na, neZ dojde k p¥i-
zpisobeni a ustdleni obou rychlosti. Hmota na-
doby musi, byt co nejmensi, aby v pFipad& za-
drhnuti trnu v hadici nedo$lo k jejimu pogkoze-
ni setrvaénym tahem. T¥eci spojka umoZni po
dalSim uvolnéni trnu co nejrychleji uvést nado-
bu do rotace.

Po skondeni vytladeni trnu se jeho konec vy-
tahne otvorem ve viku, p¥ipoji se k predchéze-
jicimu trnu na civce a za rotace nadoby se ple-
vine. Pfi tomto postupu op&t nedojde ke krutu
trnu a jeho neZddoucim deformacim. Rovné&Z
hadice bez trnu se pFevine na civku a operace
se opakuje.

Hlavni soucdsti zafizeni je kruhova rota¢ni
néadoba 1, uloZend na vertikalni hnaci h¥ideli 2
hnané pfes pfevod klinovym Femenem 3 od mo-
toru 4, pfiemZ je nddoba 1 opatfena soustfed-
né s vn&jsi sténou 8 uloZenou vniténi sténou 9,
dnem 10 pod nimZ je uloZen sb&rny Zlabek 7
pro odvod kapaliny, kterd se svadi zp&t do za-
sobniku Cerpadla. Shora je nadoba 1 uzaviena
pevnym nerotujicim vikem 6, které je prithled-
né nebo méa priizory a na jeho okraji je uloZen
drZak 11 pro uchyceni konce hadice 5 s trnem.

Postup podle vyndlezu je pouZitelny pro
viechny druhy vysokotlakych hadic s dratovymi
i pfizovyml vloZkami o velkych délkach a pro
vSechny druhy pruZnych a ohebnych trnd
z plastickych hmot i z pryZe, je produktivni, od-
strafiuje zcela nebezpe€i Grazi a provadi se na
jednoduchém zafizeni.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob zachycovani a uklddani trnl z plas-
tickych hmot nebo pryZe p¥i jejich vytlatovami
z vysokotlakych hadic, vyznaceny tim, Ze se trn
vytladovany plisobenim kapalného média pfi tla-
ku 10 aZ 40 MPa zavede $ikmo pod thlem 10 aZ
45° mezi dvé soustfedn& uloZené rotujici val-
cové plochy, z nichZ vnéj8i ma polatecni obvo-
dovou rychlost 10 aZ 25 m/s, nafeZ se pohon
rotujicich véalcovych ploch vypne a dokonCeni
ukladani trnu se déje setrvacnosti a tlakem vy-
tkaCovaného trnu.

2. Zatizeni k provadéni zplsobu podle bodu 1,
vyznatené tim, Ze je vytvofeno kruhovou rotac-
ni nddobou (1), uloZenou na vertikdlni hnaci
h¥ideli (2) hmané p¥es pfevod klinovym Feme-
nem (3} od motoru (4), pfi€emZ nadoba (1) je
opatfena soustfedén& s vné&jsi sténou (8) ulo-
Zenou vnit¥ni sténou (9), dnem (10) pod nimZ
je uloZen shérny Zlabek (7) pro odvod kapaliny
a pevnym vikem (6) opatfenym prizory a
v horni ¢asti drZdkem (11) pro uchyceni konce
hadice (5) s trnem.
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