SK 6717 Y1

¢ (11)  Cislo dokumentu:
SLOVENSKA REPUBLIKA [’]iITKOVY VZOR
(19) SK 6 7 1 7
(21)  Cislo prihlasky: 50044-2013
(22)  Déatum podania prihladky: 9. 5.2013 (13)  Druh dokumentu: Y1
(31)  Cislo prioritnej prihlasky: PUV 2013-27750
(32)  Datum podania prioritnej prihlasky: 10.4.2013 | (51)  Int. C1. (2014.01):
(33) Krajina alebo regionéalna
organizicia priority: CZ EO1F 15/00
(43)  Datum zverejnenia prihlasky: 2. 10. 2013
Vestnik UPV SR ¢&.: 10/2013
URAD (45) Datum oznamenia o zapise
PRIEMYSELNEHO uZitkového vzoru: 2. 4.2014
VLASTNICTVA Vestnik UPV SR &.: 04/2014
SLOVENSKEJ REPUBLIKY (47) Détum zépisu a spristupnenia
uzitkového vzoru verejnosti: 17, 2. 2014
62)  Cislo pdvodnej prihlasky
v pripade vylutenej prihladky:
67)  Cislo povodnej patentovej prihlasky
v pripade odbo&enia:
86)  Cislo podania medzinarodnej prihlasky
podra PCT:
(87)  Cislo zverejnenia medzinarodnej prihlasky
podl'a PCT:
(96)  Cislo podania eurépskej patentovej prihlasky:
(73) Majitel:  ArcelorMittal Ostrava a. s., Ostrava - Kuntice, CZ;
(72) Pdvodca: Zidek Radim, Bc., Bilovec - Lubojaty, CZ;
Molin Stanislav, T¥anovice, CZ;
Pachlopnik Radim, Ing., Ostrava - Zabieh, CZ;
Rochovansky David, Ing., Ostrava - Zibieh, CZ;
Chvalina Jifi, Ing., Ostrava - Hrabuvka, CZ;
Nohaé Robert, Studénka, CZ;
(74)  Zastupca: Hérmannovi Zuzana, Ing., Bratislava, SK;
(54) Nazov Jednostranné zvodidlo, najmi pre krajnice rychlostnych komunikécii
(57) Anotécia:
Technické rieSenie sa tyka jednostranného zvodidla, najmé )
pre krajnice rychlostnych komunikécii, obsahujtceho verti-
kélne usporiadané stipiky, na ktorych je cez ditaneny diel 2 1
prietne k stlpiku skrutkovym spojom upevnena zvodnica, ‘\\
stipiky st vyrobené z otvoreného ocefového profilu, dis-
tanény diel je vyrobeny z plochej ocelovej ty&e, vytvarova-
nej do otvoreného profilu, ktory je tvoreny prvym profilom 4
v tvare ? a druhym profilom v tvare prevrateného U, pri- 3
¢om obidva profily s na zaistenie vzijomného opretia as-
poil vo svojej Casti tvarovo a rozmerovo zlicované, a pod 4m

zvodnicou je k stipiku skrutkovym spojom pripevnend
spodné pasnica, pritom spodna pasnica je umiestnend pod
zvodnicou tak, Ze v pohlade od vozovky bez odstupu nad-
viizuje na zvodnicu.
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Oblast’ techniky

Technické rieSenie sa tyka zostavy jednostranného zvodidla, najmé pre krajnice rychlostnych komunika-
cii. To obsahuje vertikalne usporiadané stipiky, na ktorych je cez distan¢ny diel prie¢ne k stipiku skrutkovym
spojom upevnena zvodnica. Stipiky sii vyrobené z otvoreného ocelového profilu. Distan¢ny diel je vyrobeny
z plochej ocelovej ty&e, vytvarovanej do otvoreného profilu, ktory je tvoreny spodnym profilom v tvare ? a
hornym profilom v tvare prevrateného U, pri¢om obidva profily sii na zaistenie vzajomného opretia aspoii vo
svojej Casti tvarovo a rozmerovo zlicované. Pod zvodnicou je k stipiku skrutkovym spojom pripevnena spod-
na pasnica.

Doterajii stav techniky

Jednostranné zvodidlo, najmé pre krajnice rychlostnych komunikécii, podl'a stavu techniky obsahuje ver-
tikalne usporiadané stlpxky umiestnené ka?dé 2 metre v pozdiznom smere zvodidla, na ktorych je cez dis-
tanény diel prie¢ne k stipiku skrutkovym spojom upevnena aspoti jedna zvodnica. Stipiky si vyrobené z
otvoreného ocel'ového profilu, konkrétne prierezu V140, valcovaného za studena. Di§tan&ny diel je vyrobeny
z plochej ocelovej ty&e, vytvarovanej do otvoreného profilu, ktory je tvoreny spodnym profilom v tvare ? a
hornym profilom v tvare prevrateného U. Obidva profily st na zaistenie vzdjomného opretla aspoii vo svojej
Zasti tvarovo a rozmerovo zlicované. Pod zvodnicou je k stipiku pripevnena spodné pasnica, a to s odstupom
vo vertikdlnom smere od zvodnice. Spodna pasnica je vytvorend v tvare plochého profilu g, pri¢om v strednej
Zasti tohto profilu je upraveny otvor pre skrutkovy spoj. Vy3ka zvodidla nad terénom je 870 mm. Stipiky
zvodidla st vyrobené z mikrolegovanej ocele. Ostatné diely zvodidla st vyrabané z kon§truké&nej nelegovanej
ocele.

Uroveii zadrania vozidiel tohto zvodidla je H2 podra CSN EN 1317-1 a CSN EN 1317-2, &o je zvodidlo
odsku$ané na ndraz osobnym automobilom s celkovou hmotnost'ou 900 kg, v uhle ndrazu 20°, v narazovej
rychlosti 100 km/h, a naraz autobusom s celkovou hmotnost'ou 13 000 kg, v uhle ndrazu 20°, v narazovej
rychlosti 70 km/h.

Pre dalSie detaily tohto rieenia, ktoré je povaZované za najbliZ3i stav techniky, sa odvolava na
CZ19250U1 s nazvom Jednostranné zvodidlo, najmé pre krajnice rychlostnych komunikacii rovnakého pri-
hlasovatela.

Co sa tyka vlastného uskuto&nenia zvodnice, je sa d’alej moZné odvolat’ na CZ22246U1 s nazvom Zvod-
nica. Co sa tyka tak usporiadania zvodidla ako celku, ako aj vlastného uskuto&nenia stipika, je moné sa od-
volat’ na CZ22247U1 s ndzvom Jednostranné zvodidlo tieZ rovnakého prihlasovatela.

Prostrednictvom tychto odkazov sa povaZuji za zalenené celé obsahy tychto dokumentov, a to prip. vra-
tane v nich uvedenych odkazov.

Podstata technického rieSenia

Technické riedenie si kladie za ciel' navrhnut zvodidlo v ivode uvedeného druhu, ktoré poskytuje rovna-
ku droveii zadrzania a minimalne rovnaké parametre. Tymito parametrami sa mysli hlavne minimalne rovna-
ka pracovna $irka zvodidla. T4 sa vyhodnocuje pri bariérovej skuske a je fiou potom limitované pouZitie zvo-
didla podla projektovanej Sirky krajnice. Pracovna Sirka totiZz udava, ako d'aleko za zvodidlom méZe byt
pevna prekazka. Dalej by mala byt dosiahnut4 niz3ia celkova hmotnost, nez ma zvodidlo v iivode uvedeného
typu podl'a stavu techniky.

Této uloha je rieSend zvodidlom podl'a predlozeného technického rieSenia, ktoré obsahuje vertikdlne
usporiadané stipiky, na ktorych je cez distan¢ny diel prie¢ne k stipiku skrutkovym spojom upevnena zvodni-
ca. Stipiky st vyrobené z otvoreného ocel'ového profilu. Didtantny diel je vyrobeny z plochej ocelovej tyce,
vytvarovanej do otvoreného profilu, ktory je tvoreny spodnym profilom v tvare ? a hornym profilom v tvare
prevrateného U, pri¢om obidva profily s na zaistenie vzajomneho opretla aspoii vo svojej Casti tvarovo a
rozmerovo zlicované. Pod zvodnicou je k stipiku skrutkovym spojom pripevnena spodné pésnica. Zvodidlo
sa podla navrhovaného rieSenia vyznauje tym, Ze spodna pésnica je umiestnend pod zvodnicou tak, Ze v po-
hl'ade od vozovky bez odstupu nadvizuje na zvodnicu.

Vyhodné uskutoénenie podl'a technického rieSenia spo&iva v tom, Ze spodnd pasnica je umiestnena pod
zvodnicou tak, Ze v pohl'ade od vozovky spodna ¢ast’ zvodnice prekryva hornt &ast’ spodnej péasnice.

Dalsie vyhodné uskutonenie podl’a technického rieSenia spociva v tom, Ze horné &ast’ profilu spodnej
pésnice prekryva spodny skrutkovy spoj spodného profilu.

Dalsie vyhodné uskuto¢nenie podta technického rieSenia spoiva v tom, Ze vyskova poloha spodnej pasnice
je prisposobitelna prostrednictvom ovalneho otvoru usporiadaného v stipiku dlhSou osou v zvislom smere.
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Dal3ie vyhodné uskutotnenie podl'a technického riesenia spo&iva v tom, Ze ovalny otvor je navrhnuty pre
vyskovil toleranciu umiestnenia spodnej pasnice £17 mm.

Dal3ie vyhodné uskutoénenie podl'a technického rieSenia spotiva v tom, Ze stipik je vyrobeny z tyce
C150.

Dalie vyhodné uskutoénenie podra technického rieSenia spociva v tom, Ze stipik je vyrobeny z materialu
S420MC podla normy CSN EN 10149-2, s minimalnou medzou klzu Re = 420 MPa a hrubkou 4,0 az
3,0 mm. Chemické zloZenie v percentach hmotnostnych tejto ocele je nasledujiice:

C% | Mn% | Si% P % S % Al % Nb% | V% | Ti%e | Mo% | B%
max. max. max. | max. max. min. max. | max. | max. max. max.

0,12 1,60 0,50 | 0,025 | 0,015 0,015 0,09 0,20 | 0,15 - -

Dal3ie vyhodné uskutoénenie podra technického rieSenia spociva v tom, Ze stipik je vyrobeny s hriibkou
3,5 mm.

Dalsie vyhodné uskutotnenie podra technického riesenia spotiva v tom, Ze zvodnica je vytvorend v prie-
reze klobikovitého tvaru a spodna péasnica je vytvorena v tvare plochého profilu €.

Dalsie vyhodné uskuto&nenie podla technického rieSenia spotiva v tom, %e vyduta horn4 &ast’ plochého
profilu € pasnice prekryva spodny skrutkovy spoj na spodnom profile.

Zvodidlo je urfené najma pre krajnice a pre stredné deliace pasy rychlostnych ciest a dialnic s poZiadav-
kou trovne zadrzania H2 podla CSN EN 1317-1 a CSN EN 1317-2.

Vyhody spogivaji v zniZeni hmotnosti zvodidla vd’aka niz§im hrabkam materialu a z toho vyplyvajuicich
vyhod pri manipulécii s jednotlivymi &astami zvodidla, resp. ich dopravou, a pri jeho montéZi. Dalsou vyho-
dou je lepia pracovna Sirka zvodidla.

PrehPad obrizkov na vykresoch

Technické rieSenie bude blizSie vysvetlené pomocou vykresov, na ktorych predstavuje
obr. 1 uskuto¢nenie jednostranného zvodidla podl'a stavu techniky v pohFade od vozovky,
obr. 2 uskuto¢nenie jednostranného zvodidla podla stavu techniky v reze,
obr. 3 uskuto¢nenie jednostranného zvodidla podl'a predloZeného technického rieSenia v pohlade od vozov-
ky,
obr. 4 uskuto¢nenie jednostranného zvodidla podl'a predloZeného technického rieSenia v reze a
obr. 5 stipik v priereze.

Priklady uskuto&nenia

Jednostranné zvodidlo, ktoré je uréené najmi pre krajnice rychlostnych komunikécii, obsahuje vertikalne
usporiadané stlplky 2, na ktorych je cez d1§tan<‘.ny diel, ktory je tvoreny spodnym profilom 4 a hornym profi-
lom 5, prie¢ne k stlplku 2 skrutkovym spojom upevnena aspofi Jedna ocel'ové zvodnica 1. Pomocou d’al§ieho
skrutkového spoja je pod zvodnicou 1 upevnena spodné pésnica 3 priamo na stipik 2. Horna &ast’ profilu
spodnej pasnice 3 prekryva spodnii ¢ast’ skrutkového spoja v spodnom profile 4. V prikladnom konkrétnom
uskutoneni je poloha spodnej pasnice 3 dana ovalnym otvorom v stipiku 1, ktory dovoli vy¥kovii toleranciu
umiestnenia spodnej pasnice 3 £17 mm, a to upravenim dlh3ej osi ovalneho otvoru v zvislom smere.

Distan¢ny diel, ako je zrejmé z obr. 1 a 4, je tvoreny spodnym profilom 4 a hornym profilom 5, pritom
spodny profil 4 je vytvoreny v tvare ? a horny profil 3 je vytvoreny v tvare prevrateného U. Obidva profily 4,
5 s1 na zaistenie vzajomného opretia vo svojich astiach tvarovo a rozmerovo zlicované. Horny profil 5 je vo
svojich ramenach tvaru U vybaveny vzdy jednym otvorom, a to na jednej strane na pripevnenie hornou
skrutkou skrutkového spoja k stipiku 2, a na druhej strane na spojenie d’alsou skrutkou so spodnym profilom
4 a so zvodnicou 1. Horny profil 5 je v prikladnom uskuto&neni teda obrateny spojovacim mostikom tvaru U
dohora. Do pravouhlo vytvoreného horného profilu 5 v tvare U teda zapada rovnako tiez pravouhlo vytvore-
na horna &ast’ spodného proﬁlu 4. V spodnej ¢asti spodného profilu 4 je upraveny otvor na pripevnenie d’al-
$ou skrutkou skrutkového spoja k stipiku 2, ato v patke ktora je s pravouhlou hornou &ast'ou spodného profi-
lu 4 spojena pod tupym uhlom prebiehajiicou spojnicou, prednostne pod uhlom 110°. Profily 4, 3 su vyrobe-
né z ocelovej plochej ty&e tvarnenim za studena.

Pri montaZi k stipiku 2 sa podl'a obr. 4 najprv hore priskrutkuje horny profil 5, a to svojim mostikom do-
hora. Do jeho vniitra sa nasledne zospodu zasunie spodny profil 4 a priskrutkuje sa. Potom sa méZe primon-
tovat’ zvodnica 1. Medzi stipikom 2 a distanénym dielom je tak dole uhol priblizne 110° a hore uhol priblizne
90°.
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Obidva profily 4, S sa tak vo vzajomne zloZenej, resp. namontovanej polohe prekryvaju v mieste ramena
horného profilu 5, ktoré je privratené ku zvodnici 1, a &iastoéne na mostiku, ktory je pribliZzne kolmy k stipi-
ku 2.

Co sa tyka tvaru, je spodna pasnica 3 vytvorend vyhodne v tvare plochého profilu s, priom otvor pre
druhy skrutkovy spoj je upraveny v strednej &asti tohto profilu €. V namontovanom stave je potom ku komu-
nikécii profil € privrateny svojimi vypuklymi stranami a vyduta horna ¢ast’ prekryva spodny skrutkovy spoj
na spodnom profile 4.

Zvodnice 1 su vyrobené z materialu S355MC s minimalnou medzou klzu R, = 355 MPa s hrabkou 2,6 az
3,0 mm, vyhodne 2,8 mm, a to v priereze v klobuikovitom tvare. Chemické zloZenie v percentdch hmotnost-
nych ocele S355MC je nasledujiice:

C% | Mn% | Si% P % S % Aleen % Nb% | V% | Ti% | Mo% | B%
max. max. max. | max. max. min. max. | max. | max. max. max.
0,12 1,50 0,50 | 0,025 | 0,020 0,015 0,09 0,20 | 0,15 - -

Stipiky 2 st vyrobené z ty&e prierezu v tvare C, konkrétne C150, s otvormi na pripevnenie profilov 4, 5 a
s ovalnym otvorom na pripevnenie spodnej pasnice 3. Vzajomny rozstup R stipikov 2 je 4 metre.

Stipik 2 je vyrobeny z materialu S420MC podra normy CSN EN 10149-2, s minimalnou medzou klzu
Re = 420 MPa a hrabkou 4,0 aZ 3,0 mm. Chemické zloZenie v percentach hmotnostnych tejto ocele je nasle-
dujice:

C% | Mn% | Si% P% S% Al % Nb% | V% | Ti% | Mo% | B%
max. max. max. | max. max. min. max. | max. | max. max. max.
0,12 1,60 0,50 | 0,025 | 0,015 0,015 0,09 0,20 | 0,15 - -

Stipiky 2 sii usporiadané otvorenou stranou profilu tvaru C v smere jazdy dopredu.

Zvodnica 1 a/alebo stipik 2 a/alebo medzikus 3 si vybavené ochrannym povlakom, najmi Ziarovo pozin-
kované.

Aj ked predloZené technické rieSenie bolo opisané v stivislosti s urditymi prednostnymi uskutoneniami
jeho jednotlivych &asti, nie je imyslom tohto opisu obmedzit' jeho rozsah iba na tieto opisané uskuto&nenia.
Rovnako tiez mdZu byt uvedené aj d’alej opisané znaky podla technického rie$enia pouZité jednotlivo, samy
o sebe, alebo v Fubovolnych vzajomnych kombinaciach. Odkazy, uvedené v zavislych narokoch, odkazuji
na d’aldie uskuto&nenia predmetu hlavného naroku znakmi prisluiného podnaroku. Tie viak neznamenaju re-
zignaciu na docielenie samostatnej, predmetnej ochrany pre znaky tychto podnérokov.

Zamerom tohto opisu teda je obsiahnut’ a pokryt’ vietky alternativy, modifikdcie a technické ekvivalenty
takych uskutoéneni, ktoré patria do podstaty a narokovaného rozsahu predloZeného technického rieSenia tak,
ako je definovany v pripojenych narokoch na ochranu, resp. ako je na zdklade uvedenych skuto¢nosti zrejmy
priemernému odbornikovi z daného odboru.

NAROKY NA OCHRANU

1. Jednostranné zvodidlo, najmi pre krajnice rychlostnych komunikacii, obsahujice vertikalne usporia-
dané stipiky (2), na ktorych je cez distan¢ny diel prie¢ne k stipiku (2) skrutkovym spojom upevnena zvodnica
(1), stipiky (2) st vyrobené z otvoreného ocelového profilu, distanény diel je vyrobeny z plochej ocelovej
ty&e vytvarovanej do otvoreného profilu, ktory je tvoreny prvym profilom (4) v tvare ? a druhym profilom (5)
v tvare prevrateného U, pri¢om obidva profily (4, 5) st na zaistenie vzajomného opretia aspoti vo svojej Casti
tvarovo a rozmerovo zlicované, a pod zvodnicou (1) je k stipiku skrutkovym spojom pripevnena spodné pas-
nica(3), vyznadujiice sa tym, Zespodndpasnica(3)jeumiestnend pod zvodnicou (1) tak, Ze
v pohlade od vozovky bez odstupu nadvizuje na zvodnicu (1).

2. Jednostranné zvodidlo podla naroku 1, vyznaéujice sa tym, Zespodnd pasnica(3)je
umiestnena pod zvodnicou (1) tak, Ze v pohlade od vozovky spodna &ast' zvodnice (1) prekryva horna &ast’
spodne;j pasnice (3).

3. Jednostranné zvodidlo podla niektorého z nérokov 1 a 2, vyznadujice sa tym, Ze
horna &ast’ profilu spodnej pasnice (3) prekryva spodny skrutkovy spoj spodného profilu (4).

4. Jednostranné zvodidlo podla niektorého z narokov 1 az 3, vyznaéujice sa tym, Z
vyskové poloha spodnej pasnice (3) je prispdsobitelna prostrednictvom ovalneho otvoru usporiadaného v sti-
piku (1) dlh¥ou osou v zvislom smere.

5. Jednostranné zvodidlo podla naroku4, vyzna&ujlice sa tym, Zeovalny otvor je upra-
veny pre vy$kovii toleranciu umiestnenia spodnej pasnice (3) £17 mm.
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6. Jednostranné zvodidlo podla niektorého z narokov 1 a2 5, vyznadujice sa tym, Ze
stipik (2) je vyrobeny z ty&e C150.

7. Jednostranné zvodidlo podla niektorého z ndrokov 1 a2 6, vyznadujice sa tym, Ze
stipik (2) je vyrobeny z materialu S420MC podl'a normy CSN EN 10149-2, s minimalnou medzou klzu Re =
=420 MPa a hriubkou 4,0 aZ 3,0 mm, pri€¢om chemické zloZenie v percentach hmotnostnych tejto ocele je na-
sledujuce:

C% | Mn% | Si% | P% S % Alee, % Nb% | V% | Ti% | Mo% | B%
max. max. max. | max. max. min. max. | max. | max. max. max.

0,12 1,60 0,50 | 0,025 | 0,015 0,015 0,09 0,20 | 0,15 - -

8. Jednostranné zvodidlo podla niektorého z ndrokov 1 a2 7, vyznadujhice sa tym, Ze
stipik (2) je vyrobeny s hribkou 3,5 mm.

9. Jednostranné zvodidlo podla niektorého z narokov 1 aZz8, vyznadujice sa tym, Ze
zvodnica (1) je vytvorend v priereze klobikovitého tvaru a spodna pasnica (3) je vytvorend v tvare plochého
profilu €.

10. Jednostranné zvodidlo podl'a naroku 9, vyznadujice sa tym, Ze vydutd horna &ast
plochého profilu € pasnice (3) prekryva spodny skrutkovy spoj spodného profilu (4).

2 vykresy
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