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(54; VORRICHTUNG ZUR NKENBEAQBE‘TU‘\JG VON SE} R UMD ROHRLEITUNGEN

Vorrichtung zur nnenbearbeit ung'von Benaltern und Rohrleitungen grdideren Durchmessers,

L"a"i;hmng von fiachigen Bonhr- und Frésarbeiten an Dampferzeugertrommein, -

zeinrichtungen getragenen Haupispindeln. Die Aufgabe oesteht darin, die

UNg S0 ausz b(lden dal alle auftretenden Schadstellen unabhéngig von ihrer Lage

ausgearbeitet werden kdnnen und nach dem Auftragsschwsillen eine Endbearbeitung der
autgetragenen Fidchen mdglich ist und die Stsuerung von aulBen vorgenommen werden kann.
Dazu ist erfindungsgemal eine aus einem Getriebe und einem Zzhnradmotor gebildete

" Antrigbseinheit auf eine Stirnseite der Hauptspinde! aufgesteckt, sind die Stitzeinrichtungen aus
einem auf der Hauptspindel verspannbaren Spannkreuz mit um je 120° versetzten Verstellstitzen
gebildet und ist auf die Hauptspindel ein Werkzeugtréger axial verschiebbar aufgesetzt, der ein
arigetriebenes Bearbeitungswerkzeug und einen diesem gegentiberliegenden Pendelantrieb
tragt. Fig.2
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{54;/' VORRICHTUNG ZUR INNENBEARBEITUNG VON BEHAELTERN UMD ROHRLEITUNGEN -

{57) Vorrichtung zur inheh"beé‘rbe'ifuhgmvbh Behaltern und Rohrléitungen'grdgéreﬂ Durchmessers,
insbesondsre zur Ausfihrung von fidchigen Bohr- und Frasarbeiten an Dampferzeugertrommelin, -
mit einer Gber Stltzeinrichtungen getragenen Hauptspindeln. Die Aufgabe besteht darin, die
Vorrichtung so auszubilden, daR alle auftretenden Schadstellen unabhéngig von ihrer Lage
ausgearbsitet werden kdnnen und nach dem Auftragsschweillen eine Endbearbeitung der
aufgetragenen Fiachen méglich ist und die Steuerung ven aullen voergenommen werden kann.
Dazu ist erfindungsgemaR eine aus einem Getriebe und einem Zahnradmotor gebildete

* Antrisbseinheit auf eine Stirnseite der Hauptspindel aufgesteckt, sind die Stitzeinrichtungen aus

einem auf der Hauptspindel verspannbaren Spannkreuz mit um je 120° versetzten Verstellstiitzen
gebildet und ist auf die Hauptspindel ein Werkzeugtrager axial verschiebbar aufgesetzt, der ein
angetriebenes Bearbeitungswerkzeug und einen diesam gegenlberliegenden Pendelantrieb
trégt. Fig. 2
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ist eine Zweitschrift erschienen.

(Teilweise bestitigt gem. § 18 Abs. 1 4. Zind.Ges.z.Pat.Ges.)
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und de“ Bearbeitungsablauf wiederholt sich wie bereit

O)

}—J-

besonrwebe% solange, bis die rifBgeschidigte Oberfliche
n der Kegseltrommel ausge

trigers O nit dem Bearbeitungswerkzeug 10 eine an sich
bekannte Schleifeinrichtung montiert., Der Soqlewfvo gang
wird in gleicher Weise mit der Vorrichitung realisiert

wie der oben beschriebene Zerspanungsvor

S gar—’g"
Wit der erfindungsgemifen Vorrichiung ist es mbglich,

s
alle an den Innenwandungen groBerer Behilter und Rohrlei-
tungen, insbesondere an Kesseltrommeln, auftretenden

Schadstellen flir eine anschlisBende Auftragss

~
A
auszuarbeiten und nach dem AuftragsschweilBen dies Endbe~
1

arbeltung vorzunehmen, wobel sich selbst kleinste und
auch tiefe Risse auserbeiten lassen., Auflerdem ist mit

3 1, 3 . _’.»-> p - 3 ey
rrichtung eine Schweilnahivorbereitun
. el
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