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(54)实用新型名称

智能砂子水泥存储输送一体机

(57)摘要

一种智能砂子水泥存储输送一体机，包括机

架，机架上设有水泥仓、砂仓，水泥仓上设有称重

传感器，其出料系统的最外段为软管，砂仓的下

方设有输送机，输送机上设有重量传感器。水泥

仓的称重传感器、输送机的重量传感器均连接

PLC，PLC连接出料系统、输送机。水泥仓上设有进

料口与进料管，进料管上设有滤网件，滤网件的

截面面积大于进料管的截面面积。有益效果：相

对于现有技术，本实用新型设有水泥仓与砂仓，

二者可以同时存储输送，方便提供水泥搅拌的原

料。
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1.一种智能砂子水泥存储输送一体机，包括机架（10），其特征在于：机架（10）上设有水

泥仓（30）、砂仓（20），水泥仓（30）上设有称重传感器，其出料系统（33）的最外段为软管

（34），砂仓（20）的下方设有输送机（21），输送机（21）上设有重量传感器。

2.根据权利要求1所述的智能砂子水泥存储输送一体机，其特征在于：水泥仓（30）的称

重传感器、输送机（21）的重量传感器均连接PLC，PLC连接出料系统（33）、输送机（21）。

3.根据权利要求2所述的智能砂子水泥存储输送一体机，其特征在于：水泥仓（30）上设

有进料口（35）与进料管（31），进料管（31）上设有滤网件（32），滤网件（32）的截面面积大于

进料管（31）的截面面积。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 221496609 U

2



智能砂子水泥存储输送一体机

技术领域

[0001] 本实用新型属于水泥搅拌的技术领域，具体涉及一种智能砂浆搅拌站。

背景技术

[0002] 目前，为了方便实现对水泥的运输与存储，现在已经有了快速卸料的散装物料存

储仓，参见公申请公告号为CN217262100U的专利文献。

[0003] 但是，其仅仅能输送水泥，在水泥搅拌过程中，还需要砂子，需要单独运输，不太方

便。

实用新型内容

[0004] 本实用新型要解决的技术问题为：如何设计出一种智能砂子水泥存储输送一体

机，方便提供水泥搅拌的原料。

[0005] 具体方案如下：

[0006] 一种智能砂子水泥存储输送一体机，包括机架，机架上设有水泥仓、砂仓，水泥仓

上设有称重传感器，其出料系统的最外段为软管，砂仓的下方设有输送机，输送机上设有重

量传感器。

[0007] 水泥仓的称重传感器、输送机的重量传感器均连接PLC，PLC连接出料系统、输送

机。

[0008] 水泥仓上设有进料口与进料管，进料管上设有滤网件，滤网件的截面面积大于进

料管的截面面积。

[0009] 有益效果：相对于现有技术，本实用新型设有水泥仓与砂仓，二者可以同时存储输

送，方便提供水泥搅拌的原料。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型的示意图。

[0011] 图2是图1的左视示意图。

[0012] 图3为图1的俯视示意图。

具体实施方式

[0013] 下面将结合本实用新型中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行清楚、

完整地描述。

[0014] 如图1‑3，一种智能砂子水泥存储输送一体机，包括机架10，机架10上设有水泥仓

30、砂仓20，水泥仓30及其称重传感器的结构可以参见公申请公布号为CN217262100U的专

利文献中的散装物料存储仓及称重传感器，其出料系统33的最外段为软管34，其上设有进

料口35与进料管31，进料口35适用于依靠重力进料，进料管31适用于依靠风力进料，进料管

31上设有滤网件32，滤网件32的截面面积大于进料管31的截面面积，以防止滤网件32成为
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瓶颈，影响进料速度。

[0015] 砂仓20的下方设有输送机21，输送机21上设有重量传感器（图中没有画出），在输

送机21为皮带输送机时，重量传感器为皮带秤及其传感器。

[0016] 为了方便精确下料，水泥仓30的称重传感器、输送机21的重量传感器均连接PLC，

PLC连接出料系统33、输送机21。

[0017] 智能砂子水泥存储输送一体机的具体工作过程为：

[0018] 使用中，水泥仓30的称重传感器控制水泥的出料量，输送机21的重量传感器控制

砂子的出料量，均能精确控制。

[0019] 使用场景：该设备可搭配各种搅拌机。搅拌机由用户自备。

[0020] 使用方式①：如用户用敞口搅拌机，设备可直接按配比同时直接将水、添加剂、水

泥、砂子输送至搅拌机进行搅拌。

[0021] 使用方式②：如用户用小型滚筒搅拌机，设备无法直接按配比同时直接将水、添加

剂、水泥、砂子输送至搅拌机进行搅拌时。可在搅拌机上部加装固定漏斗，设备按配比同时

直接将水、添加剂、水泥、砂子输送至固定漏斗，物料可经过固定漏斗进搅拌机进行搅拌。

[0022] 使用方式③：如用户用无搅拌机，设备可直接按配比同时直接将水、水泥、砂子输

送至固定容器或指定位置。可借助人工现场搅拌。

[0023] 其优势在于：自动供料、计量准确、重量稳定、运输方便。适用于各种小区及农村地

区民建场所。

[0024] 需要说明的是，本机器自身不能移动，需要配合车架、车轮等部件才能移动。

[0025] 其他参见现有技术，不再赘述。

[0026] 本实用新型方案所公开的技术手段不仅限于上述实施方式所公开的技术手段，还

包括由以上技术特征任意组合所组成的技术方案。应当指出，对于本技术领域的普通技术

人员来说，在不脱离本实用新型原理的前提下，还可以做出若干改进和润饰，这些改进和润

饰也视为本实用新型的保护范围。
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图1

图2
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图3
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