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69 Verfahren zur kontinuierlichen thermischen Behandlung von verkohlbarem Ausgangsmaterial.

@ Das Verfahren ermoglicht die Erhitzung auf hohe
Temperaturen, die Pyrolyse oder Vergasung von Ma-
terialien, die bei hohen Temperaturen verkohlen, wie
Holz, Zellstoff, Haushaltmiill, Altreifen, Kunststoff, Teer-
sand, Olschiefer usw., in einem elektrischen Schachtofen.
Bisher konnte solches Material in elektrischen Schacht-
Ofen, bei denen Strom iiber Elektroden durch das Ofen-
gut geleitet wird, nicht erhitzt werden, da es an sich den
elektrischen Strom nicht leitet. 7
Das Verfahren zeichnet sich dadurch aus, dass das
Material oben (1) in einen elektrischen Schachtofen einge-
fiillt und kontinuierlich so langsam durch den Ofen nach
unten bewegt wird, dass es infolge von Wirmeiibertragung
sowohl von dem darunterliegenden heisseren Material als
auch von den heisseren Elektrodenpartien erwdrmt wird
und soweit verkohlt, dass es elektrisch leitend wird, bevor
es in den Bereich zwischen den Elektroden kommt, iiber
die elektrischer Strom durch das Material geleitet wird.
Das Absinken des oben eingefiilllten Materials kann z.B.
dadurch bewirkt werden, dass entsprechende Mengen
festes Material unten (6) aus dem Ofen ausgeschleust wer-
den, oder auch dadurch, dass das Material mit Wasser-

dampf (4) vergast wird.,
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PATENTANSPRUCHE
1. Verfahren zur kontinuierlichen thermischen Behand-
lung von verkohlbarem Ausgangsmaterial, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Material oben in einen elektrischen
Schachtofen eingefiillt und kontinuierlich so langsam durch

den Ofen nach unten bewegt wird, dass es infolge von Wérme-

iibertragung sowohl von dem darunterliegenden heisseren
Material als auch von heisseren Elektrodenpartien erwidrmt
wird und soweit verkohlt, dass es elektrisch leitend wird, be-
vor es in den Bereich zwischen den Elektroden kommt, iiber
die elektrischer Strom durch das Material geleitet wird.

2. Verfahren gemiss Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in dem elektrischen Schachtofen zwischen
Elektroden vorerst Kohle erhitzt und das zu behandelnde
Material oben auf die Kohle aufgeschiittet wird, die Kohle
hierauf kontinuierlich aus dem Ofen entfernt wird, so dass
sich das zu behandelnde Material so langsam durch den Ofen
nach unten bewegt, dass es infolge von Wirmeiibertragung
sowohl von dem darunterliegenden heisseren Material als
auch von den heisseren Elektrodenpartien erwérmt wird und
soweit verkohlt, dass es elektrisch leitend wird, bevor es in
den Bereich zwischen den Elektroden kommt, iiber die elek-
trischer Strom durch das Material geleitet wird, so dass die
Kohle kontinuierlich durch mindestens teilweise verkohltes
zu behandelndes Material ersetzt wird, wobei dieses auf min-
destens 600°C erwidrmt und kontinuierlich nur so schnell aus
dem Ofen entfernt wird, dass dem Ofen oben neu zugefiihr-
tes Material wenigstens soweit verkohlt, dass der elektrische
Strom nicht abreisst.

3. Verfahren gemiss Patentanspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das Material auf mindestens 600°C erhitzt wird,

so dass es sich zu Koks und gasformigen Spaltprodukten zer-
setzt.

4. Verfahren gemiss Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Material auf mindestens 800°C erhitzt und
zusammen mit Wasserdampf vergast wird. )

5. Verfahren gemiss Patentanspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass Holz oben in den elektrischen Schachtofen ein-

gefiillt und kontinuierlich so langsam durch den Ofen nach
unten bewegt wird, dass es infolge von Wirmeiibertragung
sowoh! von dem darunterliegenden heisseren Material als
auch von den heisseren Elektrodenpartien erwérmt wird und
soweit verkohlt, dass es elektrisch leitend wird, bevor es in
den Bereich zwischen den Elektroden kommt, iiber die elek-
trischer Strom durch das Material geleitet wird, und dass
ferner die Stromzufuhr und damit die Warmeerzeugung so
eingestellt wird, dass das Holz weiterverkohlt, bevor es am
unteren Ende des Ofens als Holzkohle kontinuierlich mit
regulierbarer Geschwindigkeit ausgetragen wird.

6. Verfahren gemiss Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass feuchtes Holz oben in den elektrischen
Schachtofen eingefiillt und kontinuierlich so langsam durch

den Ofen nach unten bewegt wird, dass es infolge von Wirme-

iibertragung sowohl von dem darunterliegenden heisseren
Material als auch von den heisseren Elektrodenpartien er-
wirmt wird und soweit verkohlt, dass es elektrisch leitend
wird bevor es in den Bereich zwischen den Elektroden
kommt, tiber die elektrischer Strom durch das Material ge-
leitet wird, so dass das Holz weiterverkohlt und mit dem

aus dem Holz ausgetriebenen Wasserdampf und den anderen
gasformigen Holzzersetzungsprodukten vergast und die Gase
den Ofen nach unten durchstromen, um im unteren Teil
abgezogen zu werden, wobei die Stromzufuhr und damit die
Wiirmeerzeugung so eingestellt wird, dass eine Vergasungs-
temperatur von mindestens 800°C eingehalten wird und die
von der Vergasungsgeschwindigkeit abhéingige Sinkgeschwin-
digkeit des Holzes im oberen Ofenteil nicht so gross wird,
dass der elektrische Strom zwischen den Elektroden abreisst.

7. Verfahren gemiss Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass feuchter Miill oben in den elektrischen
Schachtofen eingefiillt und kontinuierlich so langsam durch
den Ofen nach unten bewegt wird, dass er infolge von Wirme-

5 iibertragung sowohl von dem darunterliegenden heisseren
Material als auch von den heisseren Elektrodenpartien er- -
wirmt wird und soweit verkohlt, dass er elekfrisch leitend
wird, bevor er in den Bereich zwischen den Elektroden
kommt, iiber die elektrischer Strom durch das Material ge-

10 leitet wird, so dass der Miill weiterverkohlt und mit dem aus
dem Miill ausgetriebenen Wasserdampf und den anderen
gasformigen Miill-Zersetzungsprodukten vergast und die Gase
den Ofen nach unten durchstrémen, um im unteren Teil ab-
gezogen zu werden, wobei die Stromzufuhr und damit die

15 Wirmeerzeugung so eingestellt wird, dass eine Vergasungs-
temperatur von mindestens 800°C eingehalten wird und die
von der Vergasungsgeschwindigkeit abhiingige Sinkgeschwin-
digkeit des Miills im oberen Ofenteil nicht so gross wird,
dass der elektrische Strom zwischen den Elektroden abreisst.

20 8. Verfahren gemiss Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Kunststoffabfille oben in den elektrischen
Schachtofen eingefiillt und kontinuierlich so langsam durch
den Ofen nach unten bewegt werden, dass sie infolge von
Wairmeiibertragung sowoh! von dem darunterliegenden heis-

25 seren Material als auch von den heisseren Elektrodenpartien
erwirmt werden und soweit verkohlen, dass sie elektrisch
leitend werden, bevor sie in den Bereich zwischen den Elek-
troden kommen, iiber die elektrischer Strom durch das Ma-
terial geleitet wird, so dass die Abfille weiterverkohlen, wo-

30 bei die gasformigen Zersetzungsprodukte oben aus dem
Ofen abgezogen werden und der verkohlte feste Riickstand
unter aus dem Ofen ausgetragen wird, und zwar mit einer
Geschwindigkeit, die zusammen mit der von der Stromzu-
fuhr abhéingigen Entgasungsgeschwindigkeit eine Sinkge-

35 schwindigekit der Abfille im oberen Ofenteil ergibt, die nicht
so gross ist, dass der elektrische Strom zwischen den Elek-
troden abreisst.

9. Verfahren gemiss Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Altreifen oben in den elektrischen Schachtofen

" 4o eingefiillt und kontinuierlich so langsam durch den Ofen nach

unten bewegt werden, dass sie infolge von Wirmeiibertra-
gung sowohl von dem darunterliegenden heisseren Material
als auch von den heisseren Elektrodenpartien erwidrmt wer-
den und soweit verkohlen, dass sie elektrisch leitend wer-

45 den, bevor sie in den Bereich zwischen den Elektroden kom-
men, iiber die elektrischer Strom durch das Material geleitet
wird, so dass die Altreifen weiter verkohlen, wobei die gas-
formigen Zersetzungsprodukte oben aus dem Ofen abgezo-
gen werden und der verkohlte feste Riickstand unten aus

s0 dem Ofen ausgetragen wird, und zwar mit einer Geschwin-
digkeit, die zusammen mit der von der Stromzufubr abhéingi-
gen Entgasungsgeschwindigkeit eine Sinkgeschwindigkeit der
Altreifen im oberen Ofenteil ergibt, die nicht so gross ist, dass
der elektrische Strom zwischen den Elektroden abreisst.

ss  10. Verfahren gemiss Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Kunststoffabfille oben in den elektrischen
Schachtofen eingefiillt und kontinuierlich so langsam durch
den Ofen nach unten bewegt werden, dass sie infolge von
Wirmeiibertragung sowoh! von dem darunterliegenden heis-

60 seren Material als auch von den heisseren Elektrodenpartien
erwirmt werden und soweit verkohlen, dass sie elektrisch
leitend werden, bevor sie in den Bereich zwischen den Elek-
troden kommen, {iber die elektrischen Strom durch das Ma-
terial geleitet wird, so dass die Abfille weiterverkohlen und

65 zusammen mit oben in den Ofen von aussen eingeleitetem
Wasserdampf vergasen und die Gase einschliesslich der gas-
foérmigen Zersetzungsprodukte der Kunststoffabfille den
Ofen. nach unten durchstrémen, um im unteren Teil abgezo-



gen zu werden, wobei die Stromzufuhr und damit die Wirme-
erzeugung so eingestellt wird, dass eine Vergasungstempera-
tur von mindestens 800°C eingehalten wird und die von der
Vergasungsgeschwindigkeit abhéngige Sinkgeschwindigkeit
der Kunststoffabfille im oberen Ofenteil nicht so gross wird,
dass der elektrische Strom zwischen den Elektroden abreisst.

11. Verfahren gemiss Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass trockenes Holz oben in den elektrischen
Schachtofen eingefiillt und kontinuierlich so langsam durch
den Ofen nach unten bewegt wird, dass es infolge von
Wirmeiibertragung sowohl von dem darunterliegenden heis-
seren Material als auch von den heisseren Elektrodenpartien
erwirmt wird und soweit verkohit, dass es elektrisch leitend
wird, bevor es in den Bereich zwischen den Elektroden
kommt, iiber die elektrischer Strom durch das Material ge-
leitet wird, so dass das Holz weiterverkohlt und zusammen
mit oben in den Ofen von aussen eingeleitetem Wasser-
dampf vergast und die Gase einschliesslich der gasfsrmigen
Zersetzungsprodukte des Holzes den Ofen nach unten durch-
strémen, um im unteren Teil abgezogen zu werden, wobei die
Stromzufuhr und damit die Wirmeerzeugung so eingestellt
wird, dass eine Vergasungstemperatur von mindestens 800°C
eingehalten wird und die von der Vergasungsgeschwindigkeit
abhingige Sinkgeschwindigkeit des Holzes im oberen Ofen-
teil nicht so gross wird, dass der elektrische Strom zwischen
den Elektroden abreisst.

12. Verfahren gemiss Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass getrockneter Miill oben in den elektri-
schen Ofen eingefiillt und kontinuierlich so langsam durch
den Ofen nach unten bewegt wird, dass er infolge von
Wiirmeiibertragung sowoh! von dem darunterliegenden heis-
seren Material als auch von den heisseren Elektrodenpartien
erwiarmt wird und soweit verkohlt, dass er elektrisch leitend
wird, bevor er in den Bereich zwischen den Elektroden
kommt, iiber die elektrischer Strom durch das Material ge-
leitet wird, so dass der Miill weiter verkohlt und zusammen
mit oben in den Ofen von aussen eingeleitetem Wasserdampf
vergast und die Gase einschliesslich der gasférmigen Zerset-
zungsprodukte des Miills den Ofen nach unten durchstrémen,
um im unteren Teil abgezogen zu werden, wobei die Strom-
zufuhr und damit die Wirmeerzeugung so eingestellt wird,
dass eine Vergasungstemperatur von mindestens 800°C ein-
gehalten wird und die von der Vergasungsgeschwindigkeit
abhiingige Sinkgeschwindigkeit des Miills im oberen Ofen-
teil nicht so gross wird, dass der elektrische Strom zwischen
den Elektroden abreisst.

13. Verfahren gemiss Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Altreifen oben in den elektrischen
Schachtofen eingefiillt und kontinuierlich so langsam durch
den Ofen nach unten bewegt werden, dass sie infolge von
Wiirmelibertragung sowohl von dem darunterliegenden heis-
seren Material als auch von den heisseren Elektrodenpartien
erwirmt werden und soweit verkohlen, dass sie elekirisch lei-
tend werden, bevor sie in den Bereich zwischen den Elektro-
den kommen, iiber die elektrischer Strom durch das Material
geleitet wird, so dass die Altreifen weiterverkohlen und zu-
sammen mit oben in den Ofen von aussen eingeleitetem
Wasserdampf vergasen und die Gase einschliesslich der gas-
formigen Zersetzungsprodukte der Altreifen den Ofen nach
unten durchstrémen, um im unteren Teil abgezogen zu wer-
den, wobei die Stromzufuhr und damit die Wirmeerzeugung
so eingestellt wird, dass die Vergasungstemperatur von min-
destens 800°C eingehalten wird und die von der Vergasungs-
geschwindigkeit abhingige Sinkgeschwindigkeit der Altreifen
im oberen Ofenteil nicht so gross wird, dass der elektrische
Strom zwischen den Elektroden abreisst.
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Verkohlbares Material, z.B. Holz, Zellulose, Papier,
Kunststoff, Gummi, kohlenwasserstoffhaltige Gesteine, wurde
bisher fast ausschliesslich indirekt in Retorten mit Aussen-
beheizung oder durch Teilverbrennung des Materials selbst
5 oder auch durch direkte Wirmeiibertragung mit den das zu
erhitzende Material durchstrémenden heissen Gasen erhitzt.
Eine Erhitzung mittels Durchleitung von elektrischem Strom
war bisher nicht méglich, weil das unverkohlte Material eine
zu geringe elektrische Leitfihigkeit aufwies.
Wir haben nun gefunden, dass es méglich ist, solches Ma-
terial mittels Durchleitung von elektrischem Strom zu er-
hitzen, wenn durch richtige Bemessung der Sinkgeschwindig-
keit des Materials in einem elektrischen Schachtofen dafiir
gesorgt wird, dass das Material auf seinem Weg von oben
15 nach unten durch den Ofen durch Wirmeiibertragung sowohl
von dem darunterliegenden heisseren Material als auch von
den heisseren Elektrodenpartien erwérmt wird und so weit
verkohlt, dass es elektrisch leitend wird, bevor es in den Be-
reich zwischen den Elektroden kommt, welche den Strom

20 durch das Material leiten. Die Sinkgeschwindigkeit des Ma-
terials im Schachtofen kann z.B. dadurch geregelt werden,
dass eine entsprechende Menge Material unten aus dem
Ofen ausgetragen wird oder auch dadurch, dass eine ent-
sprechende Menge Material in der Heizzone des Ofens mit-

25 tels eines Vergasungsmittels, z.B. Wasser oder Kohlendioxid,
vergast wird. Wenn die Sinkgeschwindigkeit zu gross ist,
kann das Material auch nicht wenigstens teilweise an der
Oberfliche verkohlen. Somit wird es nicht elektrisch leit-
fdhig und der von den Elektroden zugefithrte Strom wird

30 unterbrochen und damit auch der Erhitzungsprozess. Bei zu
kleiner Sinkgeschwindigkeit des Materials wird andererseits
die Leistungsfihigkeit des Ofens nicht optimal ausgentitzt.

Zum Anfahren des Ofens ist es zweckmiissig, den Raum
zwischen den Elektroden vorerst mit elektrisch Jeitender

35 Kohle zu fiillen und das zu erhitzende verkohlbare Material
im oberen Ofenteil langsam vorzuwirmen; nach Erreichung
der Betriebstemperatur im unteren Teil des Ofens kann das
Ingangsetzen der Abwirtsbewegung des Materials im Ofen
beginnen, indem z.B. entweder unten eine entsprechende

40 Menge Material aus dem Ofen abgezogen wird oder auch da-

durch, dass die Vergasung in der Heizzone eingeleitet wird.

Der hier verwendete Begriff der thermischen Behand-
lung umfasst im Sinne der vorliegenden Erfindung die Fr-
hitzung, thermische Entgasung und Vergasung.

Die thermische Behandlung kann u.a. auch von der Pyro-
lyse oder Vergasung der zu Beginn der Beschreibung ange-
fiihrten Materialien begleitet sein, also etwa zur Holzver-
kohlung, zur pyrolytischen Zersetzung von Zellstoff, Papier,
Haushaltmiill, Kunststoffabfall, Altreifen, zum Olschiefern
so oder -sanden usw. dienen, oder falls ein Vergasungsmittel wie

etwa Wasser oder Kohlendioxid eingefiihrt wird, zur Erzeu-
zung von Heiz- oder Synthesegas.

Zur Durchfiihrung des erfindungsgemissen Verfahrens

eignen sich grundsitzlich sowohl Einphasen- als auch Drei-

ss phasen-Elektro-Schachtéfen, in denen das wenigstens teil-
weise verkohlte Material zwischen Elektroden mit direktem
Stromdurchgang erhitzt wird.

Das erfindungsgemisse Verfahren soll an folgenden Bei-
spielen néher erldutert werden:

60

10

45

Beispiel 1
Zur vollstindigen Vergasung von Holz zwecks Herstellung
eines Gases, das nahezu 50% H, und 50% CO enthilt und
sich z.B. als Synthesegas zur Herstellung von Methanol
65 eignet, wird getrocknetes Holz in dem in Fig. 1 dargestellten

elektrischen Schachtofen durch die Schleuse 1 eingefiillt. Das
Holz hat eine Stiickgrosse von ca. 3-5 cm Kantenlénge. Zwi-
schen der oberen Elektrode 2 und der Bodenelektrode 3
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fliesst Gleichstrom durch das mindestens teilweise verkohlte
Holz, wobei Wirme erzeugt wird. Die Temperatur im unte-
ren Teil des Ofens wird auf mindestens 800°C gehalten.
Durch den Stutzen 4 wird Wasserdampf in den Ofen einge-
leitet, der im unteren Teil des Ofens mit der Holzkohle un-
ter Bildung von H, und CO reagiert. Durch diese Reaktion:
wird Holzkohle verbraucht, so dass das oben in den Ofen
eingefiilite Holz kontinuierlich gegen unten sinkt und sich
dabei durch Wirmeiibertragung sowohl von dem darunter-
liegenden heisseren Material als auch von den heisseren
Teilen der oberen Elektrode erwirmt und wenigstens teil-
weise oberflichlich soweit verkohlt, dass es spitestens dann
elektrisch leitend wird, wenn es in Kontakt mit dem strom-
abgebenden Ende der oberen Elektrode kommt. Die Gase,
einschliesslich der gasférmigen Zersetzungsprodukte des
Holzes, strémen nach unten durch die auf mindestens 800°C
erhitzte Holzkohle und verlassen den Ofen durch den ring-
férmigen Gaskanal 5 als ein Gasgemisch von etwa 50% H,
und 50% CO. Die Holzasche kann unten bei 6 aus dem
Ofen ausgeschleust werden,

Ein Ofen von ca. 2’200 mm Innendurchmesser und ca.
3/500 mm Elektrodenabstand kann bei einer Spannung von
ca. 100 Volt mit ca. 30°000 Ampere belastet werden, was
einer elektrischen Leistung von: 3°000 kW entspricht. Dabei
werden etwa 4’000 kg Holz pro Stunde verbraucht und etwa
3°000 Nm?® Gas erzeugt. Bei dieser Leistung ist die Absink-
geschwindigkeit des Holzes im oberen Ofenteil nicht so klein,
dass es durch teilweise Verkohlung geniigend elektrisch lei-
tend ist, wenn es in Kontakt mit dem stromabgebenden Ende
der Elektrode kommt.

Beispiel 2
Zur vollstindigen Vergasung von Haushaltmiill mit Ge-
winnung eines Gases, das nahezu 50% H, und 50% CO
enthilt und sich z.B. als Synthesegas zur Herstellung von
Methanol eignet, wird getrockneter Miill folgender Zusam-
mensetzung oben in den Ofen geméss Fig. 1 eingefiillt:

Zeitungspapier 38,5
Magazinpapier 12,8
Kiichenabfille 2,6
Kunststoffe 5,1
Textilien 2,5
Sand 18,0
Glas 2,05

Zwischen der oberen Elektrode 2 und der Bodenelek-
trode 3 fliesst Gleichstrom oder Einphasen-Wechselstrom
durch den mindestens teilweise verkohlten Miill, wobei
Wirme erzeugt wird. Die Temperatur im unteren Teil des

Ofens wird auf mindestens 800°C gehalten. Durch den Stut-
zen 4 wird Wasserdampf in den Ofen eingeleitet, der im un-
teren Teil des Ofens mit dem Kohlenstoff des Miills unter
Bildung von H, und CO reagiert. Die Schlacke kann in fester

5 oder fliissiger Form vom Ofenboden abgelassen werden. Der
oben in den Ofen eingefiillte Miill sinkt kontinuierlich nach
unten und erwirmt sich dabei sowohl von dem darunterlie-
genden heisseren Material als auch von den heisseren Teilen
der oberen Elektrode und verkohlt dabei so weit, dass er

10 elektrisch leitend wird, wenn er in. Kontakt mit dem strom-
abgebenden Ende der oberen Elektrode kommt. Die Gase,
einschliesslich der gasférmigen Zersetzungsprodukte des
Miills, strémen nach unten durch den auf mindestens 800°C
erhitzten und mindestens teilweise verkohlten Miill und ver-

15 lassen den Ofen durch den ringfrmigen Gaskanal 5 als ein
Gasgemisch von etwa 50% H, und 50% CO.

Ein Ofen von ca. 2’200 mm Innendurchmesser und ca.
3’500 mm Elektrodendistanz kann bei einer Spannung von
ca. 100 Volt mit ca. 30°000 Ampere belastet werden, was

20 einer elektrischen Leistung von ca. 3°000 kW entspricht. Da-
bei werden etwa 8 Tonnen trockener Miill pro Stunde ver-
gast.

Beispiel 3

25 Zur Pyrolyse von Altreifen werden diese oben in den
Ofen gemiiss Fig. 1 eingefiillt. Zwischen der oberen Elek-
trode 2 und der Bodenelektrode 3 fliesst Gleichstrom oder
Einphasenwechselstrom durch den bei der Pyrolyse entstan-
denen Koks, wobei Wirme erzeugt wird. Die Temperatur im

30 unteren Teil des Ofens wird auf mindestens 600°C gehalten.
Der entstandene Pyrolysekoks wird zusammen mit der Asche
unten bei 6 aus dem Ofen ausgeschleust. Der Ofen ist mit
keramischem Isoliermateritl 7 ausgemauert. Durch die Pyro-
lyse und die Ausschleusung des Kokses werden die oben ein-

35 gefiillten Altreifen kontinuierlich zum Absinken gebracht,
wobei sie sich durch Wirmeiibertragung sowohl von dem
darunterliegenden heisseren Material als auch von den heisse-
ern Teilen der oberen Elektrode erwirmen und wenigstens
teilweise soweit verkohlen, dass sie spitestens dann elektrisch

40 leitend werden, wenn sie in Kontakt mit dem stromabge-
benden Ende der oberen Elektrode kommen. Die gasformi-
gen Zersetzungsprodukte strémen nach oben und verlassen
den Ofen durch den Stutzen 8.

Ein Ofen von ca. 2’000 mm Innendurchmesser und ca.

45 3’000 mm Elektrodenabstand kann bei einer Spannung von
80 Volt mit etwa 20°000 Ampere belastet werden, was einer
elektrischen Leistung von 1’600 kW entspricht. In diesem
Ofen kénnen etwa 2 Tonnen Altreifen pro Stunde pyroly-
siert werden.
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