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Sposob izolowania stopoéw miedzi podczas topienia i odlewania

1

Przedmiotem wynalazku jest sposob izolowania
przed wplywem otoczenia stopéw miedzi podczas
topienia i odlewania.

Dotychczas znane sg dwa sposoby izolowania
przed wplywem otoczenia stopéw miedzi podczas
topienia i odlewania. Sposéb pierwszy polega na
pokrywaniu zwierciadla stopionego stopu rozmaity-
mj solami, ktére po stopieniu tworzg warstwe
ochronng zuzla. Spos6éb drugi polega na topieniu
stopow miedzi w prézni lub w atmosferze gazéw
obojetnych, Wadg pierwszego sposobu izolowania
stopéw miedzi jest to, ze stosowane w charakterze
powlok ochronnych sole zawierajg z reguly pewne
ilodci wilgoci oddzialujgcej szkodliwie ma przeto-
piony stop. Wadg drugiego sposobu izolowania sto-
pow miedzi jest konieczno$é stosowania odrebnych
agregatéw topielnych.

Celem wynalazku jest sposéb izolowania przed
wplywem otoczenia stop6w miedzi podczas topienia
i odlewania nie posiadajgcy wad dotychczas zna-
nych sposobéw izolowania, za§ zadaniem wynalazku
jest opracowanie technologii umozliwiajgcej osigg-
niecie tego celu.

Cel ten zostal osiggniety w taki sposéb, ze proces
topienia wsadu prowadzi sie w temperaturze 1000
do 1300°C wraz z dodatkiem 0,5 do 3% wagowych
w stosunku do wsadu zuzla poredukcyjnego, two-
rzacego powloke izolacyjno-ochronng, a pochodzgce-
go z przerobu metoda karbidowg zgaréw, popioléw
i szlamdéw cynowo-olowiowych, po czym po rozto-
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pieniu zawantos$ci pieca dodaje si¢ ponownie 0,5 do
3% wagowych w stosunku do wsadu tego samego
zuzla poredukcyjnego przy czym w razie potrzeby
korekcje lepko$ci powloki izolacyjno-ochronnej
przeprowadza si¢ przez dodanie bezwodnika kwasu
borowego ByO; w ilosei 5—10%, lub boraksu
NayB4O7 w ilosci 5—10°% wzglednie sody Nay,COj
w ilo$ci 5—10°%0 wagowych w stosunku do ogolnej
ilo$ci wprowadzanego zuzla poredukcyjnego stano-
wigcego powloke izolacyjno-ochronng na kapieli
metalowej.

Zasadnicza korzy$é techniczna wynikajgca ze sto-
sowania sposobu izolowania wedlug wynalazku to
polepszenie jakoSci przetapianych stopéw miedzi,
gdyz w wyniku calkowitej niehygroskopijnosci zuzli
poredukcyjnych nie nastepuje wtérne zanieczyszcze-
nie stopu. Nastepng korzys$cig jest zmniejszenie strat
skiadnikéw stopowych z powodu ich rozpuszczania
sie w zuzlu, bowiem w momencie nanoszenia po-
wloki izolacyjno-ochronnej jest juz ona nasycona
tymij skladnikamij stopowymi z poprzedniego pro-
cesu redukowania zgaréw, popioléw i szlaméw cy-
nowo-olowiowych.

Sposéb izolowania stopé6w miedzi podczas topie-
nia i odlewania jest nizej opisany.

Do podgrzanego wstepnie do temperatury 400—
500°C pieca plomiennego laduje si¢ material wsa-
dowy, na przyklad brgz B476, w iloSci 7000 kg wraz
z 40 kg rozdrobnionego do wielkosci orzecha wilo-
skiego zuzla poredukcyjnego o skladzie chemicznym
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(Sn + Pb + Cu) 0,8—3,5%, SiOp; = 11—45%,
CaO = 17—29%, FeO = 6,5%, Al,03 = 9—18%,
B,O3 20—38%, ZnO 0,2—9°%, pochodzgcego
z przerobu metodg karbidowg zgaréw, popioléw
i szlaméw cynowo-olowiowych. Po roztopieniu wsa-
du dodaje sie 40—60 kg tego samego zuzla pore-
dukcyjnego, a w przypadku zbyt matlej jego plyn-
nosci, wynikajgcej ze stosowania nadmiernie utlenio-
nych materialéw, dodaje sie 5—10 kg kwasu boro-
wego, boraksu lub sody. Optymalne wlasnosci po-
wloki izolacyjno-ochronnej z punktu widzenia lep-
kosci uzyskuje si¢ w zakresie temperatur 1000—
1300°C.

‘Zastosowanie zuzli poredukcyjnych cynowo-olo-
wiowych w charakterze powlok izolacyjno-ochron-
nych do topienia stop6w miedzi nie wyklucza sto-
sowania tych zuzli do topienia innych stopéw me-
tali niezelaznych.

66942

5

10

15

4
Zastrzezenie patentowe

Spos6b izolowania stopéw miedzi podezas topienia
i odlewania, znamienny tym, Ze proces topienia
wsadu prowadzi sie w temperaturze 1000—1300°C
wraz z dodatkiem 0,5—3% wagowych w stosunku
do wsadu zuzla poredukcyjnego, tworzgcego powlo-
ke izolacyjno-ochronng, pochodzacego z przerobu
metoda karbidowg zgaréw, popioldw i szlaméw cy-
nowo-olowiowych, po czym po roztopieniu wsadu
dodaje si¢ ponownie 0,5—3%0 wagowych w stosunku
do wsadu tego samego zuzla poredukcyjnego, przy
czym korekcje lepko$ci powloki izolacyjno-ochron-
nej prowadzi si¢ przez dodanie bezwodnika kwasu
borowego, boraksu lub sody w ilosei 5—10%¢ wa-
gowych w stosunku do sumarycznej wagi wprowa-
dzanego zuzla poredukcyjnego.
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