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Sposéb wyiwarzania niepalnego piankowego tworzywa fenolowo-formaldehydowego

. .
~ Przedmiotem  wynalazku  jest sposéb  wytwarzania niepalnego  piankowego  tworzywa
fenolowo-formaldehydowego z zywicy typu rezolowego.

Znany spos6b wytwarzania niepalnego piankowego tworzywa fenolowo-formaldehydowego z zywicy typu
rezolowego polega na dodaniu do ptynnej zywicy przed spienianiem modyfikatoréw, kwasnych utwardzaczy,
srodkéw powierzchniowo-czynnych oraz ewentualnie wypetniaczy ipigmentéw. W szczegélnosci znane jest
tworzywo opisanego rodzaju, ktére jako $rodki powierzchniowo-czynne zawiera oleje na przyktad olej
silikonowy (patent Francji nr{462288) Ilub etoksylowany olej rycynowy (patent Wielkiej Brytanii
nr 1 062 850).

Natomiast jako srodki wypetniajace stosuje si¢ wypetniacze nieorganiczne takie jak wata zuzlowa, wiékno
, szklane (patent PRL nr 41 877) albo kaolin, mika igips), za$ jako $rodki porotwoércze stosuje sie organiczne
rozpuszczalniki o niskiej temperaturze wrzenia jak na przyktad eter naftowy lub chloroform. W koricu zWiqzkami
szczeg6lnie korzystnymi do stosowania w charakterze utwardzaczy s kwasy mineralne takie jak kwas solny lub
kwas siarkowy, albo mieszanina kwasu solnego i glikolu Znane jest réwniez fenolowo-formaldehydowe tworzywo
piankowe, ktére poza opisanymi sktadnikami zawiera jeszcze $rodki modyfikujace, ktérych zadaniem jest
nadanie pozadanych wtasciwosci fizyko-chemicznych produktu. W szczegélnosci znane jest tworzywo opisanego
rodzaju, ktére jako modyfikatory zawiera nienasycone weglowodory albo nasycone i nienasycone estry
i poliestry albo polialkohol winylowy (patent Francji nr 1 410 299).

W celu wytworzenia fenolowo-formaldehydowego tworzywa piankowego w postaci na przyktad ksztattek,
wspomniane na wstepie sktadniki dawkuje sie i miesza za pomoca znanych automatycznych dozownikéw
i urzadzend mies.zajqcych. Spienianie zywicy fenolowej zachodzi po zmieszaniu wszystkich sktadnikéw
oméwionych na wstepie. Czynnik porotwdérczy przechodzi wéwczas w stan gazowy powodujgc spienianie sie
mieszanki. Zaleznie od sktadu mieszanki proces spieniania przebiega w temperaturze 0—100°C, a zwtaszcza
w temperaturze 15—60°C. Zywice mozna spienia¢ zaréwno w otwartych jak iw zamknigtych formach,
. otrzymujac w efekcie ksztattki z tworzywa piankowego odpowiadajace wybranemu rodzajowi formy. '
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W podobny sposéb mozna réwniez wytwarzaé¢ fenolowo-formaldehydowe tworzywo piankowe w postaci
tasmy bez korica podajac zmieszane komponenty w sposob ciagty pomiedzy ogrzewane do temperatury okoto
50°C wstegi prasy dwutasmowej.

Ten znany sposOb wytwarzania niepalnego piankowegd tworzywa fenolowo-formaldehydowego, a takze
otrzymany tym sposobem produkt posiadajg szereg wad i niedogodnosci. Po pierwsze to znane tworzywo ma
zdolnosé stosunkowo znacznego pochtaniania wody. Pozatym powoduje zwigkszong korozje metalowych
konstrukcji w zetknieciu z nim. A przede wszystkim potrzebne do jego wytwarzania surowce sg trudno dostepne
i drogie.

) Wolny od podanych wad jest natomiast sposéb wytwarzania niepalnego piankowego tworzywa
fenolowo-formaldehydowego zgodnie z wynalazkiem dzieki temu, Ze stosuje sie oleje pochodne ropy naftowej,
sktadajace sie¢ z mieszaniny weglowodoréw o zawartosci wegla od C; s do C4,, korzystnie olej parafinowy,
w iloéci od 2 do 6 czesci objetosciowych na 100 czesci objetosciowych zywicy fenolowej. Okazato sie korzystne
w pewnych wypadkach kiedy oprécz srodkéw powierzchniowo-czynnych w postaci olejéw pochodnych ropy
naftowej stosuje sie réwniez modyfikator w postaci zywicy poliestrowej uzywanej w ilosci od 5 do 15 czesci
objetosciowych na 100 czesci objetosciowych zywic fenolowych dodawanej przed ich spienianiem. Okazato sig
korzystne w innych wypadkach kiedy stosuje sie poza tym wypetniacz w postaci cietego widkna szklanego
w ilosci od 5 do 20 czesci objetosciowych na 100 czesci objetosciowych zywic fenolowych dodawanego przed
ich spienianiem.

'Sposobem wedtug wynalazku uzyskuje sie tworzywo piankowe charakteryzujace sig@ zmniejszona znacznie
higroskopijnoscia ibrakiem ujemnego wptywu na powstawanie korozji w jego zetknieciu z metalowymi
konstrukcjami. Tworzywo piankowe wytwarzane sposobem wedfug wynalazku wyréznia sie¢ catym szeregiem
dalszych cennych wtasciwosci technicznych. Jak wykazaty badania nowe tworzywo piankowe posiada bardzo
réwnomierng porowato$¢, wyzszg wytrzymatosé mechaniczna, a takze minimalny skurcz poreakcyjny. Jest przy
tym szczeg6lnie wazne, ze zaproponowane sktadniki sq tatwo dostepne i tanie, a nadto, Zze w trakcie wytwarzania
tworzywa mieszajg si¢ znacznie tatwiej niz inne znane sktadniki, a takze ze czas ich spieniania i utwardzania
przebiega znacznie dtuzej niz dotychczas, co jak sie okazato ma réwniez wptyw. na uzyskame wspomnianych
wyzej korzystnych wtasciwosci produktu

Celem lepszego zrozumienia istoty niniejszego wynalazku ponizej podaje sie przyktady jego realizacji.

Przyktad |. Na wstepie w kwasoodpornym naczyniu przygotowuje si¢ kwasny utwardzacz w postaci
mieszaniny kwasu solnego, kwasu fosforowego i glikolu dwuetylenowego w nastepujacych udziatach ilosciowych:

Glikol dwuetylenowy 20— 80 czesci objetosciowych
Kwas fosforowy . 30—100 czesci objetosciowych
Kwas solny : 100 czesci objetosciowych

-Po zmieszaniu - sktadnikéw reakcja przebiega egzotermicznie. Mieszaning studzi si¢ do temperatury
otoczenia to jest dd temperatury 18°C, po czym utwardzacz gotowy juz jest do uzycia. Nastepnie sporzadza sie
‘w oddzielnych zbiornikach kwasoodpornych kompozycje nastepujgcych sktadnikéw w nastepujacych udziatach
ilosciowych i jakosciowych:

Zywlca fenolowo-formaldehydowa o lepkosci 5000 cP ’
Zawartos$¢ wody 12% 100 czesci objetosciowych
Olej parafinowy 2— 6 czesci objetosciowych
Eter naftowy 8--25 czesci objetosciowych.

Podane sktadniki poddaje sie dokiadnemu shomogenizowaniu za pomoca mieszadta mechanicznego.

Koricowym etapem jest dodanie przygotowanego uprzednio utwardzacza w ilosci 15 czeéci objetosciowych
_idoktadne wymieszanie komponentdw. Proces utwardzania trwa w temperaturze 18°C okoto 10 minut.

Przyktad Il. Sktadniki i ich udziaty ilosciowe i jakosciowe s3 identyczne jak w przyktadzie | jedynie
przed dodaniem utwardzacza do zywicy dodaje si¢ 15 czeéci objetosciowych Zywicy poliestrowej nasyconej
liniowej otrzymanej z kwasu adypinowego i glikolu dwuetylenowego.

Przyk+tad Il Sktadnikiiich udziaty ilosciowe i jako$ciowe sa identyczne jak w przyktadzie |1 jedynie
przed dodaniem utwardzacza do zywicy wprowadza sie 20 czesci objetosciowych cietego wtdkna szklanego.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania niepalnego piankowego tworzywa fenolowo-formaldehydowego przez dodanie do
ptynnej zywicy typu rezolowego przed spienianiem modyfikatoréow, kwasnych utwardzaczy, $rodkéw
powierzchniowo-czynnych oraz ewentualnie wypetniaczy i pigmentdw,znamienny tym, ze na 100 czesci
objetosciowych zywicy fenolowej stosuje sie oleje pochodne ropy naftowej, sktadajgce sie z mieszaniny
weglowodoréw o zawartosci wegla od C; s do C4 w ilosci od 2 do 6 czesci objetosciowych korzystnie olej
parafinowy.

2. Spos6b, wedtug zastrz.,1,znamienny tym, 2e jako modyfikator stosuje sie zywice poliestrowg
w ilosci od 5 do 15 czesci objetosciowych na 100 czesci objetosciowych zywic fenolowych dodawana przed ich
spienianiem.

3. Sposéb, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze jako wypetniacz stosuje sié ciete wtokno szklane
w ilosci od 5 do 20 czesci objetosciowych na 100 czesci objetosciowych zywic fenolowych dodawane przed ich
spienianiem. !
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