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MAURICE JEANTELOT

"PROCESSO DE CORTE DE BLOCOS DE MADEIRA PARA A OBTENCAO DE

TABUAS E MiQUINA PARA A SUA APLICACAQO"

A presente invencdo diz respeitoa um processo de
corte de blocos da madeira para a obtencdo de tébuas ou
pranchas, no sentido dos raios medulares destes blocos e des-
tinando-se a fabricagdo de aduelas para a obtencdo de tonéis,
pipas ou vasilhame. Mais particularmente, refere-se a um tal
processo de corte que permite obter, numa sé passagem da fer-
ramenta de corte e afastamento submetida a uma forca de pres-
sdo continua, por pressdo sem choque ou percussdo, tébuas
com a mesma espessura determinada ou escolhida respeitando
0 fio da madeira utilizada isto é, a direccdo das suas fi-
bras.

Além disso, a presente invencdo refere-se a uma mé-
quina de corte de blocos de madeira que utiliza este proces-
so e concebida para realizar a operacdo de corte com a espes-
sura da tdbua pretendida, enquanto cada bloco de madeira a
fornecer é& suportado e mantido com a sua face superior lon-
gitudinal na posicdo horizontal.

Na técnica actual usada para a obtencdo de tébuas
destinadas d fabricacdo de aduelas, cada tora de madeira é

primeiramente cortado em quatro ou seis blocos ou gomos, por
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meio de uma ferramente de corte que actua como um machado,
enquanto é mantido na posicdo vertical. Cada bloco assim
obtido é depois retomado e cortado por uma das suas extre-
midades, por meio de um rachador sob a forma de uma cunha,
submetido & forca de pressdo brusca de um macaco que desen-
volve uma forga de compressdo de doze a quinze toneladas,
para realizar pranchas cortadas com uma espessura sensivel-
mente maior do que o dobro das escolhidas para cada tébua.
Deve notar-se que, na maior parte dos casos, a cunha nio
actua como um afastador ou apartador entre as camadas de fi-
bras da madeira; a sua acgdo provoca antes a estaladura da
madeira sem ter em conta o fio desta dltima. Por consequén-
cia, as pranchas obtidas com espessura dupla, irregulares,
devem ser passadas numa mdquina de aplainar para a igualizar
e, em seguida, o desdobramento é feito com uma serra de fi-
ta, embora se corra o risco de cortar o fio da madeira em
vdrios sitios.

Por conseguinte, o processo de corte de blocos de

madeira segunda a presente invencdo tem por objecto elimi-

nar a maior parte dos inconvenientes apresentados pela técni-

ca conhecida actualmente e, em particular, permitir a obten-
¢do de tébuas numa s6 passagem de corte, sendo estas tabuas
fornecidas a partir de um bloco de madeira segundo a espes-
sura escolhida, respeitando o fio da madeira e ndo exigindo
qualquer aplainamento de sobrespessura, nem o desdobramen-

to com a serra de fita, de modo que todas as tdbuas obtidas
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sejam utilizéveis sem perda de madeira e apresentem um aper-
feicoamento de qualidade exigida para a fabricacdo de adue-
las.

Segundo a presente invencdo, o processo de corte de
blocos de madeira para a obtencdo de tdbuas com espessuras
iguais escolhidas e regulares, e segundo o qual cada tdbua
é obtida numa s6 passagem da ferramenta de corte, no senti-
do dos raios medulares de um bloco de madeira e respeitando
a direccdo das fibras desta, & notdvel por consistir em
primeiro lugar em imobilizar na posicdo deitada horizontal-
mente um bloco de madeira entre duas maxilas que actuam nas
extremidades longitudinais deste Gltima e montadas de modo
a poder oscilar transversalmente em relacdo ao seu eixo de
translacdo, tendo este bloco de madeira a sua face superior
colocada num mesmo plano que a parte inferior das maxilas,
antes do aperto destas, e, em seguida, comegar a operagdo
de corte atacando simultaneamente as duas extremidades do
bloco de madeira, cada uma delas por meio de uma ferramenta
de corte montada de modo a poder oscilar livremente e trans-
versalmenteem relacdo ao seu eixo de deslocamento, estando
cada ferramenta sujeita & forca de pressdo de um macaco,
que actuade maneira continua e sem choques, e sendo orienta-
da inicialmente, antes do inicio do corte, num plano parale-
lo ao da face longitudinal superior do bloco e de modo que
a sua aresta dianteira fique situada a um nivel inferior ao

desta face longitudinal superior, a fim de que a diferenca
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entre estes niveis seja equivalente & espessura requerida
para a téabua no decurso do corte, permitindo a oscilacdo
livre e transversal de cada ferramenta de corte que a ares-
ta dianteira de corte ou de ataque destas duas ferramentas
sigam o fio da madeira, isto &, a mesma direccdo que as
fibras da madeira, sem as cortar, partindo respectivamente
de cadauma das extremidades do bloco para a sua parte média
e que provoquem o afastamento progressivo e sem estaladura
da madeira da primeira tébua cortada em relacdo & parte res-
tante do bloco, do qual serd obtida, na sua face inferior,
uma segunda tdbua com a mesma espessura depois da viragem

no sentido de cima para baixo desta parte restante, a fim

de esta face inferior se tornar a face superior, e assim su-
cessivamente para a obtencdo sucessiva de tébuas até ser
consumido o bloco de madeira.

E de notar que, segundo a presente invencdo, este
processo de corte utiliza duas ferramentas de corte que se
deslocam uma para a outra no decurso do corte, sendo cada
uma destas ferramentas constituida por uma peca em forma
de cunha, cuja largura ultrapassa a da face longitudinal do
bloco de onde serd obtida cada tdbua, apresentando a parte
dianteiraem cunha desta peca, em cada face superior e in-
ferior, uma inclinac¢do contfnua desde a aresta dianteira
até uma parte média que & curva e, em seguida, uma parte tra-
seira plana e sensivelmente horizontal, que constitui a par-

te de taldo da ferramenta, a qual tem uma largura que se es-
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treita em relagdo 3 parte dianteira, que actua como rachador
de penetracdo progressiva na madeira sem cortar as fibras da
mesma, mas afastando as camadas destas fibras no sentido

dos raios medulares, enquanto a parte traseira, que tem as
suas duas faces superior e inferior paralelas, mantém o
afastamento obtido pela parte média cuja espessura & menor
do que o dobro da tdbua, tendendo esta parte média curva a
provocar a separagdo continua e sem estaladura da madeira da
tdbua obtida a partir do bloco de madeira, e depois a sepa-
racdo definitiva desta tdbua. De notar que esta ferramenta
de corte & concebida para que esta separacdo definitiva se
produza antes que a aresta de penetracdo atinja a parte mé-
dia do bloco de madeira.

Este processo de corte é realizado por meio de uma
mdquina que -é caracterizada pelo facto de compreender: um
cavalete ou berco de assentamento do bloco de madeira a cor-
tar, situado na parte média da sua armacdo de suporte e
adaptado para elevar o bloco e manté-lo em posicdo deitada
sensivelmente horizontal e centrando-o no eixo longitudi-
nal desta armagdo de suporte; duas maxilas méveis segundo
este eixo longitudinal, dispostas transversalmente em rela-
¢do a este dGltimo para prender o bloco de madeira pelas suas
extremidades longitudinais e montadas de modo a poder osci-
lar na direc¢do transversal relativa ao seu eixo de transla-
¢do na posicdo de aperto do bloco de madeira pelas suas ex-

tremidades; uma guia com a espessura de cada uma das tédbuas



a obter por corte, montada de maneira reguldvel e mbvel por
cima de cada uma das maxilas e em consola para a frente em
relacdo ao bordo dianteiro ou garra respectiva destas, a fim
de constituir um batente para a face longitudinal superior
do bloco de madeira e calibrar a espessura escolhida da té-
bua a obter, forcando a maxila que leva esse batente a orien-
tar-se por oscilacdo transversal num plano paralelo ao da
face longitudinal superior do bloco de madeira, antes de co-
mandar o deslocamento de aperto destas maxilas; uma ferra-
menta de corte montada na haste de um macaco, de modo os-
cilante, transversalmente por cima de cada uma das maxilas,
guiada plana sobre a parte superior destas para o seu posi-
cionameno de corte e durante a libertacdo, em recuo, do guia
de espessura correspondente, depois deixada livre para os-
cilar transversalmente quando a sua parte média tiver ul-
trapassado o bordo dianteiro da maxila. Cada uma das ferra-
mentas de corte estd adaptada, por outro lado, para servir,
de came de guia a uma das extremidades de cada uma das duas
alavancas laterais ligadas, pela sua outra extremidade, ao
guia de espessura correspondente e a fim de comandar o re-
cuo deste quando a ferramenta & avancada para iniciar a ope-
racdo de corte e libertar assim o batente do seu contacto
com a face longitudinal do bloco de madeira para cd da extre-
midade correspondentes deste, sendo a disposicdo tal que,
quando do retorno para trés da ferramenta de corte, depois

do fornecimento de uma tébua, o batente é arrastado para a
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sua posicdo inicial para servir de apoio & nova face da par-
te restante do bloco de madeira a fornecer.

Subentende-se de facto que, segundo a presente inven-
cdo, cada guia de espessura e, em particular, o seu batente
transversal em relacdo ao eixo de deslocamento das maxilas,
& concebido para ser regulada em altura em relacdo d aresta
dianteira da ferramenta de corte na sua posigdo inicial, si-
tuada num plano paralelo por cima da maxila correspondente,
a fim de definir a espessura da tdbua a obter.

Mais éspecificamente, 0 cavalete de assentamento e
de elevacgdo do bloco de madeira do qual se obtém as tdbuas
compreende duas pernas transversais perpendiculares ao eixo
longitudinal da armacdo da médquina e afastadas uma da outra
de maneiraregulével para suportar, pelas suas extremidades,
um bloco de madeira, sendo cada perna constitufida por duas
pecas, sob a forma de bercos em "V", que sdo comandadas para
se deslocar em sentidos opostos uma da outra e num sentido
ou no outro, respectivamente, para constituir uma forma em
"W" cujos ramos médios constituem, pelo seu cruzamento um
"X" no qual o ponto de cruzamento pode variar & vontade, em
altura e na vertical, em relacdo ao eixo central longitudi-
nal central da armacdo para regular na posicdo pretendida de
corte o bloco de madeira deitado com a forma de "V" superior
de cada perna. Deve notar-se que os deslocamentos em senti-
dos .contrérios um do outro dos dois bercos.de cada uma das

pernas sdo comandados pela rotacdo, num sentido ou no outro,
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de um pinhdo dentado montado engrenado com duas cremalheiras
opostas que o enquadram, estando cada uma delas solidéria
com a base respectiva de cada um dos bercos.

Além disso, estas duas pecas em forma de "V" que
constituem cada perna transversal do cavalete tém os seus
bracos previstos montados de maneira articulada, a fim de
poder variar a vontade o seu dngulo de abertura, em funcdo
do valor angular do bloco de madeira a dividir em t&buas,
ou seja 909 para umbloco de umoitavo, ou 1209 para um bloco
de um doze avos.

Outras caracteristicas da presente invencdo surgi-
rdo na descrigdo seguinte de uma forma de realizacdo de uma
maquina que utiliza o processo de corte em t&buas de blocos
de madeira, estando esta forma de realizacdo representada
esquematicamente nos desenhos anexos, cujas figuras repre-
sentam :

- A fig. 1, uma vista esquemédtica, em alcado, do
conjunto da maquina;

- A fig. 2, uma vista esquemdtica transversal de uma
das pernas do cavalete de suporte de um bloco de madeira a
cortar em téabuas;

- A fig. 3, uma vista esquemédtica, em alcado, de uma
das duas maxilas de aperto de um bloco de madeira que supor-
ta uma das duas ferramentas de corte e uma guia de espessu-
ra que pode escamotear-se por recuo no inicio do corte; e

- A fig. 4, uma vista esquemdtica, em planta, da
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maxila de aperto representada na fig. 3 e mostrando as ala-
vancas de comando de avan¢o e de recuo da guia de espessura.
Como se representa esquematicamente na fig. 1, a
méquina de corte segundo a presente invencdo é constitufda
por uma armacdo (1) em cuja parte média esté montado um ca-
valete (2) de elevacdo e sustentacdo de um bloco de madeira
(ndo representado) no eixo longitudinal da armacdo. De no-
tar que o cavalete serd descrito adiante com mais pormenor
com referé&ncia &8 fig. 2. De um lado e do outro do cavalete
(2) estdo montadas simetricamente duas maxilas méveis (3)
adaptadas para apertar um bloco de madeira que deve fornecer
as tdbuas, pelas suas extremidades e para poder oscilar trans-
versalmete sobre si préprias no eixo longitudinal da arma-
¢do. Para isso, cada maxila (3) é montada de maneira oscilan-
te num suporte (4) que pode deslocar-se longitudinalmete em
relacdo & armagdo (1) por meio de um macaco de comando (5)
que serve também, por isso, para levar as maxilas correspon-
dentes para a posicdo de aperto ou de desaperto.
Cada maxila (3) suporta, de maneira mével, uma guia de espes-
sura (6) da tébua a fornecer, guia esta que serd descrita
ulteriormente em relacdo com as figuras 3 e 4. Cada maxila
(3) & geralmente sobreposta por uma ferramenta de corte (7),
montada de maneira oscilante na extremidade da haste de um
macaco de comando (8) e guiada em plano, em posicdo de recuo
ou de repouso e até que comeca a operacdo de corte, por ner-
vuras (9) que se salientam por cima da maxila (3). De notar

que o macaco (5) & suportado por um montante (5A) da armacdo
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(1) no qual desliza, na parte superior, a haste (8A) do ma-
caco (8), que tem a sua extremidade traseira suportada por
um outro montante (8A) da armacdo. Além disso, a parte tra-
seira (3A) da maxila (3), situada & frente do seu suporte
(4), estd montada de maneira deslizante nesta haste (8A) do
macaco e a sua parte dianteira é suportada de maneira osci-
lante por meio de um eixo de rotacdo (4b) situado na extre-
midade superior do braco dianteiro (4A) do suporte (4).

Como se v& melhor na fig. 2, numa vista transversal,
cada uma das duas pernas do cavalete (2), que estdo situa-
das perpendicularmente ao eixo longitudinal da armacdo (1),
é constituida por duas pecas (10, 11), sob a forma de ber-
cos em "V", que sdo comandadas para se deslocar em sentidos
contrédrios uma da outra e num sentido ou no outro, respec-
tivamente, por meio de um pinhdo dentado (P) engrenado com
duas cremalheiras opostas (C1) e (C2) que o enquadram, estan-
do cada uma delas soliddria com a base respectiva de cada um
dos bercos (10, 11). Compreende-se facilmente, se se obser-
var a fig. 2, que, em consequéncia da rotacdo no sentido do
movimento dos ponteiros de um relégio do pinhdo (P), o ber-
¢co (10) serd deslocado para a esquerda, o berco (11) serd
deslocadopara a direita e as extremidadesrespectivas (10D e
116) dos seus bragos sustentardo o bloco de madeira para o
pOr em posicdo de corte, com a sua face inferior apoiada na
extremidade (10D) e o seu sector de alburno apoiado contra

a extremidade (11G). Inversamente, se o bloco de madeira
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(12) deve ser virado sobre si préprio com a sua face inicial-
mente inferior devendo apresentar-se na posicdo superior sob
0s guias de espessura (6), o p{nhéo (P) serd posto em rota-
¢do no sentido inverso ao do movimento dos ponteiros do re-
l16gio, de modo que o berco (10) serd deslocado para a di-
reita e o bergo (11) para a esquerda, ficando o sector de
alburno apoiado na sua extremidade (11D) e a face inferior
na extremidade (10G). Notar-se-4 além disso que 0S bercos
(10) e (11) tém os seus bracos previstos montados de manei-
ra articulada a fim de poder fazer variar o seu dngulo de
abertura respectivo em funcdo do valor angular do bloco de
madeira. Com efeito, como estd representado nesta fig. 2 a
titulo de exemplo, o berco (10) & aberto a 90° ¢ o berco
(11) a 1200, a fim de facilitar a colocacdo em posicdo sen-
sivelmente horizontal da face superior do bloco de madei-

ra a cortar em tdbuas que representa inicialmente cerca de
um oitavo ou de um doze avos do toro de madeira.

Como se vé& melhor nas fig. 3 e 4, a ferramenta de
corte (7), representada de maneira muito esquemdtica, & cons-
titufida por uma peca em forma de cunha cuja parte dianteira
(7A) apresenta uma aresta (13) de corte, cujas faces supe-
rior e inferior sdo inclinadas de maneira continua desde
esta aresta até 3 parte média (7M), que tem uma forma ligei-
ramente encurvada e cuja espessura € menor do que o dobro .
da tdbua a obter. Esta parte média & seguida por uma parte

de prolongamento para trds (7R) cujas faces superior e in-
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ferior sdo sensivelmente horizontais e que tem uma largura
diminufida em relacdo a da aresta (13) para constituir a par-
te de taldo da ferramenta aplicada de maneira rotativa na ex-
tremidade livre da haste (8B) do macaco de comando (8). De
notar que esta haste (8B) serve igualmente de eixo de osci-
lacdo para a maxila correspondente (3) e que a parte de
taldo da ferramenta serve de guia para alavancas (14) late-
rais e simétricas, de comando de avanco ou de recuo de guia
de espessura (6), como se v& melhor na fig. 4.

Como esté representado nesta figura (4) e na fig. 3,
a guia de espessura (6) é constituida por uma barra trans-
versal (15) que é suportada por duas hastes laterais (16)
reguldveis em altura. A extremidade inferior de cada haste
(16) estéd encaixada numa placa de extremidade de uma haste
lateral (17) montada de maneira deslizante em consolas la-
terais (18) e (19) da maxila (3) correspondente. Por outro
lado, cada uma das alavancas (14) estd montada de maneira
rotativa num eixo de rotacdo (20) e compreende, na sua ex-
tremidade do lado da haste (8B) do macaco (8), um rolete
(21) de comando adaptado para rolar sobre a extremidade (22)
do taldo da ferramenta e o lado lateral (23) correspondente
deste taldo. A outra extremidade (24) de cada alavanca com-
preende uma fenda alongada (25) na qual se encaixa uma cavi-
lha (26), existente num anel (27) fixado de maneira regulé-
vel na haste deslizante (17) e solicitado por uma mola de

compressdo (28) que se apoia na consola (18).



Pode agora compreender-se mais facilmente o funcio-
namento desta mdquina que realiza o processo de corte segun-
do a presente invencdo. Com efeito, quando um bloco de madei-
ra for levantado pelo cavalete (2), a sua face superior vai
encostar-se sob a barra transversal (15), previamente regu-
lada para a espessura de uma tébua, das guias de espssura
(6) que fazem oscilar repectivamente cada uma das maxilas
(3) e a ferramenta de corte (7) correspondente por intermé-
dio das nervuras (9) superiores a essas maxilas. As maxilas
(3) sdo entdo comandadas pelos macacos (5) para apertar as
extremidades do bloco de madeira (12). Logo apbs este aper-
to, os macacos (8) entram simultaneamente em accdo e empur-
ram as ferramentas de corte cuja aresta dianteira (13) vai
apoiar-se na extremidade respectiva correspondente do blo-
co de madeira a fim de comecgar a operacdo de corte numa sé
passagem, para a obtencdo de uma tdbua de espessura determi-
nada pela guia de espessura, cuja parte inferior da barra
(15) tinha sido regulada para um afastamento, relativamente
d aresta da ferramenta de corte, correspondente a esta es-
pessura escolhida. Além disso, logo desde o infcio do avancgo
simultdneo das ferramentas de corte, os roletes (21) das ala-
vancas laterais (14) rolam sobre os lados (23) da parte de
taldo das ferramentas, depois sobre as extremidades trasei-
ras (22) destas, deixando assim bascular estas alavancas
sob a accdo da forca das molas (28) que empurraram os anéis

fixos (27) das hastes laterais deslizantes (17) de suporte



das guias de espessura, dando origem ao recuo destas para
uma posicdo aquém do bordo dianteiro das maxilas (3) e, por

conseguinte, das extremidades do bloco de madeira.



REIVINDICACOES S

l.- Processo de corte de blocos de madeira para a ob-
tengao de tabuas de espessuras iguais escolhidas e regulares, se
gundo o qual cada uma das tabuas & cortada no sentido dos raios
medulares de um bloco de madeira respeitando a direcgdo das fi-
bras desta, numa passagem unica da ferramenta de corte (7) monta
da de maneira a poder oscilar livremente e transversalmente em
relacdo ao seu eixo de deslocamento e submetida & pressdo de um
macaco (8) Que actua de maneira continua e sem chogues, caracte-
rizado pelo facto de consistir, em primeiro lugar, em imobilizar
na posigao deitada horizontalmente um bloco de madeira entre duas
maxilas (3) que actuam nas extremidades longitudinais deste alti
mo e montadas de maneira a poder oscilar transversalmente em re-—

lacdo ao seu eixo de translacdo, tendo este bloco de madeira a



sua face superior colocada no mesmo planc que as partes superio
res das maxilas antes do aperto destas tGltimas e, em seguida,
em iniciar a operacdo de corte atacando simultaneamente as duas
extremidades do bloco de madeira, cada uma delas por meio de
uma ferramenta de corte orientada inicialmente, antes do inicio
do corte, num plano paralelo ao da face longitudinal superior
do bloco e de maneira que a aresta dianteira figque situada num
nivel inferior ao desta face longitudinal superior, a fim de a
diferenca entre estes niveis ser equivalente 3 espessura preten

dida para a tabua em curso de corte.

2.~ Processo de corte de acordo com a reivindicac@o
1, caracterizado pelo facto de se utilizar a oscilacdo livre e
transversal de cada ferramenta, somente guando a operacdo acaba
de se iniciar a fim de permiFir que a aresta dianteira de corte
de cada uma das duas ferramentas siga o fio da madeira, isto &,
a mesma direcgéo que as fibras desta, sem as cortar, partindo
respectivamente de cada uma das extremidades do bloco para a
sua parte média e provocar o afastamento progressivo e sem esta-
lar a madeira da primeira tdbua cortada, em relacdo d parte res
tante do bloco, do gqual serd cortada, na sua face inferior, uma
segunda tdbua com a mesma espessura, depois de virar de cima pa
ra baixo esta parte restante a fim de esta face inferior se tor
nar a face superior, e assim sucessivamente para a obtencido su-

cessiva de tabuas até consumir o bloco de madeira.



3.- Magquina de corte de blocos de madeira em t3buas
de espessura determinada utilizando ¢ processo de acordo com
as reivindicagdes 1 ou 2 e utilizando ferramentas de corte co-
mandadas, cada uma delas, por pressao para a operacgdao de corte
e em recuo apds o fim deste Gltimo, por um macaco respectivo
(8), caracterizada pelo facto de compreender: um cavalete (2)
ou bergo de apoio do bloco de madeira a cortar, situado na par
te média da sua armagéo (1) de suporte, e adaptado para levan-
tar este bloco e manter o mesmo em posicao deitada sensivelmen
te horizontal, centrando-o no eixo longitudinal desta armacao
de suporte (1), duas maxilas moveis (3) segundo este eixo longi
tudinal, dispostas transversalmente em relagdo a este altimo pa
ra prender o bloco de madeira pelas suas extremidades longitudi
nais e cada uma delas montada num suporte (4) susceptivel de se
deslocar longitudinalmente em relacdo d armacdo (1) e de modo a
poder oscilar no sentido transversal em relacdo ao eixo de trans
lagdo na posigéo de aperto do bloco de madeira pelas suas extre
midades, uma guia de espessura (6) de cada uma das tabuas a se-
parar por corte montada de maneira regulavel e mdvel por cima
de cada uma das maxilas (3) e em consola para a frente em rela-
¢do ao bordo dianteiro ou garra respectiva destas dltimas, a fim
de constituir um batente (15) para a face longitudinal superior
do bloco de madeira e de calibrar a espessura escolhida da tabua
a cortar, forgando a maxila (3) que leva este batente (l5) a

orientar-se por oscilacdo transversal num plano paralelo ao da
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face longitudinal superior do bloco de madeira, antes de coman-
dar o deslocamento de aperto das maxilas, uma ferramenta de cor
te (7) situada por cima de cada uma das maxilas, guiada plana
sobre a parte superior da maxila correspondente para a sua colo
cacao em posigao de corte e durante a libertacgdo em recuo da
guia de espessura (6) correspondente, e depois deixada livre de
oscilar transversalmente sobre a haste do seu macaco (8) de
presséo guando a sua parte média tiver ultrapassado o bordo

dianteiro da maxila.

4.- Maguina de corte de acordo com a reivindicacdo 3,
caracterizada pelo facto de cada ferramenta de corte ser consti
tuida por uma peca em forma de cunha cuja largura ultrapassa a
da face longitudinal do bloco de onde serd cortada cada tabua,
apresentando a parte dianteira (7A) em cunha desta pega, em cada
uma das faces superior e inferior, uma inclinacio continua da
aresta dianteira (13) até & sua parte média (7M) que & encurva-
da e, em seguida, uma parte traseira (7R) plana e sensivelmente
horizontal que constitui a parte de talao da ferramenta, que tem
uma largura menor relativamente & parte dianteira e que actua
como rachador de penetracdo progressiva na madeira sem cortar as
fibras desta mas afastando as camadas destas fibras no sentido
dos raios medulares, enquanto a parte traseira gue tem as suas duas
faces superior e inferior paralelas manterd o afastamento obtido

pela parte média cuja espessura é menor que o dobro da da tabua,



tendendo esta parte média encurvada a provocar a separacdo conti
nuamente e sem estalar a madeira da tabua cortada do bloco de ma

deira, e depois a separacdo definitiva desta tabua.

5.~ Maguina de corte de acordo com qualquer das rei-
vindicacdes 3 ou 4, caracterizada pelo facto de cada ferramenta
de corte estar adaptada para servir de came de guiamento numa
das extremidades de cada uma de duas alavancas laterais (14) li-
gadas, pela sua outra extremidade, ao guia de espessura corres-
pondente e a fim de comandar o recuo deste quando a ferramenta
(7) for avangada para iniciar a operacao de corte e assim liber-
tar o batente (15) do seu contacto com a face longitudinal do
bloco de madeira aquém da extremidade correspondente deste, sen-
do a disposigao tal que, gquando do retorno da ferramenta de cor-
te (7) para trads, depois dokcorte da tdbua, o batente (15) seja
arrastado para a sua posicao inicial para servir de apoio & nova

face da parte restante do bloco de madeira a cortar.

6.- Migquina de corte de acordo com uma gqualquer das
reivindicacdes 3 a 5, caracterizada pelo facto de cada guia de
espessura (6) compreender um batente (15) transversal em rela-
cdo ao eixo de deslocamento das maxilas (3), que esta adaptado
para ser regulado em altura em relacdo d aresta da ferramenta
de corte (7) na sua posigd3o inicial, situado num plano paralelo

d parte superior da maxila (3) correspondente, a fim de definir



a espessura da tabua a obter.

7.- MAaquina de corte de acordo com a reivindicacdo 3,
caracterizada pelo facto de o cavalete (2) de apoio e elevacao
do bloco de madeira a cortar em tabuas compreender duas pernas
transversais perpendiculares ao eixo longitudinal da armacdo da
miquina e afastadas uma da outra de maneira regulavel para supor
tar, pelas suas extremidades, um bloco de madeira, sendo cada
uma das pernas constituida por duas pecas (10,11), em forma de
bergo em V, que séo comandadas para se deslocar em sentidos con-
trarios uma & outra e num sentido ou no outro, respectivamente,
a fim de constituir uma forma em W, cujos ramos médios (loﬁ,llG)
constituem pelo seu cruzamento um X cujo ponto de cruzamento po
de variar 3 vontade em altura e em vertical em relacdo ao eixo
longitudinal central da armagdo (1) para regular a posicao pre
tendida de corte do bloco de madeira deitado na forma de V supe-

rior de cada perna.

8.~ Maquina de corte de acordo com a reivindicagao
7, caracterizada pelo facto de os deslocamentos, em sentidos con
trarios um ao outro, dos dois bergos, de cada uma das pernas serem cO
mandados pela rotagdo, num sentido ou no outro, de um pinhdo
dentado (P) montado engrenado com duas cremalheiras opostas
(C1,C2) que o enquadram, sendo cada uma delas solidaria com a ba

se respectiva de cada um dos bercos (10,11).



9.- Miquina de corte de acordo com a reivindicagao 7,
caracterizada pelo facto de as duas pecas em forma de V que cong
tituem cada perna transversal do cavalete (2) terem os seus bra-
cos previstos montados de maneira articulada a fim de poder va-
riar-se 4 vontade o seu dngulo de abertura em func¢do do valor an
gular do bloco de madeira a cortar em tabuas, ou seja 90° para

um bloco de um oitavo e 120° para um bloco de um doze avos.

A

Lisboa, 15 de Maio de 1991
O Agzate Oficial da Prepr.zacce indusirial
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RESUMO

"PROCESSO DE CORTE DE BLOCOS DE MADEIRA PARA A OBTENCAO DE TABUAS

E MAQUINA PARA A SUA APLICAGAQ"

A invencéo refere-se a um processo de corte de blocos
de madeira para a obtengéo de tdbuas e a uma maquina para a sua
aplicagao.

Segundo a invengéo, este processo de corte para a ob-
tencio de tabuas com uma espessura determinada consiste em ata-
car simultaneamente as duas extremidades de um bloco de madeira
deitado horizontalmente e mantido pelas suas extremidades entre
duas maxilas (3) gue podem oscilar transversalmente, por meio de
duas ferramentas de corte (7) que podem, cada uma delas, oscilar
transversalmente para seguir o fio da madeira, na extremidade 1li
vre da haste (8A) de um macaco de comando (8), sendo cada maxila
(3) correspondente suportada nessa haste de maneira deslizante,
bem como o suporte (4) desta maxila que & comandado no seu deslo
camento por um macaco (5) e gue comanda, por esse facto, a colo-

cacdo em posicdo de aperto ou de desaperto desta maxila.
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Lisboa, 15 de Maio de 1991

.
neal da Propnetuts Ut
U AJEME WISal G TIopt. Rt

mwknm ’

c;//”’”’/’ﬂﬂ__—__——hmw




|

1/4

S

e
//

S VS V8 Vvt

€

v8



2/4

aot

9

0

I




5/4

o - M

\4] Ve




4/4

v 614 []

|
|

I p—

Qi

__h

—
J_ VL1

WL

h\\

_

!

_
./_\
S

|

_

_

e
_



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

