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vybraného ze skupiny: na bazi lignosulfonatii, na bazi
naftalenti a na bazi melamind.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 307890 B6

Nepalena hlina s regulovanym smrsténim

Oblast techniky
Vynalez se tyka nepalené hliny ve stavebnictvi jako hmoty pro liti do bednéni ¢i pro vyrobu

hlinénych omitek se sniZenym smrsténim ¢i se zvySenym podilem jilu a tim zlepSenou sorpéni
schopnosti pro lepsi regulaci vnitiniho vlhkostniho mikroklimatu.

Dosavadni stav techniky

Nepalenou hlinu lze obecné definovat jako stavebni hmotu pojenou primarné jilem. Nepalena
hlina je ve svétovém méfitku velmi rozsifeny stavebni material. Evropské stavebni normy tento
material v§ak neznaji. Nepalenou hlinu Ize definovat jako zeminu nebo smés zemin a dalSich
pfimési a pfisad vhodnych pro stavebni ucely obsahujici jemnozrnnou frakeci sestavajici z
jilovych castic jako primarniho pojiva a prachovych ¢&astic, dale pis€ité a piipadné Stérkovité
frakce spolu s pfim€semi jako plnivo, pfipadné dalsi slozky jako napiiklad rozptylenou vyztuz
tvofenou vlaknitou pifimési, barviva a piisady v€etné sekundarnich pojiv ¢i stabilizatord, to vSe
ve vhodnych pomérech. Nositelem primarni pojivé schopnosti jsou nékteré jilové mineraly a
jejich smési.

Z hlediska zatiidéni zemin dle CSN EN ISO 14688-2 (721003) se jedna nejéastéji o zeminy siSa,
clSa, grsiSa, grclSa, grsasiS, grsaclS, sagrsiS a sagrclS. Ty jsou €asto z praktickych diivodi
michany ze zemin Cl, siCl, cISi v praxi nazyvanych jako jil ¢i spra§ a zemin Sa, grSa v praxi
nazyvanymi jako maltovy pisek. Pro né&které techniky se jeSté ptfidava Gr, saGr v praxi
nazyvanych Stérk €1 Stérkopisek.

Z hlediska zrnitosti zemin dle CSN EN ISO 17892-4 (721007) piedstavuje jil jemnozrnnou frakci
do 0,063 mm sestavajici z jilovych a prachovych ¢astic, maltovy pisek predstavuje pis€itou frakci
od 0,063 do 2 mm sestavajici z jemnych, stfednich a hrubych piscitych ¢astic a Stérkovitou frakci
od 2 do 63 mm sestavajici z jemnych, stfednich a hrubych $térkovitych ¢astic.

Dokument WO 2005092816 (A2) s nazvem Use of polymer powder compositions that can be
redispersed in water for loam construction materials uvadi davku jilu 10 az 30 % hmotn. Z
nepalené hliny se zhotovuji cihly, bloky, malty pro zdéni, omitky nebo se lije ¢i dusa do bednéni.
Mnozstvi jilu je do znaéné ¢asti zavislé na typu a pivodu jilu ¢i hliny, obsahu jilové frakce neboli
jilovych minerald, typu jilovych minerald, jejich pojivé schopnosti a jejich vlivu na smrsténi
respektive bobtnani pii kontaktu s vodou, granulometrii ostatnich Castic, ale zejména také na
ucelu pouziti hlinéné smési a s tim souvisejici davce zamésové vody. V piipadé pouZziti nepalené
hliny jako hlinénych omitek je orienta¢ni podil jilu od 10 do 15 % hmotn. Podil od 15 do 30 %
hmotn. je orientaéné spiSe vhodny do hlinénych smési s niZz§im obsahem vody pro dusani do
bednéni. Hodnoty podilu orienta¢né nad 30 % jsou vhodné maximaln¢ do smési pro vyrobu cihel,
kde smrS§téni nehraje takovou roli, nebot’ smr§t€ni probihd mimo konstrukci. PouzZiti vhodné
vlaknité pfimési jako je fezanka, pazdeii apod. umoziuje pozitivné navysit davky jilu. Davka jilu
se stanovuje dle nize uvedenych zkousek.

Zakladnim pojivem v nepalené hling je jil. Cisty jil ma vysokou vaznost. Minimalni vaznost
smési uvadi Vlastimil Havlicek a Karel Soucek v knize: ,,Stavby z nepalené¢ hliny*“ jako
250 g/5cm?. Jil se v8ak pii sesychani smrstuje z diivodu odpafovani zamésové vody. To v
nepalené hlin€ mliZze zplisobovat trhliny pfi vysychani. Proto je nutné do jilu pfidavat prachové a
piskové pripadné §térkové Castice jako plnivo jeZ celkové smr§téni redukuji na inosnou mez, jez
¢ini piiblizne 2 % délkové. Pii vysSim celkovém smrSténi se zaCinaji napiiklad v hlinénych
omitkach vytvaret trhliny a mlze dochéazet i k odd€lovani od méné ptilnavych podkladu. Pti
méfeni smrSténi vychazi Havlicek a Soucek ze §patné vychozi konzistence. Ta odpovida piiblizné
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konzistenci pro dusanou hlinu. Ve shod¢ s postupy z knihy Ptirucka hlinéného stavitelstvi od
Gernota Minkeho v piekladu Sarky Taichmannové je pii méfeni smr§téni nutno vychazet z
vychozi konzistence pro zpracovani podle dané techniky, a tedy z mnoZstvi vody ve smési, ktera
je vSak vzdy dana technologicky. Pro hlinéné omitky uvadi konzistenci s rozlitim 180 mm dle
DIN 1060-3, kterou dale sniZzuje na 140 mm. V této prihlaSce vynalezu se celkovym smr§ténim
rozumi smrsténi, které vychazi ze stanoveni konzistence &erstvé malty dle CSN EN 1015-3 a
predepsané hodnoty rozliti dle CSN EN 1015-2 a tedy u smési nad 1200 kg/m3 hodnoty rozliti
175 £ 10 mm. Tato hodnota odpovidd méfenim provedenym v praxi. Méfeni celkového smr§téni
se provadi bud’ dle Havlicka a Soucka v ocelovych nebo difevénych formach rozméru 25 x 40 x
220 mm na znackadch 200 mm vzdalenych nebo dle Minkeho v kovovych formach stejnych
rozmérii dle DIN 18952 na znackach 200 mm vzdalenych nebo v kovovych formach rozméru 40
x 40 x 160 mm opatienych v &elech ¢epy pro méfeni dle CSN EN 12617-4 nebo méfenim
vysledného délkového rozméru odformovanych trameckl z kovovych forem rozméru 40 x 40 x
160 dle CSN EN 1015-11. Celkové smrsténi se méii od vyse uvedené vychozi konzistence 175 +
10 mm odpovidajici stavu pfi zpracovani do ustaleni smrSténi pii stavu rovnovazné vlhkosti
nepalené hliny. Tvar formy na vysledek nema vliv. Celkové smr§téni se vyjadiuje v %.

Pomér mezi jilovymi a ostatnimi ¢asticemi je tedy viceméné zavisly na technologicky daném
mnozstvi vody ve smési. Jina je davka vody a tedy i konzistence pro cihly a dusanou hlinu a jina
je pro mazaniny a omitky, které potiebuji v&tsi mnoZstvi vody pro zpracovani a zaroven smrsténi
zplsobuje vétsi problémy. Vysledkem je fakt, Ze do omitek se dava nejmensi pomér jilu ku
ostatnim ¢asticim. Tim se sice redukuje celkové smrsténi, které je zejména pro omitky zasadni,
ale také se redukuje pojiva schopnost neboli vaznost a dalsi pozitivni vlivy jilu. Jedna se tedy
vzdy o kompromis mezi smr§ténim a vaznosti. Tento kompromis se da vylepSit vhodnou
granulometrii.

Jil v omitkach je téz nositelem pozitivnich vlastnosti jako je absorpce pachi, prachd, alergend,
ale zejména pak vzdusné vlhkosti. Vzdu$na vlhkost je jilem v hlinénych omitkach pohlcovana pii
nadbytku v okolnim vzduch a pii jejim nedostatku v okolnim vzduchu je zase odpafovana. Tim
hlinéné omitky reguluji vzdu$nou vlhkost v mistnostech. Je tedy zadouci vyrabét omitky s vyS$§im
obsahem jilu, coz neni v soucasné dob¢ mozné s ohledem na smrsténi a zpracovatelnost.

DalSich zlepSeni se da dosahnout zaménou ¢asti plniva za vlaknitou pfimés. To napomaha kromé
snizeni smrsténé té€z lepsi a rovnomérngjsi distribuci trhlin. Zaroven zvysSuje tlakové a ohybové
pevnosti, coZ je Zadané zejména u omitek. Pro omitky se hodi vlakna do cca 4 cm. Vyssi davky
vlaknitych pfimési mohou zhorSovat zpracovatelnost. Delsi vlakna a vEétSi mnozstvi je vyuzitelné
zejména u lehéené konstrukéni €i vyplnové hliny, ¢i do vyrovnavacich vrstev. Davkovani se
provadi obvykle objemové. V laboratornich podminkach je ¢asto davkovani komplikovano i
velikosti forem.

Do nepalené hliny se mohou piidavat dalsi piisady jako napiiklad sekundarni ¢i stabilizacni
pojiva, jez mohou sniZovat reakci na ucinky vody ¢i zlepSovat pevnostni charakteristiky ¢i
zvySovat piidrznost k podkladu, jak uvadi CZ dokument PV 2008-663 s nazvem Nepalena hlina
stabilizovana polymery.

Bc. Katetina Novakova ve své diplomové praci Vyvoj vaznosti nepalené hliny v ¢ase okrajové
uvadi pouZiti plastifikatori: ,,Rozhodujicim aspektem je také zplsob zpracovani a tedy i
konzistenci, kdy ke sniZzeni potieby vody dojde pii pouziti vibraci, které napomahaji pohybu
¢astic, nebo pii uzZiti plastifikatord ¢i tavidel, které sniZi vnitini tfeni. O konkrétnich
plastifikatorech se nezminuje a odkazuje se na literaturu nize uvedenou.

Problematika zpracovatelnosti hliny jako suroviny pro vyrobu paleného keramického zbozi je
dobfe znaméa v keramickém primyslu. Ur¢ité analogie se daji najit mezi keramickym a
hlinafskym prlimyslem, 1i§i se vS§ak nazvoslovi, sloZeni hliny a pouziti. Jak uvadi Gernot Minke
na str. 61 v knize Pfirucka hlinéného stavitelstvi: ,,V keramickém prlmyslu jsou tavidla
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vyuzivana predev§im pro zlepSeni konzistence jilu pfi vyrobé lité keramiky, bez nutnosti pfidani
vody, ktera by mohla zapfi€init tvorbu trhlin. Jako tavidlo miiZe slouzit napt. vodni sklo sodné

(NaxO . 3-4 SiO»), soda (Na>COs), dusi¢nan draselny (KNO;), kejda, humusova kyselina nebo
kyselina tfislova (tanin). Dilezité je pfitom do zamésové vody piidavat jen minimalni mnozstvi
téchto latek, napf. 10% roztoku KNO; nebo 10 % kejdy. Tyto prostfedky snizuji tfeni
jednotlivych vrstev jilovych minerald. Existuje také prostiedek, kterym lze u hliny zlepsit
tixotropni, resp. nizkoviskézni vlastnosti.

Z vyzkumu laboratofe FEB vyplynulo, Ze idealni pfimési pro zvySeni plasticity hliny nebo
redukci podilu vody pii vyrob& hlinénych pasti je syrovatka. U¢innost tavidla do znaéné miry
souvisi s druhem a mnoZstvim jilové slozky, proto by ptfed piidanim jakékoliv primési mély byt
provedeny odpovidajici zkousky.*

V oboru hlinafstvi se pro sniZzeni smrsténi tradiéné vyuZivaji levné ptirodni latky, jak naptiklad
uvadi Ivana Zabickova v knize Hlinéné stavby na str. 31: ,.Je znamo téz uziti konské moci, ktera
uc¢inng eliminuje trhlinky a zvySuje odolnost proti erozi.*

Petr Suske uvadi v knize Hlinéné domy novej generacie na str. 83 pouZiti vibraci pro sniZeni
vnitiniho teni.

V betonaiském priimyslu se pro snizeni vnitiniho tfeni pouzivaji plastifikatory. NejvySsiho
ucinku se dosahuje s plastifikatory na bazi polykarboxylatd. Zkousky jejich pouziti pro
nepalenou hlinu prokazaly jejich nevhodnost. TudiZ se pfedpoklada, ze nepalenou hlinu nebude
mozné kombinovat s betonafskymi plastifikatory.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky nepalené hliny fe§i sucha smés pro vyrobu nepalené hliny s
regulovanym smrs§ténim podle vynalezu, ktera obsahuje 95 az 99,99 % hmotn. nepalené hliny a
0,01 az 5 % hmotn. alespoil jednoho plastifikatorti vybraného ze skupiny: na bazi lignosulfonatd,
na bazi naftalendi a na bazi melamind.

Vyhodné nepalena hlina obsahuje 2,5 az 30 % hmotn. primarniho pojiva tvofené jilovitymi
¢asticemi do 0,002 mm z jemnozrnné frakce zemin, 50 az 97,5 % hmotn. plniva obsahujici
stopové mnozstvi prachovych ¢astic od 0,002 do 0,063 mm z jemnozrnné frakce zemin, piscité
frakce zemin od 0,063 do 2 mm a ptipadné Stérkovitou frakci zemin od 2 do 63 mm a piipadné
sypké piimési, az 30 % hmotn. rozptylené vyztuze tvofené vlaknitymi pfimésemi, az 30 %
hmotn. barviv, az 30 % hmotn. aromat tvofenych ¢astmi rostlin, az 30 % hmotn. pfirodnich a
chemickych ptisad, az 10 % hmotn. sekundéarniho pojiva, az 10 % hmotn. stabilizatorQ.

V dalSim vyhodném provedeni nepalena hlina obsahuje jil tvofeny proménlivymi podily
jilovitych ¢astic do 0,002 mm z jemnozrnné frakce zemin a prachovych ¢astic od 0,002 do
0,063 mm z jemnozrnné frakce zemin a ptipadné piscité frakce zemin od 0,063 do 2 mm a pisek
tvofeny stopovym mnozstvim jilovitych ¢astic do 0,002 mm z jemnozrnné frakce zemin,
stopovym mnozstvim prachovych ¢astic od 0,002 do 0,063 mm z jemnozrnné frakce zemin,
prevazujicim podilem piscité frakce zemin od 0,063 do 2 mm a ptipadné Stérkovitou frakci zemin
od 2 do 4 mm.

Nepalena hlina ma nasledujici nejvyhodnéjsi obsahy jilu pro rtizné aplikace: od 10 % do 30 %
hmotn. jilu pro liti do bednéni, od 7,5 do 20 % hmotn. jilu pro omitky se snizenym smrs§ténim, od
20 do 50 % hmotn. jilu pro omitky se zvySenou sorpci.
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Nepalena hlina s regulovanym smr$ténim obsahuje 66,7 az 90 % hmotn. vySe uvedené suché
sm¢ési a dale 10 az 33,3 % hmotn. vody.

Zplsob vyroby suché smési nepalené hliny s regulovanym smr§ténim pro liti je nasledujici: v
prvnim kroku se zkousSkou celkového smr§téni stanovi podil jilu v nepéalené hliné jako maximalni
v rozsahu 10 az 30 % hmotn., pii zachovani celkového smrsténi nepalené hliny do 2 %, poté se
ve druhém kroku zkouskou stanoveni konzistence Cerstvé malty s pouzitim stfasaciho stolku
stanovi optimalni davka plastifikatori v rozsahu 0,01 aZ 5 % hmotn., pfi které je rozliti nepalené
hliny maximalni a ve tfetim kroku se davka plastifikatori stanovena ve druhém kroku doplni do
100 % hmotn. nepalenou hlinou s podilem jilu, stanovenym v prvnim kroku.

Zplsob vyroby nepalené hliny s regulovanym smr§ténim pro liti je nasledujici: nejprve se vyrobi
sucha smés nepalené hliny s regulovanym smrsténim obsahujici od 10 do 30 % hmotn. jilu tak, ze
se v prvnim kroku zkouskou celkového smr§téni stanovi podil jilu v nepalené hlin€é jako
maximalni v rozsahu 10 az 30 % hmotn., pfi zachovani celkového smr§téni nepalené hliny do
2%, poté¢ se ve druhém kroku zkouskou stanoveni konzistence Cerstvé malty s pouZitim
stfasaciho stolku stanovi optimalni davka plastifikator( v rozsahu 0,01 az 5 % hmotn., pii které je
rozliti nepalené hliny maximalni a ve tfetim kroku se davka plastifikatori stanovena ve druhém
kroku doplni do 100 % hmotn. nepalenou hlinou s podilem jilu, stanovenym v prvnim kroku a do
vzniklé smési v mnoZstvi v rozsahu 66,7 az 90 % hmotn. se pfimichd voda v mnozstvi v rozsahu
10 az 33,3 % hmotn., stanoveném zkouskou konzistence pomoci stiasaciho stolku tak, aby
mnozstvi vody pridané do plivodni smési z prvniho kroku, odpovidala rozliti 175 mm.

Zplsob vyroby suché smési nepalené hliny s regulovanym smr$ténim pro omitky se snizenym
smrsténim je nasledujici: nejprve se v prvnim kroku zkouskou celkového smrsténi stanovi podil
jilu v nepalené hlin€ jako maximalni v rozsahu 7,5 az 20 % hmotn., pfi zachovani celkového
smrs§téni nepalené hliny do 2 %, poté se ve druhém kroku zkouSkou stanoveni konzistence
cerstvé malty s pouZitim strasaciho stolku stanovi optimalni ddvka plastifikatori v rozsahu 0,01
aZ 5 % hmotn., ptfi které je rozliti nepalené¢ hliny maximalni a ve tfetim kroku se davka
plastifikator(i stanovena ve druhém kroku doplni do 100 % hmotn. nepalenou hlinou s podilem
jilu, stanovenym v prvnim kroku.

Zplsob vyroby nepalené hliny s regulovanym smrs§ténim pro omitky se snizenym smrsténim je
nasledujici: nejprve se vyrobi sucha smés nepalené hliny s regulovanym smrsténim obsahujici od
7,5 do 20 % hmotn. jilu tak, Ze se v prvnim kroku zkouskou celkového smrsténi stanovi podil jilu
v nepalené hling€ jako maximalni v rozsahu 7,5 az 20 % hmotn., pii zachovani celkového smrsténi
nepalen¢ hliny do 2 %, poté se ve druhém kroku zkouskou stanoveni konzistence Cerstvé malty s
pouzitim stfasaciho stolku stanovi optimalni davka plastifikatori v rozsahu 0,01 az 5 % hmotn.,
pii které je rozliti nepalené hliny maximalni a ve tfetim kroku se davka plastifikatord stanovena
ve druhém kroku doplni do 100 % hmotn. nepalenou hlinou s podilem jilu, stanovenym v prvnim
kroku a do vzniklé smési v mnozstvi rozsahu 66,7 az 90 % hmotn. pfimichd voda v mnozZstvi v
rozsahu 10 az 33,3 % hmotn. tak, aby zkouskou stanoveni konzistence pomoci stiasaciho stolku
vykazovala rozliti 175 mm.

Zplsob vyroby suché smési nepalené hliny s regulovanym smrs§ténim pro omitky se zvySenou
sorpci je nasledujici: nejprve se v prvnim kroku zkouskou celkového smrsténi stanovi podil jilu v
nepalené hlin€ jako maximalni v rozsahu 19,99 az 49,99 % hmotn., pii zachovani celkového
smr§téni nepalené hliny do 2 %, poté se ve druhém kroku zkouSkou stanoveni konzistence
cerstvé malty s pouZitim strasaciho stolku stanovi optimalni davka plastifikatori v rozsahu 0,01
aZ 5 % hmotn., pti které je rozliti nepalené hliny maximalni, poté se ve tfetim kroku zkouskou
celkového smrsténi, kterd se provede na smési nepalené hliny dle prvniho kroku a plastifikatorti
dle druhého kroku, stanovi navyseny podil jilu jako maximalni v rozsahu 20 az 50 % hmotn., pii
zachovani celkového smrsténi této smési do 2 %, a ve ¢tvrtém kroku se davka plastifikatorti
stanovena ve druhém kroku doplni do 100 % hmotn. nepalenou hlinou s navySenym podilem jilu,
stanovenym ve tfetim kroku.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 307890 B6

Zplsob vyroby nepalené hliny s regulovanym smrs§ténim pro omitky se zvySenou sorpci je
nasledujici nejprve se vyrobi sucha smés nepalené hliny s regulovanym smr§ténim obsahujici od
20 do 50 % hmotn. jilu tak, Ze se v prvnim kroku zkouskou celkového smrsténi stanovi podil jilu
v nepalené hlin¢ jako maximalni v rozsahu 19,99 az 49,99 % hmotn., pii zachovani celkového
smr$téni nepalené hliny do 2 %, poté se ve druhém kroku zkouskou stanoveni konzistence
cerstvé malty s pouZitim strasaciho stolku stanovi optimalni davka plastifikatori v rozsahu 0,01
aZ 5 % hmotn., pti které je rozliti nepalené¢ hliny maximalni, poté se ve tfetim kroku zkouskou
celkového smrsténi, kterd se provede na smési nepalené hliny dle prvniho kroku a plastifikatort
dle druhého kroku, stanovi navyseny podil jilu jako maximalni v rozsahu 20 az 50 % hmotn., pfi
zachovani celkového smrsténi této smési do 2 %, a ve Ctvrtém kroku se davka plastifikatorti
stanovena ve druhém kroku doplni do 100 % hmotn. nepalenou hlinou s navySenym podilem jilu,
stanovenym ve tfetim kroku a do vznikl¢ smési v mnozstvi v rozsahu 66,7 az 90 % hmotn.
pfimicha voda v mnozstvi v rozsahu 10 az 33,3 % hmotn. tak, aby zkouSkou stanoveni
konzistence pomoci stiasaciho stolku vykazovala rozliti 175 mm.

Priklady uskute¢néni vynalezu

Priklad 1

Byla pfipravena nepalena hlina s regulovanym smr§ténim obsahujici 99,7 % hmotn. nepalené
hliny, 0,1 % hmotn. plastifikatori na bazi lignosulfatu, 0,1 % hmotn. na bazi naftalenu a 0,1 %
hmotn. plastifikatord na bazi melaminu. Uvedend smés se osvédcila jako univerzalni smés
nepalené hliny.

Priklad 2

Byla pfipravena nepalena hlina s regulovanym smrS§ténim obsahujici 10 % hmotn. jilovitych
¢astic frakce do 0,002 mm, 10 % hmotn. prachovych ¢astic frakce od 0,002 do 0,063 mm, 50 %
hmotn. pisku frakce od 0,063 do 2 mm a 30 % Stérku frakce od 2 do 4 mm. Uvedend smés se
osvédcila jako univerzalni smés nepalené hliny s optimalizovanou granulometrii.

Priklad 3

Smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smrsténim pro liti s obsahem jilu 10 az 30 %
hmotn., s pridavkem plastifikatori na bazi lignosulfonatl v davce 0,01 az 5 % hmotnosti a
dopInéna maltovym piskem do 100 % byla pifipravena nasledovné:

V prvnim kroku se zkouskou celkového smrsténi stanovil podil jilu v nepalené hlin¢ jako
maximalni v rozsahu 10 az 30 % hmotn., pfi zachovani celkového smr§téni nepalené hliny do
2 %. Pomér jilu ku dalSim ¢asticim se ovétoval dle zkousky vaznosti dle Havlicka a Soucka tak,
aby vaznost byla nad 250 g/5 cm?®.

Poté se ve druhém kroku zkouskou stanoveni konzistence Cerstvé malty s pouZitim strasaciho
stolku stanovila optimalni davka plastifikatorli v rozsahu 0,01 az 5 % hmotn., pfi které bylo
rozliti nepalené hliny maximalni.

Ve tretim kroku se davka plastifikatorii stanovena ve druhém kroku doplnila do 100 % hmotn.
nepalenou hlinou s podilem jilu, stanovenym v prvnim kroku.

Timto postupem vznikla sucha smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smrSténim s
obsahem jilu 10 az 30 % hmotn., s pfidavkem plastifikatorli na bazi lignosulfonatti v davce 0,01
aZ 5 % hmotn. a dopInénd maltovym piskem do 100 %, ktera se osvédcila pro pripravu smési pro
liti do bednéni.
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Pfed pouzitim se do této suché smési v mnozstvi v rozsahu 66,7 aZ 90 % hmotn. pfimichala voda
v mnozstvi v rozsahu 10 az 33,3 % hmotn., stanoveném zkouskou konzistence pomoci stiasaciho
stolku tak, aby mnoZstvi vody pfidané do plivodni smési z prvniho kroku, odpovidala rozliti
175 mm.

Takto vznikla nepalend hlina s regulovanym smr§ténim, ktera obsahuje 66,7 az 90 % hmotn.
suché smési a 10 az 33,3 % hmotn. vody, ktera se osvéd¢ila pro liti do bednéni.

Priklad 4

Smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smrsténim pro liti s obsahem jilu 10 az 30 %
hmotn., s pfidavkem plastifikator na bazi naftalend v davce 0,01 az 5 % hmotnosti a doplnéna
maltovym piskem do 100 % byla ptipravena nasledovne:

V prvnim kroku se zkouskou celkového smrsténi stanovil podil jilu v nepalené hliné jako
maximalni v rozsahu 10 az 30 % hmotn., pfi zachovani celkového smr§téni nepalené hliny do
2 %. Pomér jilu ku dalSim ¢asticim se ovéroval dle zkousky vaznosti dle Havlicka a Soucka tak,
aby vaznost byla nad 250 g/5 cm?.

Poté se ve druhém kroku zkouSkou stanoveni konzistence Cerstvé malty s pouzitim stiasaciho
stolku stanovila optimalni davka plastifikatord v rozsahu 0,01 az 5 % hmotn., pii které bylo
rozliti nepalené hliny maximalni.

Ve tretim kroku se davka plastifikatorQi stanovena ve druhém kroku doplnila do 100 % hmotn.
nepalenou hlinou s podilem jilu, stanovenym v prvnim kroku.

Timto postupem vznikla sucha smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smr§ténim s
obsahem jilu 10 aZ 30 % hmotn., s pfidavkem plastifikatorii na bazi naftalenti v davce 0,01 az
5 % hmotnosti a doplnénd maltovym piskem do 100 %, ktera se osvédcila pro piipravu smési pro
liti do bednéni.

Pied pouzitim se do této suché smési v mnozstvi v rozsahu 66,7 az 90 % hmotn. pfimichala voda
v mnozstvi v rozsahu 10 az 33,3 % hmotn., stanoveném zkouskou konzistence pomoci stiasaciho
stolku tak, aby mnoZstvi vody pfidané do plivodni smési z prvniho kroku, odpovidala rozliti
175 mm.

Takto vznikla nepalend hlina s regulovanym smrsténim, ktera obsahuje 66,7 az 90 % hmotn.
suché smési a 10 az 33,3 % hmotn. vody, ktera se osvéd¢ila pro liti do bednéni.

Priklad 5

Smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smrsténim pro liti s obsahem jilu 10 az 30 %
hmotn., s pfidavkem plastifikatorli na bazi melamind v davce 0,01 az 5 % hmotnosti a doplnéna
maltovym piskem do 100 % byla pfipravena nasledovne:

V prvnim kroku se zkouskou celkového smrsténi stanovil podil jilu v nepalené hlin¢ jako
maximalni v rozsahu 10 az 30 % hmotn., pfi zachovani celkového smrsténi nepalené hliny do
2 %. Pomér jilu ku dalSim ¢asticim se ovétoval dle zkousky vaznosti dle Havlicka a Soucka tak,
aby vaznost byla nad 250 g/5 cm?.

Poté se ve druhém kroku zkouskou stanoveni konzistence Cerstvé malty s pouZitim strasaciho
stolku stanovila optimalni davka plastifikatorli v rozsahu 0,01 az 5 % hmotn., pii které bylo
rozliti nepalené hliny maximalni.
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Ve tretim kroku se davka plastifikatorii stanovena ve druhém kroku doplnila do 100 % hmotn.
nepalenou hlinou s podilem jilu, stanovenym v prvnim kroku.

Timto postupem vznikla sucha smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smr$ténim s
obsahem jilu 10 az 30 % hmotn., s pfidavkem plastifikatori na bazi melamind v davce 0,01 az 5
% hmotnosti a doplnéna maltovym piskem do 100 %, ktera se osvédcila pro pripravu smesi pro
liti do bednéni.

Pied pouzitim se do této suché smési v mnozstvi v rozsahu 66,7 az 90 % hmotn. pfimichala voda
v mnozstvi v rozsahu 10 az 33,3 % hmotn., stanoveném zkouskou konzistence pomoci stiasaciho
stolku tak, aby mnoZstvi vody pfidané do piivodni smési z prvniho kroku, odpovidala rozliti
175 mm.

Takto vznikla nepalend hlina s regulovanym smr§ténim, ktera obsahuje 66,7 az 90 % hmotn.
suché smési a 10 az 33,3 % hmotn. vody, ktera se osvéd¢ila pro liti do bednéni.

Priklad 6

Smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smrsténim pro omitky se snizenym smrSténim s
obsahem jilu 7,5 az 20 % hmotn., s pfidavkem plastifikatori na bazi lignosulfonati v davce 0,01
az 5 % hmotnosti a dopIlnéna maltovym piskem do 100 % byla piipravena nasledovné:

V prvnim kroku se zkouskou celkového smrsténi stanovil podil jilu v nepéalené hliné jako
maximalni v rozsahu 7,5 az 20 % hmotn., pti zachovani celkového smrsténi nepalené hliny do
2 %. Pomér jilu ku dalSim ¢asticim se ovétroval dle zkousky vaznosti dle Havlicka a Soucka tak,
aby vaznost byla nad 250 g/5 cm?.

Poté se ve druhém kroku zkouskou stanoveni konzistence Cerstvé malty s pouZitim strasaciho
stolku stanovila optimalni davka plastifikatorl v rozsahu 0,01 az 5 % hmotn., pii které bylo
rozliti nepalené hliny maximalni.

Ve tietim kroku se davka plastifikatorti stanovena ve druhém kroku doplnila do 100 % hmotn.
nepalenou hlinou s podilem jilu, stanovenym v prvnim kroku.

Uvedena smés byla vyrobena i v obménénych variantach s obsahem vlaknité pfimesi. Smés pak v
jedné varianté méla niZsi celkové smrsténi a lepsi distribuci trhlin. V dalsi varianté obsahovala
vice jilu.

Timto postupem vznikla suchd smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smr§ténim s
obsahem jilu 7,5 az 20 % hmotn., s pfidavkem plastifikatori na bazi lignosulfonatt v davce 0,01
aZ 5 % hmotnosti a doplnéna maltovym piskem do 100 %, ktera se osvéd¢ila pro pfipravu smési
pro omitky se snizenym smr§ténim.

Pied pouzitim se do této suché smési v mnozstvi v rozsahu 66,7 az 90 % hmotn. pfimichala voda
v mnozstvi v rozsahu 10 az 33,3 % hmotn. tak, aby zkouskou stanoveni konzistence pomoci
stfasaciho stolku vykazovala rozliti 175 mm.

Takto vznikla nepalend hlina s regulovanym smr§ténim, ktera obsahuje 66,7 az 90 % hmotn.
suché smési a 10 az 33,3 % hmotn. vody, ktera se osvéd¢ila pro omitky se snizenym smrsténim.

Priklad 7
Smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smrs§ténim pro omitky se snizenym smr§ténim s

obsahem jilu 7,5 aZ 20 % hmotn., s pfidavkem plastifikatorQi na bazi naftalenii v davce 0,01 az
5 % hmotnosti a doplnéna maltovym piskem do 100 % byla pfipravena nasledovné:
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V prvnim kroku se zkouskou celkového smrsténi stanovil podil jilu v nepalené hlin¢ jako
maximalni v rozsahu 7,5 az 20 % hmotn., pti zachovani celkového smrs§téni nepalené hliny do
2 %. Pomér jilu ku dalSim ¢asticim se ovétroval dle zkousky vaznosti dle Havlicka a Soucka tak,
aby vaznost byla nad 250 g/5 cm?.

Poté se ve druhém kroku zkouskou stanoveni konzistence Cerstvé malty s pouZitim strasaciho
stolku stanovila optimalni davka plastifikatorii v rozsahu 0,01 az 5 % hmotn., pii které bylo
rozliti nepalené hliny maximalni.

Ve tretim kroku se davka plastifikatordi stanovena ve druhém kroku doplnila do 100 % hmotn.
nepalenou hlinou s podilem jilu, stanovenym v prvnim kroku.

Uvedena smés byla vyrobena i v obménénych variantach s obsahem vlaknité pfimési. Smés pak v
jedné varianté méla niZsi celkové smrsténi a lepsi distribuci trhlin. V dal$i varianté obsahovala
vice jilu.

Timto postupem vznikla sucha smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smr$ténim s
obsahem jilu 7,5 aZ 20 % hmotn., s pfidavkem plastifikatori na bazi naftalen v davce 0,01 az
5 % hmotnosti a doplnéna maltovym piskem do 100 %, ktera se osvédcila pro piipravu smési pro
omitky se snizenym smr§ténim.

Pied pouzitim se do této suché smési v mnozstvi v rozsahu 66,7 az 90 % hmotn. pfimichala voda
v mnozstvi v rozsahu 10 az 33,3 % hmotn. tak, aby zkouskou stanoveni konzistence pomoci
stfasaciho stolku vykazovala rozliti 175 mm.

Takto vznikla nepalend hlina s regulovanym smr§ténim, ktera obsahuje 66,7 az 90 % hmotn.
suché smési a 10 az 33,3 % hmotn. vody, ktera se osvéd¢ila pro omitky se sniZenym smr§ténim.

Priklad 8

Smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smrsténim pro omitky se sniZzenym smr§ténim s
obsahem jilu 7,5 az 20 % hmotn., s pfidavkem plastifikatorti na bazi melamini v davce 0,01 az
5 % hmotnosti a doplnéna maltovym piskem do 100 % byla pfipravena nasledovné:

V prvnim kroku se zkouskou celkového smrsténi stanovil podil jilu v nepalené hlin¢ jako
maximalni v rozsahu 7,5 az 20 % hmotn., pii zachovani celkového smrsténi nepalené hliny do
2 %. Pomér jilu ku dalSim ¢asticim se ovétroval dle zkousky vaznosti dle Havlicka a Soucka tak,
aby vaznost byla nad 250 g/5 cm?.

Poté se ve druhém kroku zkouskou stanoveni konzistence Cerstvé malty s pouZitim strasaciho
stolku stanovila optimalni davka plastifikatord v rozsahu 0,01 az 5 % hmotn., pii které bylo
rozliti nepalené hliny maximalni.

Ve tretim kroku se davka plastifikatorti stanovena ve druhém kroku doplnila do 100 % hmotn.
nepalenou hlinou s podilem jilu, stanovenym v prvnim kroku.

Uvedena smés byla vyrobena i v obménénych variantach s obsahem vlaknité pfimési. Smés pak v
jedné varianté méla niZsi celkové smrSténi a lepsi distribuci trhlin. V dalsi varianté obsahovala
vice jilu.

Timto postupem vznikla sucha smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smr§ténim s
obsahem jilu 7,5 az 20 % hmotn., s pfidavkem plastifikator na bazi melamind v davce 0,01 az
5 % hmotnosti a doplnéna maltovym piskem do 100 %, ktera se osvéd¢ila pro piipravu smési pro
omitky se snizenym smrs§ténim.
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Pfed pouzitim se do této suché smési v mnoZstvi v rozsahu 66,7 az 90 % hmotn. pfimichala voda
v mnozstvi v rozsahu 10 az 33,3 % hmotn. tak, aby zkouskou stanoveni konzistence pomoci
stfasaciho stolku vykazovala rozliti 175 mm.

Takto vznikla nepalend hlina s regulovanym smr§ténim, ktera obsahuje 66,7 az 90 % hmotn.
suché smési a 10 az 33,3 % hmotn. vody, ktera se osvéd¢ila pro omitky se sniZenym smr§ténim.

Priklad 9

Byla piipravena nepalend hlina se sniZenym smr§ténim obsahujici 20 % hmotn. primariho
pojiva tvoren¢ho jilovitou zeminou, 50 % hmotn. plniva tvofené¢ho maltovym piskem frakce 0 az
4 mm a 30 % hmotn. rozptylené vyztuze tvorené slaménou fezankou s délkou stébla 50 mm.
Uvedena smés se osvédcila jako hruba vnitini omitka.

Priklad 10

Byla piipravena nepalena hlina se sniZzenym smr$ténim obsahujici 15 % hmotn. primarniho
pojiva tvofen¢ho jilovitou zeminou, 55 % hmotn. plniva tvofené¢ho maltovym piskem frakce 0 az
4 mm a 30 % hmotn. koniského hnoje. Uvedena smés se osvéd¢ila jako pfirodni hruba venkovni
omitka.

Priklad 11

Byla piipravena nepalena hlina se snizenym smr$ténim obsahujici 15 % hmotn. primarniho
pojiva tvofeného jilovitou zeminou, 55 % hmotn. plniva tvofeného maltovym piskem frakce 0 az
4 mm, dale 20 % hmotn. rozptylené vyztuze tvofené slaménou fezankou s délkou stébla 50 mm a
10 % hmotn. sekundarniho pojiva tvofen¢ho cementem. Uvedena smés se osvédcCila jako hruba
venkovni omitka.

Priklad 12

Byla pfipravena nepalena hlina se sniZenym smr§ténim obsahujici 19,5 % hmotn. primarniho
pojiva tvoteného jilovitou zeminou, 60 % hmotn. plniva tvofeného maltovym piskem frakce 0 az
4 mm, dale 20 % hmotn. rozptylené vyztuze tvorené slaménou fezankou s délkou stébla 50 mm a
0,5 % hmotn. polymerniho stabilizatoru s hydrofobnim u¢inkem. Uvedena smés se osvédcila jako
hrubé venkovni omitka.

Priklad 13

Smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smrs$ténim pro hlinéné omitky s vyssi sorp¢ni
schopnosti s obsahem jilu od 20 do 50 % hmotn., s pfidavkem plastifikatori na bazi
lignosulfonatii v davce 0,01 aZ 5 % hmotnosti a doplnéna maltovym piskem do 100 % byla
pfipravena nasledovné:

V prvnim kroku se zkouskou celkového smrsténi stanovil podil jilu v nepalené hlin¢ jako
maximalni v rozsahu 19,99 az 49,99 % hmotn., pii zachovani celkového smr§téni nepalené hliny
do 2 %. Pomér jilu ku dalSim ¢asticim se ovétroval dle zkousky vaznosti dle Havlicka a Soucka
tak, aby vaznost byla nad 250 g/5 cm?.

Poté se ve druhém kroku zkouskou stanoveni konzistence Cerstvé malty s pouZitim strasaciho
stolku stanovila optimalni davka plastifikatorG v rozsahu 0,01 az 5 % hmotn., pii které bylo

rozliti nepalené hliny maximalni.

Poté se ve tfetim kroku zkouSkou celkového smr§téni, ktera se provedla na smési nepalené hliny



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 307890 B6

dle prvniho kroku a plastifikatori dle druhého kroku, stanovil navySeny podil jilu jako maximalni
v rozsahu 20 aZ 50 % hmotn., pii zachovani celkového smr§téni této smési do 2 %.

Ve ¢tvrtém kroku se davka plastifikatord stanovena ve druhém kroku doplnila do 100 % hmotn.
nepalenou hlinou s navySenym podilem jilu, stanovenym ve tfetim kroku.

Uvedena smés byla vyrobena i v obménénych variantach s obsahem vlaknité pfimesi. Smés pak v
jedné varianté méla niZsi celkové smrSténi a lepsi distribuci trhlin. V dalsi varianté obsahovala
vice jilu.

Timto postupem vznikla sucha smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smr§ténim s
obsahem jilu od 20 do 50 % hmotn., s pfidavkem plastifikatori na bazi lignosulfonat v davce
0,01 az 5 % hmotnosti a doplnéna maltovym piskem do 100 %, ktera se osvédc¢ila pro pfipravu
smési pro omitky s vyss§i sorpcni schopnosti.

Pfed pouzitim se do této suché smési v mnoZstvi v rozsahu 66,7 az 90 % hmotn. pfimichala voda
v mnozstvi v rozsahu 10 az 33,3 % hmotn. tak, aby zkouskou stanoveni konzistence pomoci
stfasaciho stolku vykazovala rozliti 175 mm.

Takto vznikla nepalend hlina s regulovanym smr§ténim, ktera obsahuje 66,7 az 90 % hmotn.
suché¢ smési a 10 az 33,3 % hmotn. vody, ktera se osvédcila pro omitky s vySs$i sorpéni
schopnosti.

Priklad 14

Smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smrs§ténim pro hlinéné omitky s vyssi sorpéni
schopnosti s obsahem jilu od 20 do 50 % hmotn., s pfidavkem plastifikatordi na bazi naftalenti v
davce 0,01 aZz 5 % hmotnosti a doplnénd maltovym piskem do 100 % byla pfipravena
nasledovné:

V prvnim kroku se zkouSkou celkového smrsSténi stanovil podil jilu v nepalené hliné jako
maximalni v rozsahu 19,99 az 49,99 % hmotn., pii zachovani celkového smr§téni nepalené hliny
do 2 %. Pomér jilu ku dalSim ¢asticim se ovétoval dle zkouSky vaznosti dle Havlicka a Soucka
tak, aby vaznost byla nad 250 g/5 cm?.

Poté se ve druhém kroku zkouskou stanoveni konzistence Cerstvé malty s pouZitim strasaciho
stolku stanovila optimalni davka plastifikatorli v rozsahu 0,01 aZ 5 % hmotn., pii které bylo
rozliti nepalené hliny maximalni.

Poté se ve tretim kroku zkouSkou celkového smrSténi, ktera se provedla na smési nepalené hliny
dle prvniho kroku a plastifikatorti dle druhého kroku, stanovil navySeny podil jilu jako maximalni
v rozsahu 20 aZ 50 % hmotn., pii zachovani celkového smr§téni této smési do 2 %.

Ve ¢tvrtém kroku se davka plastifikator stanovena ve druhém kroku doplnila do 100 % hmotn.
nepalenou hlinou s navySenym podilem jilu, stanovenym ve tfetim kroku.

Uvedena smés byla vyrobena i v obménénych variantach s obsahem vlaknité pfimési.

Smés pak v jedné variant¢ méla nizsi celkové smrs§téni a lepsi distribuci trhlin. V dalsi varianté
obsahovala vice jilu.

Timto postupem vznikla sucha smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smrSténim s
obsahem jilu od 20 do 50 % hmotn., s pfidavkem plastifikatori na bazi naftaleni v davce 0,01 az
5 % hmotnosti a doplnéna maltovym piskem do 100 %, ktera se osvéd¢ila pro piipravu smési pro
omitky s vyss§i sorpcni schopnosti.

-10 -
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Pted pouzitim se do této suché smési v mnozstvi v rozsahu 66,7 az 90 % hmotn. pfimichala voda
v mnozstvi v rozsahu 10 az 33,3 % hmotn. tak, aby zkouskou stanoveni konzistence pomoci
stfasaciho stolku vykazovala rozliti 175 mm.

Takto vznikla nepalena hlina s regulovanym smrsténim, ktera obsahuje 66,7 az 90 % hmotn.
suché¢ smési a 10 az 33,3 % hmotn. vody, ktera se osvédc¢ila pro omitky s vySs$i sorpéni
schopnosti.

Priklad 15

Smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smrs§ténim pro hlinéné omitky s vyssi sorpcni
schopnosti s obsahem jilu nad od 20 do 50 % hmotn., s ptfidavkem plastifikatorli na bazi
melaminG v davce 0,01 az 5 % hmotnosti a doplnéna maltovym piskem do 100 % byla
pfipravena nasledovné:

V prvnim kroku se zkouSkou celkového smrsténi stanovil podil jilu v nepalené hlin¢ jako
maximalni v rozsahu 19,99 az 49,99 % hmotn., pii zachovani celkového smr§téni nepalené hliny
do 2 %. Pomér jilu ku dalSim ¢asticim se ovétroval dle zkousky vaznosti dle Havlicka a Soucka
tak, aby vaznost byla nad 250 g/5 cm?.

Poté se ve druhém kroku zkousSkou stanoveni konzistence Cerstvé malty s pouZitim strasaciho
stolku stanovila optimalni davka plastifikatorl v rozsahu 0,01 az 5 % hmotn., pii které bylo
rozliti nepalené hliny maximalni.

Poté se ve tretim kroku zkouSkou celkového smr$téni, ktera se provedla na smési nepalené hliny
dle prvniho kroku a plastifikatorti dle druhého kroku, stanovil navySeny podil jilu jako maximalni
v rozsahu 20 aZ 50 % hmotn., pii zachovani celkového smr§téni této smési do 2 %.

Ve ¢tvrtém kroku se davka plastifikatorli stanovena ve druhém kroku doplnila do 100 % hmotn.
nepalenou hlinou s navySenym podilem jilu, stanovenym ve tetim kroku.

Uvedena smés byla vyrobena i v obménénych variantach s obsahem vlaknité pfimesi. Smés pak v
jedné varianté méla nizsi celkové smrSténi a lepsi distribuci trhlin. V dalsi varianté obsahovala
vice jilu.

Timto postupem vznikla sucha smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smr§ténim s
obsahem jilu od 20 do 50 % hmotn., s pfidavkem plastifikatorti na bazi melamint v davce 0,01
aZ 5 % hmotnosti a doplnéna maltovym piskem do 100 %, ktera se osvéd¢ila pro piipravu smési
pro omitky s vyssi sorpéni schopnosti.

Pted pouzitim se do této suché smési v mnozstvi v rozsahu 66,7 az 90 % hmotn. pfimichala voda
v mnozstvi v rozsahu 10 az 33,3 % hmotn. tak, aby zkouskou stanoveni konzistence pomoci
stfasaciho stolku vykazovala rozliti 175 mm.

Takto vznikla nepalend hlina s regulovanym smr§ténim, ktera obsahuje 66,7 az 90 % hmotn.
suché¢ smési a 10 az 33,3 % hmotn. vody, ktera se osvédcila pro omitky s vyS§i sorpéni
schopnosti.

Priklad 16

Byla piipravena nepalena hlina se snizenym smr$ténim obsahujici 20 % hmotn. primarniho
pojiva tvofeného barevnym keramickym jilem, 50 % hmotn. plniva tvofeného bilym kiemicitym
piskem frakce 0 az 2 mm a 30 % hmotn. barviv tvofenych pigmenty. Uvedena smés se osvéd¢ila
jako jemna barevna omitka.
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Priklad 17

Byla piipravena nepalena hlina se snizenym smr$ténim obsahujici 15 % hmotn. primarniho
pojiva tvofen¢ho jilovitou zeminou, 55 % hmotn. plniva tvofeného maltovym piskem frakce 0 az
2 mm a 30 % hmotn. aromat tvofenych ¢astmi rostlin. Uvedena smés se osvédc¢ila jako jemna
aromaticka omitka.

Priklad 18

Byla piipravena nepalena hlina se snizenym smr$ténim obsahujici 19 % hmotn. primarniho
pojiva tvofen¢ho jilovitou zeminou, 80 % hmotn. plniva tvofené¢ho maltovym piskem frakce 0 az
2 mm a 1 % hmotn. polymerniho stabilizatoru s hydrofobnim U¢inkem. Uvedena smés se
osvédcila jako jemna venkovni omitka.

Priklad 19

Byla pfipravena nepalena hlina se snizenym smr§ténim obsahujici 7,5 % hmotn. primarniho
pojiva tvofeného jilovitou zeminou, 80 % hmotn. plniva tvofeného maltovym piskem frakce 0 az
4 mm a 42,5 % hmotn. sypké piimési tvofené lehéenym kamenivem frakce 0 az 4 mm. Uvedena
smés se osvédcila jako leh¢end nepalena hlina.

Pramyslova vyuzitelnost

Nepalena hlina s regulovanym smr§ténim ma Siroké vyuZiti pro ptipravu nepalené hliny pro liti a

vevr

sorpci.

PATENTOVE NAROKY

1. Sucha smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smrs§ténim, vyznacujici se tim, Ze
obsahuje 95 az 99,99 % hmotn. nepalené hliny a 0,01 aZ 5 % hmotn. alespoii jednoho
plastifikatori vybraného ze skupiny: na bazi lignosulfonatii, na bazi naftalenti a na bazi
melamind.

2. Sucha smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smr§ténim podle naroku 1,
vyznacdujici se tim, Ze nepalena hlina obsahuje 2,5 aZ 30 % hmotn. primarniho pojiva tvofené
jilovitymi ¢asticemi do 0,002 mm z jemnozrnné frakce zemin, 50 az 97,5 % hmotn. plniva
obsahujici stopové mnozstvi prachovych ¢astic od 0,002 do 0,063 mm z jemnozrnné frakce
zemin, pis€ité frakce zemin od 0,063 do 2 mm a piipadné §térkovitou frakci zemin od 2 do

63 mm a ptipadné sypké piimési, az 30 % hmotn. rozptylené vyztuze tvoiené vlaknitymi
ptimésemi, aZ 30 % hmotn. barviv, aZ 30 % hmotn. aromat tvofenych ¢astmi rostlin, az 30 %
hmotn. pfirodnich a chemickych ptisad, az 10 % hmotn. sekundarniho pojiva, aZ 10 % hmotn.
stabilizatord.

3. Suché smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smrsténim podle narokii 1 a 2,
vyznacdujici se tim, Ze nepalena hlina obsahuje jil tvofeny proménlivymi podily jilovitych
¢astic do 0,002 mm z jemnozrnné frakce zemin a prachovych ¢astic od 0,002 do 0,063 mm z
jemnozrnné frakce zemin a ptipadné pis€ité frakce zemin od 0,063 do 2 mm a pisek tvofeny
stopovym mnozstvim jilovitych ¢astic do 0,002 mm z jemnozrnné frakce zemin, stopovym
mnozstvim prachovych ¢astic od 0,002 do 0,063 mm z jemnozrmné frakce zemin, prevazujicim
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podilem piscité frakce zemin od 0,063 do 2 mm a ptipadné Stérkovitou frakei zemin od 2 do
4 mm.

4. Suché smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smrsténim podle naroku 3,
vyznacdujici se tim, Ze nepalena hlina obsahuje od 10 do 30 % hmotn. jilu.

5. Sucha smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smr§ténim podle naroku 3,
vyznacdujici se tim, Ze nepalena hlina obsahuje od 7,5 do 20 % hmotn. jilu.

6. Sucha smés pro vyrobu nepalené hliny s regulovanym smrsténim podle naroku 3,
vyznacdujici se tim, Ze nepalena hlina obsahuje od 20 do 50 % hmotn. jilu.

7. Nepalena hlina s regulovanym smr§ténim, vyznacujici se tim, Ze obsahuje 66,7 az 90 %
hmotn. suché smési podle narokii 1 az 6 a dale 10 az 33,3 % hmotn. vody.

8. Zplsob vyroby suché smési nepalené hliny s regulovanym smrsténim pro liti podle naroku
4, vyznadujici se tim, Ze se v prvnim kroku zkouskou celkového smrsténi stanovi podil jilu v
nepalené hlin¢ jako maximalni v rozsahu 10 aZ 30 % hmotn., pfi zachovani celkového smr§téni
nepalené hliny do 2 %, poté se ve druhém kroku zkouSkou stanoveni konzistence €erstvé malty s
pouzitim stiasaciho stolku stanovi optimalni davka plastifikatorli v rozsahu 0,01 az 5 % hmotn.,
pti které je rozliti nepalené hliny maximalni a ve tietim kroku se davka plastifikatori stanovena
ve druhém kroku doplni do 100 % hmotn. nepalenou hlinou s podilem jilu, stanovenym v prvnim
kroku.

9. Zpusob vyroby nepalené hliny s regulovanym smrsténim pro liti podle naroku 7,
vyznadujici se tim, Ze se nejprve vyrobi sucha smés nepalené hliny s regulovanym smr§ténim
obsahujici od 10 do 30 % hmotn. jilu tak, Ze se v prvnim kroku zkouskou celkového smrsténi
stanovi podil jilu v nepalené hlin€ jako maximalni v rozsahu 10 az 30 % hmotn., pfi zachovani
celkového smrsténi nepalené hliny do 2 %, poté se ve druhém kroku zkouskou stanoveni
konzistence Cerstvé malty s pouzitim stfasaciho stolku stanovi optimalni davka plastifikatord v
rozsahu 0,01 az 5 % hmotn., pii které je rozliti nepalené hliny maximalni a ve tfetim kroku se
davka plastifikatorti stanovena ve druhém kroku doplni do 100 % hmotn. nepalenou hlinou s
podilem jilu, stanovenym v prvnim kroku a do vzniklé smési v mnoZzstvi v rozsahu 66,7 az 90 %
hmotn. se pfimicha voda v mnozstvi v rozsahu 10 az 33,3 % hmotn., stanoveném zkouskou
konzistence pomoci stiasaciho stolku tak, aby mnozstvi vody pfidané do ptivodni smési z prvniho
kroku, odpovidala rozliti 175 mm.

10. Zpisob vyroby suché smési nepalené hliny s regulovanym smr§ténim pro omitky se
sniZzenym smr§ténim podle naroku 5, vyznacujici se tim, Ze se v prvnim kroku zkouskou
celkového smr§téni stanovi podil jilu v nepéalené hliné jako maximalni v rozsahu 7,5 az 20 %
hmotn., pfi zachovani celkového smr§téni nepalené hliny do 2 %, poté se ve druhém kroku
zkouskou stanoveni konzistence €erstvé malty s pouZzitim stfasaciho stolku stanovi optimalni
davka plastifikatorli v rozsahu 0,01 aZ 5 % hmotn., pfi které je rozliti nepalené hliny maximalni
a ve tfetim kroku se davka plastifikatord stanovena ve druhém kroku doplni do 100 % hmotn.
nepalenou hlinou s podilem jilu, stanovenym v prvnim kroku.

11. Zpisob vyroby nepalené hliny s regulovanym smr§ténim pro omitky se sniZzenym smr§ténim
podle naroku 7, vyznacujici se tim, Ze se nejprve vyrobi sucha smés nepalené hliny s
regulovanym smr§ténim obsahujici od 7,5 % do 20 % hmotn. jilu tak, Ze se v prvnim kroku
zkouskou celkového smr§téni stanovi podil jilu v nepalené hlin€ jako maximalni v rozsahu 7,5 az
20 % hmotn., pii zachovani celkového smrsténi nepalené hliny do 2 %, poté se ve druhém kroku
zkouskou stanoveni konzistence €erstvé malty s pouZzitim stfasaciho stolku stanovi optimalni
davka plastifikator(i v rozsahu 0,01 az 5 % hmotn., pti které je rozliti nepalené hliny maximalni a
ve tietim kroku se davka plastifikatord stanovena ve druhém kroku doplni do 100 % hmotn.
nepalenou hlinou s podilem jilu, stanovenym v prvnim kroku a do vzniklé smési v mnozZstvi
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rozsahu 66,7 az 90 % hmotn. pfimicha voda v mnozZstvi v rozsahu 10 az 33,3 % hmotn. tak, aby
zkouskou stanoveni konzistence pomoci stiasaciho stolku vykazovala rozliti 175 mm.

12. Zptsob vyroby suché smési nepalené hliny s regulovanym smr$ténim pro omitky se
zvySenou sorpcei podle naroku 6, vyznacdujici se tim, ze se v prvnim kroku zkouskou celkového
smrs§téni stanovi podil jilu v nepalené hlin€ jako maximalni v rozsahu 19,99 az 49,99 % hmotn.,
pii zachovani celkového smrsténi nepalené hliny do 2 %, poté se ve druhém kroku zkouskou
stanoveni konzistence Cerstvé malty s pouZitim stfasaciho stolku stanovi optimalni davka
plastifikatorti v rozsahu 0,01 aZ 5 % hmotn., pii které je rozliti nepalené hliny maximalni, poté se
ve tietim kroku zkouskou celkového smrsténi, ktera se provede na smési nepalené hliny dle
prvniho kroku a plastifikatori dle druhého kroku, stanovi navySeny podil jilu jako maximalni v
rozsahu 20 az 50 % hmotn., pti zachovani celkového smrsténi této smesi do 2 %, a ve Ctvrtém
kroku se davka plastifikator( stanovena ve druhém kroku doplni do 100 % hmotn. nepalenou
hlinou s navyS§enym podilem jilu, stanovenym ve tietim kroku.

13. Zpisob vyroby nepalené hliny s regulovanym smr§ténim pro omitky se zvySenou sorpci
podle naroku 7, vyznacujici se tim, Ze se nejprve vyrobi sucha smés nepalené hliny s
regulovanym smrsténim obsahujici od 20 do 50 % hmotn. jilu tak, Ze se v prvnim kroku
zkouskou celkového smr§téni stanovi podil jilu v nepalené hliné jako maximalni v rozsahu 19,99
aZ 49,99 % hmotn., pti zachovani celkového smrsténi nepalené hliny do 2 %, poté se ve druhém
kroku zkouskou stanoveni konzistence Cerstvé malty s pouZzitim stiasaciho stolku stanovi
optimalni davka plastifikatori v rozsahu 0,01 az 5 % hmotn., pfi které je rozliti nepalené hliny
maximalni, poté se ve tietim kroku zkouskou celkového smrsténi, kterd se provede na smési
nepalené hliny dle prvniho kroku a plastifikatorti dle druhého kroku, stanovi navyseny podil jilu
jako maximalni v rozsahu 20 aZ 50 % hmotn., pfi zachovani celkového smr§téni této smési do

2 %, a ve ¢tvrtém kroku se davka plastifikatorti stanovena ve druhém kroku doplni do 100 %
hmotn. nepalenou hlinou s navySenym podilem jilu, stanovenym ve tfetim kroku a do vzniklé
smési v mnozstvi v rozsahu 66,7 az 90 % hmotn. pfimicha voda v mnozstvi v rozsahu 10 aZ
33,3 % hmotn. tak, aby zkousSkou stanoveni konzistence pomoci stfasaciho stolku vykazovala
rozliti 175 mm.
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