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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Bligeltisch-
platte aus einem Verbundmaterial aus Kunststoff mit ei-
nem Verschluss der Schnittkanten.

[0002] Randverschliisse bei Verbundplatten erfolgen
in aller Regel uber ein U-férmiges Kunststoffprofil, das
mittels eines Erwarmungsvorganges uiber den Randbe-
reich der Verbundplatte geschrumpft wird. Dieses Ver-
fahren ist nur bei gewissen Materialkombinationen und/
oder bei nicht zu engen Radien anwendbar. Weiter ist
es bekannt, derartige Verbundplatten mit einem Klebe-
band zu verschlieRen. Auch hier gibt es Materialkombi-
nationen, auf denen eine dauerhafte. Haftung eines Kle-
bebandes nicht gewahrleistet ist.

[0003] US-A-2 907 127, entspricht dem Oberbegriff
des Anspruchs 1 und beschreibt eine Bligeltischplatte
aus einem Verbundmaterial aus Kunststoff mit einem
Verschluss der Schnittkanten aus Aluminium.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, fur eine Bugelti-
schplatte aus einem Kunststoffverbundmaterial einen
Verschluss der Schnittkanten zu schaffen, der kosten-
gunstig herzustellen ist, bei jeder Materialkombination
sicher halt, Temperaturschwankungen leicht ausgleicht
und auch bei engen Radien anwendbar ist.

[0005] Diese Aufgabe wird mit den kennzeichnenden
Merkmalen des Anspruches 1 geldst. Dadurch, dass die
Schnittkante mit einem Band umnaht wird, ist die Mate-
rialkombination sekundar, es muss lediglich darauf ge-
achtet werden, dass das Material der Verbundplatte. ein
Néhen zulasst. Dabei kann tber die Wahl der Faden-
spannung jede Temperaturschwankung der Materialien
untereinander ausgeglichen werden und enge Radien
bereiten keine Probleme.

[0006] Dabei bietet sich insbesondere bei einer Bi-
geltischplatte ein Gewebeband an, das zum Kanten-
schutz des Bugeltischbezuges zuséatzlich mit einer
Schaumstoffunterlage versehen sein kann.

[0007] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung be-
steht das zum Verschluss der Schnittkante genutzte
Material aus der den Bugeltischbezug unterstitzenden
Polsterung, die an den Schnittkanten umgelegt und mit
dem Verbundmaterial der Bugeltischplatte vernaht ist.
Auch bei dieser Ausfiihrungsform ist es zweckmalRig,
den Bereich der Schnittkante zusatzlich mit einem Ge-
webeband zu verstarken. Dieses Gewebeband wird zu-
sammen mit der Polsterung vernaht.

[0008] Diese Ausfiihrungsform hat den besonderen
Vorteil, dass beim Bigeln und insbesondere beim
Wechseln des Bugeltischbezuges die Polsterung nicht
mehr verrutschen kann und somit zuverlassig die Iastige
Faltenbildung des Blgeltischbezuges verhindert wird.
Das Ergebnis ist ein leichteres Bligeln ohne das Risiko
von sich durchdriickenden Bligeltischbezugfalten.
[0009] Eine weitere allgemeine Qualitadtsverbesse-
rung auch in Bezug auf bessere Bligelergebnisse wird
dadurch erreicht, dass die Polsterung gegen den Bligel-
tischbezug mit einer dampfdichten Schicht versehen ist.
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Diese dampfdichte Schicht wird besonders kostengtin-
stig durch ein Bedruckungsverfahren aufgebracht.
[0010] Zwei Ausflhrungsbeispiele der Erfindung wer-
denim folgenden anhand der Zeichnungen naher erlau-
tert. Es zeigen:

Figur 1 einen Bugeltisch mit einer Bugeltischplatte in
einer perspektivischen Ansicht,

Figur 2  einen Schnitt gemaR der Linie Il/Il in Figur 1
und

Figur 3  eine abgewandelte Ausfiihrungsformin einer
der Figur 2 entsprechenden Schnittdarstel-
lung und

Figur4 eine Eckansicht einer Bulgeltischplatte im
Ausschnitt

[0011] Der in Figur 1 gezeigte Blgeltisch besitzt ein

klappbares FuRRgestell 1, welches eine Blgeltischplatte
2 tragt, die aus einem Verbundmaterial aus Kunststoff
gefertigt ist. Die Schnittkanten 3 der Bligeltischplatte 2
sind zumindest teilweise offen. Dies trifft sowohl fir
Stegplatten als auch fur Wabenverbundplatten zu. Die-
se Schnittkanten 3 sind mit einem Gewebeband 4 um-
naht. Die Naht 5 liegt beidseitig und wird zweckmafi-
gerweise mit einer erhitzten Nadel durchgefihrt.

[0012] In Figur 3 ist eine Altemativiésung dargestellt.
Die Bugeltischplatte 2 und deren Schnittkante 3 ist da-
bei mit einer Polsterung 6 abgedeckt. Diese Polsterung
6 wird im Bereich der Schnittkante 3 von einem Gewe-
beband 8 umfasst und en block tber die Naht 9 mit der
Bugeltischplatte 2 verbunden. Die Polsterung 6 ist an
ihrer Oberseite Uber ein Bedruckungsverfahren mit ei-
ner dampfdichten Schicht 10 (wegen des besseren Ver-
stédndnisses zeichnerisch getrennt dargestellt) verse-
hen. Mit 11 ist der Bugeltischbezug bezeichnet.

Bezugszeichenliste
[0013]

FuRgestell
Blgeltischplatte
Schnittkanten
Gewebeband
Naht

Polsterung
Gewebeband
Naht

Schicht
Bugeltischbezug
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Patentanspriiche

1. Blgeltischplatte (2) aus einem Verbundmaterial
aus Kunststoff mit einem Verschluss der Schnitt-
kanten, dadurch gekennzeichnet, dass das zum
Verschluss genutzte Material um die Schnittkante
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(3) gelegt und mit dem Verbundmaterial verndht ist.

2. Bugeltischplatte (2) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Material aus einem Ge-
webeband (4) besteht.

3. Bugeltischplatte (2) nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Gewebeband (4) mit einer
Schaumstoffunterlage versehen ist.

4. Blgeltischplatte (2) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das zum Verschluss genutzte
Material ein einen Blgeltischbezug (11) unterstut-
zende Polsterung (6) ist, die nach unten um die
Schnittkante (3) umgelegt und mit dem Verbundma-
terial beidseitig vernaht ist.

5. Bugeltischplatte (2) nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im Bereich der Schnittkante
(3) zuséatzlich ein Gewebeband (8) mitvernaht ist.

6. Bilgeltischplatte (2) nach Anspruch 4 oder 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Polsterung (6)
gegen den Bugeltischbezug (11) mit einer dampf-
dichten Schicht (10) versehen ist.

7. Bugeltischplatte (2) nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die dampfdichte Schicht (10)
durch ein Bedruckungsverfahren aufgebracht ist.

Claims

1. lIroning-board top (2) made of a plastic composite
material with a seal for the cut edges, character-
ized in that the material used for the seal is posi-
tioned around the cut edge (3) and sewn to the com-
posite material.

2. Ironing-board top (2) according to Claim 1, charac-
terized in that the material comprises a woven-fab-
ric band (4).

3. lIroning-board top (2) according to Claim 2, charac-
terized in that the woven-fabric band (4) is provid-
ed with a foam underlay.

4. Ironing-board top (2) according to Claim 1, charac-
terized in that the material which is used for the
seal is a padding (6) which supports an ironing-
board cover (11), is folded over downwards around
the cut edge (3) and is sewn to the composite ma-
terial on both sides.

5. Ironing-board top (2) according to Claim 4, charac-
terized in that a woven-fabric band (8) is addition-
ally sewn on in the region of the cut edge(3).
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6.

Ironing-board top (2) according to Claim 4 or 5,
characterized in that the padding (6) is provided
with a steam-resistant layer (10) in the direction of
the ironing-board cover (11).

Ironing-board top (2) according to Claim 6, charac-
terized in that the steam-resistant layer (10) is ap-
plied by a printing method.

Revendications

Planche de table de repassage (2) en matériau
composite plastique avec une obturation des bords,
caractérisée en ce que le matériau utilisé pour
I'obturation est appliqué autour du bord (3) eten ce
qu'il est cousu avec le matériau composite.

Planche de table de repassage (2) selon la reven-
dication 1, caractérisée en ce que le matériau con-
siste en une bande de tissu (4).

Planche de table de repassage (2) selon la reven-
dication 2, caractérisée en ce que la bande de tis-
su (4) est munie d'un coussinet de mousse.

Planche de table de repassage (2) selon la reven-
dication 1, caractérisée en ce que le matériau uti-
lisé pour I'obturation est un rembourrage (6) sup-
portant le revétement de la table de repassage (11)
et qui est appliqué autour du bord (3) et en ce qu'il
est cousu des deux cotés avec le matériau compo-
site.

Planche de table de repassage (2) selon la reven-
dication 4, caractérisée en ce qu'a titre supplé-
mentaire une bande de tissu (8) est co-cousue dans
la région du bord (3).

Planche de table de repassage (2) selon la reven-
dication 4 ou 5, caractérisée en ce que le rembour-
rage (6) est muni d'une couche étanche a la vapeur
(10) vis-a-vis du revétement de la table de repas-
sage (11).

Planche de table de repassage (2) selon la reven-
dication 6, caractérisée en ce que la couche étan-
che a la vapeur (10) est appliquée par un procédé
d'impression.
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