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Collier de serrage notamment pour tubulures d'échappement

La présente invention, due 3 la collaboration de Monsieur-

Raymond MANQON, se rapporte a un collier de serrage notamment pour tu-

bulures d'échappement de véhicules automobiles.

On comnait d&ja des colliers de serrage le plus souvent obtenus par
découpage dans le flan d'une tSle d'une pidce en forme de lunette
replie ultérieurement de mani&re 3 former un anneau double. Ce type
de colliers présente cependant des limites viteiattéintes quant 3 la

possibilité de serrage régulier de la périphérie des tubulures.

Le collier selon 1l'invention permet au contraire d'améliorer la tenue
des tubes d'&chappement lors du serrage et de répondre aux normes des

USA relatives & 1'étanchéité aux gaz.

Par ailleurs, les colliers selon 1'invention sont peu encombrants,

simples 3 fabriquer et peu onéreux. Ils résultent de 1‘as§emb1age de
deux coquilles identiques en t&le d'acier par soudage et qui forment
ainsi un demi-collier coopérant avec un &trier qui constitue 1'autre

et dont les extrémité@s filetées recoivent des &crous de serrage.

L'invention sera maintenant décrite au regard des figures 1 & 5 ci-
jointes données 3 titre d'exemple non limitatif et qui représentent
respectivement : '

~ la figure 1 : une vue en perspective "&clatée" des différents &lé&-

ments constitutifs du collier selon 1'inventiom,

la figure 2 : une vue en perspective du collier assembld,

- les figures 3 et 4 : deux érages de fabrication du demi-collier de

base,

- la figure 5 : une vue en coupe longitudinale de 1'assemblage du col-

lier et des tubulures.

On voit, & la figure 1, que le collier de serrage selon 1'invention
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est essentiellement constitué de deux coqullles 1 et 2, d'un Etrier 3

dont les extrémitds filetées 4 coopérent avec des &crous 5.

Les coqullles 1 et-2 sont identiques et sont facllement obtenues par
decoupe et emboutissage, avec une chute trés fa1b1e, partir d'un

ruban de t6le dont 1'épaisseur est de 1l'ordre de 2 mm.

Chaque coquille comporte un &videment demi-circulaire central 6 dont

le diamdtre est adapté 4 celui de la tubulure 3 maintenir. Sur 1'un de

ses cotés 7, sont conformées: par découpe sur le chant, des protubérances

-~

8 destines & constituer un apport de matidre pour une soudure ulté-

rieure.

Chaque partie latérale proche des bords 7-10 est mise en dépression 9
lors de 1l'emboutissage antérieur. On note par ailleurs une surépaisseur

centrale 11 obtenue par pliage de la t8le découp8e au début des opéra-

‘tions de fabrication et destin&e 3 donmer de la rigidité au collier.

A la face opposée au renforcement 11 de la partie centrale de la co-

quille est disposée au moins une protub8rance 12 constituant un apport

. de matiére pour un soudage ultdrieut.

La constitution de la demi-coquille 20 selon 1'invention est obtenue a
partir de deux des demi-coquilles identiques fabriquées de la fagon

décrite précédemment et qui sont assemblées de la facom suivante.

On utilise une presse & souder par résistance comportant um plateau
inférieur 21 et un plateau sup@rieur 22, tous deux conformés selon
1'empreinte des coquilles. Ces derniéres sont superposées comme indi-
qué aux figures 3 et 4, c'est-3-~dire que les protubérances 8 de l'une
font face & un rebord 10 qui n'en possi@de pas. L'ensemble peut &tre

calé entre une butée 23 et un drageoir 24,

Puis, on exerce simultanément la pression et le chauffage des coquil—-
les, ce qui entralne-la fusion des protubdrances 8 et 12 et les soli-
darise. Les temps op&ratoires sont de l'ordre de 10 3 15 secondes et

les pressions de 5 bars environ.
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Le montage du collier est représenté 3 la figure-z et s'effectue par

simple introduction des extrémitds libres de 1'@ trler dans les passages
9 et serrage par une visseuse des &crous 5 sur les parties f11etees 4
sans nece531te de contre-serrage. Un avantage important de cette dis-
position réside dans le fait que la mise en place du collier et de
1'étrier peut s'effectuer aprés 1'emmanchement. des tubes 25, 26 &
solidariser, ce qui est plus aisé& contrairement i ce qui se fait selon

.

1a technique antérieure.

La figure 5 illustre la déformation 27 que prennent les tubulures 25,
26 lors du serrage améliorant ainsi la tenue et 1'étanchéité des deux
&léments. Du fait de la présence d'une ceinture continue tout au long

¢
de la périphérie, les forces de serrage y sont réparties uniformément.

On remarquera également que le méme systéme de collier, au diam&tre

_prés, peut &tre appliqué 3 des tubulures de diamdtres différents, ce

qui est avantageux au niveau de la standardisation des pigces.

Enfin, on ne sortirait pas de la présente jnvention si 1'om utilisait,
pour constituer les coquilles, une matidre synth8tique résistante aux

températures locales.
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‘REVENDICATIONS

1. Collier de serrage, notamment pour tubulures d'é&chappement, carac—

térisé par le fait qu'il est constitué d'um étrier aux extrémités file~

tées, sur lesquelles se vissent deux Ecrous de serrage, qui coopére
avec un ensemble soudé comnstitué de deux coquilles identiques, obtenues
préférentiellement par découpe et emboutissage, comportant une ouver-

ture centrale dont la circonférence s'adapte 3 celle des tubulures 3

joindre, les extrémités latérales des coquilles &tant déformées afin

~ de déterminer le passage des extrémit@s de 1'étrier, l'un des bords de - -

chaque coquille &tant en outre pourvu de protub8rances comstituant un

apport- de mati&re pour le soudage ultérieur.

2. Collier de serrage, selon la revendication 1, caractérisé en ce que
la partie centrale des coquilles comporte sur une face un renfort
obtenu par pliage de la tGle découpée et sur la face oppoéée au moins
une protub&rance constituant un apport de matiére pourlle soudage
ultérieur. '

3. Collier de serrage, selon la—revendicqtidn 1, caraetérisé en ce que
la découpe des coquilles est effectuée i partir d'un ruban de tdle’
continu défilant devant 1'outil de coupe et dont 1'épaisseur est de

1'ordre de 2 mm.

4, Collier de serrage, selon la revendication 1, caractérisé en ce que
le soudage est effectué a l'aide d'une presse 3 souder par résistance’
au cours d'une opération de l'ordre de 15 secondes et sous une_pres-

sion voisine de 5 bars.

5, Collier de serrage, selon la revendication 1, ecaractérisé en ce que

les coquilles sont en matidre syﬁthétique.

6. Collier de serrage, selon la revendication 1, caractérisé en ce que
les coquilles sont disposé@es au moment du soudage de telle facon que
le bord comportant les protub&rances de 1'unme soit en contact avec le

bord qui n'en comporte pas de l‘'autre.
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