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Walec prasy do wyzymania zwlaszcza wstegi papieru i filcu
W maszynie papierniczej

1

Przedmiotem wynalazku jest walec prasy do wy-
zymania zwlaszcza wstegi papieru i fileuw w ma-
szynie papierniczej, o zasadniczo cylindrycznym
ksztalcie dajacy sie zamontowaé obrotowo wok6t
jego osi.

Od dawna rozwazano przydatno§é rowkowanych
waleow wyzymajacych w produkeji papieru i wéw-
czas odrzucono pomyst zastosowania ich do ma-
szyn papierniczych.

Na przykiad w roku 1915 udzielony zostat pa-
tent amerykanski, ktérego przedmiotem byl row-
kowany walec wyZymajacy, ktéry mial zastgpié
walce pokryte filcem, przy czym zalozono, Ze row-
ki tego walca mialy takg konfiguracje, Ze mialy
one zatrzymywaé rzekomo wode dzieki ich kapi-
larnemu dziataniu.

W latach dwudziestych, proponowano zastoso-
wanie walca wyzymajacego z obwodowymi row-
kami o nieokreS§lonych wymiarach oraz z osiowy-
mi rowkami réwniez o nieokre§lonych wymiarach,
przerywajacymi cigglo§é pelnych pél obwodowych,
ktére byly pokryte filcem. Inny amerykanski opis
patentowy omawia pare walcéw wyzymajacych
przeznaczonych. do wyzymania przebiegajacej
wstegi papieru, przy czym walce te dociskaja
wstege papieru swa nieoslonieta powierzchnia,
a jeden z nich ma powierzchnie zaopatrzong w
rowki. Jeszcze inny amerykaski opis patentowy
opisujg bardzo plytkie oraz waskie rowki, po-
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wierzchni walca, ktérych przeznaczeniem jest od-
wadnianie pulpy wchodzacej do tych rowkéw.

Dopiero w roku 1958 udzielony zostal patent,
ktérego przedmiotem byly rowkowane walce wy-
zymajace wspoélpracujgce z urzadzeniem ssgcym
zamontowanym na zewnatrz korpusu walca. Tym
niemniej, poza sporadycznymi wyjatkami wyzej
wspomnianymi, na ogél caly przemyst papierniczy
interesowat sie dilugo walcami wyzymajacymi
o perforowanym korpusie, usuwajacymi wode
z przestrzeni dociskowej, przy czym zainteresowa-
nie to datuje sie od czasu gdy tego rodzaju kon-
strukcje zostaly wynalezione i wprowadzone do
przemystu. W rzeczy samej w ciggu ostatnich
trzydziestu czy tez czterdziestu lat, walec wyzy-
majacy o perforowanym korpusie byl gloéwnie,
a w praktyce wylacznie, stosowany w przemys§le
papierniczym do usuwania z mokrej wstegi papie-
ru znaczniejszych iloSci wody w wyzymajgcych
czionach maszyn papierniczych.

Pomimo to, ze w pewnych typach maszyn pa-
pierniczych znane walce ssace dzialajg prawidio-
wo, to koszt ich instalacji jest wysoki, a nawet
w pewnych przypadkach réwniez droga jest ich
eksploatacja, wskutek tego, Zze trzeba utrzymywaé
ciSnienie nizsze od atmosferycznego w ssacym
uszczelnieniu dlawigcym.

Ostatnio, do wyzZymania papieru zastosowano
urzgdzenia, ktérych dzialanie oparte jest na innej
zasadzie. Ssgcy walec prasujacy réwniez wysysa
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wode z ukladu papier-piléfi w prasie, lecz woda
jest wysysana w obszarach o ci$nieniu nizszym od
atmosferycznego. Maja one do$§é znaczne rozmia-
r}", na przyklad Srednice od 3 mm do 6 mm. Po-
wstaje wéwczas sytuacja, w trakcie ktérej papier
przesuwajgcy sie 'przez prase ma zlokalizowane
obszary, ktére sg poddawane maksymalnemu ci$§-
nieniu prasy tam, gdzie znajdujg si¢ wypukloSci
na walcu ssacym oraz inne obszary, w ktérych za-
miast tego, papier jest poddawany ci$nieniu znacz-
nie nizszemu, poniewaz w tych zlokalizowanych
obszarach, po drugiej stronie pilsni, wystepuje
ciSnienie nizsze od atmosferycznego (na przeciwko
otwor6w w powloce walca). Takie wytwarzanie
znacznych réznic ci$nienia w obszarze prasy moze
w wielu przypadkach powodowaé wystepowanie
tak zwanych cieni w papierze.

Jeszcze pOZniejsze prace nad wyeliminowaniem
wymienionych wad dowiodly, Ze przy zastosowaniu
innej zasady mozna unikngé stosowania wyposa-
zonego w otworki ssgce walca prasujacego w pe-
wnej czeSci maszyny papierniczej. Ta wzglednie
nowa zasada polega na uzyciu tak zwanego roz-
dzielonego prasowania, w trakcie ktérego papier
jest dociskany do znacznie bardziej suchej pil$ni
pomiedzy dokiadnie gladkimi powierzchniami wal-
cobw tak, ze jedynym zauwazalnym ruchem wody
jest przechodzenie wody z papieru do pil$ni. Na-
stepnie rozdziela sie papier i pilsh po przejSciu
przez walce prasy rozdzielajacej i z kolei pil§n
wyzyma sie, czySci i przygotowuje do ponownego
wejScia do prasy wyzymajgcej papier w specjalnej
prasie do pil$ni. Pils$h powracajgcego do prasy
wyzymajgcej papier nie wywoluje zZadnego zacie-
niania papieru dzigeki przejSciu przez prase dla
piléni.

W rozdzielonym prasowaniu wskutek tego, ze
czesto papier zawiera: wiele wody, wylania sie pe-
wien problem. Problem ten polega na miazdzeniu,
to jest na wystepowaniu zaczatkéw zalaman lub
peknie¢ w gotowym papierze. Miazdzenie jest wy-
wolane przez niepozadany i/lub nadmierny prze-
plyw wody w obszarze walc6w prasy, moéwiac
ogblnie w plaszczyZnie papieru, powodujacy ro-
zerwanie samego papieru, splotu wi6kien papieru
i temu podobne.

Uwaza sie, ze miazdzenie stanowi powaziny pro-
blem w tak zwanym prasowaniu rozdzielonym
i zaproponowano pewne rozwigzania tego proble-
mu. Na przyklad, przedmiotem amerykanskiego
patentu jest rozwiazanie polegajace na tym, Ze
stosuje sie walec prasujacy wyposazony w powlo-
ke pozbawiong otworéw i pokryta warstwa gumy
o otworach nie przelotowych, ktére utrzymuja
przez pewien czas wode wyciSnieta w prasie z pa-
pieru i przeci$nieta przez pilsh.

Zdarza sie czesto, ze woda weciSnieta do tych
niewielkich otwor6w zamyka w nich powietrze
i wytwarza w ten spos6b nadciSnienie w tych
otworach, lub co najmniej nie dopuszcza do wy-
stapienia w nich ci$nienia mniejszego od atmosfe-
rycznego. Wtedy, po drugiej stronie piléni, na prze-
ciwko tych otwor6w nie powstaje ciSnienie nizsze
od atmcsferveznego i przesuwajicy si¢ papler nie
zostaje poddany zlokalizowanym rézn.con: ciénie-
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nia o rodzaju charakterystycznym dla dzialania
walcéw ssacych. Reasumujgc powyisze, takie nie
przelotowe otwory zmniejszajg, lecz nie usuwaja
calkowicie tendencji zaznaczania cieni i’ o tyle sg
ulepszeniem stosowanych przed tym walcéw ssg-
cych z otworkami. )

Istota zasady rozdzielonego prasowania, jednak-
Ze, polega na tym, Ze walce prasy papieru nie wy-
woluja wprost dziatania wyzymania wody z pa-
pieru i pil§ni przesuwajgcej sie przez prase, na
state. Ogélna zasada polega na uzyciu takiego ze-
spotu, jak nieprzelotowe otwory i rozdzielone pra-
sowanie, dzieki czemu unika sie zacieniania w do-
godny spos6b, lecz co nie powoduje usuniecia wo-
dy z ukladu papieru i pilSni w prasie wyzymajg-
cej papier. Prasy ssjce, tak samo jak uklady roz-
dzielonego prasowania, sg niezwykle dogodne do
zastosowania w pewnych sytuacjach i ich zasto-
sowanie moze dawaé znakomite wyniki.

W ukladach wyzymajacych pras rozdzielonego
prasowania zasada usuwania wody réini sie w
istotny spos6b od opisanych na wstepie sposobéw.
Woda nie jest tu odprowadzana z przestrzeni do-
ciskowej za pomocg korpusu walca ssacego, jest
ona natomiast wyciskana ze wstegi papieru do fil-
cu i zasadniczo wylacznie za pomocg tego filcu
jest odprowadzana ze wspomnianej wstegi po stro-
nie wyjSciowej przestrzeni dociskowej. Nadmiar
wody w przestrzeni dociskowej, ktéory jest wtila-
czany w S$lepe otwory celem odcigzenia tej prze-
strzeni, zamyka zwykle pewna ilo§¢ powietrza na
dnie wspomnianych otworéw, przy czym zjawisko
to w potaczeniu ze zdolnoscig filcu do pochlania-
nia wody gdy rozpreza sie on po wyjSciowej stro-
nie przestrzeni dociskowej, daje w rezultacie usu-
niecie znaczne iloSci wody poprzez file, ktéry jak
to juz bylo uprzednio powiedziane, jest nastepnie
przepuszczany przez prase wyzymajgca sam tylko
file, gdzie jest on odwadniany do pozadanego sto-
pnia zawarto$ci wody.

-W ukladzie wyzymajacych pras podzielonych,
zasada usuwania wody w przestrzeni dociskowej
wyzymajacej wstege papieru uwzglednia réwniez
dobre zréwnowazenie sil dociskajgcych wystepuja-
cych w tej przestrzeni, gdzie wstega papieru jest
dociskana do filcu rozpostartego na znacznej iloSci
pelnych pél powierzchni walca rozmieszczonych
miedzy ujSciami wielkiej ilo§ci §lepych otworéw.
przy czym S$lepe otwory sg wypelnione wodg pod
znacznym ci$nieniem (szczeg6lnie gdy na dnie §le-
pych otwor6w zamkniete jest powietrze) tak, ze
nie podparte czeSci fileu w przestrzeni dociskowej,
znajdujgce sie ponad otworami o $rednicach
3,175 mm lub 6,35 mm, sg w rzeczywistoSci dobrze
podtrzymywane od spodu, za§ wyzeta wstega pa-
pieru nie wykazuje zwykle znacznych §ladéw bra-
ku podparcia wspomnianych czeSci filcu (to jest
niewielkie lub zadne §lady jakichkolwiek form
»cienia deseniu”), Co wiecej, nie ‘perforowane kor-
pusy walcéw wyzymajacych tworzagce wydajng
przestrzen dociskowa prasy wyzymajacej wstege
papieru, majg taka konstrukcje, ze do ich zamon-
towania mozna bez trudu uzyé ré6znych urzadzen
zapobiegajacych uginaniom w wyniku czego
wspomniana prasa uzyskuje istotne zalety.



Niniejszy wynalazek opiera si¢ na podstawowej
' zasadzie usuwania wody w przestrzeniach docisko-
wych zespolu wyzymajgqcego pras _podzielonych,
a mianowicie za pomocq rolkowanych walc6éw.

Celemm niniejszego wynalazku jest wiec kon-
strukcja walca do wyziymania zwlaszcza wstegi
papieru w maszynach papierniczych, ktéra laczy
zalety zaréwno elementu prasujgcego, wysysajg-
cego wode jak i elementu rozdzielonego prasowa-
nia, a wiec umozliwi jego uzycie do wyzymania
papieru Igcznie z zespolami rozdzielonego praso-
wania i/lub ssacymi ukladami prasujgcymi.

Cel ten zostat osiggniety dzieki temu, Ze powlo-
ka walca jest wyposazona w uloZone na przemian
rowki i grzbiety, przy czym rowki maja na obwo-
dzie walca szeroko§é od 0,127 mm do 0,889 mm
i siggaja promieniowo w glab walca tak, Ze po-
wierzchnia przekroju rowka ma wielko§¢ réwna
co najmniej podwojonemu kwadratowi szeroko$ci
rowka, a obok kazdego rowka znajduje sie po-
wierzchnia zewnetrza grzbietu o ksztalcie cylin-
drycznym i szeroko$ci od 1,27 mm do 6,35 mm.

Wazng cecha niniejszego wynalazku jest to, ze
dostarcza on niedrogiej czeSci powlokowej walca
prasujacego, wyposazonego w rowki, dotychczas
nieznanej, co sie przejawia w tym, ze rowki za-
pewniajag swobode przeptywu wody przez pil$A,
nie powodujgc jednoczeSnie powstawania efektu
zwanego zaznaczaniem cieni, co jest cechg cha-
rakterystyczng wszystkich powlok walc6w prasu-
jacych wyposazonych w rowki.

W celu wyjasnienia przedmiotu wynalazku opi-
sana zostanie cze§é prasujgca maszyny papierni-
czej zawierajgca pewng liczbe walcé6w prasujacych
wedlug wynalazku, pokazujac rézne odmiany wy-
konania tych walcéw, przy zachowaniu wsp6lnych
ich istotnych cech w oparciu o rysunek, na kt6-
rym: fig. 1 — przedstawia schematycznie w wido-
ku z boku mechanizm prasy wyziymajgcej z wal-
cami wedlug wynalazku, fig. 2 — szczegét prasy
w przekroju poprzecznym wzdluz linii nacisku
A—A oznaczonej na fig. 1, fig. 3 — szczegél tej
samej prasy w przekroju poprzecznym, obejmu-
jacy cze$é przestrzeni dociskowej, fig. 4 — szczego6t
w przekroju poprzecznym odpowiadajgcy szczeg6-
lowi pokazanemu na fig. 3, lecz obejmujacy czesé
przestrzeni dociskowej ze S$lepymi otworami na-
wierconymi w walcu wyzymajgcym, fig. 5 — szcze-
g6t o przekroju poprzecznym, odpowiadajgcy szcze-
g6lom pokazanym na fig. 3 i fig. 4, lecz obejmu-
jacy czeS§é przestrzeni dociskowej N-6 na fig. 1,
fig. 6 — szczeg6l prasy wyzymajacej w przekroju
poprzecznym wzdluz linii A—A oznaczonej na
fig. 5, fig. 7T — szczegbél odpowiadajacy szczegbio-
wi pokazanemu na fig. 5, lecz w przekroju po-
przecznym wykonanym wzdiuz linii B—B ozna-
czonej na fig. 1, fig. 8 — szczegbél odpowiadajacy
szczegblom przedstawionym na fig. 6 i fig. 7, lecz
pokazany w przekroju wzdtuz linii D—D na fig. 1,
fig. 9 — szczegét w przekroju poprzecznym beda-
cy zasadniczo, pokazang w wiekszej skali i ujets
w okrag kola, czeScig oznaczong E na fig. 7 i fig. 8,
przy czym zakreskowanie oznaczajace przekroje
zostaly usuniete celem pokazania réinych wymia-
réw i specjalnych cech charakterystycznych szcze-
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g6tu przedstawionego na tej figurze, fig. 10 — dal-
szy szczegét odpowiadajgcy szczegétom . przedsta-
wionym na figurach 6 i 7 oraz 8, lecz w przekroju
wzdtuz linii C—C oznaczonej na fig. 1, fig. 11 —
schematycznie w widoku z boku i w wieksze]
skali przestrzefi dociskowg prasy wyzymajgcej
wstege papieru jak na fig. 1, fig. 12 i 13 przedsta-
wiajg w przekroju poprzecznym szczegély ujete
w okregi két i oznaczone odno$nikami K oraz L
na fig. 11, tig. 14 — schematycznie w widoku
z boku i wiekszej skali odmienne wykonanie
urzgdzenia z walcami wediug wynalazku, fig. 15 —
fragment w widoku z goéry, dalszej odmiany kon-
strukcji rowkowego walca wyzymajacego wedlug
wynalazku, fig. 16, 17 oraz 18 — przedstawiajg
szczegbly walca wyzymajgcego w przekrojach wy-
konanych odpowiednio wzdluz linii F—F; H—H;
I—I na fig. 15, oraz fig. 19 i 20 — schematycznie
w widoku z boku jeszcze inne, odmienne zespoly
walcéw wyzymajacych.

Prasa wyzymajgca maszyny papierniczej (fig. 1)
zawiera wyzymajgce walce 12, 14 poziomo wusta-
wione i tworzgce pierwszg przestrzenn dociskowg
N-1, przez kt6rg przechodzi wstega papieru W-1
odbierana przez filc przenoszgcy 1. Walce wyzy-
majgce 47, 48 tworzg druga przestrzenn dociskowg
N-2, przez ktérg wstega papieru W-1 przechodzi
na filcu 1 woko6t rolki prowadzacej 3. Walce wy-
zymajace 21, 22 tworzga trzecig przestrzen docisko-
wa N-3 prasy, do ktérej wstega W-1 papieru jest
doprowadzana po opadnieciu na filc 23, z ktérej
nastepnie wstega papieru W-1 przechodzi do su-
szarek lub moze by¢ dalej poddawana mechanicz-
nym naciskom. Ssgcy i przenoszacy filc 1 jest na-
lozony na szereg rolek prowadzacych 2 do 11, 15,
przebiega wok6l ssgacego walca odbiorczego 19
gdzie odbiera on wstege papieru W-1 z zasiegu
sita pomiedzy zwyklym ssgcym walcem wyzyma-
jacym 18 i prowadzacym walcem 17.

File 1 wprowadza wstege papieru W-1 na drugi
file 52 i wowczas wstega W-1 ujeta miedzy wspo-
mnianymi filcami 1 oraz 52 przechodzi przez pier-
wszg przestrzenn dociskowa N-1. Walec wyzymajg-
cy 14 znajduje sie wewnatrz petli utworzonej przez
file 1, przy czym czeéciowy widok rowkowanej
powierzchni tego walca jest pokazany na fig. 10
i bedzie szczegélowo oméwiony w dalszym ciggu
opisu.

Filc 1 ma takg budowe, ze wstega papieru W-1
ufrzymuje sie na nim po wyjéciu z przestrzeni do-
ciskowej N-1. Osigga sie to przez zastosowanie
filcu tkanego cia$niej w spos6b znany producen-
tom tych tkanin. Nastepnie, filc 1 przenosi wstege
przez drugg przestrzenn dociskowa N-2 prasy wy-
zymajacej przez walce wyZymajgce 47 oraz 48.
Walec 47 znajduje sie wewnatrz petli i — jak to
bedzie szczegélowo uzasadnione — najlepiej jest
gdy walec ten ma powierzchnie rowkowang i ma
zasadniczo takg samg konstrukcje co walec 14,
ktéry bedzie szczegélowo oméwiony w dalszej
czeSci niniejszego opisu. Po wyjSciowej stronie
przestrzeni dociskowej N-2 zamontowany jest wy-
lawiacz wildkien 20 wspélpracujacy z walcem pro-
wadzgcym 4. Nastepnie filc 1 przechodzi ku gérze
do przestrzeni dociskowej N-6 prasy wyzZymajacej
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tylko file i utworzonej przez gtadki walec wyzy-
majacy 19 oraz przez rowkowany walec 13, przy
czym walec 13 jest umieszczony na zewnatrz petli
utworzonej przez filc 1 (walec ten jest pokazany
bardziej szczegélowo na figurach 5 i 6). W ten
sposéb file 1 jest przygotowany do powrotu na
ssqcy walec odbierajacy 19.

Filc 52 przechodzi réwniez przez przestrzenn do-
ciskowg N-1 razem ze wstegg papieru W-1 i prze-
biega wokolo odpowiednich, prowadzgcych i napi-
najgcych rolek 53, 54, 55, 56, 57. Filc 52 tworzy
réwniez cze§¢ skladowg ukladu wyzymajacych
pras podzielonych, bowiem zabiera on wode ze
wstegi papieru W-1 w przestrzeni dociskowej N-1
i jest poddawany procesowi przygotowawczemu w
przestrzeni dociskowej N-T prasy wyzymajgcej tyl-
ko file, utworzonej przez gladki walec 24 umiesz-
czony wewnatrz petli filcu 52 oraz przez rowko-
wany walec 25 umieszczony na zewnatrz petli fil-
cu 52. Walec rowkowany 25 ma zasadniczo iden-
tycznie takg sama budowe jak rowkowany walec
22 przy czym walce 25 oraz/lub 22 sg bardziej
szczegblowo przedstawione na figurach 8 i 9. Wa-
lec rowkowany 22 pokazany na fig. 9 w rzeczy-
wistofci ma zasadniczo bardziej korzystng kon-
strukcje niz walce rowkowane 12, 14 (fig. 1), przy
czym konstrukcja walca rowkowanego 13 jest naj-
bardziej korzystna.

Rowkowany walec wyzymajgcy 24 jest zaopa-
trzony w wylawiacz wibkien 30, przy czym jest
on zaopatrzony w element odwadniajacy 50 typu
wycierajacego, oraz po wejSciowej stronie prze-
strzeni dociskowe N-7 walec ten jest zaopatrzony
w skrobak. Urzadzenie wycierajgce 50 oraz skro-
baki jak réwniez wylawiacze widkien 30, 26, 27,
28 i 29 s3 odpowiednio pokazane przy réinych
walcach wyzymajacych.

W przedstawionej na fig. 3, ssacej przestrzeni
dociskowej N-4, korpus walca 31 jest perforowa-
ny, bowiem jest on zaopatrzony w duzg ilo§é otwo-
row 51, 32 o znacznych wymiarach (to jest o $red-
nicy co najmniej okoto 6,35 mm) i zwykle o roz-
szerzonych obwodowych ujéciach 51 majacych
jeszcze wieksze wymiary, przewierconych na wy-
lot przez korpus walca 21, (o grubo$ci co najmniej
254 mm) celem uzyskania polaczenia ze ssgcym
dilawikiem 49 (fig. 3) wewnatrz korpusu walca 31
na catej jego szerokoSci na przeciwko przestrzeni
dociskowej N-4. W ssacej przestrzeni dociskowej
N-4, filc wyzymajacy 33 jest zawarty miedzy wste-
ga papieru W-2 i korpusem perforowanego walca
ssgcego 31 (w pierwszym rzedzie jako przepuszcza-
jaca wode warstwa ochraniajgca wstege papieru
W-2) za§ woda wyciénieta ze wstegi W-2 przecho-
dzi calkowicie poprzez filc 33 do wspomnianych
otwor6w 32, 31 w perforowanym korpusie walca
31.

Pewna cze§¢ wody przechodzi dalej do diawika
49, za$§ cze§¢ jej jest zwykle zatrzymywana we
wspomnianych otworach 51, 32 po wyj§ciowej stro-
nie przestrzeni dociskowej N-4, gdzie podci$nienie
w. dlawiku 49 przeciwdziala silom od§rodkowym

usitujacym wyrzucié kropelki wody z otworéw 32, .

51 na filc 33, ktory znajduje sie pod dzialaniem
ci$nienia otaczajacej atmosfery. W ten spos6b filc
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33 moze stykaé sie¢ ze wstegg papieru W-2 po
wyjsciowej stronie przestrzeni dociskowej N-4 bez
obawy, Ze wspomniana wstega zostanie ponownie
zmoczona w znacznym stopniu (wodg wyrzucang
z powrotem na filc 33 z otwor6w 82, 51 wyiyma-
jacego walca ssgcego). ROwniez wylawiacze wi6-
kien (nie pokazane na rysunku) sg umieszczone
w konwencjonalny spos6b pomiedzy filcem 33
i korpusem perforowanego walca 31 bezpofrednio
po -stronie wyjSciowej dilawika 49, celem wylapy-
wania kropelek uwolnionych z otworéw 32, 51 wal-
ca ssacego, szczegblnie woOwczas gdy wspomniane
otwory przejda poza kraniec (to jest poza uszczel-
ke wyjsciowsa, nie pokazang na rysunku) we-
wnetrznego diawika ssgcego 49, gdzie nie ma réz-
nicy ci$nienn utrzymujacej te kropelki w otwor-
kach 32, 51.

Wychodzacy z przestrzeni dociskowej filc 52 aby
ominaé wspomniany wylawiacz wiokien, jest pro-
wadzony po wyjSciowej stronie przestrzeni do-
ciskowej N-4, wraz ze wstega papieru lub osobno.
Tak wiec funkcja perforowanego walca ssgcego
pracujacego wraz ze swym dlawikiem ssgcym oraz
z wylawiaczem wibkien lub bez wylawiacza, jest
odprowadzanie zasadniczo catej iloSci wody wy-
ciSnietej ze wstegi papieru w przestrzeni docisko-
wej. Jak to jest pokazane na fig. 4, zazwyczaj ilo§é
wody przetlaczanej w przestrzeni dociskowej N-5
(prasy wyzymajacej wstege papieru) jest tak duza,
ze powierzchnia co najmniej jednego z walcow
wyzymajgcych, 35, 38 jest zaopatrzona we wgle-
bienia 36, ktérych zadaniem jest chwilowe przy-
jecie wody wchodzacej do wspomnianej przestrze-
ni dociskowej N-5, aby zapobiec ,kruszeniu” wste-
gi papieru W-3 przenoszonej przez filc 37.

Jak to jest pokazane na fig. 4, najbardziej ko-
rzystng formg takich wglebien jest bardzo duza
ilo§é stosunkowo matych §lepych otworéw nawier-
conych w gumowej warstwie natozonej na walec
wyzymajacy 35, przy czym takie male otwory 36,
39 pozwalajg wyeliminowaé zjawisko ,cienia dese-
niu” charakterystycznego dla pracy znanych ssg-
cych walcow wyzymajgcych. ‘

Zastosowane w maszynie papierniczej rowkowa-
ne walce wyzymajace, wediug wynalazku majg
pelne pola 43 oraz 45 (fig. 2, 5, 6 oraz fig. 7—10),
maja zasadniczo ksztalt cigglych na ogél! cylin-
dryeznych, gladkich powierzchni obwodowych, sty-
kajacych sie z materialem wstegi papieru lub fil-
cu 1 i podtrzymujacych taki materiat w ten spo-
s6b, Zze rozcigga si¢ on ponad rowkami walca.
W przypadku peinych p6él obwodowo nieciggtych
zasadniczo niemozliwe jest czyszczenie ich w cza-
sie ruchu obrotowego walca.

Z punktu widzenia wynalazku, wazne jest réw-
niez by wspomniane pelne pola rowkowanej po-
wierzchni wyzymajacego walca mialy bardzo male
szerokoSci pomiedzy sasiednimi rowkami 13, 46,
ktére réwniez maja niewielkie szerokoSci i sg od-
powietrzone (obwodowo) do otaczajgcej atmosfery
tak, ze woda wyzymana w przestrzeniach docisko-
wych N-1, N-2, N-3, N-6 oraz N-7 nie napotyka
na opér w czasie przeplywu przez material wstegi
czy tez filcu, tak w osiowym jak i w promienio-
wym kierunku do wlotéw odpowietrzonych row-



kow, (ktére sq same doké szerokie by przyjaé wo-
de pod c¢iSnieniem).

Wymiary wspomnianych rowkéw sa dostatecznie
duze by rowki te. mogly przyja¢ objetosé wody
wechodzacej do przestrzeni dociskowej prasy, przy
czym sa one polgczone z otaczajacg atmosferg w
spos6éb nie przeszkadzajacy wplywaniu wody, za-
sadniczo dzieki swej odpowiedniej gtebokoéci
(w poréwnaniu_do iwiekszonych szeroko§ci row-
kéw, celem pomieszczenia zwigkszonych objetoSci
wody). Tak wiec giebokosé rowkoéw dla wigkszoSci
zastosowan w -maszynach papierniczych musi byé
znacznie wigksza niz szeroko$¢ wlotu wspomnia-
nych rowkéw na obwodzie walca wyZymajgcego,
aby moégl byé spelniony bardzo wazny warunek
odpowietrzania.

W stosowanych praktycznie wykonaniach niniej-
szego wynalazku zalecany stosunek glebokoS$ci
rowkoéw do ich szeroko$§ci na obwodzie walca wy-
zymajgcego wynosi co najmniej okolo 2:1, a moze
wynosi¢ az do okolo 10:1 lub nawet wigcej w za-
lezno$ci od dodatkowych praktycznych wzgledéw,
takich jak wytrzymalo§é walca, tatwo$ci nacina-
nia rowkéw, itd. Co wiecej, stwierdzono, Ze jest
wazng rzecza by zapewnié, ze rowek moze latwo
przyjmowaé pozadang objeto§é wody przez umie-
szczenie jego bocznych §cianek 41, 42 lub 47, 48
(ktére sa zwykle ukierunkowane promieniowo)
w odlegloéci od siebie réwnej co najmniej wloto-
wi rowka, co najmniej na jego poczatkowej gle-
boko$ci réownej zasadniczo szeroko$ci wlotu do
rowka (lub minimum 1,27 mm, a najlepiej 3,17
mm), a najkorzystniej zasadniczo na catej promie-
niowej glebokoSci rowka.

Najmniejszg powierzchnie przekroju poprzeczne-
go rowka mozna obliczyé jako 2x2 na podstawie
przykladu, gdzie szeroko§¢ rowka x jest réwna
0,635 mm, a jego gleboko§é jest réwna 1,27 mm.
Jednakze najlepiej jest gdy powierzchnia ta jesl
wieksza i dla glebokoSci réwnej 3,175 mm ma war-
to§¢é okolo 5x2. Zasada ta pozwala, aby wewnetrz-
na szeroko§¢ rowka byla wieksza niz szeroko§é
jego wlotu, oczywiécie pod warunkiem, Zze wyko-
nanie takiego rowka jest realne i nie zmniejsza
wytrzymato§ci walca, ani nie jest niepoZadane
z innych wzgled6w, takich jak na przyklad
oczyszczenie walca.

Jednakze zasada ta wyklucza plytkie rowki
o zbieznych bocznych $ciankach, ktére przeszka-
dzajg wplywaniu wody do rowka (oraz/lub odpo-
wietrzeniu go), przy czym nie wyklucza ona zbiez-
nos$ci Scianek bocznych w stosunkowo glebokich
rowkach (wykonanych przy uzyciu konwencjonal-
nych obrabiarek), pod warunkiem, ze §cianki te
mogg byé uwazane jako praktycznie roéwnolegte
(dla wyzej opisanych celéw roboczych) w strefie
wlotu do rowka.

W dodatku do cech wymaganych dla rowkéow 44
oraz 46 pozwalajacych na odpowietrzenie ich do
otaczajgcej atmosfery w przestrzeniach docisko-
wych pras wyzymajacych i dzieki temu ulatwiajg-
cych przyjmowanie wody, obecnie wigczono do
omawianej zasady jeszcze wazniejszy warunek
okre§lajgcy minimum szerokoSci na og6ét cylin-
drycznych pelnych pél powierzchni walca, zawar-

83:513

10

15

25

30

35

40

45

50

60

65

10

tych pomiedzy rowkami. Jak to pokazano na fig.9,
maksymalna osiowa odlegto§¢ jaka woda musi
przebyé przechodzac przez filc 23 (w stanie Scisnie-
tym) rozcigga sie- mniej wiecej -od Srodkowego
punktu M pelnego pola 45, do przyleglego do niego
brzegu rowka 46, Taki punkt Srodkowy M lezy na
ogét w promieniowej plaszczyinie dzielacej na po-
towy jedno pelne pole 45 przy czym  jego osiowa
odleglos§¢ do brzegu rowka wynosi frednio okolo
/s szerokofci pelmego pola (jak na przyklad w
przypadku pokazanym na fig. 13).

Plyn znajdujacy sie w pewnym oérodku, tak jak
na przyklad woda we wstedze filcu,23 napotyka
na opér przy przeplywie w kazidych warunkach;
za§ w SciSnietym filcu 23, ktéry ma woéwczas gru-
bo$§é okoto 1,58 do 3,17 mm, opér stawiany prze-
plywajacej wodzie jest tak dostatecznie dusy, ze
trzeba bardzo starannie dobiera¢ wielko§¢é odleg-
loSci punktu M do brzegu rowka celem uzyskania
najwiekszej wydajno$ci odwadniania w przestrze-
ni dociskowej. (Lekkie filce sa czestokroé §ciskane
do grubo$ci 0,79 mm. W takich przypadkach sto-
sunek szeroko$ci pelnego pola do grubo$ci filcu
moze wynosié od 3:1 do 10:1). Ze wzgledu na to,
szeroko§é pelnego pola powinna wynosi¢é od okoto
25%/y do 2009/, (to jest do okoto 6,35 mm) promie-
niowej grubosci 40 filcu w stanie $ci$nietym.-

Celem zastosowania powyzZszego stosunku wy-
miaréw jest osiggniecie najlepszego osiowego i po-
przecznego przeptywu wody poprzez $ci§niety filc
do rowkéw 46 po obu stronach kaidego z pelnych
pol 45 (to znaczy po obu stronach takiego pelnego
pola, ktére styka sie, lub moéwiagc jezykiem uzy-
wanym w produkcji papieru jest ,pokryte” albo
,owiniete” filcem 23). Zakres stosunku szeroko$ci
pelnego pola do grubos$ci 40 filcu w stanie §ci§nie-
cia wynosi od 1:5 do 3:1, ale korzystnie jest za-
warty w granicach od 1:2 do 1:1.

Jeszcze innym wazinym wzgledem branym pod
uwage przy praktycznym zastosowaniu niniejsze-
go wynalazku jest zalezno§é tworzenia sie ,,cienia
deseniu” w czasie przechodzenia przez przestrzen
dociskowa, od szeroko$ci wlotu rowka. Zjawisko
,cienia deseniu” nie ma zadnego znaczenia w przy-
padku prasy uzywanej tylko do wyzymania filcu,
jak réwniez nie odgrywa ono wazniejszej roli w
przypadku pewnych rodzajéw wsteg papieru niz-
szego gatunku lub w przypadku pewnych maszyn
papierniczych gdzie stosowane sg specjalne grube
filce. W takich przypadkach mozliwe jest za-
stosowanie rowk6éw majacych zasadniczo szeroko-
§ci siegajace az do okolo !/z cala, powyzej ktérego
to wymiaru filc przejawia tendencje do wchodze-
nia do rowkéw w zbyt duzym stopniu, co powodu-
je niepotrzebne dodatkowe zuzycie filcu, mozli-
wo§¢é zatkania przeplywu wody oraz/lub zatkania
odpowietrzenia itd.

Jednakze dokladne studia przeprowadzone nad
tym zagadnieniem wykazaly, ze szeroko$ci rowka
przekraczajgce znacznie warto§é okoto 0,381 mm
powodujg powstawanie niepozgdanych znakéw na
pewnych wstegach papieru oraz/lub niepozgdane
chwilowe wchodzenie wiekszo§ci gatunkow filcow
do rowké4w w wyniku naciskéw wywieranych w
przestrzeniach dociskowych tak, ze qastepuje wow-
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czas przyspieszone zuzywanie sie filcu. Stwierdzo-
no przy tym, ze maksymalna warto§é wymiaru
rowka jest bardzo wyraZnym elementem granicz-
nym dla wiekszoSci operacji wyzymania. Minimal-
na praktyczna warto§é szerokoSci wlotu rowka
mieszczgcego nadmiar wody i spelniajacego zasad-
niczy warunek odpowietrzania, wynosi okolo
0,127 mm. Jak to juz bylo wyzej wspomniane, do-
skonale warunki pracy otrzymuje sie przy uzyciu
szeroko$§ci rowka o zasadniczej warto$ci 0,635 mm,
chociaz péZniejsze prace wskazujg na wyraZna
wyzszo§é wartoSci 0,508 mm (dajac w ten spos6b
pierwszefistwo wartoSciom od 0508 mm do
0,635 mm).

Konstrukcja rowkéw walcy wedlug wynalazku
ma maksymalng zdolno§¢ przyjmowania wody
i odpowietrzania przestrzeni dociskowych, a kon-
strukcja pelnych p6l powierzchni walca wyzyma-
jacego, daje maksymalng zdolno§¢ wywotywania
osiowego lub poprzecznego przeptywu wody przez
§ci$niety filc do wspomnianych rowkéw, przy mi-
nimalnych zakloceniach i przy minimalnym spadku
ci$nienia na szeroko$ci pelnego pola. W przypadku
przestrzeni dociskowej prasy wyzymajacej wstege
papieru, taki spadek ci$nienia jest funkcja ciSnie-
nia plynu na powierzchni styku miedzy filcem
i wstega papieru, przy czym jest rzecza wazna,
aby w czasie wyzZymania odpowietrzaé lub redu-
kowaé wspomniane ci$nienie plynu w filcu do tak
niskiego poziomu jak to tylko jest mozliwe, co
najlepiej jest osiggnaé przez odsloniecie ,,spodniej”
strony filcu tak, aby woda przechodzita zasadniczo
tylko przez grubos§é S$ciSnietego filcu by dotrzeé
do atmosfery otoczenia panujacej w rowkach
walca.

Na fig. 11 zilustrowane sa pewne cechy niniej-
szego wynalazku na przykladzie przedstawionej
szczegblowo na tej figurze przestrzeni dociskowej
prasy wyzymajacej wstege papieru W-1 pokazanej
uprzednio na fig. 1. Komorowy wylawiacz wlbkien
61, 62 63 skutecznie zatrzymuje wode usunieta
z przestrzeni dociskowej N-3. Pewna ilo§¢ wody
D3 jest wyrzucana z powierzchni walca 22. Jesz-
cze wiecej wody jest tam wypompowywane z row-
kéw za pomocg pompujacego wycieraka 64 zamo-
cowanego w punkcie 65 i majacego forme gtadkiej
blachy 66 rozciggajacej sie w kierunku osiowym
i obwodowym od linii styku L-1 w taki sposéb, ze
oddala sie ona stopniowo od powierzchni obwo-
dowej walca (pelne pola 45) jak to pokazano na
fig. 12, przy czym zadaniem jej jest wypompowy-
wanie wody z rowkéw 46 za pomoca wtlaczanego
powietrza A-7. Nastepnie pozostale kropelki wody
D (fig. 13) sa wycierane z pelnych p6l 45 (lub
zdmuchiwane z nich) za pomocg skrobaka 60 bez-
posrednio po wejéciowej stronie przestrzeni do-
ciskowej N-3. Korzystnie jest gdy walce prowa-
dzace 67 oraz 68 prowadza filc 23 ponad wspélng
plaszezyzne styczng T—T, aby zmniejszyé po-
wierzchnie styku miedzy rowkowanym walcem
wyzymajacym 22 i filcem 23, ograniczajac ja tylko
do linii nacisku przestrzeni dociskowej (ktéra to
linia jest pokazana na rysunku jako linia prze-
kroju B—B).
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Inng cecha niniejszego wynalazku, ktéra okazala
si¢ bardzo wazna w praktyce, jest zmniejszenie
wspomnianego przeplywu wody przez $cifniety filc
do rowkéw walca, w wyniku odpowiedniego' przy-
gotowania powierzchni pelnych pél walca po wej-
Sciowej stronie przestrzeni dociskowej.

Po wejSciowej stronie szeregu przestrzeni do-
ciskowych pokazane sg na rysunku skrobaki 60
(fig. 11), przy czym skrobaki te spelniajag w tych
miejscach okre§long funkcje, oczywiScie, w zasa-
dzie nie siegaja one do wewnatrz rowkéw i celem
ich dzialania jest wytarcie do sucha powierzchni
pelnych pél, jednakze dzieki takiemu wycieraniu
kropelek wody z obwodowych powierzchni pelnych
pél, wspomniane skrobaki pozwalaja unikngé prze-
chodzenia tych kropelek do filcu i nastepnie wy-
ciskania ich w przestrzeni dociskowej w kierunku
osiowym z powrotem do rowkoéw.

Wyzej wymienione skrobaki funkcjonuja po
wejSciowe]j stronie przestrzeni dociskowej, przy
czym zadaniem ich jest zapobiec aby woda nie
byla unoszona na walcu oraz usungé wode pozo-
stalg na powierzchni walca w formie mgty lub tez
pod inng postacig. Na ogél, skrobak powinien byé
umieszczony w zasiegu 90° od przestrzeni docis-
kowej, jednakze w pewnych specjalnych przypad-
kach, takich jak na przyklad w przypadku skro-
baka dla walca 12, nie jest mozliwe ulokowanie
go tak blisko i wobec tego jest on umieszezony
w zasiegu od 120° do 180° od przestrzeni docisko-
wej N-1.

Mechaniczne skrobaki nadajg sie bardzo dobrze
do tego celu, jednakze mogg byé réwniez uzyte
skrobaki powietrzne lub inne urzadzenia skroba-
kowe. W zasadzie sg to urzadzenia rozciggajace
sie¢ wzdluz osi walcow wyzZymajacych, przy czym
s3 one umieszczone bardzo blisko obwodowej po-
wierzchni walca lub tez sg dociskane do pelnych
p6l tej powierzchni. W przypadku gdy pewna
cze$é wilgoci zostanie zgarnieta przez taki skro-
bak z peinych p6l do rowkéw, to nie jest to zja-
wisko tak szkodliwe jakby sie moglo na pozér
wydawaé, bowiem rowki sg tak skonstruowane,
ze gleboko§é ich pozwala na pomieszczenie pewnej
ilodci wody i na spelnianie w dalszym ciggu ich
zasadniczej funkcji odpowietrzania. Natomiast za-
sadnicza i wazng funkcja skrobaka jest usuniegcie
wilgoci z powierzchni pelnych pél tak, by wilgoé
ta nie przechodzila w przestrzeni dociskowej po-
przez Sci$niety file do rowkéw walca.

Walec wyzymajacy 22, jest najbardziej korzyst-
na postacia wykonania niniejszego wynalazku.
Walec ten jest zaopatrzony w na ogél obwodowe,
na przemian ulozone rowki 46 oraz grzbiety 45,
ktére majg ksztalt cigglych spirali o bardzo ma-
lym skoku, w odr6znieniu od ukladu rowkéw
i grzbietéw dokladnie obwodowo réwnolegtych
i osiowo réwnomiernie rozmieszczonych na catej
powierzchni obwodowej walca. Taka spiralna bu-
dowa daje szereg pozgdanych rezultatéw przy
praktycznym wykorzystaniu niniejszego wynalaz-
ku. Rowkowanie spiralne ma wyraZnag wyzszo§é
z punktu widzenia wykonania i uzytkowania
walca. ‘
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Istniejq obrabiarki do nacinania spiralnych row-
kéw w spos6b znacznie latwiejszy niz w przypad-
ku nacinania rowkéw dokladnie obwodowych. Kat
spirali — to jest kat miedzy rowkami i osig kor-
pusu walca, powinien byé stosunkowo maly. Dla
walca wyzymajacego o Srednicy 508 mm (to jest
0 promieniu 254 mm) ten maty kat a mozna wy-
razi¢ jako warto§é jego tangensa réwng w przy-
blizeniu liczbie 0,125 podzielonej przez 10 to jest
0,0125. Zakres wartoSci tangensa o powinien za-
wieraé si¢ miedzy warto§ciami granicznymi 0,003
i 0,03.

Tak maly kat spirali rowkéw nie powoduje za-
sadniczo zadnego osiowego ruchu wzglednego filcu
przechodzacego na powierzchni walca przez prze-
strzen dociskowg prasy wyzZymajacej, tak ze zu-
zycie filcu jest niewielkie. Z drugiej strony, nie-
ruchome elementy takie jak opisany wyzej skro-
bak 60 (fig. 11) s3 w spos6b ciggly wycierane przez
nacisk powierzchni bocznej rowkéw wynikajacy
z ich spiralnego ukladu. W zwigzku z tym nalezy
réwniez podkre$lié, ze czyszczenie samych row-
koéw byloby operacja skomplikowana, gdyby w
praktycznym wykorzystaniu niniejszego wynalaz-
ku nie byl stosowany wycierak dzialajagcy na za-
sadzie zasysania. Wycierak ten nie wchodzi do
rowkow walca. Jest on jedynym w swoim rodzaju
‘prostym urzadzeniem, ktére spelnia swa funkcje
po wejsSciowej stronie skrobaka w ten sposéb, ze
zasysa on wode z rowkéw, a je§li w dalszym cig-
gu woda pozostaje na pelnych polach powierzchni
walca wéwczas zbiera jg skrobak.

Wycierak ma postaé roéwnoleglej do osi walca
jednolitej blachy, umieszczonej na diugo$ci od
miejsca sasiadujacego bezposrednio z powierzchnig
pelmych p6l walca (zaklada sie istnienie na tej po-
wierzchni cienkiej warstwy wody) tak, ze oddala-
jac sie stopniowo od walca, tworzy z jego po-
wierzchnig pare rozbieznych powierzchni, w wyni-
ku czego, przy obrocie walca powstaje zjawisko
zasysania, dzieki ktéremu plyn zostaje usuniety
z rowko6w. Tego rodzaju wycierak dziala wyraZnie
lepiej w zastosowaniu do rowkoéw spiralnych, i to
nie tylko dlatego, Ze nie musi on wchodzié¢ do
wewnatrz rowkéw, ale réwniez i dlatego, Ze sama
forma spiralnych rowkéw zapewnia ciggle oczy-
szczenie wycieraka.

Wyzej opisane konstrukcje rowkowanych wal-
cow 13 oraz 22 sg pod wieloma wzgledami szcze-
gblnie przydatne nawet woéwczas gdy wloty row-
k6w majg znaczne wymiary (to jest do 2,54 mm
lub wigcej w przestrzeni dociskowej N-6 sluzacej
do wyzymania tylko filcu, a nawet wtedy gdy po-
zostawiajag one pewne znaki na wstedze papieru
w ktorej§ z przestrzeni dociskowych) do wyzyma-
nia wstegi. Jednakze w zalecanym wykonaniu ni-
niejszego wynalazku unika sie zastosowania bar-
dzo waskich wlotéw do rowkéw, ktérych szero-
ko$§é jest nie wieksza niz okoto 0,889 mm (a naj-
lepiej okolo 0,79 mm). Stwierdzono, ze taka gdbrna
granica wspomnianej szerokoS$ci jest wyraZnie naj-
wigksza przy praktycznym wykorzystaniu niniej-
szego wynalazku. Stwierdzono réwniez, ze szero-
koSci rowk6éw znacznie wigksze od wspomnianej
najbardziej korzystnej warto$ci, nie daja znacznie
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lepszych wynikéw przy wykonywaniu zadnej ze
zwyklych funkcji walca wedlug niniejszego wyna-
lazku, przy czym takie powigkszone szerokosci
w wigkszoSci przypadkéw stwarzaja tendencje do
pozostawiania znaké6w na wstedze papieru.

W praktycznym wykorzystaniu przedmiotu ni-
niejszego wynalazku, stwierdzono, Ze szczegdélnie
pozadane jest stosowanie szeroko$ci rowkéw o war-
toSci 0,888 mm lub mniej. Miedzy innymi ma to
te zalete, ze pozwala uniknaé specjalnych ograni-
czeh w zwigzku 2z uzytkowaniem rowkowanych
walcéw, bowiem walce takie moga byé stosowane
w prasach do wyzymania tylko filcu, jak réwniez
i w prasach do wyzymania wstegi papieru, w kt6-
rych wystepuja filce o roéznych ciezarach oraz
wstegi papieru r6znego typu i gatunku. W rzeczy-
wisto§ci ostatnie prace wykazaly, Ze najlepsze
maksymalne szeroko$ci wynoszg okolo 0,508 mm
dla rowkéw oraz okolo 2,54 mm dla pelnych pél
(z tym, zZe najlepszy zakres jest zawarty w grani-
cach od 0,508 mm do 0,635 mm dla rowk6éw oraz
od 2,032 mm do 2,54 mm dla peinych pél).

W wyzej podanych granicach, rézne zaleznofci
miedzy wartoSciami szerokofci rowkéw i grzbie-
tow w krytych filcem walcach wyzymajgcych, na
przyklad 13, oraz 22, prasy do wyzymania wstegi
papieru w ukladzie podzielonych pras wyzymajg-
cych, nie maja decydujacego znaczenia, bowiem
filc 1 jest przystosowany do odprowadzenia wiek-
szoSci wody ze wstegi papieru W-1, za§ powtérne-
go zmoczenia wstegi papieru unika sie — jak to
jest pokazane na fig. 1 — za pomocg elementow
prowadzacych (to jest 55 oraz 4) oddzielajgcych
wstege papieru od filcu bezposrednio po wyj$cio-
wej stronie przestrzeni dociskowej. Jednakze w
przypadkach przestrzeni dociskowych takich jak
przestrzefi N-1, gdzie filc 1 nie moze byé oddzielo-
ny od wstegi papieru W-1 bezpoSrednio za samg
przestrzenia, stosunek szeroko§ci rowkéw do sze-
roko§ci pelnych p6l nabiera znaczenia.

Tak wiec w warunkach gdy nie ma to zasadni-
czego znaczenia (na przyklad dla walca 12) stosu-
nek ten wynosi co najmniej 1:1, a korzystnie
w granicach okolo 1:2 do 1:3 (to znaczy 0,70 mm,
a korzystnie od 1,58 mm do 4,74 mm) celem zado-
walajacego usuwania wody ze wstegi papieru przez
file 52, ktérego  nie podparta cze§¢ powierzchni
zawarta jest w granicach od 509/, do okolo 33!/3%b,
albo od 331/s%% do 20—259%/p lub nawet mniej. Jed-
nakze zalecany jest ten drugi zakres wartosci nie
podpartej czeSci powierzchni, przy czym w tym
wtasnie zakresie znajduje sie nie podparta cze§é
powierzchni walca 12.

Stwierdzono na podstawie prac badawczych, zZe
wyraZnie lepsze wyniki otrzymuje sie przy uzyciu
znacznie mniejszej nie podpartej powierzchni, nie
przekraczajgcej 25%o calej powierzchni walca (na
przykiad rowki o szeroko$ci nie wiekszej 0,79 mm
przy pelnych polach o szeroko$ci 2,37 mm). Na
tym polega zasadnicza réznica miedzy walcami
13 i 22,

Wyniki wspomnianych prac badawczych sa
prawdziwe, bez wzgledu na to, Ze zasadniczg za-
leta walca wedlug niniejszego wynalazku jest
latwo$§¢ przyjmowania wody do jego rowkéw. Po-
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wodem, dla ktSrego jako zalecana gérng graniczna
wartoéé nie podpartej powierzehni filcu przyjeto
85% (a korzystnie:.30%/y przy’ szerokoéciach rowkéw
od 0,508 mmi do 0,635 mm oraz przy szerokofciach
pelnych pél od 1,03 mm do 2,54 mm) jest fakt, ze
stwierdzono iZ przyjecie takiej stasunkowo ‘malej
nie podpartej powierzchni filcu nie pogarsza w
znaczay sposéb usuwania wody ze wstegi papieru
(poprzez filc) w- 'stosowanych przestrzemiach do-
ciskowych  oraz przy stosowanych matych szero-
koSeiach pélnych pél, za§ wspomniana zmniejszona
nie podparta powierzchnia wykonuje drugg co do
waznoéci funkcje wynalazku oraz zapewnia znacz-
ng uniwersalnofé zastosowania rowkowych walcéw
wyzymajacych wediug wynalazku. ~

Funkcja tq jest' zmniejszanie powtérnego. na-
wodnienia rozpreZajacego sie i wchlaniajacego wo-
de fileu po wyjsciowej stronie przestrzeri decisko-
wej. Funkcja ta w znaczhym stopniu pomaga ope-
ra¢ji odwadniania w przestrzeni dociskowej prasy
do wyZymdnia wstegi papieru, w przypadku za-
stosowania: uktadu podzielonych pras wyZymajg-
cych, i zmniejsza rdéwniez. objetoSé wody odbiera-
nej przer file ze wstegi papieru. Co wiecej dzieki
tej funkecji moina usungé zasadniczo calg ilo§é
wody za pomocg rowkowanégo walca w przastrze-
ni dociskowej prasy do wyZymania wstegi papieru.

W przypadku'przestrzeni -dociskowej N=2 poka-
zanej na fig. -1, walec wyzymajacy 47 ma na- ogél
te damg ‘budowe ¢o wylej opisany walec 22, ale
ponadto jest on obrobiony w specjalny sposéb, tak
Ze nie podparta powierzchnia przebiegajacego po
nim filcu wynosi tylko okole 16% to jest ze sze-
roko§é jego rowkéw wynesi 0,020 mm, za jego
pelnyeh p6l — 0;1 m.:Taki walec 47T wspdipra-
cujgce] z elementami- prowadzacymi "3 oraz 4
utrzymujacymi file zasadmidzo: stycinie  do - prze-
strzeni dociskowej N-2, jest-w #tanie sam Wwyko-
naé¢ funkcje odwadniasia i usungé wode -ta ‘Pomeo-
cq wylawiacza'wlbkien 28, pominio Ze. waflomniany
walec 47 jest uzywany jake ¢zesé ukladu “pedaie-
lonych pras wyzymajgcych. Jest rzecza waing by
pamietaé, ze ta zwiekszona zaleta walca zostala
osiggnieta przez zastosowanie malej nie podpartej
powierzchni filcu, ktérej opis wilasnie byl podany.

Dodatkowe szczegbly zwigzame 2z przestrzenig
dociskowa  N-2 pokazane s na fig. 14, na ktorej
uwidoczniono, #e file 1 oraz wstege papieru W-1
najlepiej jest utrzymywaé ponizej lnii stycznej
T—T dla osiggniecia najmniejszego styku z wal-
cem rowkowym 70 (bowiem prasa przedstawiona
na fig. 14 nie jest identyczna z prasg zloZzong
z walcéw 47 oraz 48 i tworzgca przestrzen docisko-
wa N-2 pokazang na fig. 1). Pokazany na fig. 14
walec 70 ma konstrukcje por6wnywalng z walca-
mi wyZymajacymi 47 oraz 22, ma on bowiem row-
ki 46 oraz pelne pola 45, system wycierakowy 72
poréwnywalny z systemem 64 pokazanym na figu-
rach 11 oraz 12, skrebak 73 por6wnywalny do skro-
baka 60 pokazanego na figurach 11 oraz 13, oraz
system wylawiacza wilokien 74 — 176, ktéry jest po-
kazanym bardziej szczegélowo wylawiaczem widkien
typu 28 przedstawionym na fig. 1 i wspélpracuja-
cym z gébrnym walcem rowkowym 47 prasy wyzy-
majacej wstege papieru W-2.
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W przeciwienstwie .do wyzej opisanego ukladu,
walec 12 . tworzacy .przestrzefi. dociskowg N-1
wspéipraeuje -z filcem 52, kt6ry jest: addzielany od
niego zasadniczo’ po wyjSciowej stranie przestrzeni
dociskowej tak, Ze walec 12 moke wykonywaé
znaczny funkcje odwadniajaeg przy uiyciu nie
podpartej pawierzchni o wielkofci okola 20%;: to
jest przy. szerokofci rowkéw réwnej 0,508 mm
i przy szerakafci pelnych pél réwnej 2,032 mm. Ze
wzgledu na to, ze walec 14 jest z koniecznobei
w pewnym - stapniu owiniety  filcem 1 po stronie
wyjSciowej, filc ten jako material o wysokiej zdol-
nofci pochlaniania przejawia temdencje do wchlo-
niecia z powrotem znaczne ilofci wedy z rowkaw.
Jednakze w przypadku walca wyzymajacega .14
file ten nie wchlania calej wody znajdujacej sie
w. rowkach walca. Aby walec 14 miatl zdolno&é
zatrzaymywania woady wciSnigtej do jege rowkow
w przestrzeni dociskowej N-1, wskazane jest za-
stosowanie mniejszych wlotéw -do rowkéw .oraz
glebszych rowkéw, to jest rowkéw o wlocie maja-
cym 0,254 mm i o giebokoSci akolo 5,08 mm.

W przypadku, gdy zachodzi potrzeba aby  wste-
ga papieru pozostala w zetknieciu z filcem &2 w
czasie ktérej§ z operacji wyzymania, woéwczas od-
powiednie  .uklady rowkéw i pél pelnych w_wal-
cach wyzymajacych 12 oraz 14 nalezaloby odwroé-
ci¢ jak réwniez nalezaloby odwrotnie zastosowaé
zasadnicze rodzaje filcu w ten sposob, ze filc 1 za-
miast byé  najtwardszym, najbardziej nieprze-
puszczalnym, o najwiekszej gtadkofci i- najéciSlej
tkanym, bylby woéwczas filcem luZniejszym, bar-
dziej szorstkim i majacym wigkszg porowatosé,
za$ pierwotne cechy filcu 1 przyjalby woéwczas
file 52. .

Omawiajgc ruch wody w przestrzeniach docisko-
wych nalezy pamigtaé, Zze pod bardzo znacznymi
ci§nieniami stosowanymi w przestrzeni dociskowej
woda mugi..przechodzié przez pelne pola do we-
whatrz, rowktms-pogdczas gdy po stronie wyjécio-
we}; gdzie. cifnienie. jest. mniejaze dzieki zdolnoéci
wchlaniania- wody. przez file i dzieki -wytworzonej
tam czefclowej préini, woda nie tylko musi wy-
dostaé sie z rowkdw, lecz musi réwniez przecho-
dzié z powrotem w kierunku $rodkowej czeSci pel-
nych pél. W zwigzku z tym niepozadanym odwra-
caniem kierunku ruchu wody, stwierdzono, Ze naj-
lepsza w takich okoliczno§ciach konstrukcja wal-
ca przewiduje maksymalna warto§é stosunku sze-
rokoSci - rowkéw do szerokoSci pelnych pél réwng
okolo 1:2, za§ praktyczne minimum wartofci tego
stosunku réwne 1:20, poniZej. ktérej to wartosci
odwadnianie wstegi papieru. oraz (lub filcu jest
nadmiernie tamowane) przy czym w tym wypad-
ku najlepiej jest gdy zakres wielko§ci powierzchni
nie podpartej wynosi od okolo 25% do okolo 10%e.

Przy stosowaniu wyzZej wspomnianego zakresu
stosunku szerokosci rowk6éw do szeroko$ci peinych
poél wynoszacego od 1:2 do 1:20, korzystnie jest
stosowanie walcéw z rowkami o szerokoéci od 1,27
do 3,81 mm i z polami o szeroko§ci od 0,254 do
0,889 mm. Doskonate rezultaty otrzymywano przy
zastosowaniu rowk6w o szerokosci 0,635 mm i pel-
nych po6l o szeroko$ci 2,54 mm, za$ jeszcze lepsze
rezultaty osiggnieto ostatnio przy uzyciu rowkéw
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0. szerokosci 0,508 mm i o szerokofci pelnych pél
2,54 mm, to znaczy o nie podpartej powierzchni
wynoszacej 16%a

Glebokosci stosowanych rowkéw powinny byé co
najmniej dostateczne by przenie§é objeto§é wody
wystepujaca w przestrzeni dociskowej, przy czym
oczywiscie muszg by¢é one dostateczne by spelié
funkcje odpowietrzania, kté6ra ma zasadnicze zna-
czenie dla praktycznego stosowania niniejszego
wynalazku. Konieczno§é spelnienia powyzszych
wymagan wykazala zdecydowang wyzszo§¢ row-
kéw o gleboko$ci okoto 2 do 10 razy wiekszej od
szeroko$ci wlotu rowka, lub o glebokoSci co naj-
mniej réwnej szerokoSci pelnych pél powierzchni
walca, lub co najmniej réwnej 2,54 mm.

Maksymalna gleboko§é rowka jest okreélona
przede wszystkim wzgledami praktycznymi, przy
czym prostokgtne lub zaokrgglone dna rowkoéw
zasadniczo nie glebsze niz okoto 6,35 mm wyka-
zujg na ogdél wyzszo§¢ nad innymi konstrukcja-
mi, jezeli chodzi o wytrzymalo§é, czyszczenie
i latwos§¢é wykonania.

W wiekszoSci przypadkéw, rowkowane walce sg
oznaczone literg G umieszczong w okolicy Srodka
walca, za§ pneumatyczne zawieszenie walcow za-
pobiegajace ugigeciom jest na og6él oznaczone za
pomocg podwéjnych strzalek umieszczonych we-
wnatrz okregu oznaczajacego symbolicznie walec
wyzymajacy.

W zwyklej wstepnej prasie wyzZymajacej, takiej
jak na przyklad prasa tworzgca przestrzen do-
ciskowg N-1 (jak rOéwniez i w zwyklych wstepnych
prasach przenoszgcych), naciski sg stosunkowo
niskie (czestokroé ze wzgledu na to, ze w takiej
prasie bywa zastosowany ssacy walec wyzymaja-
cy). Natomiast przy praktycznym wykorzystywaniu
niniejszego wynalazku mozna stosowaé wyzsze na-
ciski i w zwigzku z tym mozna usuwaé tu mecha-
nicznie wigksze ilo§ci wody. W ten spos6b prze-
strzen dociskowa N-1 moze w razie potrzeby pra-
cowaé przy nacisku od 90,60 do 135,9 kg na 25,4 mm
biezace tworzgcej walca, za§ nastepna przestrzen
dociskowa N-2 moze w razie potrzeby pracowaé
przy nacisku od 158,5 do 181,2 kg na 254 mm bie-
zgce tworzacej walca. Nastepnie przestrzen do-
ciskowa N-8 prasy wyzymajgcej tylko filc pracuje
przy. jeszcze wiekszym nacisku by dokonaé po-
trzebnego odwodnienia, przy czym nacisk ten jest
wiekszy o okolo 22,6 kg na 254 mm biezace two-
rzgcej walca niz nacisk dociskajacy w przestrzeni
dociskowej N-2. Przestrzenn dociskowa N-7 prasy
do wyzymania tylko filcu réwniez pracuje przy
nacisku dociskajgcym wiekszym o okoto 22,6 kg
na 25,4 mm biezgce niz nacisk dociskajacy w prze-
strzeni dociskowej N-1, aby spemié swa funkcje
odwadniania kompensujgcego objeto§¢ wody po-

branej w przestrzeni dociskowej N-1.

' Jak to pokazano na fig. 5, po wej§ciowej stronie
przestrzeni dociskowej N-1 w porowatej ta$mie
fileu 1 ci$nienie P, ma warto§é nominalng (to zna-
czy okolto 1,05 kG/cm?), natomiast w Srodku prze-
strzeni dociskowej (Srodkowa linina poprzeczna
maszyny) ciSnienie P osiagga swa maksymalna
warto§é (zwykle co najmniej tak duzg jak sila do-
cisku wystepujaca na dlugoSci dociskowej wyra-
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Zona w kG na mm biezgce, tworzacej walca lub
nawet wiekszg, bowiem diugo§é na ktérej dziala
maksymalna sila dociskajgca na linii dociskowej
jest czesto mniejsza od 25,4 mm). OczywiScie, po
wejSciowej stronie przestrzeni dociskowej N-1 roz-
prezajacy sie filc 1 stwarza tendencje do powsta-
wania obniZonego ciSnienia P (to jest okolo 0,14
do 0,35 kG/cm?) zaleznego w znacznym stopniu od
zdolnosci porowatej tasmy filcu 1 do wchioniecia
powietrza z otaczajacej atmosfery (bowiem w tej
farie wyzeta wstega papieru jest zasadniczo nie-
porowata).

Na ogét w warunkach wystepowania zjawiska
,Kruszenia” ciénienie P jest o tyle wigksze niZ
ciSnienie P, Ze w przypadku gdy znaczna objetosé
wody jest wprowadzona do przestrzeni dociskowej
N-1 we wstedze papieru nastepuje przepltyw wody
od Pm w kierunku P, w wyniku czego zbiera sig
widoczna katuza wody po wej$ciowej stronie prze-
strzeni dociskowej, za§ we wstedze papieru tworzy
sie wiele malych nadlaman lub ,poczatkowych
peknieé” o kierunku w poprzek maszyny, ktore
pozostajg widoczne w gotowym wyrobie papiero-
wym. Jednakze rowki 44, ktére sa odpowietrzone
do otaczajgcej. atmosfery, tworza najlatwiejsza
droge przeptywu wody, (naprzéd lub do tytu) w
przestrzeni dociskowej tak, Ze chociaz w przestrze-
niach dociskowych pras wyzymajgcych wediug ni-
niejszego wynalazku mozna spotkaé kaluze wody,
to jednak unika sie tu zjawiska kruszenia, bowiem
nie ma w tym przypadku niepozadanego przeply-
wu wody w samej taSmie. )

Jak to pokazano na fig. 9, maksymalne ci$nienie
P wystepuje w rzeczywistoSci tylko wzdtuz $rod-
kowej linii M kazdego z pelnych p6l 45 (zwykle
wzdluz §rodkowej linii przestrzeni dociskowej N-1,
skierowanej w poprzek prasy), za§ miejsce dziata-
nia minimalnego lub nominalnego ci$nienia P jest
w rzeczywistoSci potozone w bliskim sgsiedztwie
miejsca dzialania ci$nienia P, (wzdluz Srodkowej
linii przestrzeni dociskowej N-1, skierowanej w
poprzek prasy) tak, ze koncowa warto§é przylozo-
nych ci$nien w przestrzeni dociskowej N-3 moze
byé taka sama lub wieksza (zaleznie od poszcze-
gblnych miejsc prasy) niz sila dociskajgca wyra-
zona w kG na mm biezgce tworzgcej walca.

Jednakze przeplyw wody z mokrej wstegi papie-
ru W-1 do porowatej wstegi filcu 1 nie powoduje
tu ,kruszenia” i jest zasadniczo prostopadly do
plaszczyzny P—P pomiedzy wstegg papieru W-1
i filcem 1 (tak jak to jest pokazane na fig. 8). Nie
ma tam ,kruszacego” przeplywu wody na wstedze
papieru w plaszezyznie P—P w kierunku P —P
ani nie ma go réwniez w przestrzeni dociskowej
N-1 pokazanej na fig. 10. Bardzo mate osiowe wy-
miary pelnych pél 45, 46 (fig. 9) pozwalaja unikngé
jakiegokolwiek ,kruszacego” przeplywu wody we
wstedze papieru w kierunku Pm—>Po.

W odmianie na fig. 9, przedstawiony jest filc 1,
ktéry ma teoretycznie niskg warto§é cinienia P
i P, aby mogl latwo- przyjmowaé wode¢ na og6l
w kierunku normalnym do plaszezyzny P—P, w
miejscu styku wstegi papieru z filcem, po czym
nastepuje w ograniczonym stopniu przeptyw wody
w fileu 1 oraz “na przestrzeni malego wymiaru
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w kierunku P — P_. Konstrukcja taka pozwala
uzyskaé zalete otrzymywania w razie potrzeby
bardzo wysokich naciskéw dociskajacych (wyrazo-
nych w kG na mm biezace) bez wywolywania zja-
wiska kruszenia.

Przyjmujac nawet, ze w urzadzeniu pokazanym
na fig. 9 warto§é ci$nienia P jest r6wna tak po-
zgdanym wysokim naciskom dociskajgcym jak 45,3,
90,6, 135,9 lub nawet 203,8 kg na 25,4 mm biezace
tworzacej walca (chociaz warto§¢ P w kG na cm?
bedzie prawdopodobnie znacznie wieksza ze wzgle-
du na to, ze maksymalna dlugo$é, na ktérej dziala
cinienie P w przestrzeni dociskowej jest zwykle
mniejsza niz 25,4 mm), nalezy pamietaé, ze sila
weciskajgca wode jest powodowana ciSnieniem
P _—P, ktore jest zwykle zawarte w zakresie
kilkadziesigt kG/cma2.

Czas dzialania tej sily jest zwykle bardzo krotki
(tak na przyklad dla maszyny papierniczej o szyb-
ko$ci 2000 st6p na minute i dla wejSciowej stro-
ny przestrzeni dociskowej o szerokoSci okoto 12,7
mim, czas ten wynosi 3 X 10-7 sekundy), jednakze
wspomniana sila wciskajgca jest tak duza, za$
najwieksza droga, ktérg przebywa woda jest tak
matla, ze zasadniczo prawie cala ilo§¢ wody jest
prawie natychmiast wciSnieta do glebokich row-
koéw 46, przy czym zasadniczo zdolano tu unikngé
gradientu ci$nienia, ktéry by kruszyl wstege pa-
pieru w plaszczyZnie P—P w przestrzeni docisko-
wej, tak w kierunku podluznym jak i w kierunku
poprzecznym w stosunku do prasy wyzZymajacej.
W szczegbélnoSci umozliwiajg to fizyczne zjawisko
bardzo waskie ,0siowo” pelme pola 43 oraz 45
znajdujgce sie miedzy waskimi (lecz odpowiednio
duzymi) rowkami 44 oraz 46. Dlatego tez wazinym
jest, aby szeroko§é peinych p6l, specjalnie w przy-
padku maszyn papierniczych o duzych szybko§-
ciach dzialania byly zawarte w zakresie od 1,27 do
3,81 mm (korzystnie w zakresie od 2,032 do 2,54).

Znaczenie wymiaréw rowkéw podkre§la fakt, ze
szeroko§é rowka 0,635 mm uwazana za idealng dla
pewnej prasy wyzZymajacej, zostala w tej samej
prasie zmniejszona do wartoSci 0,508 mm i stwier-
dzono woéwezas znaczne zmniejszenie sie (lub na-
wet zasadniczo calkowite wyeliminowanie) znakéw
pozostawionych na pewnych wstegach papieru, wy-
kazujgc w ten spos6b, ze nawet na pozér bardzo
male zmiany wymiaré6w rowké6w w krytyczny spo-
s6b wplywajg na dziatanie prasy.

Jeszcze inng bardzo wazng cechg konstrukeji
rowkowanych walcow wyzymajgcych jest powierz-
chnia przekroju poprzecznego rowkéw, ktérej wiel-
ko$§é byla juz uprzednio okre§lona w zaleznoSci od
szeroko$ci wlotu oznaczonego przez ,Xx”, przy czym
jako praktyczne minimum tej powierzchni przy-
jeto podwojony kwadrat szeroko$ci wlotu rowka
(to jest co najmniej 2x2), a za najkorzystniejsza
wielko§¢é wspomnianej powierzchni nalezy uwazaé
cztery do pieciu razy wziety kwadrat szerokosci
wlotu rowka (to jest 4x® do 5x2). Poniewaz trzeci
wymiar potrzebny do okre§lenia pojemno$ci row-
ka, to jest wymiar w kierunku dlugoSci maszyny
jest tu dla celéw praktycznych ré6wny nieskonczo-
no$ci, zatem w przypadku rowkowanych walcow
wyzymajgecych ich pojemno$é jesf wyrazana war-
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toscia obliczong na podstawie dwoéch pozostalych
wymiaréw, to jest wielko§ciag powierzchni prze-
kroju rowka, ktéra cyfrowo przedstawia pojem-
no$é rowka.

W przypadkach maszyn pracujgcych bardzo wol-
no, tak ze w rzeczywisto§ci z utworzonej przez ten
walec przestrzeni dociskowej woda odplywa row-
kami walca wyzymajacego (byé moze nawet z
wiekszg szybko$cia niz obwodowa szybko§¢é wal-
ca), bardzo pozadane sa jeszcze wieksze pojemno-
§ci rowkéw okre§lone wartoScia powierzchni ich
przekroju, zawarte miedzy 16x2 i 20x®. Taka po-
jemno§é rowkéw nie jest spowodowana tylko ko-
nieczno$cig przyjecia danej objetosci wody, lecz
w wiekszym stopniu potrzebg koniecznego odpo-
wietrzenia rowk6éw do otaczajgcej atmosfery
i utrzymania ci$nienia P (fig. 5C) zasadniczo na
poziomie ciSnienia otaczajacej atmosfery, to jest
1,03 kG/cmae.

W maszynach do wyrobu pulpy papierowej, gdzie
szybko$ci sg stosunkowo male, a objetoSci wody
stosunkowo duze, w rzeczywisto$ci rowki pracuja
bardzo zadawalajgco jako przewody przeptywowe
przy zastosowaniu wymiaréw wlotu od 0,508 do
0,635 mm przy normalnej zbieznoSci rowkéw (to
jest T%), do glebokoSci wynoszgcej tylko 1,52 mm,
to znaczy przy powierzchni przekroju rowka réw-
nej od 2x2 do 3x2 (chociaz jako najbardziej odpo-
wiednie zalecane sg wieksze pojemno$ci rowkoéw
mierzone powierzchnig ich przekroju poprzeczne-
go). Jest rzecza wazng, aby okre§la¢é pojemno$é
rowkéw na podstawie szerokoSci x wlotu rowka,
bowiem plytkie i zbiezne rowki moga sie nie na-
dawaé do speilniania koniecznej funkcji odpowie-
trzania oraz/lub moga nie mieé koniecznej zdol-
no$Sci by zapobiec tendencji filcu do powtérnego
wchlaniania catej wody z rowkéw po wyj§ciowe]j
stronie przestrzeni dociskowej prasy wyzymajgcej.

Szeroko§é wylotu rowka spelnia jeszcze jedng
bardzo wazng funkcje czesto okreS§lang na podsta-
wie otwartej powierzchni walca, a polegajgca na
zapobieganiu powracaniu wody z rowkéw do filcu
(w ktorym panuje ci§nienie mniejsze niz atmosfe-
ryczne) po wyjSciowej stronie przestrzeni docisko-
wej. Uzywajgc powtérnie jako przyklad wyzej opi-
sane warunki pracy maszyny papierniczej, nalezy
zwrécié uwage, ze w ciggu bardzo krétkiego okre-
su czasu wynoszacego okoto 3 x 10-7 sekundy, w
ktérym filc rozpreza sie po- wyjSciowej stronie
S§rodkowej linii przestrzeni dociskowej, ci$nienie
weiskajace P, —P_ réwne 0,7 do 0,84 kG/cm?, kt6-
re usiluje wusunaé z powrotem wode z rowkéw do
wchlaniajacego ja fileu, jest znacznie mniejsze w
poréwnaniu do kilkudziesieciu kG/cm2 ci$nienia
wciskajgcego wode do rowkéw po wejSciowej stro-
nie przestrzeni dociskowej (w takim samym okre-
sie czasu).

Symbol P ” jest tu uiyty celem oznaczenia
ciSnienia otaczajgcej atmosfery (zerowe nadci§nie-
nie), za§ symbol P jest tu zastosowany aby ozna-
czyé podciS$nienie wynoszace okolo 0,21 do 0,35
kG/cm?2 Ponadto do niekorzystnych czynnikéw na-
lezy zaliczyé dziatanie sily odSrodkowej oraz efekt
nieco dluzszego okresu czasu w jakim dziata pod-
ci$nienie (trudno jest bowiem oddzieli¢ filc od po-
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wierzchni rowkowanego walca w tym samym mo-
mencie gdy przestaje dziata¢ nacisk przestrzeni do-
ciskowej). Jednakze wszystkie te niekorzystne
czynniki sa wiecej niz zro6wnowazone przez bardzo
duze réznice w rzeczywistych silach wciskajgcych,
przez do§é szybkie oddzielanie filcu od powierzchni
rowkowanego walca, oraz przez korzystng droge
przeptywu wody. :

Woda bowiem musi przeptynaé przede wszyst-
kim na o0g6t w kierunku normalnym do plasz-
czyzny filcu (w kierunku wlotu rowkéw), poza tym
na przestrzeni znacznej odleglosSci (szczegblnie w
przypadku wody piynacej na dnie glebszych row-
k6éw) miedzy bocznymi $ciankami rowkéw usitu-
jacymi powstrzymaé ruch wody przez opory tarcia
oraz przez czastkowe przycigganie (typu kapilar-
nego) miedzy woda i materialem $cianek bocznych
rowka, a nastepnie musi skrecié pod katem
prostym i plynaé znowu na znacznej odlegtoSci od
osi grzbietu do jego brzegu (fig. 9) do Srodkowej
linii pelnego pola powierzchni obwodowej walca.

W ten sposéb przy konwencjonalnych wiekszych
szybko§ciach maszyn papierniczych i przy matych
otwartych powierzchniach opisanych tu walcow
rowkowanych usuwanie wody jest tu dokonywane
po prostu ze wzgledu na to, Zze okres przechodze-
nia przez strone wyjSciowa przestrzeni dociskowej
jest catkiem - niedostateczny, aby filc moégt wy-
ciaggnaé calg wode z rowkédw lub nawet by wy-
tworzyly sie wyréwnane warunki dla wody po
stronie filcu i po stronie rowkéw.

W zaleznoS$ci od szybkoSci maszyny papierniczej
okres czasu potrzebny do rzeczywistego rozpreze-
nia sie filcu (to jest do calkowitego zaniku ci$nie-
nia) moze mieé warto§¢ zawarta w zakresie od 10-7
do okolo 10-%® sekundy, natomiast okres czasu, w
ktérym filc przebiega w zetknieciu z powierzchniag
rowkowanego walca przy maksymalnym ci$nieniu
(P,) poprzez linie docisku o kierunku poprzecz-
nym do maszyny, moze wynosié az do 10-5 sekun-
dy, chociaz w przestrzeni dociskowej idealnych
pras wyzymajacych, takich jak na przyklad prasy
pokazane na fig. 11 oraz fig. 14, okres ten ma war-
to§é blizszg 10-7 lub 10-8 sekundy.

Chociaz nie s3 w pelni rozumiane pewne aspek-
ty zjawisk wystepujacych w procesie wciskania
wody do wyzej omawianych malych rowkéw (to
jest rowk6w o szeroko$ci od 0,508 do 0,635 mm)
pod ci$nieniem od 45,3 do 226,5 kg na 254 mm
biezagce tworzacej walca w okresie czasu od 10-8%
do 10-7 sekundy, a nastepnie w procesie zmniej-
szania wyciggania wody z tych rowkéw przy niz-
szych ci$nieniach wynoszacych 0,7 do 0,84 kG/cm?,
dzialajacych w ciggu podobnych okreséw czasu po
wyjSciowej stronie przestrzeni dociskowej, to jed-
nak wiadomo, Zze przy zastosowaniu opisanych tu
metod i parametré6w odprowadzenia wody z ukla-
du wstega papieru — file jest dokonywane w ta-
kich rowkach bez Zzadnego widocznego uszkodzenia
tej wstegi.

Przy uzyciu tych samych konstrukeji urzadzenia
do nizszych szybko§ci pracy maszyny, nawet przy
uzyskaniu warunkéw réwnowagi, rowki musza
przyjaé i odprowadzié znaczne iloSci wody. Nato-
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miast w przypadku maszyn pracujacych z jeszeze
mniejsza szybko$cig, tak jak na przyklad wspom-
niana wyzZej maszyna do pulpy papierowej, sto-
sunkowo wieksze powierzchnie pelnych pél pozwa-
lajg na stosowanie potrzebnych naciskéw dociska-
jacych, podczas gdy stosunkowo mniejsze (wezsze)
rowki pozwalaja na uzyskanie odpowietrzonego
swobodnego odplywu wody z przestrzeni docisko-
wej i z catego ukladu do konwencjonalnych zbior-
nikéw. W kazdym z tych przypadk6w walce row-
kowane skutecznie usuwajg wode.

Plytkie oraz/lub stromo zbiezne rowki o pélko-
listym lub tr6jkatnym przekroju, ktérego powierz-
chnia jest wyraznie mniejsza od podwajanego kwa-
dratu szeroko$ci wlotu rowka (to jest od 2x2), albo
nie s3 w stanie zapewnié zadowalajgcego odpo-
wietrzenia, lub zadowalajgcego zatrzymywania po-
wrotu wody do wechianiajacego filcu po wyjscio-
wej stronie przestrzeni dociskowej, albo tez nie
moga spelnié obydwéch tych warunkéw. Zalecane
minimum 2x2 ma znaczenie nie tylko funkcjonal-
ne ale i praktyczne. Mozna sobie wyobrazié, ze
pewne zasady niniejszego wynalazku bylyby spel-
nione przy uzyciu, na przyklad plytkich rowkéw
o zasadniczym przekroju, zal6zmy majgcym ksztalt
réwnobocznego tréjkata (tak Ze mamy tu Vsx?)
wyposazonego w stosunkowo gleboka lecz bardzo
wasky szczeline (a zatem o malej pojemnoS$ci) ma-
jaca szeroko$§é na przyklad tylko 0,056 mm i ukie-
runkowang promieniowo do wewnatrz walca od
wierzchotka wspomnianego tréjkata.

Szczelina taka musi posiadaé jednak pewna ope-
racyjna pojemno§é bowiem stanowi ona zasadniczo
jedyng przestrzefi, ktéra przy normalnych szyb-
koSciach operacyjnych moze przyjagé wode nie
wchlonieta przez file ze wspomnianych ptytkich
rowkoéw, za§ przy matych szybkoSciach pracy ma-
szyny papierniczej szczelina ta réwniez musi mieé
pewna pojemno$§é operacyjng aby spelniaé wyma-
gang funkcje odpowietrzania. Dla osiggniecia tego
celu trzeba by stosowaé ciagle czyszczenie zeby
moéc utrzymywaé szczeline w stanie uzywalnoSci
operacyjnej, za$ takie ciggle czyszczenie, byloby albo
trudne albo niepraktyczne. Tak wiec widzimy, zZe
rowki walcéw wyzymajacych muszg mieé znaczna
gleboko$é, aby spelniaé wspomniane wyzej zasad-
nicze funkcje.

Umieszczenie w pewnych odstepach poprzecznych
szczelin w pelnych polach obwodowej powierzchni
walca (oraz/lub kanalikébw pod powierzchnig pel-
nych pél) laczacych ze sobg zasadniczo obwodowe
rowki, nie jest sprzeczne z podstawowymi zasada-
mi niniejszego wynalazku, jednakze konstrukeje
takie nie sg zalecane przede wszystkim dlatego, ze
wszelkie uzyteczne funkcje spelniane przez nie sg
zwykle zniweczone przez praktyczne trudno$ci
zwigzane z utrzymaniem takich systeméw w sta-
nie czystym.

Przy normalnej pracy maszyny, na przyklad ta-
kie poprzeczne szczeliny w peilnych polach zatka-
lyby sie prawdopodobnie szybko i gdyby nie byly
w spos6b ciagly czyszczone za pomocg dodatko-

-wych urzadzenn pomocniczych, takich jak szeczotki

itp., otrzymalibySmy pod wzgledem operacyjnym
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praktycznie ciggle pola pelne. W kazdym razie,
jakiekolwiek proby stosowania innej konstrukcji
rowkow niz wyzej opisana konstrukcja zasadniczo
obwodowa, pociagnelaby za sobg ograniczenia sze-
rokeSci rowkéw, otwartej powierzchni obwodowej
walca, glebokosci rowkéw, powierzehni ich po-
przecznego przekroju oraz ich ogélnego zarysu,
przy dodatkowej konieczno$ci stosowania obroto-
wych szczotek, strumienia wody lub innych na
ogél nie zalecanych pomocniczych urzgdzen do
cigglego czyszczenia.

W niniejszym opisie wynalazku okre§lenie ,(filc”
Jest uzyte w znaczeniu ogdélnym obejmujacym nie
tylko konwencjonalne (§ci§liwe) filce weklniane, lecz
réwniez tak zwane filce o réznych ciezarach, ro-
dzajach tkania oraz stopniach rozluZnienia, do kt6-
tych zaliczaja sie filce zbrojone (zasadniczo nie
§ciS§liwe), porowate tkaniny oraz porowate ta$my,
ktére mogg stanowié jedng cato§é lub tez moga
sktadaé sie z rozdzielanych elementéw porowatych
oraz/lub z kombinacji §ci§liwych filcow ze stosun-
kowo niesci§liwymi tworzywami sztucznymi lub
z drutami metalowymi itp. Utworzone w ten spo-
s6b filce biegng wokoto rowkowanych walcow.

Walec 22 jest zaopatrzony w pokrywajaca go
warstwe gumy, podczas gdy wspélpracujacy z nim
walec wyzymajacy nie musi ale moze byé pokryty
warstwag gumy. Na og6t zaleca sie aby w prasach
wyzymajacych jeden z walcow moégt sie z lekka
uginaé tak, aby w razie wypadku unikngé powaz-
nych uszkodzeh mechanizméw, przy czym zwykle
osigga sie to przez zaopatrzenie jednego z walcéw
prasy w pokrywajgcg go jednolitg warstwe elast-
romerowsy. W praktyeznym zastosowaniu niniejsze-
go wynalazku taka jednolita elastromeryczna war-
stwa pokrywajaca moze byé zastosowana w sto-
sunku do jednego lub do obydwdéch walcéw row-
kowanych, tworzgcych przestrzenn dociskows prasy
do wyzymania samego tylko filcu lub tez prze-
strzenn dociskowa prasy, w ktérej uzyte sa dwa
filce. Istniejg pewne korzySci zwigzane z zastoso-
waniem obydwo6ch walc6w pokrytych pancerzem
ze stali nierdzewnej, w ktorym wyciete sg rowki,
przy czym korzy$ci te miedzy innymi polegajg na
tym, zé walec wyzymajacy zaopatrzony w pancerz
ze stali nierdzewnej jest trwalszy. Jednakze na
0g6él tylko jeden walec spoSr6d pary walcoéw two-
rzacych przestrzenn dociskowa jest zaopatrzony w
pancerz ze stali nierdzewnej, natomiast drugi z wy-
zej opisanych powod6w jest pokryty jednolitg
warstwg elastromeru.

Na figurach 19 i 20 pokazany jest schematycz-
nie w widoku z boku trzywalcowy uklad pras wy-
zymajacych, ktéry moze zastapi¢é prase wyzZyma-
jacag tworzacy' przestrzen daciskowg N-3 na fig. 1,
lub moze byé dalej uzyty jako jeszcze jedna prasa
do odwadniania wstegi papieru. Na fig. 20 wstega
papieru jest oznaczona odno$nikiem W-201, przy
czym wchodzi ona do przestrzeni dociskowej N-120
na filcu 124, a nastepnie oddziela sie od tego filcu
i przebiega na krétkim odcinku do géry po wej-
§eiowej stronie gladkiego walca 121, wykonanego
z Mierorok’u lub z granitu. Taki uklad zmniejsza
calkowity czas zetkniecia (to znaczy zmniejsza go
do wartoSci rzedu 10-% sekundy) miedzy wstega
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papieru W-200 i filcem 124 w czasie gdy filc ciggle
jeszcze styka sie z rowkowanym walcem 122 (to
jest w czasie gdy w pewnym stophiu moze sie
jeszcze odbywaé wyzej opisany proces powrotnego
wechlaniania wody).

Posredni rowkowany walec 122 jest zaopatrzony
w skrobaki 127 oraz 117, w wycieraki 126 oraz 116
i wylawiacze wlékien 128 oraz 118, umieszczone po
obu jego stronach, to jest po stronie wznoszacej
i po stronie opadajgcej, ze wzgledu na to, ze kazda
ze stron waleca 122 wchodzi odpowiednio do row-
kowanej przestrzeni dociskowej. Mianowicie jego
strona wznoszaca wchodzi do przestrzeni docisko-
wej N-120 wyzymajacej wstege papieru, za§ strona
opadajaca wchodzi do przestrzeni dociskowej
N-120A wyzymajacej tylko filc. Dolny walec 123
wspélpracujgcy z walcem rowkowanym 122 i two-
rzgcy z nim razem przestrzefi dociskowg N-120A,
sluzacg do wyzZymania samego tylko filcu, pracuje
w sposéb opisany wuprzednio przy omawianiu fig.
14, celem uzyskania minimum zetkniecia miedzy
filcem 124 i rowkowanym walcem 122 poza strefg
maksymalnego nacisku dociskajacego. Skrobaki 113
oraz 114 jak réwniez wylawiacz widkien 115 wspél-
pracuja z walcem 123 w spos6b konwencjonalny.

Na fig. 19 przedstawione jest podobne urzgdze-
nie, w ktérym zastosowano trzy walce, aby utwo-
rzyé gérng przestrzenn dociskowg N-130 prasy wy-
Zymajgcej wstege papieru, oraz dolng przestrzen
dociskowa N-130A prasy wyzymajgcej sam tylko
file, przy czym elementy odpowiadajgce budowg
i spelmiang funkcja elementom pokazanym na fig.
20 sa oznaczone na fig. 19 trzycyfrowymi odnoéni-
kami liczbowymi zaczynajacymi sie od cyfr. 13, 14
jak na przyklad 130 w odréznieniu od trzycyfro-
wych odnoé$nik6éw liczbowych uzywanych na fig. 20,
ktére zaczynaja sie od cyfr 11, 12. Zasadnicza r6z-
nica miedzy urzadzeniem pokazanym na fig. 19
i urzadzeniem pokazanym na fig. 20 polega na
tym, ze dolny walec 133 jest takze walcem rowko-
wanym, tak ze filc 134 jest poddawany dziataniu
rowkowanych walcéw 132 oraz 133 pracujacych po
jego przeciwnych stronach w przestrzeni docisko-
wej N-130A prasy wyzymajacej sam tylko filc.

Roznica dzialania urzadzenia 120 w stosunku do
urzadzenia 130 polega na tym, Zze w urzadzeniu
130 poSredni walec rowkowany 132 moze z latwo-
§cig odprowadzaé znaczne iloSci wody z przestrze-
ni daciskowej N-130 prasy wyzZymajacej wstege
papieru w kierunku ku dotowi w przestrzeni do-
ciskowej N-130A prasy do wyzymania samego tyl-
ko filcu (przy czym sytuacja taka powstaje gdy
prasa 130 pracuje z dostatecznie malg szybkoS$cia),
ktéora to funkcja nie jest przewidziana w dzialaniu
prasy 120. Dzieje si¢ tak dlatego, ze dolny rowko-
wany walec 133 moze rzeczywiScie odprowadzaé
zasadniczo catg ilo§é wody, ktéra musi byé usunie-
ta z systemu prasy 130, podczas gdy dolny walec
123 nie jest wyposazony w rowki w ukladzie urzg-
dzenia 120.

Dzialanie wycieraka 143 pokazanego na fig. 19
jest ulatwione przez zastosowanie po jego wej§cio-
wej stronie skrobaka 144, celem wycierania do su-
cha pelnych p6l rowkowanego walca 133 oraz ce-
lem umozliwienia pompujgcemu wycierakowi 143
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lepszej wspélpracy z tymi polami, co zwieksza
wydajno&é pompowania. .
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Dolny walsc rowkowany 138 jest wyposaZony.

w obrotowa szczotke 145, ktéra jest zamontowana
tam, celem oczyszczenia opadajgcej strony rowko-
wanego walca 133 w wyniku swego cigglego szyb-
kiego ruchu obrotowego, przy czym szczotka ta
jest wyposazona w gietkie, sprezyste palce wasy
lub typowe wlosy szczotkowe, posiadajgce dosta-
teczny stopiefi gietkoSci by nie ulegly zlamaniom
czy tez uszkodzeniom, nawet w przypadku spiral-
nych rowkéw walca 133, a jednoczeSnie zapewnia-
jace wydajne dziatanie oczyszczajgce, ktére jest
bardziej drastyczne niz dzialanie pompujgcego wy-
cieraka 143, Szczotki takie sg uzyteczne w wielu
omawianych tu urzgdzeniach. Podkre§laliSmy juz
uprzednio, Ze pompujacy wycierak 143 pokazany
na fig. 19 jest jedynym w swoim rodzaju urzgdze-
niem i Ze moze on czy$ci¢ stosunkowo mate spi-
ralne rowki wylacznie dzieki pompowaniu.

Jest to jedna z waznych zalet niniejszego wyna-
lazku. Z drugiej strony przy praktycznym wyko-
rzystaniu niniejszego do pewnych szczegbélnych
celbw moina zastosowaé na powierzchni rowko-
wanego walca bardziej skomplikowany uklad row-
kéw. Proste zasadniczo obwodowe rowki (lekko
spiralne) zostaly juz opisane uprzednio jako na
og6t zalecane przy praktycznym wykorzystaniu ni-
niejszego wynalazku. Rowki tego typu z wielu po-
wodéw sa wyraZnie lepsze od innych rodzajow
rowkéw. Tym niemniej moga zaistnieé¢ takie przy-
padki, gdzie pozadane jest zastosowanie innych
ukladéw rowkowych, przy czym tego rodzaju ukla-
dy rowkéw sa pokazane na fig. 12 gdzie widzimy
mata cze§é powierzchni walca pokazang w widoku
z gory, za§ na figurach 16, 17, 18 pokazane s3a
czeSciowe przekroje takich ukiadéw rowkowych.

Na przykiad jak to jest pokazane w widoku na
fig. 15 powierzchnia obwodowa walca oznaczona
ogblnie odnoénikiem liczbowym 200 jest zaopatrzo-
na w jeden zesp6t spiralnych rowkéw 211, 212, 213
itd., ktére — jak to widaé na rysunku — majg
kat spirali znacznie wiekszy niz kat taki opisany
uprzednio przy omawianiu zalecanych zasadniczo
obwodowych réwnoleglych rowkéw i grzbietéw.
Podobnie wspomniana = powierzchnia obwodowa
walca 200 jest r6wniez zaopatrzona w drugi zespo6t
zasadniczo spiralnych rowkéw 222, 223 oraz 224,
ktére majg podobny kgt spirali do rowkéw 211,
212, 213, ale ktérych kierunek jest tak dobrany by
przecinaty sie z rowkami 211, 212, 213 tworzac w
ten spos6b grzbiety oznaczone odno$nikami 225
oraz 226 i majgce zasadniczo ksztailt rombéw.

Najwieksza szeroko§¢ wspomnianych pelnych pél
(fig. 18) jest r6wna odleglo§ci przeciecia sie row-
kéw w punkcie R od przecigcia sie rowkow w
punkcie 8, co pokazane jest réwniez w widoku
z géry na fig. 15. Szeroko§¢é rowkéw w poréwna-
niu do szerokofci pelnych pél fig. 18 jest zawarta
w zakresie wymagan niniejszego wynalazku, bo-
wiem stosunek tych szerokoSci rowkéw do szero-
koSci pelnych p6l wynosi Srednio okoto 1:6 do
1:7, za§ szeroko§é rowkéw przyjeta w prasach
tego typu zgodnych z praktycznie stosowanymi za-
sadami niniejszego wynalazku i uzywanych do wy-
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zymania wstegi papieru, jest réwniez zawarta w
zakresie szeroko$ci rowkoéw opjsanych uprzednio
(to jest od okoto 0,127 mm do okolo 0,889 mm).

Szerokoéé pelnego pola pokazana na fig. 18 jest
oczywifcie blizsza gérnej granicy réwnej okolo
6,35 mm, jak to zostalo podane uprzednio przy
omawianiu szeroko$ci peilnyeh pél, celem zmniej-
szenia poprzecznego przeplywu wody w plasz-
czyznie wstegi papieru, pokazanej schematycznie
na tej figurze jako W-9, w wyniku czego zostaje
zmniejszone zjawisko ,kruszenia” wstegi papieru.
Rowki przecinajgce sie w punktach R oraz S sj
dostatecznie bliskie jeden drugiego, aby unikngé:
koniecznofci odpowietrzania spodniej strony filcu
F-9 do otaczajgcej atmosfery z powodéw opisanych
juz tutaj uprzednio.

Jak to jest pokazane na fig. 17, na og6l réwno-
legte (choé z lekka spiralne) rowki 212 oraz 213:
zawierajg miedzy soba weisze peine pole pokazane
na przekroju przedstawionym na tej fig. 17, tak
ze z uprzednio wyjaSnionych powodéw, uniknieto
tu kruszgcego przeptywu wody we wstedze papie-
ru w kierunku linii H—H. Co wiecej, na przekroju
pokazanym na fig. 16 widzimy, ze w kierunku po-
przecznym w stosunku do maszyny wzdiuz linii
F—F miedzy rowkami 222 oraz 212 pelne pole jest
jeszcze wezsze. Za tym Srednia szerokofé pelnych
p6l powierzchni omawianego rowkowanego walca
jest zawarta w zakresie uprzednio okre§lonych pa-
rametréw, za§ rowki zespolu 201 oraz zespolu 202
moga funkcjonowaé w uprzednio opisany sposéb,
co oznacza ze calkowita otwarta powierzchnia wal-
ca nie przekracza 33 —1/s%/o oraz/lub ze stosunek
Sredniej szerokoSci peinych p6él do szerokosci row-
kéw wynosi 2:1 lub wiecej.

Opisany uprzednio pompujgcy wycierak moze
byé uzyty réwniez i do usuwania wody z rowkéw
tego typu, jednakze zalecane jest tu réwniez za-
stosowanie wraz ze wspomnianym pompujacym
wyciekaniem, obrotowej szczotki takiej jak szczot-
ka 145 pokazana na fig. 19, celem utrzymania row-
kéw w mozliwie czystym stanie dla wuzyskania
najlepszej dla pracy walca. Sam walec jest tu za-
opatrzony w pokrywajgcg warstwe gumowg 210
palozong na korpus z ciggliwego zeliwa 220.

Przy formowaniu na powierzchni walca systemu
rowk6w pokazanego na fig. 9, trzeba na ogél naj-
pierw wykonaé na pokrytych guma walcu 200
pierwszg operacje nacinania, na przyklad, zespotu.
spiralnych rowkéw 201 biegngcych w jednym kie-
runku, a nastepnie wykonuje sie drugg operacje
nacinania zespolu spiralnych rowkéw 202 przebie-
gajgcych w innym kierunku.

Rowki zespoléw 201 oraz 202 pokazane na fig.15
sa w rzeczywisto§ci odpowietrzane obwodowo przed
i po kazdej przestrzeni dociskowej oraz po spodniej
stronie filcu F-9 pokazanego schematycznie w prze-
strzeni dociskowej na wspomnianej figurze 15, przy
czym rowki te sg dostatecznie waskie by speliaé
wiele innych uprzednio opisanych funkecji. Jednak-
ze ze wzgledu na duzy kat ich spirali, wspomnia-
ne rowki 201 oraz 202 nie s3 odpowietrzane naj-
kr6tsza drogg do otaczajacej atmosfery, tak jak to
ma miejsce w przypadku uprzednio opisanych za-
sadniczo obwodowych rowké6w.
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Przy zaloZzeniu iz wymiar miedzy zasadniczo
réwnoleglymi spiralnymi rowkami 212 oraz 213
wynosi okolo 2,54 mm, a rowki majg szeroko$é
0,508 mm (oraz zakladajac, Ze nie ma drugiego ze-
spolu spiralnych rowkéw 202), mamy tu do czy-
nienia z otwartg powierzchnig stanowiacg 16%.
Jednakze istnienie drugiego zespolu rowkéw 202
powieksza wspomniang otwartg powierzchnie do
okolo 20%,, przy zastosowaniu rowké6w 202 o takich
wymiarach co rowki 201. W rzeczywisto$ci otwarta
powierzchnia takich ukiadéw rowkéw jak uklad
pokazany na figurach 15 oraz 19, moze wynosié az
do 33%, w szczegbélno§ci w maszynach papierni-
czych pracujacych ze stosunkowo mala szybkoScig
oraz w przypadku gdy naciete rowki maja znaczna
pojemno$é tak, aby mogly funkcjonowaé jako ka-
naty przewodzace wode. W takich przypadkach
pelne pola o powierzchni wynoszacej mniej wiecej
2/s powierzchni calkowitej dostarczajg pozadanego
nacisku, przy czym uzyteczna jest wéwczas poczat-
kowa otwarta powierzchnia rowkéw przyjmuja-
cych wode odplywajgca z przestrzeni dociskowej.

W podobny spos6b szeroko$ci pelnych p6l o mak-
symalnych wymiarach, takich jak pelne pola o sze-
roko§ci pokazanej na fig. 18, mogg byé az dwa razy
wieksze od poprzednio zalecanego minimum
3,81 mm, przy czym maksymalna szeroko§é wspo-
mnianego peinego pola pokazanego na fig. 18 mo-
ze wynosié az 7,62 mm. Szeroko§é taka osigga
swoje maksimum w jednym tylko szczeg6lnym kie-
runku (to jest dokladnie w kierunku w poprzek
maszyny papierniczej), za§ pelne pola sg tu tak
mate w poréwnaniu do calej przestrzeni docisko-
wej, ze szczegblnie w przypadku maszyn pracujg-
cych ze stosunkowo malg szybkofcig, drogi odply-
wu wody do rowkéw 201 lub 202 sg dostatecznie
krétkie, jak to pokazano na figurach 16 oraz 17,
przy czym latwo osigga sie tu zadowalajgce odpo-
wietrzenie gérnej strony filcu W-9, aby umozliwié
opisanemu wyzej systemowi rowkéw spelnianie
funkcji kanaléw przeplywowych dla wody.

W przypadku gdy stosowane sg porzeczne kana-
ly (nie pokazane na rysunku), kanaty takie prze-
jawiajg tendencje do zatykania si¢ w czasie pracy
walca wléknami, gling, zanieczyszczeniami i tym
podobnymi, w szczegbélnoSci gdy mamy do czynie-
nia z przestrzenig dociskowg prasy wyzymajacej
sam tylko file, stykajgca sie z przeciwna strong
wstegi filcu. Ze wzgledu na to stosuje sie w ta-
kich przypadkach szczotke, taka jak na przyklad
szczotka 145 pokazana na fig. 19 lub tez podobne
urzgdzenie wyposazone w wasy albo inne gietkie
sprezyste elementy tego rodzaju majgce zdolno$§é
siegania do wnetrza rowkéw bez lamania si¢ lub
niszczenia, przy czym zadaniem takiej szczotki jest
oczyszczenie wspomnianych kanaléw lub rowkéw
201 w sposéb ciagly. Jednakze jest to urzadzenie
dzialajace zbyt wolno oraz .zapewne powodujgce
dodatkowe zuzycie powierzchni' rowkowanego wal-
ca, w przypadku gdy powierzchnia jego jest za-
opatrzona w pokrywajaca warstwe gumy 218.
OcezywiScie w przypadku gdy zastosowany jest
pancerz z nierdzewnej stali pokrywajacy powierz-
chnie walca, woéwczas mozna utrzymaé wszystkie
zalety ukladu rowkéw pokazax?ego na fig. 15, za$
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uzycie do czyszczenia rowk6w obrotowej szczotki
145 majacej wlosy szczotkowe, nie spowoduje za-
sadniczo Zadnego uszkodzenia ani zuzycia takiej
metalowej powierzchni

W opisanym urzadzeniu wyzZymajacym zaleca sie
stosowaé powierzchnie otwarta stanowigcg mniej
niz 33%/, powierzchni calkowitej (a oczywiscie naj-
lepiej w okolicy 25% lub nawet mniej, z uprzednio
wyjasnionych powodéw), za§ uklad rowkéw 201
i pelnych grzbietéw 203 moina w pewnym stopniu
zmieniaé tak, aby dostosowaé go do poszczeg6él-
nych potrzeb, przy czym do tego celu uzyteczne sa
poprzeczne kanaly (nie pokazane na rysunku), po-
mimo prawdopodobiefistwa ze zaistnieje koniecz-
no§é zastosowania dodatkowych pomocniczych
urzadzen, takich jak obrotowa szczotka 145, do
utrzymania wspomnianych kanaléw poprzecznych
w stanie czystym umozliwiajgcym ich prawidiowe
dzialanie.

W ogélnym przypadku praktycznego wykorzysta-
nia niniejszego wynalazku, spodnia strona filcu, to
jest ta strona filcu, ktéra nie styka sie ze wstega
papieru jest odpowietrzana za pomocg duzej liczby
blisko siebie rozmieszczonych i bardzo waskich ka-
nalik6w odpowietrzajagcych. W wyniku tego otrzy-
muje sie tam tak wazne ukierunkowanie przeply-
wu wody na ogél normalne do plaszczyzny wstegi
papieru przechodzacej przez przestrzenn dociskows,
ktéra to plaszczyzna jest wspélna dla obydwoch
walcow tworzacych wspomniang przestrzen.

Odpowietrzenie do otaczajacej atmosfery przez
zastosowanie walcéw o bardzo waskich rowkach
o szeroko$ci wynoszacej na og6ét od 0,117 do 0,889
mm, oddzielonych od siebie pelnymi polami o sze-
roko§ci wynoszacej zasadniczo od 1,27 mm do
3,66 mm (lub najlepiej o szerokofci wynoszacej od
1 do 6 lub 7 szerokofci rowkéw), w wyniku czego
przepltyw wody we wstedze papieru we wspomnia-
nej ptaszczyZnie stycznej jest mniejszy od prze-
plywu wywotujacego zjawisko ,kruszenia” wstegi.
Inaczej moéwigc natezenie przeplywu wody we
wstedze papieru tak w pierwszym kierunku, jak
i w kierunku powrotnym we wspomnianej plasz-
czyinie stycznej jest zmniejszane do wartosci
mniejszej niz natezenie przeplywu powodujgcego
kruszenie wstegi, przy czym zmniejszenie to jest
uzyskane przez odpowietrzenie, ktére stwarza ten-
dencje do przeptywu wody w kierunku na og6t
prostopadtym do wstegi papieru w chwili gdy znaj-
duje sie ona w polozeniu stycznym do obydwoéch
walcéw. Co wiecej, pelne pola powierzchni obwo-
dowej walca sg tak waskie (zasadniczo najlepiej
o szeroko$ci od 1,27 do 3,81 lub do 0,62 mm), Ze
przeplyw wody we wstedze papieru w kierunku
w poprzek maszyny papierniczej, to jest wzdluz
linii nacisku dociskajgcego jest réwniez zmniejszo-
ny do takiej wartoSci nominalnej, ze nie wystepuje
tam kruszaca natezenie przeplywu.

Dzieki zastosowaniu w prasie walcy wedlug wy-
nalazku mozliwe jest odwadnianie wstegi papieru
przebiegajacej na ogél! w pewnej plaszczyZnie, przy
czym mozliwe jest dociskanie tej wstegi papieru
do porowatej taémy wzdiuz linii lezacej w plasz-
czyznie przebiegu wstegi papieru i na ogét prosto-
padlej do kierunku tego przebiegu oraz odpowie-
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trzanie do otaczajgcej atmosfery tej strony poro-
watej tafmy, ktéra nie styka sie ze wstegy papie-
ru, za§ odpowietrzanie to jest dokonywane za po-
mocy szeregu bardzo waskich rowk6éw o szerokos$ei
od 0,117 do 0,889 mm, rozdzielonych pelnymi pola-
mi o szerokosci zasadniczo od 1,27 do 3,81 mm wy-
ciskajagcymi wode w drugiej plaszczyinie na og6l
prostopadiej do plaszczyzny przebiegu wstegi pa-
pieru i przechodzacej przez wspomniang uprzednio
linie docisku, w wyniku czego przeplyw wody ze
wstegi papieru do wspomnianej porowatej tasmy
i w kierunku przeciwnym odbywa sie zasadniczg
w tej drugiej plaszczyZnie i ma zasadniczo nate-
zenie mniejsze niz przeplyw wywolujgcy ,krusze-
nie” wstegi papieru.

Zastrzezenia patentowe

1. Walec prasy do wyzymania zwlaszcza wstegi
papieru i filcu w maszynie papierniczej, o zasadniczo
cylindrycznym ksztalcie, dajacy sie zamontowaé
obrotowo wok6l jego osi, znamienny tym, Ze jego
powloka stanowigca obrotowa powierzchnie ze-
wnetrzng jest wyposazona w uloZone na przemian
rowki (44, 46) i grzbiety (48, 45), przy czym rowki
(44, 46) majg na obwodzie walca szeroko§é od
0,127 mm do 0,889 mm i siegajg promieniowo w
glab walca tak, Ze powierzchnia przekroju rowka

ma wielko§¢ réwng co najmniej podwojonemu
kwadratowi szerokoSci rowka, a obok kazdego
rowka znajduje sie powierzchnia zewnetrzna

grzbietu o ksztalcie cylindrycznym i szerokofci od
1,27 mm do 6,35 mm.

2. Walec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze je-
go powloka jest wyposazona w uloZone na prze-,
mian rowki (44, 46) i grzbiety (43, 45) ustawione
wspbl§rodkowo z powierzchnig walca, przy czym
rowki (44, 46) majg na powierzchni walca szero-
ko§¢é od 0,127 mm do 0,889 mm i rozciggajg sie
w glgb walca tak, ze powierzchnia przekroju kaz-
dego z rowkéw jest od czterech do pieciu razy
wieksza od kwadratu wymienionej szeroko$ci row-
ka, a grzbiety stanowia cylindryczne elementy po-
wierzchni zewnetrznej walca o szerokofci od 1,27
mm do 3,81 mm.

3. Walec wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym, ze
jego powloka wyposazona w ulozone na przemian
rowki (44, 46) pomiedzy grzbietami (43, 45), usta-
wione wspélérodkowo z powierzchnig walca o sze-
rokoSci mierzonej wzdluz prostej lezgcej na po-
wierzchni walca i réwnoleglej do osi walca od
0,508 mm do 0,635 mm rozciggajg sie w glab walca
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od wymienionej prostej tak, ze powierzchnia prze-
kroju kazdego rowka w plaszczyZnie wspélnej dla
wspomnianej prostej i osi walca, wynosi od 2 do
5 razy wiecej niz kwadrat szerokoSci rowka, a
grzbiety stanowig cylindryczne elementy powierz-
chni zewnetrznej o szerokofci we wspomniane]
plaszczyZnie wynoszgcej od 2,032 mm do 2, 54 mm.

4. Walec wedlug zastrz. 1—3, zmamienny tym,
ze ulozone na przemian wspélSrodkowo z powierz-
chnig walca, rowki (44, 46), o szerokosci od 0,127
mm do 0,889 mm pomiedzy grzbietami (43, 45), roz-
ciggajq sie radialnie i réwnolegle do siebie w glab
walca na co najmniej okolo 1,27 mm pomiedzy
§cianami bocznymi, ktére sq oddalone od siebie na
powierzchni walca o co najmniej szerokof¢ row-
kéw, a grzbiety tworzg cylindryczne elementy po-
wierzchni zewngtrznej walca o szerokofci od 1,27
mm do 6,35 mm, to jest od 2 do 20 razy wiecej
niz wynosi szerokoéé rowka na powierzchni walca.

5. Odmiana walca wedlug zastrz. 1—4, za-
mienna tym, Ze w uloZone na przemian rowki po-
miedzy grzbietami ustawione wspétSrodkowo z po-
wierzchnig walca, o szeroko$ci 0,127 mm do 0,889
mm na powierzchni walca, przebiegajgce radialnie
i réwnolegle do siebie w giagb walca na co najmniej
okoto 1,27 mm pomiedzy Scianami bocznymi, od-
dalonymi od siebie na powierzchni walca o co naj-
mniej szeroko§¢ rowkéw, tworzg duzg liczbe cigg-
tych spiral na powierzchni zewnetrznej walca,
a grzbiety stanowig duza liczbe cylindrycznych
elementéw powierzchni zewnetrznej walca, przy
czym catkowita szeroko$§é grzbietébw wynosi od 3
do 20 razy wiecej niz calkowita szeroko§é rowkoéw
na powierzchni walca.

6. Odmiana walca wedlug zastrz. 1 i 5, znamien-
na tym, Zze jego powloka zawiera rowki (211, 212,
213, 222, 223, 224) w postaci spiral przecinajacych
sie na powierzchni walca, przy czym na kazdej
prostej réwmoleglej do osi walca lezgcej na po-
wierzchni walca stosunek szeroko§ci rowka do sze-
roko$ci grzbietu (225, 226) wynosi 1:17.

7. Odmiana walca wedlug zastrz. 1, 5, 6, zna-
mienna tym, Ze jego powloka wyposazona w ulo-
zone na przemian rowki i grzbiety, ustawione
wspbélsrodkowo z powierzchnia walca, zawiera row-
ki o szerokoSci na powierzchni walca od 0,508 mm
do 0,635 mm i rozciggajgce sie w glgb walca ra-
dialnie na gleboko§é 3,17 mm pomiedzy ustawiony-
mi radialnie §cianami, ktére tworzg ciagla spirale
na powierzchni walca, a grzbiety tworzg cylin-
dryczne elementy zewnetrznej powierzchni walea
o szeroko$ci 2,54 mm.

Dokonano jednej poprawld
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