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(83} TRANSPORTABLE ANLAGE ZUR FRUCHTSAFTGEWINNIUNG

(57) Die Erflndung betrlfft gine transportable Anlage zur Fruchtsaftgewmnung Ziel der Erfindung
ist es, den Aufwand der transportablen Anlage sowohl in der Anschaffung als auch im Betrieb '
gering zu halten. Es steht die Aufgabe, eine lsichte Ortsveranderlichkeit und Bedienung der Anlage
zu ermoglichen, und sie auf engstem Raume miit solchen Einrichtungen auszuriisten, die eine ’
effektive Gewinnung eines triiben Saftes mit hoher Qualitit gewahrleisten. Erfindungsgemas

- befinden sich innerhalb eines von einer Hingerpritsche abnehmbaren Containers die notwandlgen
Einrichtungen angefangen von der Obstwésche bis zur Saf'tabfullung Der Container besitzt ein
Dach, eine seitlich wegklappbare Verkieidung und an seiner Unterseite Hydraulikstinder, die mit
der Hydraulikpumpe der eingesetzten Packrahmenpresse verbunden sind. Die transportable
Aniage solt unmittelbar in den Zentren des Obstanbaus zur Anwendung kommen. Figur
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TITEL DER ERFINDUNG
Transportable Anlage zur Fruchtsaftgewinnung
ANWENDUNGSGEBIET DER ERFINDUNG

‘Die Erfindung batrifft eine Anlage zur Fruchtsaftgewinnung, mit
~welcher vorzugsweise in der Nahe von Obstbauzentren aus den
verschiedensten Obstsorten, z.B. Apfel, Birnen, Kirschen und
auch Rhabarber angefangen von der Obstwésche bis zur

" Saftabfiillung ein triber Saft gewennen wird.

CHARAKTERISTIK DER BEKANNTEN TECHNISCHEN, LUSUNGEN

Bekannt ist, die Fruchtsaftgewinnung in den Haushalten
_durch Dampfaﬁtsaftung oder Zentrifugiersn oder im
industriellen MaRstab nach unterschiedlichen Verfahren

in Obstverwertungsbetrieben durchzufthren,

Die Fruchtsaftgewinnung in den Haushalten ist in der Regel
durch groBe Qualitdtsverluste und eine geringe Ausbeute
durch die technisch unzureichenden Ausriistungen der
meisten Haushalte gekennzeichnet. .
Die in den Obstverwertungsbetrisben installierten Anlagen
besitzen in der Regel eine Kapazitat von Gber 1000 kg/h
und sie bestehen im wesentlichen aus hintereinander-
geschaltsten Einrichtungsn zur Obstwédsche, zur Maische-
zubereitung, zum Obstpressen, zur Saftfiltrierung,

AN AN 4000 NGANE
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zur Saftpasteurisierung und einer Einrichtung zur Saftab- .

- fallung, Alle notwendigen Einrichtungen sind unter Beriick-
sichtigung der notwendigen Leistung der Anlage und der in
der Regel groBziigig vorhandenen Installationsfléiche

so ausgelegt und angeordnet, daB ein effektiver Verfahrsns-
ablauf gewdhrleistet ist, So werden meist Geblésemaschinen,
Obstmiihlen unterschiedlicher Konstruktion, Packrahmen-

oder andere Pressen, Kammerfilter oder Fiiterprassen.
Plattenwéarmedbertrager und kohlebeheizte Dampferzeuger

fur die Pasteurisierﬁng des Saftes, Trommelbarsteneinrichtung,
Weicher und Heberrundfiller fir die Reinigung der Flaschen -
und Abfiillung des Saftes eingesetzt, Verschiedentlich werden
‘auch andere Einrichtungen eingesetzt,

Diese ortfesten Anlagen haben den Nachteil, daf sie einen
hohen Aufwend sowohl in ihrer Anschaffung als auch Betrieb
bedingen, wobei noch zu beriicksichtigen ist, daB sie einen
groB8en umbauten Raum bendtigen. Die Anlagen éinq oftmals
weit von den Obetanlagen entfernt installiert, so daf
lange Anfahrwege fiir den Trangport des Obstes vorliegen.
Der Saisoncharakter der Obstverarbeitung fihrt dazu, da®
die ortfesten Anlagen lange Lagerzeiten des Obstes erfor-
derlich machen, was Lagerverluste und QualitédtseinbuBen
des Obstes zur Folge hat. '

ZIEL DER ERFINDUNG

Dis Erfindung hat das Ziel, eine transportable Anlage zur
Fruchtsaftgewinnung zu schaffen, die sowohl in ihrer
"Anschaffung als auch im Betrieb einen geringen Aufwand
besitzt, - |
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WESEN DER ERFINDUNG

Es steht hierbei die Aufgabe, die Anlage so aufzubauen,. daB
eine leichte Ortsveranderlichkeit und Bedienung der Anlage
mdglich ist und sie auf engstem Raume solche Einrichtungen
besitzt, dis eine effektive Gewinnung eines triiben sSaftes
hoher Qualitdt gewdhrleisten,

ErfindungsgemiB besteht die Anlage aus einem speziellen,
von einer Hingerpritsche abnehmbaren Centainer und den

.darin untergebrachten Einrichtungen zur obstwésche. Malsche-

zubereitung, Pressung, Saftfiltrierung, Pastaurisierung

und Saftabfillung,

Der Container besitzt ein Dach und eine seitlich wegklappbare
Verkleidung, deren unterer Teil im Betriebszustand als Arbeits-

‘und Laufbithne und deren oberer Teil als zusétzliche Dachfléche

durch Aufklappen verwendet wird,

Am Container sind unten vertikale Hydraulikstinder angebracht,
die nach Festlegung des Standortes in den ObstanbaUZBntfen
ausgefahren und die Anlage von der Hingerpritsche abgahoben
und standfest gemacht wird, Das Betreiben der Hydraulike
sténdsr erfolgt mit Hilfe der Hydraulikpumpe der Packrahmen-
presse, die im-Container mit untergebracht 1st.lIm Container
sind noch eine Splralflutreinzgungseinrichtung. eine Obst-
mihle, ein Feinsisbfilter, ein Plattenwarmeubartragar und
Elektrodampfautomat. ein Heberrundfiiller, Weicher und
TrommelbGrsteneinrichtung sowie mehrere Vorratsbehalter,
Pumpen, Energie- und Wasserversorgungs- und =antsorgungs-
einrichtungen untergebracht,

AUSFUOHRUNGSBE ISPIEL

Die Erfindung seoll an Hand eines Ausfiihrungsbeispiels naher
erlautert werden, Die dazugehérige Zeichnung zeigt eine
schematische Darstellung der transportablen Anlage zur
Fruchtsaftgewinnung,
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Die beschriebene Anlagé besitzt eine Verarbeitungskapazitit
von 500 kg/h. Auf einem in sich stabilen Kastenrahmen 1

aus Stahlprofilen mit den Abmessungen der Grundflache

von 2,4 x 8,5 m sind in einer raumausnutzenden Anordnung
die notwendigen Einrichtungen zur Fruchtsaftgewinnung
angegrdnet, Der Kastenrahmen 1 besitzt an seiner Unterseite
Hydrauliksténder 2, die von der Hydraulikpumpe der Pack-
rahmenpresse 3 ausgefahren werden, Damit ist gewdhrleistet,
daB im Falle eines Transportes auf einem StraBentransporte
anhanger die gesamte Aélage mit sigener Kraft abgeladen
und auch wieder aufgeladen werden kann. Die Hydraulikstinder 2
-sind se ausgefﬁhrt; daB sie in der Endlage nach Abschalten

. der Hydraulikpuﬁpe und Betdtigen einer mechanischen
Verriegelung die Standfestigkeit der gesamten Anlage
gewdhrleisten. Der Kastenrahmen 1 ist mit einem festen Dach 4
‘und einer geteilten Verkleidung 5 versehen., Wahrend des
Trensportes der Anlage ist die Verkleidung 5 angeklappt und
wihrend des Betriebes der Anlage ist der oberu' Teil der |
Verkleidung -5 hochgeklappt,und dient als zusdtzliche Dach=-
flache und der untere Teil der Verkleidung 5 ist abgakiappf
und dient als zusdtzliche Bedienungsbihne,

Der weitare Aufbau der Anlage erfolgte unter Barﬁéxsichfighng
der Verarbeitungsstufen Obstwische, Obstzerkleinerung,
Auspressen der Maischa. Filtern,IPasteurisieran'und Abfiallen
des Saftes sowie Reinigung der Flaschen.

Das Obst wird in eine Spiralflutreinigungseinrichtung 6
eingegeben, dort gewaschen und mit deren Férdereinrichtung
in eine Obstamihle 7 gefdrdert, in der das Obst zerkleinert
wird, Die Maische gelangt im Selbstlsuf in den vorrats-
 behalter 8 a, aus dem sie portionsweise mit Hilfe einer
Pumpe 9 a in die Packrahmenpresse 3 gefﬁrdert wird,

1
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In der Packrahmenpresse 3 wird dis Maische in Pertionen
von ca, 160 kg mit einer PreBkraft von da. 700 KN im

“Verlauf ven 10 Minuten PreBzait ausgepreBt., Wahrend des

PreBvorganges wird ein neuer Packrahmenstapel zum Aus=~
pressen vorbereitet, Der zu ca. 70 % ausgeprefte Saft lauft
iber sin Feinsisbfilter 10 in einen Vorratsbehdlter 8 b

und wird dort max. 4 Stunden zwischengelagert., Aus dem
Vorratsbehdlter 8 b wird der Saft mit Hilfe einer Pumpe 9 b
Gber einen Plattenwdrmeibertrager 11 in einen weiteren -
Vorratsbehdlter 8 c, in dem der pasteurisierte 5aft zur
Abfillung bereitgehalten wird, gadrﬁckt. Die Pasteurisierung
erfolgt bei Temperaturen von 80 - 85 C. und sie wird durch
die Erwdrmung des Saftes mit Dampf erreicht, der im .
Elektrodampfautomaten 12 erzeugt wird, wobei das entstehende
Kondensat im Kreislsuf gefahren wird, Aus dem Vorratsbehilter
8 ¢ gelangt dsr Saft in einen Heberrundfaller 13, in dem

die Flaschen, vorzugsweise Euroflaschen, mit dem Saft
gefiillt werden, Zu der Anlage gehdren noch ein ybichec,i4,'

" in dem die Flaschen zwecks Beseitigung des Schmutzes einge-

weicht werden und eine Trommelbiirstmaschine 15, die die zur
Abfillung vorgesehenen Flaschen reinigt, Weiterhin gehﬁfan.'
zur Anlage ein in der Zeichnung nicht dargestellter MeB-
und Steuerschrank und Anschliisse zur Wasserversorgung und
-entsorgung. |

Die erfindungsgeméiBe Anlage zur Fruchtsaftgewinnung bietet

den Vorteil, dad unmittelbar in den Zentren des Obstbaus, '
wis z.B8. in Kleingartenanlagen und Obstplantagen, das aus

den nicht zur Einlagerung bzw, Komservierung vorgssehenen
Obst sofort Saft gewonnen werden kann, Die Anlage
gewdhrleistet eine gute Qualitdt des Saftes, die der mit

den groBen stationiren Anlagen erreichten Qualitit nahe kommt,
Die Anlage hat einen geringen Aufwand sowohl in der
Anschaffung als auch im Betrieb,
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Sie besitzt einen hohen Autoﬁatisierungsgrad und eine hohe
Produktivitédt, Ihre transportable Ausfiihrung ermdglicht
einen schnellen Ortswechsel, wobei die notwendige elek-
trische Energieversorgung die méglichen Aufstellungsorte
nicht wesentlich einschrankt., Sie hat weiterhin den Vorteil,
daB ihre Einsatzdauer sehr lange ist, da eine Vielzahl von
Obstarten, wis z,B. Rhébarber. Kifschen, Pflaumen, Apfel,
Birnen usw, verarbeitet werden kdnnen,
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Transportable Anlage zur Obstsaftgewinnuhg, bestehand aus
einer Reinigungsrichtung fir das Obst, einer Obstmihles,
Packrahmenpresse, Filtereinrichtung, Plattenwirmeiibertrager,
Dempferzeuger, Heberrundfiller, Weicher; Trommelbirst-
einrichtung, mehreren Vorratsbehiltern und Pumpen sowie
Energie- und Wasserversorgungs- und =entsorgungseinrichtungen,
dadurch gekemnzeichnet, daB sich die'genanntan Einrichtungen
innerhalb eines von einer Hingerpritsche abnehmbaren Container
befinden, der ein Dach (4), eine seitlich wegklappbare
‘geteilte Verkleidung (5) und an seiner Unterseite vertikale
Hydrauliksténder (2) besitzt, wobei die Hydraulikpumpe

der Packrahmenpresse (3) mit den Hydraulikstsndern (2)
verbunden ist, die Reinigungseinrichtung eine Spiralflut-
reinigungseinrichtung (6) und der Dampferzeuger oin
Elekt?adampfautomat (12) ist und die  Filtersinrichtung

" nur aus.einem Feinsiebfilter (10) besteht,

Hiarzu 1 Selte Zsichaungen
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