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Sposéb wytwarzahia drobnoziarnistych lekkich kruszyw budowlanych

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania drobnoziarnistych lekkich kruszyw spiekanych z po-
piotéw lotnych oraz odpadéw flotacyjnych i poptuczkowych z procesu wzbogacania wegla kamiennego a przez-
naczonych do produkcji materiatéw budowlanych.

' Znane s3 dotychczas sposoby wytwarzania lekkich kruszyw budowlanych z popiotéw lotnych, gliny,
tupkdéw karboriskich, ktére polegajg na odpowiednim zmieleniu surowcéw, a nastgpnie grudkowaniu i spiekaniu
na tasmach spiekalniczych, czaszach, wzglednie w piecach obrotowych.

Znany jest zwtaszcza sposSb wytwarzania sztucznych lekkich kruszyw spiekanych, polegajacy na mieszaniu
odpad6éw flotacyjnych wegla kamiennego o wilgotnosci do 40% izawartosci czesci palnych powyzej 15%
z popiotami lotnymi wilosci od 5—40 kg odpadéw flotacyjnych na 100 kg popiotéw lotnych, a nastepnie
spiekaniu catosci znanymi metodami. . '

Niedogodnoscia wyzej opisanych sposobéw wytwarzania lekkich kruszyw jest koniecznos¢ stosowania
odpowiedniej metody grudkowania surowca oraz stosowania dodatku paliwa dla utrzymania procesu spiekania.

‘Poza tym wyiej opisane sposoby wytwarzania lekkich kruszyw narzucaja na proces technologiczny
wymagania stosowania odpowiednich kryteridw w zakresie zawartosci czesci palnych, zawartosci wody, zdolnosci
pecznienia i innych wtasnosci fizyko-chemicznych zastosowanych surowcéw.

Dalszg niedogodnoscig powyZszych sposobdw jest czesta konieczno$¢ rozdrobnienia mechanicznego otrzy-
manych kruszyw spiekanych dla otrzymania drobnych klas ziarnowych kruszywa lekkiego jako wypetniacza
betonéw z kruszywa lekkiego otrzymywanego metoda granulacji. )

Celem wynalazku jest uniknigcie niedogodnosci dotychczas znanych sposobéw wytwarzania lekkich kru-

- szyw spiekanych.

Dla osiagnigcia tego celu postawiono zadanie opracowania odpowiedniego sposobu wytwarzania lekkich
kruszyw spiekanych z popiotéw lotnych oraz odpadéw flotacyjnych i odpadéw poptuczkowych z procesélw
wzbogacania wegla kamiennego bez potrzeby uprzedniego grudkowania surowcéw przed prazeniem, bez potrzeby
stosowania dodatkowego paliwa dla utrzymania procesu spiekania oraz bez potrzeby rozdrobnienia gotowego
kruszywa.
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Cel ten zostal osiagnigty przez opracowanie sposobu wytwarzania drobnoziarnistych lekkich kruszyw
budowlanych bez wstgpnej granulacji sktadnikéw surowca. Polega on na wymieszaniu suchych popiotéw lotnych
z odpadami flotacyjnymi wegla kamiennego o duzym stopniu zawilgocenia w ilosci powyzej 40 kg odpadéw
flotacyjnych na 100 kg popiotéw lotnych. W przypadku zawartosci wjednym z surowcéw nadmiernej ilosci
siarki dodaje si¢ odpowiednig ilo$¢ odpadéw poptuczkowych o granulacji 0 — 5 mm dla otrzymania mieszaniny
o zawartosci siarki nie przekraczajacej 1,5% catosci masy. Otrzymang jednorodng mas¢ poddaje si¢ bezposrednio
. wypalaniu w temperaturze 1200 — 1600°K w piecu obrotowym bez dodatku paliwa.

Cenng zaleta sposobu wedtug wynalazku jest zastosowanie odpowiedniego prostego procesu technologicz-
nego przy uzyciu jako surowca latwo dostgpnych odpadowych popiotéw lotnych, pochodzacych zwtaszcza
z procesu spalania w elektrowniach i elektrocieptowniach, jak réwniez odpadéw z zaktadéw wzbogacania wegla
kamiennego, w szczeg6lnoséci odpadéw flotacyjnych, bez potrzeby grudkowania surowca.

Wykorzystanie masowe tych ucigzliwych odpadéw do produkcji kruszyw budowlanych wptynie bardzo
powaznie na ograniczenie zanieczyszczenia popiotami lotnymi oraz odpadami flotacyjnymi i poptuczkowymi
$rodowiska z uwagi na ucigzliwosé ich sktadowania, zapylenia atmosfery popiotami lotnymi oraz zabtocenia
rozlegtych terendw w sasiedztwie kopalii odpadami flotacyjnymi, zagrazajacymi bezpieczeristwu okolicznych-
osiedli, a ktSrych osuszanie przeprowadzone najczgsciej w specjalnie wybudowanych duzymi naktadami inwesty-
cyjnymi odstOJmkach trwa dtugi okres czasu, rzgdu wielu miesiecy wzglednie lat. b '

Dalsza powazna zaletg sposobu wedtug wynalazku jest otrzymanie z ucigzliwych dla érodowiska odpadéw
bez potrzeby technologicznego ich przystosowania oraz bez dodatku obcego paliwa pelnowartosciowego drob-
nego kruszywa lekkiego o wielkosci ziarn do S mm, ktére bez rozdrobnienia mechanicznego jest gotowym
cennym lekkim kruszywem budowlanym, wykorzystywanym jako wypetniacz do betonéw z kruszywa lekkiego
granulowanego.

Sposéb wytwarzania drobnoziarnistych lekkich kruszyw budowlanych wedlug wynalazku obejmuje dwa
kolejno po sobie nastepujace technologiczne procesy mieszania surowcéw i wypalania. Proces mieszania posz-
. czegblnych trzech sktadnikéw surowca przeéprowadza si¢ doprowadzajac odpowiednie ilosci popiotéw lotnych,
odpadéw flotacyjnych i rozdrobnionych odpadéw poptuczkowych do zasobnikéw i przepuszczajac nastepnie
przez okre§lony mieszalnik. Proces wypalania otrzymanej jednorodnej masy odbywa si¢ w piecu obrotowym,
gdzie w toku wypalania powstaje kruszywo o granulacji do 5 mm. Ci¢zar nasypowy otrzymanego kruszywa
" miesci si¢ w granicach ‘600 — 1100 kg/m® w zaleznoéci od udziatu poszczegdlnych sktadnikéw, co jest udoku-
mentowane w przedstawionych ponizej dwéch przyktadach zastosowania wynalazku, natomiast sktad ziarnowy
kruszywa miesci si¢ w granicach 0 — 5 mm.

Przyktad I Do mieszalnika wprowadzono mieszanke surowcéw o sktadzie 50% popiotéw lotnych
i 50% odpadéw flotacyjnych wegla kamiennego, otrzymujac mieszaning o zawartosci 1,3% siarki catkowitej.
Mieszaning wypalano bezposrednio w piecu obrotowym w temperaturze okoto 1250°K otrzymujac kruszywo
o wielkosci ziarn do 5 mm i §rednim cigzarze nasypowym w stanie zaggszczonym 810 kg/m>.

Zawartos¢ drobnych ziarn wynosita: 0— 0,125 mm — 9%
0,125 — 0,250 mm — 15%
0,250 — 0,500 mm — 21%
za$ zawartosc siarki catkowite;j: - 0,7%

_Przyktad II Do mieszalnika wprowadzono mieszanke surowcdw o sktadzie 20% popiotéw lotnych,
40% odpadéw flotacyjnych i 40% odpadéw poptuczkowych wegla kamiennego, otrzymujgc mieszaning o zawar-
toéci 0,75% siarki catkowitej. Mieszaning wypalono bezposrednio w piecu obrotowym w temperaturze okoto
1300°K otrzymujac kruszywo o wielkosci ziarn do 5 mm i érednim ciezarze nasypowym w stanie zageszczonym
1100 kg/m>.

Zawarto$¢ drobnych ziarn wynosita: 0— 0,125 mm — 12%
0,125 — 0,250 mm — 15,6%
0,250 — 0,500 mm — 13,4%
za$ zawarto$¢ siarki catkowitej: — 0,44%.

Zastrzezenie patentowe I
Sposéb wytwarzania drobnoziarnistych lekkich kruszyw budowlanych bez wstgpnej granulacji sktadnik6w
© surowca, znamienny tym, ze suche popioty lotne miesza si¢ z odpadami flotacyjnymi wegla kamiennego w iloci
powyzej 40 kg odpad6w flotacyjnych na 100 kg suchych popiotéw lotnych, dodajgc w zaleznosci od zawartoci
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siarki w sktadnikach surowca odpady poptuczkowe o granulacji O — 5 mm, dla otrzymania mieszaniny o zawar-
todci siarki nie przekraczajacej 1,5% catosci masy, ktdrg nastepnie poddaje si¢ bezposrednio wypalaniu w tempe-
raturze 1200 — 1600°K w piecu obrotowym bez dodatku paliwa.
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