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(54) o Vorrichtung zum Uberfi'lhren vori Sandformballen aus Form_késten in ‘Speicherwagen

- (67) Die Vorrichtung findet in GieRereien Verwendung, wenn die GuBstiicke in Formballen, jedoch auRerhalb des
Formkastens langsam abkiihlen sollen-und dazu ineinen Kiihifdrderer eingelagert-werden. Aufgabe der Erfindung ist -
es, eine.Vorrichtung zii schaffen, die die Formballen aus den Formkastensausdriickt und verschieden positioniert in

- einen Muldenwagen einschiebt, dabei ein Zerbrechen der Formballen ausschlieft und:so schnell arbeitet, dak-das

‘Taktregime einer Formanlage nicht beeinflult wird. Erfmdungsgemal& wird: die Aufgabe dadurch ge!ost daR auf einer
e gememsamen Filhrungsbahn ein mit Hub- -Greifeinrichtungen und einer Ausdruckemrxchtung ausgestatteter
" -‘Ubersetzwagen und ein Abschubwagen mit einer: Koiben -Zylindereinheit gekoppelt verfahrbar angeordnet smd und’

- 'daB in einer Ausdrickpaosition &in sich vertikal erstreckender und den lichten Formkastenabmessungen
‘- entsprechender Schacht angeordnet ist, in-dem ein Gegendruckstempel vorgesehen ist, dessen Gegendruckplatte in

" der ausgefahrenen Steliung mnt der Abschubebene bundlg ist. Fig. 1 V _
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Erfindungsanspriiche: '

~1.- Vorrichtung zum Uberfﬂhren von Sandformballen aus Formkésten in Speicherwagen, bestehend aus einem mit einer
. Hubgreufelnnchtung und einer Ausdruckemnchtung ausgestatteten Ubersetzwagen, sinem  Abschubwagen und einem sich
‘- in der Ausdriickposition vertikal erstreckenden Schacht mit einer in ihm gleitenden kraftbeaufschlagten Gegendruckplatte,
. dadurch gekennzeichnet, daR der Abschubwagen (9) auf der Fiihrungsbahn (5) des Ubersetzwagens (8) angeordnet und
mittels der zweiten Kolben-Zylinderginheit (10) mit dem Ubérsetzwagen (8) verbunden ist. - : ,
"2, Vorrichtung nach Pkt.1 und 2, dadurch gekennzelchnet daR das am Abschubwagen (9) befestigte Schubschlld (17) U -formig
. gestaltet |st :

‘}Hlerzu‘1 Selte Zeichnungen o ) o o R : -
! ' ' . '
Anwendungsgeblet B

-Die Vorrichtung findetin GleBerelen Verwendung, wenn die GuEstucke im Formballen, jedoch. auBerhaIb des Formkastens ,
:-abkihlen sollen und dazu in-die Spelcherwagen eines Kuhlforderers emgelagert werden.

-Charakteristik der bekannten technischen Losungen

- Es ist bekarint, nach dem AbgieRen die Formkasten von dem die GuBstucke enthaltenden Formballen abzuziehen, die

. Formkasten der Wiederverwendung zuzufithren und dié¢ GuBstiicke im Formbaileh auf die erfordertiche Temperatur abkiihlen

~zu lassen. Dazu ist es weiterhin bekannt, diese Formballen von ihrer Unterlage in Speicherwagen eines Kihiférderers
emzuschleben Sofern die Spelcherwagen mehrere Formballen aufnehmen sollen; ist es weiterhin bekannt daR der durch ein
Schlld von seiner- Unterlage geschobene Formballen den, bzw. die vor ihm liegenden Formballen weiterschiebt.

-Diese Arbeitsweise'ist nur bei relativ kleinen Formballen mdglich, da bei gréReren Formbaﬂen die Formballen durch dle
Widerstandskrafte der zu schiebenden Formballen zerquetscht wirden.

~Um diesem- Mange! abzuhelfen, sind Vorrichtungen’'bekannt.geworden, bei denen das Schubschlld 1eden emzelnen Formballen -
‘positioniert in den Muldenwagen einschiebt. .Daraus resuitiert jedoch der schwerwiegende Nachteil, bedingt durch die '

: .erforderhchen sehr groBBen Abschubhibe, da diese Arbeitsweise sehr zentaufwendlg ist, wodurch das moghche Taktreglme
komplexen Formanlage négativ beeinflult wird. -

_Es besteht weiterhin der Nachteil, daR in'der kntlschen Phase des Formkastenabznehens der Formballen an seinem Umfang

-frei-liegt und dabei Formstoffpartien abbrechen kénnen. Durch die daraus resultierende unterschiedliche
Abkuhlungsgeschwmdlgkext der GuBstucke besteht AusschuBgefahr Auch fiihren die’ abbrechenden Formstoﬁteale zur

“Verschmutzung der Formanlage. ‘

::-Zzel der’ Erfmdung

Ziel der Erfindung istes, eine Vomchtung zum Ausdrucken der Formballen aus.den Formkasten und fir den Weitertransport
der Formballen in Spelcherwagen eines Kihliférderers zu schaffen, mit deren Hilfe eirie hohe Produktionsgeschwindigkeit
erzielt, zugleich die AnschluBgefahrfur die herzustellenden Gufstlicke vermindert wi rd und dle den Verschmutzungsgrad der
‘,Formanlage gering'halt. : SN .

.

:-Dar|egung des Wesens der Erﬁndung , .

: Der. Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vornchtung zum Uberfuhren von Formballen aus Formkasten in Spetcherwagen‘
seines Kiihiférderers zu schaffen, die ein Zerbrechen des Formballens weitestgehend beim Ausdriicken aus dem Formkasten
~verhindert; den Weltertransport in einzeine unterschiedliche Positionen: innerhalb von Spelcherwagen eines Kihliférderers
.erméglicht und deren Taktzext so gerlng gehal’ten werden kann, da® das Taktreglme der kom plexen Formanlage nicht negatlv
‘beeinfluRtwird. ~ - .

- Erfindungsgemat wird die Aufgabe dadurch gelost dafS die Vornchtung aus einem mit einer Hubgren‘emnchtung und einer
_Ausdrickeinrichtung ausgestatteten Ubersetzwagen; einem Abschubwagen und einem sich in der Ausdrickposition vertikal

- erstreckenden Schacht mit einer in ihm gleitenden kraftbeaufschlagten Gegendruckplatte besteht, wobei der Abschubwagen
“auf der Fithrungsbahn 'des Ubersetzwagens angeordnet und mittels-einer Kolben-thnderemhert mit dem Ubersetzwagen’
-verbunden ist.

Mit giner deramgen Vorrlchtung gellngt es, Formbailen aus Formkasten in dle Spexcherwagen eines Kuhlforderers 2u Vo
:Uberfihren, dabei die Formballen in den Speicherwagen unterschiedlich zu positionieren, wobei die Taktzeit so gering gehalten
“werden kann, daf% das Taktregime der komplexen Farmaniage nicht negativ beeinfluBt wird.
Yorteilhaft ist es, wenn das am Abschubwagen befestigte Schubschild U-férmig gestaltet ist.
.Dadurch wird ein Zerbrechen der Formballen mittels der drei-seitigen UmschlieBung wahrend des Transport weqtestgehendst
‘vermieden, wodurch wiederum die AusschuEgefahr gesenkt und der Verschmutzungsgrad der Formanlage gering gehalten
-wird.

L

. Ausfuhrungsbessplel -

-Die eandungsgemaBe Vornchtung scll nachstehend an-einem Ausfuhrungsbeaspﬁel naher erfautert werden.
‘Inider zugehdrigen Zeichnung zeigt: .

“Fig.1: Eine Seitenansicht der erﬁndungsgemaBen Vorrxchtung
Fig.2: Eine Draufsicht zu Fig. 1 )

.Die' Vorrichtung besteht aus einem Gertist 1 mit der Fuhrungsbahn 5, die auf der einen Seite einen Fdrmkastenférderer 18

‘ uberspannt und sich am anderen Ende lber bzw. durch einen Kiihiférderer 4 erstreckt.
Im Beispiel ist der Kihifdrderer 4 als Speicherwagenkiihiférderer ausgebildet, dessen- Spelcherwagen 19 zur Aufnahme von-
beispielsweise je drei Formballen 2 ausgebildet sind, so daR jeweils ein Formballen in die erste Position 20, die zweite Position
21 und die dritte Position 22 zu transportiéren ist. In der Mitte zwischen der dritten Position 22 und dem Formkastenférderer 18
ist auf der Ausdruckposmon 12 ein'Schacht 13 angeordnet, dessen hchte Weite der Ilchten Weite des Formkastens 3
entspricht.
Unter dem Schacht 13 ist ein Gegendruckstempel 14 vorgesehen Am Gegendruckstempel 14 ist dle im Schacht 13 Iaufende
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bundlg zum Niveau des Formkastenforderers 18 und zur Abschubebene 16 befindet. Auf der Fihru ngsbahn 5 lauft ein durch
die erste Kolben-Zylindereinheit 11 bewegter Ubersetzwagen 8, der eine Hub-Greifeinrichtung 6 und eine Ausdriickeinrichtung
7 aufweist. Der Hub der ersten Kolben-Zylindereinheit 11 entspricht dem Abstand zwischen Formkastenforderer 18 und der -
Ausdriickposition 12. Weiterhin 1uft auf der Fihrungsbahn 5 ein Abschubwagen 9, der mittels der zweiten Kolben-
Zylindereinheit 10 an den Ubersetzwagen 8 gekoppelt ist. Der Hub der zweiten Kolben-Zylindereinheit 10 entspricht dem

" Abstand zwischen der ersten Position 20 und der dritten Position 22 der im Speicherwagen 19 eingelagerten Formbalien 2. Am
Abschubwagen 9 ist ein Schubschxld 17 angeordnet, das so U-form|g gestaltet ist, da® es den Formballen 2 auf drei Selten

___umgreift, - . R -

Die Arbeitsweise der Vomchtung ist folgende

In der Ausgangsstellung befindet sich der Ubersetzwagen 8 iber dem Formkastenfdrderer 18, die ersten Kolbenzy!mderemhe:t
11 ist emgefahren und der Gegendruckstempel 15 ausgefahren, so daR die Gegendruckplatte bundlg mit der Abschubebene 16
ist.

Ein Speicherwagen 19 steht berelt zur Aufnahme von beispielsweise drei Formballen 2. Der Formkastenférderer 18 hat einen
Formkasten 3 mit eingeschlossenem Formballen 2 in den Bereich der Hub-Greifeinrichtung 6 getaktet. -

Die Hub-Greifeinrichtung 6 hebt den Formkasten 3 um einen geringen Betrag an und durch Ausfahren der ersten Kolben-
Zylindereinheit 11 wird der Formkasten 3 zur Ausdrickposition 12 geférdert, wo er auf die Abschubebene 16 abgesenkt wird.
Die Ausdriickeinrichtung 7 fahrt aus und driickt den Formballen 2 entgegen der gering eingesteliten Kraft des’ .

-+ Gegendruckstempels 14 in dén Schacht 13. Anschliefend fahrt die erste Kolben-Zylindereinheit 11 wieder ein, férdert somit -
‘den nunmehr leeren Formkastén 3 zum Formkastenfdrderer 18 zuriick, wo er von der Hub-Greifeinrichtung 6 zum Wenertakten
freigegeben wird. Gleichzeitig ist die Ausdriickeinrichtung 7 wieder eingefahren. Der Formkastenforderer 18 fordert den leeren
: Formkasten 3 aus und einen vollen Formkasten 3 in den Bereich der Hub-Greifeinrichtung 6. Wahrend dieser Zeit ist der ’
‘Gegendruckstempel 14 wieder ausgefahren, so daR sich ein Formballen 2 in der Ausdrickposition 12 auf der Abschubebene

16 befindet. Beim nichsten Ubersetzen eines Formkastens 3 durch die Hub-Greifeinrichtung 6 und Ausfahren der ersten Kolben-
Zylmderelnhent 11 wird gleichzeitig der sich in der Ausdrickposition 12 befindliche Formbailen 2 durch das am Abschubwagen
.8 befestigte Schubschild 17 in die dritte Position 22 im Speicherwagen 19 geschoben. Soll der Formballeri 2 in die ersten
‘Position 20 gelangen, so fahrt die zweite Kolben-Zylindereinheit 10 ganz aus, soll der’ Formballen 2in dle zwelte Posmon 21
ge!angen so'ist’ nur der halbe Hub erforderlich. .
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