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Sposéb wytwarzania wolnej od osadv masy wygladzinowej
do odlewéw pod cisénieniem

Patent trwa od dnia 29 maja 1958 r.

Zadaniem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia masy wygladzinowej, ktéra gwarantuje
prawidlowe wygladzenie wnetrza form przysto-
sowanych do odlewéw pod ciSnieniem z wy-
sokotopliwych woskéw weglowodorowych i jas-
nych naturalnych lub syntetycznych olei mi-
neralnych.

Do wygladzania form przy wykonywaniu
odlewéw pod ci$nieniem znane sg jako s$rodki
wygladzinowe r6zne masy skladajace sie z wie-
lu substancji, bedacych w uzyciu. '

Masy te skladaja sie na przyklad z wosku
pszczelego lub z innych naturalnych woskéw,
ozokreitu, parafiny, smoly, asfaltu, tlustych
olei, olei silikonowych i innych §rodkéw. Dziala-
nie masy polega na natychmiastowym rozdzie-
leniu roztopionego metalu od formy oraz na
bardzo dobrym oddzieleniu zakrzeptego odle-
wu od zalanej formy.

*) Wlasciciel patentu o$wiadezyl, ze wsp6t-
tworcami wynalazku sg Karl Steinbach i dr
Willi Presting.

Odlewy winny mieé gtadka powierzchnie, nie
zabarwiong przez produkty rozkitadu weglowo-
doré6w, aby unikngé poézniejszej kosztownej
obrébki powierzchniowe;j.

Odlewy czesto posiadaja barwna warstewke.
Zastosowane $rodki do wygladzenia nie powin-
ny zawieraé i nie wydzielaé substancji, ktore
utrudniaja przyleganie lakieru i powodujg do-
datkowy niepozadany mechaniczny lub jaki-
kolwiek inny zabieg oczyszczajgcy.

Srodki wygladzinowe na ostonie woskowej
nie odpowiadajg wymienionym zadaniom, i tak
na przykiad smarowanie lub tez wygtadzanie
form jasnymi masami woskowymi jak parafing
jest nie wystarczajgce, podczas gdy ciemne ma-
sy woskowe jak woski kopalne lub smary albo
asfalty zawierajgce wosk przy korzystnym
efekcie smarowania powoduja niepozgdane za-
barwienie na powierzchni odlewu.

Masy, zawierajgce tlen, do ktérych nalezig
znane woski naturalne réwniez barwig po-
wierzchnie odlewoéw.



Syntetyczne $rodki wygladzinowe jak siliko-
ny, odpowiadajag w pelni ywarunkom technicz-
nym, jednak ich wytwarzanie jest drozsze jak
wosku. - ’ :

Dla otrzymania gospodarczo optacalnych $rod-
kéw wygladzinowych do wykonywania odle-
wow pod ci$nieniem zastosowano masy wygla-
dzinowe wedlug wynalazku, przy czym zauwa-
zono, ze do wygladzania nadaja sie $rodki
o podstawie woskowej, w ktérych stopiono ra-
zem z bialymi.lub jasnymi woskami weglowo-
dorowymi §rednio lub bardzo przylepne réwniez
jasne oleje weglowodorowe na przyklad o pod-
stawie parafinowej pochodzenia naturalnego
lub syntetycznego.

Po stopieniu tych skladnikéw i ich skrzepnie-
ciu otrzymuje sie jasng mase w postaci pasty
lub kawaltkéw.

W zastosowaniu najwlaSciwsze okazalty sieg
jasne, wysokotopliwe woski weglowodorowe,
otrzymane droga syntezy Fischer - Tropscha,
ktére maja duzy ciezar czasteczkowy, wysoki
punkt wrzenia i minimalng - ptynno$é. Woski

weglowodorowe otrzymane ta drogg nie zawie--

rajg kwas6w, nie zmydlajg tluszczéw i nie two-
rza zwigzk6w z plynnym metalem. Ze wzgledu
na spos6b wytworzenia, woski weglowodorowe
otrzymane droga syntezy Fischer - Tropscha
nie zawierajg siarki i nie tworza siarczkéow
z metalem odlewu.

Jako olei, wchodzacy w sklad masy wygtadzi-
nowej wedlug wynalazku, uzywa sie jasnych,
wysokoptomiennych, przylepnych lub bardzo
lepkich frakeji olejowych lub kompozycji olei
z wysokowartosciowych olei naturalnych Ilub
syntetycznych.

Tak dobrany sklad masy udoskonala smaro-
wanie i wygladzanie formy. Oleje te, tak jak
woski weglowodorowe praktycznie nie zawie-
rajg kwaséw lub tylko iloSci nieszkodliwe.

Dla uzyskania wysokiej jakosci odlewow,
szczegblnie gladkich, okazato sie korzystnym
" zastosowanie frakcji olei o lepkosci 40 stopni
Englera przy temperaturze 50°C.

Uzywajac mieszanine ze znanych praktycznie
wolnych od tlenu i siarki wosk6w i olei osigga
sie wilasciwy efekt wygladzinowy przy bardzo
dobrej jako$ci powierzchni odlewu bez potrze-
by pbzniejszej obrébki powierzchniowej, przy
czym odlew moze byé w zwykly spos6b lakie-
rowany.

-

Masy wygladzinowe uzywane sg do form za-
lewanych pod ci$nieniem przy odlewaniu wiel-
kich -czeéci o duzym skurczu powierzchniowym
i rdzeniowym, przy normalnym i skr6conym
czasie odlewania. .

Trudne do odlania czesci, jak na przyktad
gwinty sg wykonywane bezblednie. Nawet przy
odlewaniu mosigdzu, gdzie na skutek wysokiej
temperatury lania, $rodkom wygladzinowym
stawia sie bardzo ostre wymagania, wyzej opi-
sane $§rodki wygladzinowe pracuja bardzo do-
brze i jako weglowodory nie tworzg koloro-
wych zwigzkéw metali lub na skutek ich roz-
kladu nie pozadanych tlenk6éw metali i umozli-
wiajg otrzymanie z6ltej, metalowej, powierz-
chni odlewu.

Masy wygladzinowe w temperaturze 40—60°C
tworza przezroczysta ciecz i dlatego mozna je
rozcienczyé i odpowiednio dawkowaé w prze-
ciwienstwie do in-nycp mas wygtadzinowych,
ktére zawierajg osad lub go wytwarzaja. Latwy
spos6b wytwarzania mas przy uzyciu stosun-
kowo tanich surowcéw gwarantuje gospodar-
czg ich przydatnosé.

Ponizej podane sg dla wyjasnienia dwa przy-
klady wytwarzania masy wedlug wynalazku.

Przyktad I. Stapia sie razem 25 do 50
cze$ci wysokotopliwego (100°C) biatego wosku,
uzyskanego droga ekstrakcji parafiny otrzyma-
nej z syntezy Fischer-Tropscha, z 25—50
czeSciami oczyszczonego oleju smarnego o okre$-
lonej lepkosci i temperaturze zapldnu powyzej
200°C i wlewa si¢ do podiuznych form, w kté-
rych ciecz krzepnie tworzac prety.

Przyktad IL Stapia sie razem 25 do 50
czeéci frakeji wosku o temperaturze -topliwosci
55— 65°C, uzyskanego drogg ekstrakcji para-
finy, otrzymanej z syntezy Fischer - Tropscha,
15 do 20 czeéci oczyszczonego oleju smémego
o okreSlonej lepkoéci' oraz 10 —25 czeSci biale-
go oleju i wlewa sie do naczynia, w ktérym
ciecz krzepnie tworzgc paste.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania wolnej od osadu masy
wygladzinowej do odlewé6w pod ciSnieniem
w postaci masy stalej lub pasty, przystosowa-
nej do smarowania lub natryskiwania, znamien-
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ny tym, ze topi sie¢ razem nie dajac sie zmy-
dlié, wolne od siarki, wysoko i bardzo wy-
soko tepliwe woski weglowodorowe, otrzymane
drogg syntezy Fischer - Tropscha 2z jasnymi
a przede wszystkim bardzo przylepnymi natu-
ralnymi lub syntetycznymi frakcjami olei mi-
neralnych o wysokim punkcie zaplonu i okre$-

lonej lepkosci i wlewa w formy, w ktérych
krzepna.

Zentralinstitut
fir Giessereitechnik
Zastepca: mgr Jozef Kaminski,

rzecznik patentowy
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