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@ Machine pour le creusement de galeries ou d’extraction.

La présente invention concerne une machine de creuse-
ment de galeries ou d'extraction.

Cette machine présente un bras de havage 11 pouvant
pivoter dans la direction de la hauteur autour d'un axe 10.
L'extrémité frontale du bras de havage 11 est munie de guides
26 s'étendant transversalement & Faxe longitudinal 38 du bras
de havage et sur lesquels un support 27 destiné aux tétes de
havage 28, 29 est monté de maniére & pouvoir coulisser. Les
tétes de havage 28, 29 sont montées sur le support 27 de
maniére 3 pouvoir tourner autour d'axes verticaux 46. L'espa-
cement @ des axes de rotation 48, transversalement 2 I'axe
longitudinal 38 du bras de havage, est au maximum égal 2 la
moitié b de la largeur du front de taille.
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MACHINE DE CREUSEMENT DE GALERIES OU D'EXTRACTION.

L'invention concerne une machine de creusement de
galeries ou d'extraction, en particulier avec dispositif
de roulement & chenilles, munie d'un bras de havage sur
lequel sont disposés des tétes et/ou rouleaux de havage mon- .
tés de maniére & pouvoir tourner autour d'un axe transver—
sal 3@ la direction d'avancement.

Dans les haveuses classiques de 1'espéce mentionnée
ci-dessus, une fléche ou un bras de havage est monté, sur
un dispositif de roulement & chenilles, de maniére a pouvoir
pivoter autour d'un axe pratiquement vertical et d'un axe
pratiquement horizontal. Pour obtenir des galeries & grande
aire de section, il faut que la fléche soit suffisamment
longue et lorsque cette fléche pivote en direction latérale
ou dans la direction de la hauteur, on obtient un front de
taille essentiellement courbe. Dans le cas d'un toit fragi-
lTe, i1 est nécessaire d'effectuer le souténement provisoi-
re de la galerie jusqu'au voisinage du front pour empécher
un écroulement du toit. Un tel souté&nement provisoire est
relativement coliteux et long et compte tenu du bras de ha-
vage ou fléche pouvant aussi pivoter latéralement, on ne
peut pas amener le souténement aussi prés que 1'on veut du
front de taille. En outre, un tel souté&nement provisoire
nécessite des dispositifs d'autant plus colteux pour le
transport des chevalets de souténement et des moyens auxi-
lTiaires pour le souténement au-deld de la haveuse qui se
trouve devant Te front et les conditions de place, dans la
zone voisine du front, sont restreintes en conséquence. En
outre, dans les dispositifs connus, un souténement preés
de la galerie n'est possible que lorsque le.travai] de ha-
vage est arrété, puisqu'on ne peut pas placer un dispositif
de protection siir entre les outils de havage et prés du
front, @tant donné qu'il entrerait en collision avec le
bras de havage.

Par le brevet DE 29 30 136, on connait une machine de
creusement de galeries pour 1'exploitation souterraine dans
laquelleée, sur un dispositif fixe haubanné contre le toit et

Ta sole, est prévueune voie destinée a un support monté de
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maniére & pouvoir coulisser, qui porte des outils de hava-
ge. Une telle structure est relativement difficile & manoeu-
vrer et entraine toujours, dans 1'axe longitudinal de la
galerie, un encombrement relativement grand. Les dispositifs
de havage sont congus sous forme de téte de forage hélicoi-
dale et montés de maniére & pouvoir tourner autour d'axes
pratiquement situés dans Ta direction longitudinale de Ta
galerie. En méme temps que les fléches pivotantes prévues
dans cette structure, on obtient une longueur axiale relati-
vement grande.

L'invention a donc pour but de créer un dispositif
de 1'espéce indiquée au début qui, vu dans la direction d'a-
vancement, se contente d'une tré&s petite longueur et qui
crée la possibilité d'une protection sire et donc du souté-
nement de la galerie jusqu'au voisinage du front, sans in-
terruption du travail de havage. Pour résoudre ce probléme,
1'invention réside essentiellement dans le fait que les té-
tes et/ou rouleaux de havage sont disposés & 1'extrémité
frontale du bras de havage de maniére & pouvoir tourner au-
tour d'axes situés dans un plan vertical et & pouvoir cou-
Tisser transversalement & 1'axe de rotation. Etant donné
que les tetes et/ou rouleaux de havage sont montés de ma-
niére a pouvoir tourner autour d'axes situés dans un plan
vertical; on peut balayer des régions partielles relative-
ment grandes du front de taille, 1'encombrement dans la di-
rection longitudinale de l1a galerie &tant pratiquement 1i-
mité au diamétre des tétes et/ou rouleaux de havage. Pour
balayer toute 1'aire de section, il suffit de faire coulis-
ser ces tétes et/ou rouleaux de havage transversalement &
leur axe de rotation, le long du front de taille et seule-
ment dans le cas de trongons de galerie assez hauts, un pi-
votement du bras de havage dans la direction de 1a hauteur
peut en outre étre nécessaire.

Pour supporter Tes forces de havage, 1'extrémité
frontale du bras de havage présente de préférence des gui-

des dirigés transversalement & 1'axe longitudinal du bras,

de préférence perpendiculairement a cet axe, dans ou sur
lesquels un support, destiné aux tétes et/ou rouleaux de
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havage, est guidé de maniére & pouvoir coulisser et peut
gtre entraing en vue du coulissement. Une telle constitu-
tion permet de se contenter, pour 1‘entrainement de cou-
lissement, de dispositifs simples, par exemple d'un entrai-
nement par vérin & fluide. Des guides de ce genre ont en
tout cas, dans la direction 1ongitudina1e de 1a ga]erie,'
une moindre longueur que des bras pivotants, puisque 1'en-
trainement de coulissement servant au mouvement des tétes
de havage peut étre disposé le long des guides, tandis que
pour des bras pivotants, un entrainement supp]émentaife de
rotation est nécessaire. )

De facon particuliérement simple concrétement, le
guide est formé de deux profilés -de guidage décalés dans
la direction de 1a hauteur, de préférence superposés dans
au moins une position de service du bras de havage, par exem-
ple des rainures, tubes, griffes, etc., dans lesquels un
profil complémentaire correspondant du support s'encastre
en pouvant coulisser dans la direction de 1a longueur du
guide. Ainsi, avec des profilés de guidage relativement
simples, on peut obtenir une structure de fonctionnement sir.

Pour pouvoir creuser des troncons.de galerie assez
hauts, le bras de havage est de préférence articulé a la
machine de creusement mobile de maniére & pouvoir pivoter
exclusivement dans la direction de la hauteur. Une telle
restriction de 1a possibilité de mouvement du bras de ha-
vage a un pivotement dans la direction de 1a hauteur faci-
Tite 1'étanchéité latérale de la section de galerie immé-
diatement derriére les guides et une étanchéité ou une pro-
tection de ce genre permet un souténement sans danger de
la galerie, directement jusqu'au dispositif de pfotection.

Pour diminuer encore 1'encombrement dans la direc-
tion Tongitudinale de la galerie, les tétes et/ou rouleaux
de havage sont avantageusement creux et contiennent inté-
rieurement un entrainement de rotation, en particu1iek'un
moteur &lectrique avec transmission. '

En général, 1'espacement de trous d'ancrage voisins,
dans la direction longitudinale de la galerie, est prédé-
terminé en vertu des conditions géologiques. Dans le cas:
d'un toit fragile, cet espacement peut &tre par exemple ré-
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duit & environ 40 cm, tandis gque dans le cas d'un toit sta-
ble, on se contente sans difficulté d'espacements d'envi-
ron 1 m. Pour permettre la progression du creusement indé-
pendamment de la vitesse du souténement, 1'axe de pivote-
ment du bras de havage sur la machine est avantageusement
disposé de maniére & pouvoir coulisser dans la direction
longitudinale du bras de havage et/ou dans la direction de
la hauteur. Lorsque 1'axe de pivotement coulisse dans 1a di-
rection longitudinale du bras de havage, on peut faire a- '
vancer le creusement sans déplacement de la haveuse elle-
méme et les dispositifs de pergage et de pose d'ancrages
peuvent rester dans une position inchangée relativement a la
haveuse ou au bati de celle-ci. Une &lévation de 1'axe de
pivotement vertical du bras de havage peut servir & amélio-
rer la géométrie de havage et on peut de cette maniére for-
mer un front de taiile plan ou & peu prés plan. Pour des
galeries de hauteur relativement petite, i1 suffit ici que
les profilés de guidage du bras de havage, dans la position
abaissée de celui-ci, soient situés dans un plan vertical
dirigé transversalement érl'axe longitudinal du bras de ha-
vage, de sorte que lors du pivotement du bras de havage
vers le haut, il se produit seulement un arrondissement du
front de taille dans la région supérieure qui rejoint le
toit. Cet arrondissement a pour avantage que le toit risque
moins de s'@crouler que lorsqu'il rejoint 1e front par une
arete.

"Pour protéger davantage le souténement de la gale-
rie, exécuté derriére le front de taille jusqu'a un endroit
aussi proche que possible de celui-ci, le bras de havage

traverse de préférence une fente pratiquement dirigée ver-

ticalement, formée dans un dispositif de protection soute-
nu par la haveuse et pouvant coulisser relativement & cel-
Te-ci dans la direction longitudinale du bras de havage,

et le dispositif de protection est relié, & son cdté tourné
vers la haveuse, a4 des dispositifs de ﬁergagé et de pose
d'ancrages. Le fait que le dispositif de protection puisse
coulisser relativement au bati dans la direction longitu-

dinale du bras de havage permet ici de rendre en outre le



10

15

20

25

30

35

2579264

5
travail de sout&nement indépendant du travail de havage et
par exemple, dans le temps pendant lequel le front de tail-
Te est balayé une fois complétement par les outils de ha-
vage, de former deux ou plusieurs rangées de trous d'ancra-
ge de préférence disposés dans un plan commun transversal
d la galerie et d'y poser des ancrages.

Dans la pratique, i1 est apparu qu'une constitution
anguleuse de la transition de la sole au front de taille
est désirable, tandis que Ta transition du front de taille
au toit est de préférence de forme arrondie, pour les rai-
sons indiquées plus haut. A cet effet, avantageusement, des
deux tétes ou rouleaux de havage superposés, celui du bas
est pratiquement cylindrique ou tronconique et celui du haut
est pratiquement en forme de champignon ou de calotte sphé-
rique.

Pour assurer 1'évacuation de la matiére jusqu'au
voisinage du front, en dessous de la position de service la
plus basse du guide du bras de havage est de préférence
disposé un dispositif d'évacuation placé transversalement
a 1'axe longitudinal du bras de havage, en particulier une
vis transporteuse pouvant tourner autour d'un axe transver-
sal a8 1'axe longitudinal du bras de havage et adjointe a
une rampe de chargement, la rampe étant de préférence re-
1iée & la haveuse de maniére a pouvoir coulisser dans la di-
rection longitudinale du bras de havage. La possibilité de
coulissement de la rampe de chargement dans la direction
Tongitudinale du bras de havage permet ici, quand le bras
de havage est levé, d'amener le dispositif d'évacuation
plus prés du front. Quand le dispositif d'évacuation est ré-
tracté, la forme cylindrique ou tronconique de la téte ou
du rouleau de havage situé en bas permet, quand 1'axe de ro-
tation est vertical, de réaliser des soles planes rejoi-
gnant le front par une transition relativement anguleuse.

Pour améliorer le rendement de havage et pour obte-
nir de pius grandes vitesses d'avancement, il est possible,
en vertu de la structure porteuse pouvant coulisser trans-

versalement & la direction d'avancement, de faire fonction-
ner simultanément plusieurs tétes et/ou rouleaux de havage.
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A cet effet, le support des tétes et/ou rouleaux de havage
présente au moins deux axes de rotation décalés dans la di-
rection de coulissement et adtour desquels sont montés de
maniére a pouvoir tourner, au moins quatre tétes et/ou rou-
leaux de havage.

Pour éviter qu'il ne subsiste une cdte dans la ré-
gion centrale lorsqu'il y a quatre tétes et/ou rouleaux de
havage, 1'espacement latéral des axes de rotation des tétes
et/ou rouleaux de havage correspond au maximum 3 la moitié
de Ta largeur du front de taille. Si plusieurs tétes de ha-
vage sont disposées cote & cote, cet espacement veut tou-
jours dire en principe 1'espacement entre les tétes de ha-
vage les plus extérieures, ou entre leurs axes. Toutefois,
la disposition de plus de quatre tétes de havage ne compor-
te pas d'avantages décisifs.

Pour permettre latéralement aussi une transition du
front & la paroi latérale, dans laquelle Ta largeur libre
de 1a galerie soit plus grande que la largeur des guides
de 1'extrémité frontale du bras de havage, le support pré-
sente les axes de rotation a 1'endroit de sa limitation la-
térale ou prés de celle-ci et Tes tétes et/ou rouleaux de
havage, vus en plan, sont guidés de maniére & pouvoir coulis-
ser en dépassant le contour latéral des guides.

L'invention est expliquée plus précisément ci-aprés
a propos d'un exemple d'exécution représenté par les des-
sins.

- la figure 1 est une élévation latérale du disposi-
tif selon 1'invention,

- la figure 2 représente un plan dans le sens de la
fléche II de la figure 1 et

- la figure 3 est une vue en élévation par 1'avant
dans le sens de la fléche III de la figure 1.

Sur la figure 1, on a désigné par 1 une machine mo-
bile de creusement de galeries, dont le dispositif de rou-
lement 4 chenilles est désigné par 2. Sur le bati 3 de 1la
machine de creusement de galeries est disposée une construc-
tion de souténement qui comprend un &tai 4 pouvant se dé-
ployer, un chapeau 5 pouvant étre poussé contre le toit
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ainsi qu'un bras oscillant 6. La position déployée de ce
chapeau 5 est indiquée en tireté. Le bras oscillant 6 est
articulé & un chevalet 7. I1 esf prévu en outre un distri-
buteur de machine 8 qui porte des dispositifs hydrauliques
et électriques de la machine. :

Sur le bati 3 est.en outre sdutenu un vérin de pivo-
tement 9 qui s'applique & un bras de havage 11, excentri-
quement par rapport & 1'axe d'articulation 10 de celui-ci,
par un point d'articulation 12. Avec ce vérin de pivotement
9, i1 est possible de faire pivoter le bras de havage 11
dans la direction de la fléche double 13. Le pivotement est

~

ici simplement 1imité & un pivotement dans un plan vertical

-

relativement & la sole 14. Au bati 3 de Ta haveuse est en
outre articulé de maniére & pouvoir pivoter un'dispositifr
d'évacuation 15 qui peut coulisser dans 1la direction longi-
tudinale de la machine 1 sous 1'action d'un vérin hydrauli-
que 16, le pivotement é&tant permis dans la direction de la
fléche double 17. Comme entrainement, pour ce'pivotement
dans la direction de la hauteur, est prévu un vérin hydrau-
lique 18. Le chadssis 3 de 1a haveuse 1 présente en outre

une structure porteuse 19 qui est soutenue de maniédre & pou-
voir coulisser dans la direction longitudinale de 1a haveu-
se 1 et porte a son extrémité libre un dispositif de perca-.
ge et de pose d'ancrages 20 ainsi qu'un dispositif de pro-
tection 21. Le dispositif de protection 21 peut 2tre déployé
Jusqu'au toit 22 avec déformation é]astfque des éléments
d'étanchéité 23. De méme, plusieurs dispositifs de percage
et de pose d'ancrages 20 peuvent's‘appuyer sur la sole 14
par 1'intermédiaire d'un &tai 24 et étre déployés jusqu'au
toit 22. La structure porteuse 19 peut coulisser relative-
ment au bati 3 dans la direction longitudinale de la machi-
ne 1, ce qui est indiqué par la fléche double 25. L'extré-
mité 1ibre du bras de havage 11 porte un guide 26 dans lequel
un  support 27 destiné & des tétes de havage 28 et 29

est disposé de maniére d& pouvoir coulisser transversalement
a 1'axe longitudinal de la galerie. L'entrainement de cou-
lissement est ici formé& par un vérin hydraulique 30 et dans

la position abaissée du bras de havage 11, qui est représen-
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tée, deux tubes de gdidage 31 du guide 26 se trouvent T'un
au-dessus de 1'autre dans un plan pratiquement vertical.
Ces tubes de guidage 31 sont entourés par des profilés tu-
bulaires complémentaires 32 du support 27. Le front de
taille est désigné par 33. '

A 1'extrémité postérieure de 1a machine est raccor-
dé un transporteur pivotant 34, le moyen de transport étant
par exemple formé&, comme on peut le voir par la figure 2,
de gratteurs 36 entrainés par 1'intermédiaire d'une chaine
35. 7

Sur la représentation de la figure 2, i1 est visi-
ble que la structure porteuse 19 destinée aux,dispositifé'
de pergage et de pose d'anéraQES 20 et au dispositif de
protection 21 peut coulisser dans la direction longitudina-
le de 1a haveuse, deux vérins & fluide 37 assurant 1'entrai-
nement de coulissement et &tant soutenus par le biti 3 de
Ta haveuse 1. L'entrainement de ces deux vérins 37 s'ef-
fectue de telle sorte que le dispositif de protection 21
est chaque fois poussé en avant, normalement & 1'axe longi-
tudinal 38 de 1a machine. Le dispositif de protection 21
est subdivisé en au moins deux parties 39 et 40 de part et

d'autre du bras de havage 1 et eutre ces deux moitiés est

prévue une fente 41 située dans la direction de 1a hauteur

et qui permet Te mouvement du bras de havage dans la direc-
tion de la hauteur par actionnement des vérins de pivote;'

ment 9.

L'axe de pivotement 10 du brés de havage 11, de mé-
me que 1'axe de pivotement du dispositif d'évacuation 15,
est monté dans un chassis coulissant 42 qui peut coulisser
dans 1'axe longitudinal 38 de la haveuse 1 sous 1'action
d'un vérin hydraulique 43. Le chassis 42 présente des grif-
fes Tatérales 44 qui entourent des tiges de guidage 45 si-
tuées dans la direction longitudinale de 1a haveuse 1. Ce-
la est représehté'plus nettement sur Ta figure 3.

Dans le guide 26, & 1'extrémité 1ibre du bras de ha-
vage 11, est guidé un support 27 congu sous forme de coulis-
seau, sur lequel des tétes ou rouleaux de havage 28 et 29
peuvent tourner autour d'axes pratiquement verticaux 46.
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Comme on peut le voir par Ta figure 1, ces tétes ou rouleaux
de havage 28 et 29 sont creux intérieurement et contiennent
dans Teurs cavités des entrainements 47 formés de moteurs
électriques et de transmissions. L'entraxe a des deux axes -
46 placés cOte & cdte correspond ici & 1a moitié b de la
lTargeur de la galerie & creuser. les tétes ou rouleaux de
havage, placés cdte & cOte dans le plan, sont avantageuse-
ment entrainés en vue d'un mouvement en sens Opposé pour
assurer une meilleure stabilisation et une meilleure trans-
mission des forces au bras de havage 11.

La Timitation latérale du dispositif de protection
21 est a nouveau assurée par deux joints 23 déformables &las-
tiquement ou pouvant se déployer. De fagon analogue, la
fente 41 du dispositif de protection 21, s'étendant dans 1la
direction de la hauteur, est adaptée de facon &tanche au
bras de havage. Dans la construction représentée, la possibi-
1ité de pivotement du bras de havage est 1imitéea un pivo-
tement pratiquement vertical. Dans Ta mesure ol une possibi-
1ité de pivotement horizontal doit étre Bdmise, il faut don-
ner @ la fente 41 une 1argeur'appropriée et la revéetir de
joints pouvant coulisser en direction horizontale ou se dé-
former élastiquement.

Sur la figure 3, on peut voir en outre le dispositif
d'évacuation de la rampe de chargement 15, formé d'une vis
transporteuse 49. La vis transporteuse 49 est montée de ma-
niére a pouvoir tourner autour d'un axe 50 pratiquement
transversal & la direction d'avancement. Pour améliorer le
ramassage de maniére Tatérale se présentant au-delda de 1la
lTargeur de la rampe de chargement 15, i1 est prévu des pous-
soirs 51 qui dans leur position écartée, arrivent jusqu'a

la paroi latérale de la galerie.
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REVENDICATIONS

1 - Machine .de creusement de galeries ou d'extrac-
tion (1), en particulier avec dispositif de roulement & che-
nilles (2), munie d'un bras de havage (11) sur lequel sont
disposés des tétes et/ou rouleaux de havage (28, 29) montés
de maniére a pouvoir tourner autour d'un axe transversal &
la direction d'avancement, machine caractérisée par le fait
que les tétes et/ou rouleaux de havage (28, 29) sont dispo-
sés & 1'extrémité frontale du bras de havage (11) de manieé-
re & pouvoir tourner autour d'axes (46) situés dans un plan
vertical et & pouvoir coulisser transversalement & 1'axe de
rotation(46).

2 - Machine selon la revendication 1, caractérisée
par le fait que 1‘extrémité frontale du bras de havage (11)
présente des guides (26) dirigés transversalement a 1'axe
longitudinal du bras (11), de préférence perpendiculairement
d cet axe, dans ou sur lesquels un support (27) destiné aux
tétes et/ou rouleaux de havage (28, 29) est guidé de manié-
re & pouvoir coulisser et peut étre entrainé en vue du cou-
lissement.

3 - Machine selon 1'une des revendications 1 et 2,
caractérisée par le fait que le guide (26) est formé de deux
profilés de guidage (31) décalés dans la direction de la hau-
teur, de préférence superposés dans au moins une position de
service du bras de havage, par exemple des rainures, tubes,
griffes, etc., dans lesquels un profil compliémentaire cor-
respondant (32) du support (27) s'encastre en pouvant cou-
lisser dans la direction de T1a longueur du guide (31).

4 - Machine selon 1'une des revendications 1 & 3,
caractérisée par le fait que le bras de havage (11) est ar-
ticulé & la machine de creusement mobile (1) de maniére &
pouvoir pivoter exclusivement dans la direction de Ta hau-
teur. '

5 - Machine selon 1'une des revendications 1 & 4,
caractérisée par le fait que les tétes et/ou rouleaux de ha-
vage (28, 29) sont creux et contiennent intérieurement un
entrainement de rotation (47), en particulier un moteur élec-
trique avec transmission.
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6 - Machine selon 1'une des revendications 1 & 5,
caractérisée par le fait que 1'axe de pivotement (10) du
bras de havage (11) sur la machine (1) est disposé de ma-
niére a pouvoir coulisser dans la direction Tongitudinale
(38) du bras de havage et/ou dans la direction de la hauteur
(13). , S

7 - Machine selon 1'une des revendications 1 & 6,
caractérisée par le fait que les profilés de guidage (31)
du bras de havage (11), dans 1la position abaissée de celui-
¢i, sont situés'dans un plan vertical dirigé transversale-
ment & 1'axe longitudinal (38) du bras de havage.

8 - Machine selon 1'une des revendications 1 & 7,
caractérisée par le fait que le bras de havage (11) traver-
se une fente (41) pratiquement dirigée verticalement, for-
mée dans un dispositif de protection (21) soutenu par 1la
haveuse (1) et pouvant coulisser relativement & celle-ci
dans Ta direction Tongitudinale du bras de havage (11) et
que le dispositif de protection (21) est reli&, & son coté
tourné vers la haveuse (1), a des dispositifs de percage et
de pose d'ancrages (20).

9 - Machine selon 1'une des revendications 1 & 8,
caractérisée par le fait que des deux tétes (28) ou rou-
leaux de havage superposés, celui du bas est pratiquement
cylindrique ou tronconique et celui du haut (29) est prati-
quement en forme de champignon ou de calotte sphérique.

10 - Machine selon 1'une des revendications 1 & 9,
caractérisée par le fait qu'en dessous de la position de
service la plus basse du guide {31) du bras de havage (11)
est disposé un dispositif d'évacuation placé transversale-
ment & 1'axe longitudinal (38) du bras de havagé, en parti-
culier une vis transporteuse (49) pouvant tourner autour
d'un axe transversal d 1'axe longitudinal du bras de havage
et adjointe a une rampe de chargement (15), la rampe (15)
étant de préférence reliée & la haveuse (1) de maniére 3
pouvoir coulisser dans 1a direction longitudinale (38) du
bras de havage (11). 7 , '

11 - Machine selion 1'une des revendications 1 & 10,

caractérisée par le fait que le support (32) des tétes et/ou
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12
rouleaux de havage (28, 23} présente au moins deux axes de
rotation (46) décalés dans la direction de coulissement et

autour desquels sont montés de maniére & pouvoir tourner

‘au moins quatre tétes et/ou rouleaux de havage (28, 29).

12 - Machine selon la revendication 11, caractérisée
par 1e fait que 1'espacement latéral {a) des axes de rotation
(46) des tétes et/ou rouleaux de havage (28, 29) correspond
au maximum a4 la moitié (b) de 1la Targéur du front de tail-
le (33).

13 - Machine selon les revendications 11 et 12, ca-
ractérisée par le fait que le support (32) présente les axes
de fotation (46) & 1'endroit de sa limitation latérale ou
prés de celle-ci et que les tétes et/ou rouleaux de havage
(28, 29), vus en plan, sont guidés de maniére & pouvoir cou-

lisser en dépassant le contour latéral des guides (37).
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