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(%) zarizeni pro michéni a vytlaénvéni-yyéoce'viekdinich latek

Vynélez se t?ké'zéfizeni pro michéni a vytladovéni vysoce viskoznich latek, pouZitel-
~né zejména viude tam, kde dochézi ke smddovini. polymere.

Doaud znémé Fe¥eni splhuji v dostatelnd -tFe vidy Jen jeden z obou zékladnich poza-
‘davka, tj. bud michéni anebo vytlaéovéni sndsi. Pro uéoly smééovéni vysoce viskoznich lé-
'tak axistije *ada konvendnich a b&Znd vyrébénych wichadel. Efektivniho nichani vysoce vis~
koznich létek oo dosahuje zejnéua pouoci nichacich elementt vytvarovanych do podoby érou-
‘bovico. které vyvolévaji axiélut pohyb sn&&ovnn?ch latek: uvnit® vélcové pracovni nédoby.
Sroubovice je bud vinuta podél vnitfnich stdn pracovai néddoby, popF. je nasazena p¥*imo na
h?idcli, prochézojici stifedem véloové nédoby. Pro zdokonaloni promichéni emdsi lze pouiﬁt

S kolbinaco obou *edeni.

Kvalitni promichéni zajiéfuji tedy rolativné rozmdrné michadla, jejichZ michaci elo-
menty Jsou“pcvgi»awnouneinuji pzpﬁsebeni nichadel pro vytlaéeni zamichané smdsi, Pro vy=-
tlaovéni smdsi vysoce viskoznich létokiaxietuji naproti tomu zaPizeqi zaloZend na rozaych
principech, napf. na vytlaéovéhivaloci tlaku plynu, pomoci pistu, ktery viak kond pouze

vratny pahyb atd. Tato za?izeni ktaré uuoinuji dokonalé nebo témdi* dokonalé vytlaleni
- sudsd z pracovniho vélce, nejsou v§ak achopnu zajistit sousasnd 1 dokonald promichéni

snési, vyjma pfipadh s extrémnd vysek731 energetickymi néroky, kdy jsou zafizeni vytvore-
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na tak %e uvniti pracovni nédoby Je umistdn .8nek, ktery umoinuje promichéni swési a zé-
roven i jeld vytlaéovéni. z uvedenéha vyplyvé, Ze zarizeni bud nesplnuje dobfe poiedavky

technélogie. anebo nepracuje ekonomicky.

Popsané nedostatky jsou naproti tomu 6dstranény u zaFizeni pco»michéni a vytladovénd
vysoce viskoznich 1étek podle vynélezu, uspoXadaného ve tvaru vélce, jehoZ podstata spo-
&ivé v tom, Ze vevynitFnim prostoru pracovniho vélece je veuvnd umistdn vytlaéovaei pist
na jedné strand pevnd spojeny s rotujicim hfidelem a na druhé strand opatfen? nejménd dvd-
me michacimi elementy, uchycenymi sklopnd k nosnym ty&im, které jsou vauvné uloieny Vv té-
lese vytlaovaciho pistu a v prabshu michaci féze se spodnimi konci opiraJi .} opérny né-‘
krusek, zatimco ve vytlalovacl fézk se hornini konci opiraji o horni sténu precovniho vél-

ce.

vyhodou uspoi*éddéni podla vynélezu je, %e kombinaci prvkd michacich ze*izeni i vytla~
&ovacich zaizeni se doséhne ekonomického sladéni obou zékladuich potadavkﬂ. ti. kvalit-’
niho a rychlého smiseni vysoce viskoznich latek i dokonelého vytlaZeni smdei. Dokonalého
promichani smési je dosaZeno tim, Ze v pracovaim prostoru zarizeni rotuji jednotlivé od-
dslené michaci elementy, které pFi svém pohybu opisuji dréhu ve tvaru Sroubovice, zatim-
co dokonalé vytlaééni smdsi je umoZndno tim, Ze michaci elementy jsou: provodony jako sklop-
né a jeou uzpdsobeny k tomu, aby v pribshu zdvihu vytladovaciho pistu, v okauiiku, kdy
pist dosedne nea horni. sténu pracovniho vélce se postupnd sklopily do jedné roviny s vy-
tlagovacim pistem, pop#. se sklopi prtimo v horni sténd pracovniho vélce, je - 11 tato
sténa opati‘ena vybrénim ve tvaru mezikruZi, Tohoto uginku se dosahuje tim, Ze Jé&notlivé

michaci elementy jsou ubevnény k tydim, kteréd Jsou vsuvnd uloZeny ve vytla&ovacin pistu.

_Pro.ménd viskozni kapaliny, napB. létky do maximélni hustoty 10.000 mPa + 8, Jo moZ~
nospouiit zafizani. u nichZ je délka nosnych.tydd stejné. v piipadd vice viakoznioh 1lé~
tek Je vyhodnéjéi provedeni, v ném% délka nosnych ty&i je odstupnovéna tak, Ze jednotlivé
michaci elementy jsou ve fézi michéni umistdny nad eebou po celéd vy3ce pracovniho prostoru
tak, aby kazdy Jednotlivy michaci element pokryval uréitou Sést vnitfniho prostoru pracov-
niho vélce.. .

Michaci elenenty jeou vytvoifeny ve tvaru mezikruhovych vyse&i{, jejichZ vnij&t pré-
mér ve fézi vytladovéni smdei &ini 0,99 aZ 0,95 vnitiniho priméru pracovniho vélue. zatim-
‘g0 vnit#ni pramdr mezikruzi 0,60 a% 0,80 vnitiniho prﬂuéru pracovniho vélce. '

Aby~ﬂodaohézelc‘k-vytvéﬁonivnoiédoucioh'nénosa ne et&néoh.praeovnihp,vélce. je totiZ
nutno, aby vndj&i primér michacich elementd se co nejvice bli2il vnitinimu priméru pracov~
niho védlce. Vniti#ni promdr mezikruii se naproti tomu vali tak,aby plocha mezikruzi byla
stejnd jako volné etifedni: plocha pracovniho vélce, takze pratodné plocha pro prouddni
smési ve smdsu odspodu nahoru je stejnéd jako pritodnd plocha pro proudéni smisi smirem

dold, Pritom' vzestupny pohyb smdsi je vyvolén rotaci aichacioh elementd.

Michaci elementy jsou pFitom k nosnym ty&im upevnény pomoci oto¥nych Sepd a s rovinou

horni stény pracovniho véloe sviraji thel v rozmezi 15° az 45°..
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PFi emd%ovéni létek o vyS3ich vyskozitdsh ss voli BkioPEAL v MSuERE 15° us 28° . pra-
Zen michaci elementy se v daném Ghlu udriuji Jedhak powsst 5?h§1uy UHIEEEHS We kbhol noe-
né tyée a jednak odporem sm8Sovanych lateék; ﬁhol v rezhozi 253 I} 15“ & potonm voll v p?iw |
'pads ménd viskoznich kapalin.

Rotujiel vytlaovaci pist je pfiton na vnéjéin obvodu éolni plocﬁy wﬁﬁﬁ?sn vybr&nim
ﬂifééji do mozikru~
hového vybréni &elni plochy vytlafovacilo pistu, Pl alter@ativaié Provédeni sase byt ob-

ve tvaru mezikruzi tak, Ze sklopné elenenty ve fézi vytladovéni skEEL &

dobné vybréni provedeno ra vndjsim obvodu horni ot&ny pracovatho vélss tak, %é sklopné mi-
chaci elementy ve fazi vytlaZovéni smési zapadaji do tohoto vybréni. ob% alternativy vedou
k tomu, 2e z vniti*niho prostoru pracovniho vélce j& smés buxé sbytku Vytls&séna,

Pirikladné proVQJoﬁi zakizeni pro michéni & vytlatovini Vyseas Viéﬁéinieh,1érek Je bli- .
3¢ znézorniho na pFipojenych vykresech kde obr. 1 preddtiviti} svikly osovy Fez 25Fiz6nin
ve fézi michdni, kdy piet je ve spodni krajni polozé, 6lir, 2 pritay Fez ﬁrécovﬁiﬁ vélcen
podle obr, 1 ve fézi michéni, vedeny rovinou A -~ A, obr, 3 détail uhhyceni nichaciho ele- |
mentu k nosné tyéi a obr. 4 p*i&ny ez pracovinim vélces podls obr. 1 va fézi vytladovéni,

vedeny rovinou B - B,

Zafizeni znézornéné na vykrese sestévé z pracovnihn védlce is plochou horni stdnou
az rotujiciho vytlaéovaciho pistu 4. Pracovni vélec 1 jé opatien dvddd plnicimi otvory 9
pro p*ivod sméSovanych latek a jednim vypgazdnovacim otvorem 10, ktery slouzi jednak k od-
vodu ji% smisené latky, jednak k odZerpévéni Vszcﬁa_pF; plnéni préacovniho vélce litkami
urdenymi ke smiseni, VytlaSovaci pist 4 Je uvéddn do rotadniho pohybu pomoci hFidsle 6
a po vndjdim obvodu je opatfen nosnymi tyZemi 3. Nosné tyde 3 jsou ve vytladovacis piétu
4 umistdny veuvnd a bdhem féze michéni jsou vysunuty a% do maxindlni polshy, pFi niz se
spodnimi konci opiraji o opdrny nékruzek 5. Na nosnych tydich 3 Jsou uloieny sklopné ele-
menty 2, které naji tvar vysede mezikru#i. P*i rotaci celé michac{ soustavy, tj. hitidale
6. vytlatovaciho pistu 4 nosnych ty8i 3 a michacich élementd 2 dochézi Kk iintenzivnimu
axidlnimu pohybu kapaliny ve vnit#nim prostoru pracoviiho vélcé‘l a k rychld hosiogérizaed
smd3ovanych komponent, ' ' |

Michaci elemgﬁtyrg Jsou k nosnym ty&im 3 upevnény powoci Sepdl 8. Ohiel sklonu micha-
cich elementd 2 vi31 rovind horni stdny pracovniho vélcé 1 88 pohybuje v rozmezi 15° a2
45%, a je urden jednak podtem michacich elementll 2 v pracovnis vélei 1 & jednak typem
zpracované létky. V zévisloati na rozpdti Jednotlivych nichacich elementd 2 je urden po-
&et nosnych ty¥i 3 ukondeny michacismi elementy 2 i rozmdr ﬁt‘"&“‘&éﬂr‘ﬁiﬁ& vélee 1. 8 to tak,
Z2e vnit¥ni vydka pracovniho vélce 1 ku vnitfninu prﬂn&ru priacovnihe vdlce 1 se voli zpra-
vidla v rozmezi 0,7 a2 3: 1,

Michacieﬁenenty 2 jeou udriovény v potfedném sklonu pouoci spirélové pruiiay Za
piirozendho odporu sniSovanych ldtek vzhladtn k tomu, Ze plooba uichaeibe élomenty 2 pod
drovni otodného Zepu 8 je v&tdi nez pracovni plocha -iehacihe“iléﬁﬁﬁéﬁﬂg néd drovni depu. -

Michéni-a vytladovéni sndei v zarizeni podle vyndlezu probihé Sarzovitd., Prasovni
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vélec 1 se plni otvorybg smd3ovanynl latkami za soudasného odsévéniszduchu z vnitiniho
prostoru pracovniho védlce 1 pomoci vyprazdnovaciho otvoru ig. Do féze michéni je zarizeni
‘a% po tpl#éém naplndni vnit*niho prostoru pracovniho vélce 1, takZe nedochézi k nezddouci-
mu tvofeni vzduchovych bublin v michané smdsi. Michaci elementy 2 uvéddji vzhledem k rﬁé-
né délce nosnych ty8i 3 a jejich rovnomSrnému rozloZeni cely obsah pracovniho vélce 1 do
intenzivniho rota&niho pohybu., Po zamichémi sm8ei dochézi v daldi fézi k jejimu vytlalo-
véni z vniténiho prostoru pracovniho vélce 1, p*itemz michaci soustava pokraduje v rotai-
nim pohybu. Michac? elementy 2 se ve fézi vytladovéni piitom hoétupné. vzhledem k odlisné
délce nosnych ty&i 3, sklapéji aZz do tvaru mezikruzi, jeho% vnéjéi pramér tvoil o;aé ak
0,95 vnitFniho praméru pracovniho vélce 1 a‘vnitfni prﬂmér o, 60 ai O eo vnitfniho praméru
praeovniho védlce 1. Vybréni 11 v &elni sténd vytla&ovauiho pistu umoinuje. aby mezikruzi
tvoFens miohacimi elementy 2 o stejné tlouéfoo a ifce jako tloustka a 8irka vybréni 11,
dosedlo ve fdzi vytladovéni co nejtdsndji na horni sténu pracovniho vélce 1 a vytlaile

tak témd* beze zbytku smds z jeho vnitiéniho prostoru,

ZaPizeni podle vynélezu je zejméﬁa_vhodné pro pouZizi v lince na zpracovéni tekutych
kaudukd jako domichévaci jednofka{ uréend .pro smiseni tekutého kauduku se:sifovacim &inid-
lem; V tomto pripadd se Jednd o emééovénivdvou vysoge viskoznich létek, po ndmZ bezprost=
Fodné nésleduje vytvoFoni prostorovych vazeb mezli *etézci polymerd, provdzené po krétkém
éasovém odstupu ztrétou tekutosti a vyraznym tuhnutim sm8si. UZelem zafizeni podle vynéleﬂ
zu je vytladit pokud moZno beze zbytku reagujici sm¥s z prostoru pracovniho vélce dFive,

neZ se tato zména vlaatnosti smési projevi.

V ni%e uvedené tabulce jsou uvedeny pitikladné parahetry a dosahované hodnoty u zaifi-

zeni, urdendho pro miseni & vytlaZovéni tekutych kaudukd :

.prac. objem otalek vélce 1.000 om® frokvance'ofééek mich, systému 80 min~l
podet michacich elementd 4 . Ghel sklonu mich. element® .

dynamické viskozita emdsi 200 Pa.s k horizontdlni rovins ' 20°
pt*ikon spoff. pro michéni - 120 W doba homogenizace smési 1 min
ohiev vsédky piti michdni ‘ 6,5 °C '

PREDMET VYNALEZU

1. ZaFizoéi ﬁrq michéni a vytla&ovéniivyéooe viskoznich létek ve tvaru vdlce vyzmaSujici
_ se tim, Ze ve vniti¥nim prostoru védlce je veuvnd umisgén vytlaéovaci‘pist (4), na jed-
né strand pevn& spojeny s rdtujicim h*idelem (6) a na druhé strand opatieny néjméné
dvima michacim;'elemonty,(z). uchycenymi sklopnd k nosnym ty&im (3), které jsou vsuvnd

nlaioﬁy v télese vytlaovaciho pistu (4) a v prdbdhu faze michéni se spodnimi konci
opirsji o opdrny nékruzek (5), zatimco ve fézi vytladovéni se hornimi konci opiraji

o horni sténu pracovniho vélge (1).
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zai*izeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze délka ﬁoanich tyed (3) Je stejna,

Za¥izeni podle bodu 1, vyznaBujici se tim, Ze délka nosnych tydf (3) je po délce pra~

covniho védlce odstupnovéna.

Zarizeni podle bodd 1 a% 3, vyznalujici se tim, %e michaci elementy (2) maji tvar vy-
sele mezikruZi, jehoZ vndjdi primér &ini 0,99 - 0,95 vnit*niho préméru pracovnihe vAl-
ce (1), zatimco vnitini primér 0,60 - 0,80 vnitFniho prémdru pracovniho vélce (1). -

Zaiizeni podle bodl 1 a% 4, vyznadujici se tim, Ze michaci elementy (2) jsou upewvndny
k nosnym tydim (3) pomoci otodnych éapﬁ (8) a s rovinou horni stény pracovniho vélce

(1) sviraji thel v rozmezi 15° - 45° , )

Zarizeni podle-bodd 1 a% 5, vyznadujici se tim, 2a’vyt1§ébvacilpisf (4) je na vnéJ3im
obvodu &elni plochy opatfen vybrénim (11) ve tvaru mezikruif, JehoZ 8ika a vyska jsou
shodné nebo v&t81 nez 8irka a vySka michacich elementt {2}.

Zatizeni podle bod@ 1 a2A5, vyznatujici se tim, Ze horni stdna pracovniho vélce (1) je
na vnéjéim'obvodu opatifena vybridnim ve tvaru mezikruzi, jehoZ 3irka a vy3ka jsou stej-
né nebo v8t3i neZ §i{Fka a vydka michacich elementd (2).

4 vykrasy'
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