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Wytlaczarka tarczowa do polimeréw
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Przedmioters wynalnaltu jest wytlSczaria ta¥-
edowtt &¢ puliteerée, zwlavzezs dv wyrobu sikuszy
folii, Yu¥ | wyrobéw profilowsnych oraz do rwsila-
nia stopienynt polimerem innych urzedzefi, na priy-
kiad odlewajaeyeh. )

Znana jest wytlaczarka tarczowa do 6brébid turo-
ayw sstaczngich zlozona z kadlube z umieszciong
wewngirz ruchomg tdrczg, tworzses razem z kad-
tubem wneke roboezd lacraca si¢ z Stwerem wej-
Scidwym t wyjdeiowym obtabiasnego mmterisia; wy-
konanymi w kadlubie, oraz z&wierasjaca naped siu-
z8cy do obracania ruchomhej tarczy.

‘Obrabieny material przechodzi z otworu wejscio-
wege w kadiubie do wngki roboczej, topnieje priy
silnym mieszaniu pod wplywem sil tatrciar pow-
stajqcyeh w materiale w traltcie wchodzénia do
szezeliny porhiedzy kadlubern i ruchoniy tarczs;
obraeang przez ukiad napedowy. Tworzacy si€ pray
tym- stopiony polimer wskutek zmniejszenia sit
lephofci przeplywa do centralhe} c2eéei wrekd ro=
beezej, lgezacej sie z wyjbciowym otwerem w kad-
lwbie i- wyplywa z wytlaczaerki tarczowej

Znane wytlaczarki- tarezewe ehatrakteryzujg sie
niewielkq wydajnoScig i niskim ciSnieniem obra-
bianego materialu na wyjéeiu, co pocigga za sobg
konieczno§¢é budowania wytlaczarek tarczowych o
znacznych rozmiarach. Wydajnoé¢ znanej wytla-
czarki tarczowej jest ograniczona wielko$cia wneki
roboczej, przy czym powiekszenie wneki przez po-
szerzenie jej szczeliny prowadzi do pogorszenia
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jakoSci wytlaczanegé wyrobu. Nutoniiast powiek-
szenie Srédwi¢y {arczy prowadzi do Auiych roz-
miaréw, & opréci fego . nadmierne powiekszenie
$reéfnicy tarczy pociaga za séby konieeznoéé zmniej-
szenia predkoSci obrotu tdrezy, poniewaz pojdwia-
39 si¢ woéwczay takie predkodei przesawania ma-
teriglu, przy Ktérych nastepuje przegrzanie ma-
teriadu.

CiSnieni¢ obtlablanege nidterials na wyjdéiu,
okrislone lepkokely i spredystofeiy - materialu jest
niedostateeznie 6o pokénania st oporu glowicey for-
mujacej, przytgezonej do stworu wyjseiowegs wy-
tlaczarki tefesowej, co powoduje komleczno$é sto-
sowania dovdatkowych urzgdzeni podwyiszajycych
ci$nienie na wyjSciu wytlaczarki tsrcézowej.

Celem wynalézku jest tadkh konstrukcjn wytla-
czarki tartzowej,, Ktéra zapewnifaby uzyskanie
wyiszej wydajmosci i wieksZegd ciSnienia na Wy)-
§e¢iu, niz znanyeh wyttaczarek tarezowych, pfzy za--
chowaniu tej samiej szerokofci i $redmicy tarczy.

Cel ten zostal wedlug wynalazku oSifgniety w
tén sposéb, e wyflaczafke tarczewa do obrébki
polimer6iw, zawiera kadlub z umieszezony wewrigtrz
tarczg ruchémsg, ktérej boczna Sciana tworzy z kad-
lubem pierScieniowq szezeline, lgczgcg sie z otwo-
rein wyjSciowym dla obrabianego materigiu, wy-
konanym w ke&dlubie, a czolowa powierzchnia ru-
chomej tarczy tworzy z kadiubem wneke roboezg,
laczacy sie z pier§cieniows szczeling i z wyjécio-
wym otwerem dla obrabianego materiatu, wyko-
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nanym w kadlubie, oraz uklad napedowy do obrotu
ruchomej tarczy. Istota wynalazku polega na tym,
ze ruchoma tarcza ma posta¢ tulei, a w jej wnetrzu
jest umieszczona tarcza nieruchoma, tworzgca z
tarcza ruchoma dodatkowa wneke robocza, polaczo-
ng za poSrednictwem’ wycieé z wyjSciowym otwo-
rem kadluba, i z pier§cieniowg szczeling pomiedzy
ruchomg tarcza i kadlubem.

Wyciecia w bocznej §cianie ruchomej tarczy naj-
korzystniej mozna wykonaé w postaci otworéw
przelotowych ulozonych na liniach Srubowych co
umozliwia wymuszone podawanie obrabianego ma-
terialu do wnek roboczych.

W celu zwiekszenia ci$nienia na wyjSciu, rucho-
ma tarcza w obszarze otworu wylotowego, jest za-
koniczona tulejg o nacigtej powierzchni wewnetrznej
i zewnetrznej, tworzacej z odpowiednimi wsp6tosio-
wymi powierzchniami cylindrycznymi wystepu i
tulei dwie szczeliny 'kolo'we, ktére stanowia wyj-
Sciowe otwory wnek roboczych.

Kadtub oraz tarczé ruchomg i nieruchomg wytta-
czarki korzystnie jest ustawié tak, aby mialy moz-
liwo§¢é wzajemnego przesuwania osiowego, co umoz-
liwia regulacje wielkoSci wnek roboczych.

Wytlaczarka tarczowa wedlug wynalazku, za-
wierajagca dwie wneki robocze znajdujace sie¢ w
jednym kadlubie umozliwia dwukrotne powigksze-
nie wydajno$ci przy zachowaniu rozmiaréw wytla-
czarki tarczowej i nieznacznym zwiekszeniu strat
energii.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia wytlaczarke tarczowa w przekroju po-
dluznym, fig. 2 — wytlaczarke w przekroju wzdtuz
linii II—II oznaczonej na fig. 1.

Wyttaczarka tarczowa zawiera kadlub 1 (fig. 1) z
otworem wejSciowym 2 i wyjSciowym 3, przymo-
cowany do podstawy 5 za pomocg pretéw 4. We-
wnatrz kadluba 1 znajduje sie ruchoma tarcza 6
wykonana w postaci tulei oraz tarcza nieruchoma
7. Pomiedzy kadlubem 1 i ruchomg tarcza 6 znaj-
duje sie pier§cieniowa szczelina 8 i wneka robocza
9. Szczelina 8 jest utworzona przez boczna powierz-
" chnie ruchomej tarczy 6 i wewnetrzng powierzchnie
kadluba 1. Wneka robocza 9 jest utworzona przez
czolowg powierzchnie tarczy ruchomej 6 i we-
wnetrzng powierzchnie kadtuba 1. Wneka 9 i szcze-
lina 8 laczg sie ze soba, otworem wejSciowym 2 i
wyjsciowym 3 kadtuba 1.

Nieruchoma tarcza 7 tworzy z czotowg powxerzch-
nig tarczy ruchomej 6 dodatkowg wneke roboczg
10. Wneka robocza 10 laczy sie z otworem wejScio-
wym 2 w kadlubie 1 za poSrednictwem wycieé 11
(fig. 1, 2) wykonanych w bocznej Scianie ruchomej
tarczy 6. W celu uzyskania wymuszonego podawa-
nia obrabianych materialéw do wnek roboczych,
w'yciecia 11 powinny mieé postaé¢ otworéw prze-
lotowych uloZonych na linii §rubowej. W tym celu
wyciecia 11 mozna wykonaé bezpoSrednio przed
wnekami roboczymi 9 i 10 (fig. 1), wyposazajac §Scia-
ne ruchomej tarczy 6 w naciecie §rubowe.

Ruchoma tarcza 6 jest polaczona za pomoca §rub
12 z cylindrem 17 zamocowanym obrotowo za po-
frednictwem lozysk 13, 14, 15 i 16 - na podstawie 5.
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Cylinder 17 jest wyposazony w napedzane kolo
lancuchowe 18.

W celu podwyzszenia ci$nienia na wyjéciu wytla-
czarki tarczowej oraz w celu nadania ruchu wy-
muszonego stopionemu materialowi, §cianki wyj-
Sciowego otworu 3 kadluba 1 wykonuje sie w po-
staci cylindrycznego wystepu 19, a ruchoma tarcza
6 jest zakonczona tuleja 20, wyposazona w nacie-
cia S§rubowe na powierzchni wewnetrznej i zew-
netrznej, ktéra znajduje sie w wyjsciowym otwo-
rze 3 kadluba 1. To rozwigzanie umozliwia usunie-
cie pozostaloSci wyttaczanego materiatu, pod pod-
wyzszonym ci$nieniem na wylocie.

Nieruchoma tarcza 7 réwniez jest zakorficzona wy-
stgpem w postaci tulei 21. Kolowa szczelina 22 po-
miedzy Scianami cylindrycznego wystepu 19 i ze-
wnetrznym nacigciem Srubowym tulei 20 spelnia
role otworu wyjsciowego dla obrabianego materia-
lu z wneki roboczej 9, za§ kolowa szczelina 23 po-
miedzy wewnetrznym nacigciem Srubowym tulei 20
i §ciang tulei 21 spelnia role otworu wyjSciowego
dla materialu obrabianego z wneki roboczej 10.

Dla podwyzszenia ciSnienia obrabianego materiatu
na wyjSciu z wyttaczarki tarczowej tuleja 20 moze
mie¢ gladky powierzchnie wewnetrzng i zewnetrz-
ng, natomiast w naciecia Srubowe mozna wyposa-
zy¢é powierzchnie wewnetrzng wystepu 19 i po-
wierzchnie zewnetrzng tulei 21.

W celu umozliwienia regulacji szerokoSci robo-
czej wneki 9 za poSrednictwem tulei 24 prety 4
zamocowuje sie ruchomo na podstawie 5. Prety 4
sg dociskane nakretkg 25 przez kolnierz 26. Nakret-
ka 25 znajduje si¢ na nagwintowanej tulei 27,
ktora jest przedluzeniem §limacznicy 28. Slimaczni-
ca 28 jest zazebiona ze §limakiem 29.

W celu regulacji szerokoSci roboczej wneki 10 nie-
ruchoma tarcza 7 jest polaczona za poSrednictwem
trzpienia 30, majgcego na koncu gwint z umocowa-
ng na podstawie 5 nagwintowanag tuleja 31 z
uchwytem 32. ’

W trakcie rozruchu wytlaczarke tarczowa pod-
grzewa ‘sie za pomocg grzejnikéw 33 umieszczonych
na kadtubie 1 i nieruchomej tarczy 7.

Dzialanie wyttaczarki tarczowej wedlug wynalaz-
ku przebiega nastepujaco.

Silnik obraca za poSrednictwem przekladni tan-
cuchowej (na rysunku nie pokazano) kolo lancu-
chowe 18. Napedzane kolo lancuchowe- 18 obraca
cylinder 17 i polgczong z nim tarcze ruchoma 6.

Obrabiany material podaje sie do otworu wej-
Sciowego 2, umieszczonego stycznie do szczeliny 8
w kadlubie 1, nastepnie material jest przechwyty-
wany przez Srubowe nacigcia 11 i podawany do
wnek roboczych 9 i 10. W roboezych wnekach 9
i 10 obrabiany material topnieje, miesza sie i w po-
staci cieklej wchodzi pod dzialaniem sil lepkoSci
i sprezystoSci do kolowych szczelin 22 i 23.

Za pomocy tulei 20 stopiony material odbierd sie
z wnek roboczych 9, 10 i w spos6b wymuszony
podaje sie do glowicy formujacej (na rysunku nie
pokazana), ktérg laczy sie z wyjéciowym otworem
3 O .

W zalezno$ci od postaci obrabianego materiatu’ i
zadanej ‘wydajno$ci wytlaczarki tarczowej ustala



83 102

sie konieczng " szczeline wnek troboczych 9 i 10
w drodzé wzajemnego przesuwania w kierunku
~ osiowym kadluba 1 i tarcz tworzacych wspomnia-
ne wneki robocze. Na rysunku xzedstawiono przy-
klad osiowego przesuniecia kadiuba 1 i nieruchomej
tarczy 7 wzgledem ruchomej tarczy 6. Regulacje
szerokoSci wneki roboczej 9 pomiedzy kadlubem 1 i
ruchomg tarczg 6 wykonuje sie poprzez obré6t §li-
maka 29.

Przy obrocie §limaka 29 za poétedmctwem §li-
macznicy 28 z nagwintowang tuleja 27 nastepuje
przesuniecie nakretki 25 w kierunku osiowym, kt6-
ra to nakretka poprzez kolnierz 26 i prety 4 przesu-
wa kadiub 1.

W celu_ regulacji szeroko§ci wneki roboczej 10
utworzonej pomigedzy Tuchomg tarczg 6 i nierucho-
mg tarczg 7 obraca sie za pomocg uchwytu 32 na-
gwintowang wewnetrznie tuleje 31. Woéwczas
trzpien 30 zamocowany za pomocg gwintu w tulei
31 przesuwa sie¢ w kierunku osiowym i pocigga za
sobg sztywno z nim polaczong tarcze nieruchomg 7.

Szeroko§¢ wnek roboczych 9 i 10 mozna regulo-
waé zar6wno przed rozpoczeciem, jak i w czasie
pracy wytlaczarki tarczowej.

Zastosowanie wyttaczarki tarczowej wedlug wy-
nalazku w produkcji przemyslowej umozliwia
zZnaczne zmniejszenie energii zuzywanej na obréb-
ke polimeréw, zmniejszenie wagi i rozmiaréw. ist-

niejacych urzadzeh do wytwarzania wyrobéw z po-.

limeréw.
Zastrzezenia patentowe
1. Wytlaczarka tarczowa do polimeréw, zawie-
rajgca kadlub z umieszczong w nim tarczg rucho-
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ma, ktérej boczna Sciana tworzy z kadlubem piers-
cieniowg szczeline, lgczacg sie z otworem wejcio-
wym dla obrabianego materialu, wykonanym w
kadlubie, a czolowa powierzchnia ruchomej tarczy
tworzy z kadlubem wneke robocza, lgczacy sie z
pierScieniowg szczeling i z otworem wyjsciowym
dla obrabianego materialu, wykonanym w kadlubie,
a takze uklad napedowy obracajacy tarcze rucho-
ma, znamienna tym, ze ruchpma tarcza (6) ma po-
staé tulei, a w jej wnetrzu jest umieszczona tar-
cza nieruchoma (7), tworzaca z tarczg ruchomg
dodatkowg wneke robocza (10), poiaczong za pomo-
cg wycieé (11) z wyjSciowym otworem kadiluba (1)
i pier§cieniowg szczeling (8) pomiedzy tarczg rucho-
mg (6) i kadlubem (1).

2. Wytlaczarka wedlug zastrz. 1, znsmiemu tym,
%e wyciecia (11) w bocznej Scianie ruchomej tarczy
(6) majg postaé otworédw przelotowych ulozonych
na linii $rubowej.

3. Wytlaczarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
2e ruchoma tarcza (6) jest zakoficzona w poblizu
otworu wyjsciowego w tuleje (20), wyposazong na
powierzchni wewnetrznej i zewnetrznej w macie-
cia Srubowe tworzace z odpowiednimi wspélosio-

25 wymi powierzchniami cylindrycznymi wystepu {(19)

i tulei (21) dwie szczeliny kolowe, ktére stanowia
otwory wyjSciowe wnek roboczych.

4. Wytlaczarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
2e kadlub (1) jest umieszezony przesuwnie wzgle-
dem tarczy ruchomej (6) a ta tarcza jest réwniez
umieszczona przesuwnie wzgledem tarczy nieru-
chomej_ (7), w celu regulacji wielkoSci szczeliny (9)
i (10).
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