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Dispositif porte-outil en particulier pour machine-outil d'un type
universel permettant de réaliser notamment des usinages tels que des

rainures en arc de cercle.

La présente invention concerne un dispositif
porte-outil pour machine-outil d'un type universel permettant de réali-
ser notamment des usinages tels que des rainures en arc de cercle,

Lorsqu'on désire créer une dtanchéité entre deux
piéces présentant notamment des surfaces de contact annulaires
radiales et des &léments de fixation tels que des boulons qui tra-
versent les surfaces de contact, il est de coutume de réaliser des
rainures dans la surface de contact d'une des pidces et de disposer un
joint d'étanchéité dans cette rainure. La réalisation de telles rainu-
res pose certaines difficultés notamment lorsqu'il est nécessaire de
contourner les trous dans lesquels passent les &léments de fixation.
Actuellement, on résoud ce probléme en usinant les rainures sous la
forme de lignes brisé@es ou en utilisant la commande numérique. Cependant
la réalisation de rainures en lignes brisées sans commande numérique
cofite cher car elle nécessite des temps de réglage de la machine-outil
et de la pi&ce 3 usiner importants. Par ailleurs, peu d'entreprises
possé&dent une machine-outil 3 commande numérique car une telle machine
nécessite un trés gros invertissement. 7

La présente invention a pour but de remédier aux
inconvénients de la technique. Elle permet notamment la réalisation
de rainures a un prix de revient d'usinage trés faible tout en évitant
la commande numérique. A

Le dispositif porte-—outil selon la présente demande
peut 8tre monté sur une machine-outil d'un type universel telle qu'une
fraiseuse ou une aléseuse et permet de transmettre le mouvement de
1'arbre de sortie de la machine-outil & 1'outil et de réaliser notam—
ment des usinages tels que des rainures en arc de cercle de différents
rayons et de différents arcs.

Dans ce but, le dispositif porte-outil selon 1'inventi
comprend un support pouvant se fixer sur le corps de ou sur la téte de 1
machine~outil et présentant un axe principal, un carter monté sur ledit
support de manidre & pouvoir tourner autour de 1'axe principal de ce
Support et comportant un axe secondaire différent dudit axe principal,

un fourreau porte-broche monté sur ledit carter de maniére 3 pouvoir
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2
tourner autour de 1'axe secondaire de ce carter, une hroche porte-outil
portée par ledit fourreau porte-broche de manidre 3 pouvoir tourner
autour d'un axe différent de 1'axe secondaire dudit fourreaun porte-
broche, une transmissionra engrenages comprenant des éléments dentés
tournant autour desdits axes et effectuant la transmission du mouve—
ment de 1'arbre de sortie de la machine-outil i ladite broche pour
entrainer en rotation ledit outil, un moyen de réglage permettant de
faire tourner ledit fourreau porte-broche autour dudit axe secondaire
en faisant rouler 1'un sur 1'autre les deux #léments du dernier engre-
nage de ladite transmission & engrénages dont 1'un est associé 3 ladite
broche et 1'autre est monté selon ledit axe secondaire pour régler
1'écartement désiré entre 1'axe de ladite broche et ledit axe principdl
et un moyen d'entraTnement permettant de faire tourner ledit carter
par rapport audit support de manidre i effectuer 1'usinage en arc de
cercle désiré dont le rayon principal est &gal 3 1'écartement entre
1'axe de ladite broche et ledit axe principal,

Dans une variante de réalisation interessante,
ladite transmission comprend un arbre principal monté selon ledit axe
principal et comportant un moyen de liaison avec 1'arbre de sortie de
la machine-outil et une partie dent&e et un arbre secondaire montd
selon ledit axe secondaireet comportant une premidre partie dentée
en prise avec la partie dent8e dudit arbre principal et une deuxiéme
partie dentée en prise avec une partie dentde de ladite broche porte-
outil, la deuxidme partie dentée dudit arbre secondaire et la partie
dent@e de ladite broche porte-outil formant ledit dernier engrenage.

Selon la présente invention, ledit dernier engrenage
éeut comprendre une roue dentée et une couronne i dents intérieure.

Il peut-également comprendre deux roues dentées. -- - -

Selon la présente invention, ledit arbre principal
peut 8tre monté en alignement avec 1'arbre de sortie de la machine-
outil, ledit moyen de liaison &tant formé par un &lément de liaison
axial fix& 4 1'extrémité dudit arbre principal et coopérant avec
1'extrémité de 1'arbre de sortie de la machine—-outil,

Selon la présente invention, ledit fourreau porte-
broche peut comprendre 3 sa périphérie une partie dentée centrée selon
ledit axe secondaire. Un pignon dentée peut &tre monté tournant sur
ledit carter et entrer en prise avec la partie dentée périphérique

dudit fourreau porte-broche, ce pignon denté pouvant &tre entrainé
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en rotation pour faire tourner ledit fourreau porte-broche par rapﬁort
audit carter autour dudit axe secondaire, ledit pignon et ladite partie
dentée périphérique du fourreau porte-broche formant ledit moyen de
réglage.

Selon la présente invention, ledit moyen d'entraine-
ment peut comprendre un arbre d'entrée monté sur ledit support et
une liaison & engrenages entre ledit arbre d'entrée et ledit carter,
ledit arbre d'entrée pouvant &tre relié 3 un moyen extérieur tel qu'un
moteur €lectrique de maniére & faire tourner ledit carter autour dudit
axe principal. -

Dans une variante de réalisation préférée, ladite
liaison 3 engrenages comprend une roue dentée fixée audit carter et
centrée selon ledit axe principal et une partie en forme de vis.sans
fin réalisée ou montée sur ledit arbre d'entrée qui est disposé trans-
versalement i ladite roue dentée. '

.Le dispositif selon la présente invention comprend,
de préférence, un moyen permettant de solidariser de maniére amovible
ledit fourreau porte-broche audit carter aprés avoir effectué le réglags
désiré et notamment pour éviter, lors de 1'usinage, des vibrations ou
une modification du réglage.

Le dispositif porte-outil peut &également comprendre

un moyen permettant de solidariser de maniére amovible ledit carter

audit support notamment lorsqu’on effectue des rainures en lignes
droites sans faire pivoter le carter par rapport audit support autour
dudit axe principal.

De préférence, ledit carter est monté sur ledit
support par 1l'intermédiaire d'au moins un roulement-Z;ntré selon
ledit axe principal. En outre, les éléments de ladite transmission-d
engrenages sont de préférence montés par 1l'intermédiaire de roulements
centrés selon ledit axe principal, ledit axe secondaire et 1'axe de
ladite broche porte-outil.

La présentexinvention sera mieux comprise & 1'@tude
d'un dispositif porte-outil décrit & titre d'exemple non limitatif
et illustré par le dessin sur lequel : '

- la figure | représente le dispositif porte-outil
en coupe ; 7
et la figure 2 représente la coupe II-TI du disposi-

tif porte~outil de la figure 1.
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Le dispositif porte-cutil représentéd sur les figures
et repéré d'une maniére générale par la référence 1 peut 8tre monté
sur une machine-outil d'un type universel telle qu'une fraiseuse ou
une aléseuse.

I1 comprend un support 2 constitu@ par une partie
cylindrique 3 qui présente un axe principal &4 en alignement avec 1'axe
de 1l'arbre de sortie de la machine-outil qui n'a pas &té représentée
et un flasque radial 5 fixé a la partie arridre de la partie cylindri-
que 3 par des vis 6. Le flésque 5 présente un passage central 7 ainsi
que des trous périphériques-8 extérieurs a la partie cylindrique 3
destinés au passage de vis de fixation du support 2 au carter ou &
la t€te de la machine~outil.

7 Le dispositif porte-outil 1 comprend également un
carter 9 qui présente une partie radiale 10 en forme de disque dont
la partie arridre est en contact avec la face radiale avant 11 de la
partie cylindrique 3 du support 2, une partie cylindrique 12 centrée
sur 1l'axe principal 4 et s'étendant 3 partir de -la partie radiale en
forme de disque 10 d'une part vers l'avant et d'autre part vers l'ar—
riére 3 1'inté@rieur de la partie cylindrique 3 du support 2 pour
ménager un passage cylindrique 12a centré selon 1l'axe principal 4 traver-
sant la partie radiale 10 et une partie cylindrique 13 d'un diam@tre plus
grand que le diam@tre de la partie cylindrique 3 du support 2 et s'éten—
dant vers 1'avant depuis la partie radiale en forme de aisque 10.

Le carter 9 comprend Egalement un couvercle radial 14
qui est fix& sur la face avant de la partie cylindrique 13 par des
vis 15, ) -

Le carter 9 détermine un axe secondaire 16 différent
de l'axe principal 4 et paralléle & celﬁi—ci. - - .

Le couvercle 14 du carter 9 comprend une ocuverture
eylindrique 17 centr8e sur 1'axe secondaire 16. ]

Le carter 9 est monté tournant autour de 1'axe priunci-
pal 4 par rapport au support 2 par 1'intermédiaire d'un roulement spécial
18 4 haute résistance et i haute précision, ce roulement 18 &tant monté
autour de la pértie arriére de la partie cylindrique 12 du carter 9 et
fixé sur la partie radiale 10 du carter 9 par des vis axiales 19 et sur
la partie avant intérieure de la partie cylindrique 3 du support 2 par
des vis axiales 20.

' Le dispositif porte-outil représenté comprend également

un fourreau porte-broche 21, Ce¢ fourreau porte—broche 21 comprend
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une partie radiale en forme de disuqe 22, une partie en forme de cylin-
dre 23 qui s'étend vers l'arriére et une partie cylindrique 24 d'un dia
métre plus petit qui s'étend vers 1'avant, le disque 22 effectuant la
liaison entre les parties cylindriques 23 eg 24, '

La partie cylindrique 23 du fourreau porte-broche 21
présente 3 1'extérieur un épaulement annulaire 25 de telle sorte que
la partie d'extrémité arridre de la partie cylindrique 23 pénétre
dans l'ouverture cylindrique 17 du carter 9 et que la face arriére de
1'épaulement annulaire 25 viennent en contact avec la face avant du
couvercle 14 du carter 9. Le fourreau porte-broche 21 est donc entré
dans 1'ouverture 17 du couvercle 14 et peut tourner selon 1'axe secon- 
daire 16, Le fourreau porte-broche 2] est par ailleurs maintenu grice
a4 une bague annulaire 26 de section en forme de L qui est fixée i la
face avant du couvercle 14 du carter 9, 1'é@paulement annulaire 25 étant
disposé entre la face avant du couvercle 14 et la partie radiale de
la bague 26 avec jeu, '

' La partie cylindrique 24 du fourreau porte—-broche 21
ménage un passage cylindrique 27 dans lequel est montée une broche 28
sensiblement cylindrique par 1'intermédiaire de deux roulements 29
et 30 de telle sorte que l'axe 31 de cette broche 28 soit paralléle
3 1'axe secondaire 16 et décentrd@e par rapport a celui-ci. La partie
avant de .la broche 28 est congue de maniére & pouvoir recevoir un
outil tel qu'une fraise 3 rainurer qui n'a pas &té représenté sur
la figure. A cet effet, la partie avant de la broche 28 comprend un
trou borgne tronconique 32 et un &crou de fixation d'outil 33 se vissan
sur 1'extrémité avant de la broche 28, 1'axe de 1'outil Stant disposé

selon 1'axe 31 de la broche 28,
Le dispositif porte-outil représent@ sur les figures

comprend &galement une transmission 3 engrenages repérée d'une maniére

générale par la référence 34 et montée a l'intérieur du support 2

du carter 9 et du fourreau porte-outil 21,

La transmission & engrenages 34 comprend un arbre
principal 35 monté selon 1l'axe principal 4 et s'étendant dans le pas-
sage central 12a du carter 9. La partie arridre de 1'arbre principal 35
présente des canelures extérieures axiales 36 et porte un Elément de
liaison 37 présentant des canelures intérieures correspondantes, cet
élément de liaison 37 &tant congu pour &tre connecté rapidement 3 1'ex-

trémité de 1'arbre de sortie de la machine-outil sur laquelle le
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dispositif 1 au travers du passage central 7 du flasque 5 du support 2,

1'arbre principal 35 étant en alignement avec 1'arbre de sortie de 1la

“machine-outil, A cet effet, la partie arriére de 1'élément de liaison 37

comprend un &videment central cyllﬂdrlque 38 et une rainure radiale 39.

L'arbre 37 est mont& selon 1'axe principal 4 dans le
passage central 12a de la partie cylindrique 12 du carter 9 grice i
un roulement 40 qui prend appui d'une part sur l'arbre 35 et d'autre
part sur la partie avant de la partie cylindridue 12 et un roulement 41
qui prend appui d'une part sur la parfie arriére canelBe intérieurement
de 1'élément de liaison 37 et d'autre part sur la partie arridre de 1ar
partie cylindrique 12, une rondelle 35a fixée ¥ 1'extrémité de 1' arbre
35 et dlsposes dans 1'évidement 39 maintenant 1°' ensemble.

o L'arbre prlﬁc1pa1 35 s'étend dans le carter 9 vers

1'avant au-deld de sa partle cylindrique 12 et comprend, d son extré- .
mité avant, une denture extérieure 42. '

La transmission 3 engrenages 34 comprend &galement
un arbre secondaire 43 monté& selon 1'axe secondaire 16 et disposé dans

le carter 9. L'arbre secondaire 43 est i double denture et comprend une

denture extérieure 44 en prise avec la denture 42 de 1'arbre principal 35

et une denture intérieure 45 formant une couronne i denture intérieure.

Cette denture intérieure 45 est réalisée dans un &videment central 46

de 1'arbre secondaire 43, cet évidement &tant ouvert du c6té avant.
Les dentures 44 et 45 de l'arbre secondaire 43 sont centrées selon 1'axe
secondaire 16,

La partie arri@re de la broche 28 s'étend jusqu'i
1'intérieur de 1'évidement 46 de 1'arbre ‘secondaire 43 et comporte
une denture extérieure 47 qui est en prise avec la denture intérieure

45 de 1'arbre secondaire 43, Le diamétre de la denture 47 de la broche

28 est, dans l'exemple représenté, sensiblement &gal au tiers du dia--

mdtre de la denture intérieure 45 de 1'arbre secondaire 43.

L'arbre secondaire 43 est monté selon 1'axe secon—
daire !6 griace 3 un roulement 48 monté d'une part sur la partie arriére
de 1'arbre secondaire 43 et d'autre part dans un évidement 49 ouvert
vers 1l'avant réalisé dans sa partie radiale en forme de disque 10 du
carter 9 et en outre grice i un roulement 50 monté & 1l'avant de la
denture 44 entre la partie avant de 1'arbre secondaire 43 entourant
la denture intérieure 44 et la partie cylindrique 27 du fourreau

porte-broche 21I.
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Le dispositif porte-outil 1 comprend également
un moyen de réglage repéré d'une manidre générale par la référence 51,
Ce moyen de réglage 51 est formé par une denture 52 réalisée a la
périphérie de 1'épaulement 25 du fourreau porte-broche 21 et un arbre
53 qui présente une denture 54 en prise avec la denture 52 et insérée
dans la bague 26 de maintien du fourreau porte-broche 21. La partie
arriére de 1'arbre 53 est montée de maniére & pouvoir tourner et
de mani&re 3 &tre centrée dans un orifice 55 du couvercle 14 du carter
9 par 1'intermédiaire d'une bague de frottement 56 et la partie avant
de 1'arbre 53 s'étend au travers et au-delid de la bégue 26 et présente
une section carrée pouvant recevoir une clé ou uUne manivelle non
représentée.

-m.Lé dispositif portefoutilil comprend €galement un
moyen permettant de solidariser de maniére amovible le fourreau porte-
outil 21 au carter 9. Ce moyen est formé par des pidces de blocage 57
montées dans des évidements de la bagueA26 réguliéremeﬁt répartis.

Ces piéces de blocage 57 sont fixées 4 la partie axiale de la bague 26
par des vis 58'qui, lorsqu'elles sont serrées, permettent aux piéces
de blocage 57 d'appuyer sur l'épaulementVZS du fourreau porte-broche 21
pour 1'appliquer contre la face avant du couvercle 14 du carter 9.
Le dispositif porte-outil 1| comprend &galement un
moyen d'entrainement repéré d'une maniére géndrale par la référence 59
permettant de faire tourner le carter 9 par rapport au support 2,
Ce moyen d'entrainement 59 comprend une bague 60 fixSe a 1'extrémit@
arriére de la partie cylindrique 12 du carter 9 par des vis 61 et
présentant une denture extérieure 62 centrde selon 1'axe principal 4.
Comme on peut mieux le voir sur i;ffigure—z, le
moyen d'entrafnement 59 comprend &galement un arbre d'entrée transver-
sal 63 qui porte une vis sans fin 64 en prise avec la denture 62 de
la bague 60. )
L'arbre d'entrée 63 est monté, par l'intermédiaire
de roulements 3 aiguilles 65 et 66 dans un manchon 67 qui est disposé
dans une ouverture transversale 68 de la partie cylindrique 3 du
support 2 et fixé & cette partie cylindrique 3 par des vis axiales 69,
Aux roulements 3 aiguilles 65 et 66 sont associ@es des butées axiales i
billes 70 et 7! qui sont respectivement en appui contre la vis sans
fin 64 maintenue par un &crou 72 vissé@ sur 1l'extrémité intérieure de

1'arbre d'entrée 63 et contre un &paulement 73 de 1'arbre d'entrée 63.
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les butées 70 et 71 8tant en ocutre enrappui contre des €paulements
oppasés du manchon 67, .

L'arbre de sortie 63 s'étend a 1'extérieur du man-
chon 67 et du support 2 et son extrémité extdrieure présente une sec-~
tion carrée 74. Un moteur &lectrique d'entraTnement 75 représentd
sch@ématiquement et partiellement a son arbre de sortie 76 .aligné avec
l'arbre d'entrée 63 et 1i€ en rotation a ce dernier par un &lément de
liaison 77. Le moteur &lectrique d'entrafnement 75 peut 8tre fixé scit
directement sur le support 2 soit 3 la machine-outil.

Lé dispositif porte~outil 1 comprend également un
moyen de blocage permettént de solidariser en fotation,de maniére
amovible le carter 9 au support 2. Ce moyen de blocage comprend des
vis 78 réparties sur la p&riphérie de la partie cylindfique 3 du sup-
port 2 qui traverse des douilles 79 dispoéées dans des orifices 80
d'un prolongement radial extérieur 81 de la partie avant de la partie
cylindrique 3 du support 2. L'extrémité filetde des vis 78 coopére
avec des €crous 82 qui sont disposés dans une queue-d'aronde annulaire
83 formée dans la face arridre de la partie radiale en forme de disque
10 en contact 11 de 1la partie'cylindrique 3 du support 2, Les douil-
les 79 sont disposées entre 1a face arrigre du carter 9 et la té€te des
vis 78. Dans 1'exemple représenté, trois vis de blocage 78 sont prévues.

Le dispositif porte-outil | comprend également une
régle ananulaire placée dans une gorge périphérique de la partie cylin-
drique 3 du support 2 de manire adjacente au carter 9, cette régle
pouvant tourner et pouvant &tre bloquée sur le support 2 grace i une
vis radiale 85, Cette r&gle gradude 84 permet de connaitre la varia-
tion de position angulaire entre le carter 9 et le support 2,

On a €galement prévu sur la bague 26 et sur le Ffourreau porte-broche 21
des graduations pour comnaitre soit la position angulaire du fgurreéu
porte~broche 21 par rapport au carfer 9 soit directement 1'&cartement
entre 1'axe principal 4 et 1'axe 31 de la broche porte-outil 28.

Enfin, le dispositif porte-outil | comprend un défiec-
teur 86 fixé sur la face intérieure du flasque 5 autour du passage cen-—
tral 7 et qui s'étend en direétionrde la périphérie de 1'él&ment de
liaison 37, un joint annulaire 3 l&vres 87 entre la partie de la
partie cylindrique 12 du carter 9 et 1'élément de liaison 37, un joint
torique 88 monté& dans une gorge périphérique de la partie cylindrique

23 du fourreau porte-broche 21 et en contact avec 1'ouverture
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cylindrique 17 du couvercle 14 et un joint annulaire d lévres 89
monté dans une bague 90 fixée sur la face avant de la partie cylindri-
que 24 du fourreau porte-broche 21 par des vis 9] et en contact avec
une surface périphérique avant de la broche 28, ledit déflecteuf et
lesdits joints &tant prévus pour le maintien du lubrifiant des transmis
sions 34 et 59 et leur protection.

On va maintenant décrire comment peut &tre utilisé
le dispositif porte-outil décrit en référence aux figures | et 2.

On monte le dispositif porte-outil 1 sur le carter

ou sur la téte d'une machine-outil d'un type universel telle qu'une

fraiseuse ou une mortaiseuse en disposant 1l'arbrfe principal 35 en
alignement avec 1'arbre de sortie de la machine—outil, 1"élément de
liaison 37 effectuant la liaison en rotation entre l'arbre de sortie
de 1a machine-outil et 1'arbre principal 35. .0n monte dans la broche
28 un outil tel qu’'une fraise i rainurer. ‘

Le mouvement de rotation de 1'arbre de sortie de 1la
machine~outil est transmis Enl'outilrpar 1'intermédiaire de la transmi

sion A engrenages-34,
Pour effectuer une rainure en ligne droite sur une

pidce placée en face de 1'outil monté dans la broche 28, il suffit
d'opérer comme habituellement en déplagant soit la téte de la machine-
outil soit la pidce i usiner. Il est bon d'avoir pris soin avant
de faire cet usinage de bloquer les vis 58 pour solidariser le four-
reau porte-broche 21 au carter 9 et de bloquerles vis 78 pour soli-
dariser le carter 9 au support 2, -

Pour effectuer une rainure présentant un rayon prin-
cipal détermind, on régle 1'Ecartement entre 1'axe de 1la broche 31
qui correspond a 1l'axe de 1'outil et 1'axe principal 4 au rayon dési-
ré en faisant tourner 1l'arbre 53 qui, gr3ce d sa denture 54, fait
tourner le fourreau porte-broche 21 autour de 1'axe secondaire [6.
Lors de la rotation du fourreau porte-broche 21, la dehture 47 de 1la
broche 28 roule sur la denture intérieure 45 de 1'arbre secondaire 43
fixe., Quand ce réglage est effectué, on solidarise de préférence le
fourreau porte-broche 21 au carter 9 en bloquant les vis 58. Pour ef-
fectuer 1'usinage de la rainure selon le rayon désirg, et aprés avoir
pris soin du fait que les vis 78 soient débloquées, on met en route
1a machine-outil qui alors entraine 1'outil par 1'intermédiaire de

la transmission @ engrenages 34 et on met en route le moteur
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électrique d'entralnement 75 qui, par 1'intermédiaire de la vis sans
fin 64 et de la bague & denture extérieure 60, fait tournmer le carter 9
autour de 1'axe principal 4 et détermine ainsi le mouvement d'avance de
1'outil, L'arc couvert par 1'usinage peut &tre quelconque.

11 est évidement possible d'effectuer en continu des
rainures droites et des rainures en arc de cercle.

D'aprés 1'exemple représenté, on peut effectuer des
rainures en arc de cercle dont le rayon maximum est &gal a la distance
entre 1'axe principal 4 et 1'axe secondaire 16 3 laquelle on ajoute
la différence entre le rayon principal de la denture 45 de 1'arbre
secondaire 43 et le rayon principal de la denture 47 de la broche 28
dont le rayon minimum est &gal a la distance entre 1'axe principal 4
et 1'axe secondaire 16 & laquelle on retranche la différence entre
le rayon de la denture 45 de 1'arbre secondaire 43 et le rayon princi-

pal de la denture 47 de la broche 28. Tous les rayouns intermédiaires

Compte tenu de sa structure, le dispositif porte-—

outil 1 qui vient d'@tre d&crit est peu volumineux et est trés robuste.

En effet, sa transmission 3 engrenages 35 peut transmettre 3 la broche

‘28 le couple moteur de 1l'arbre de sortie de la machine-outil et son

dispositif d'entrainement 59 &galement 2 engrenages autorise les vites-

‘'ses d'avance habituelles.

La présente invention ne se limite pas au dispositif
porte-outil décrit ci-dessus en référence aux figures 1 et 2. On peut
en effet concevoir notamment une transmission a engrenages différente.-
et en particulier un arbre secondaire comprenant deux dentures exté-
rieures, 1'une &tant prise avec la denture extdrieure de la broche 28.
La structure de la transmission 3 engrenages pourrait notamment dépen-—
dre des rapports de vitesse entre la broche 28 et 1'arbre de sortie de
1a machine~outil et des rayons maximum et minimum des rainures que
1'on voudrait usiner. On peut noter en outre que le dispositif porte-
outil pourrait &galement &tre utilisé pour usiner uniquement des
contours présentant des arcs de cercle.

Bien d'autres variantes du dispositif porte-outil
selon la présente invention sont &galement possibles sans sortir du

cadre de la présente invention.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif porte-outil pouvant &tre monté sur

une machine-outil d'un type universel telle qu'une fraiseuse ou une
aléseuse et permettant de transmettre le mouvement de 1'arbre de sortie
de la machine-outil & 1'outil et de réaliser notamment des usinages
tels que des rainures en arc de cercle de différents rayons et de dif-
férents arcs, caractérisé par le fait qu'il comprend un support bouvant
se fixer sur le corps de la machine-outil et pré&sentant un axe principal
un carter monté sur ledit support de manidre A pouvoir tourner autour
de 1'axe principal dudit support et comportant un axe secondaire dif-

férent dudit axe principal, un fourreau porte-broche monté sur ledit

carter de maniére i pouvoir tourner autour dudit axe secondaire, une

broche porte-outil portée par ledit fourreau porte-broche de manidre
& pouvoir tourner autour d'un axe différent dudit axe secondaireé,

une transmission 3 engrenages comprenant des éléments dentés tournant
autour desdits axes et effectuant la transmission du mouvement de 1'ar-
bre de sortie de la machine-outil & ladite broche pour entrainer en
rotation ledit outil, un moyen de réglage permettant de faire tourner
ledit fourreau porte-broche éutour dudit axe secondaire en faisant
rouler 1'un sur 1'autre les deux &léments des derniers engrenages dont
1'un est associé i ladite broche et 1'autre est monté selon ledit axe
secondaire pour régler 1'é@cartement désiré entre 1'axe de la broche et
ledit axe principal, et un moyen d'entrainement permettanﬁ de faire
tourner ledit carter par rapport audit support de maniére 3 effectuer
1'usinage en arc de cercle désiré dont le rayon principal est - &gal i
1'8cartement entre ledit axe principal et 1'axe de ladite broche.

2. Dispositif porte-outil selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que ladite transmission 3 engrenages cbmprend
un arbre principal monté selon ledit axe principal et comportant un
moyen de liaison avec 1'arbre de sortie de la machine outil et une
partie dentée et un arbre secondaire monté selon ledit axe secondaire
et comportant une premiére partie denté@e en prise avec la partie
dentée dudit arbre principal et une deuxiéme partie dentée en prise
avec une partie dentée de ladite broche porte~outil, la deuxiéme
partie dudit arbre secondaire et la partie dentée de ladite broche
porte-outil formant ledit dernier engrenage.

3. Dispositif porte-outil selon la revendication 2,

caractérisé par le fait que ledit arbre principal est en alignement
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avec 1'arbre de sortie de la machine-outil, ledit mayen de liaiépﬁ étant.
formé par un &lément de ljiaison axial £ixé 2 1'extrémité dudit arbre
principal et coopérant avec 1'extrémité de 1l'arbre de sortie de 1
machine-outil. '

4. Dispositif porte-outil selon 1'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé par le fait que ledit
dernier engrenage comprend une roue dentée et une courcnne 3 dents’
intérieure.

5. Dispositif porte-outii selon 1'une quelconque
des revendications 1 i 3, caractérisé par le fait que ledit dernier
engrenage comprend deux roues dentées, "

6. Dispositif porte-outil selon 1'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé par le fait que ledit
fourreau porte-broche comprend 3 sa périphérie .une partie dentée
centrée selon ledit axe secondaire et qufun‘pignon dentd est monté

tournant sur ledit carter et entre en prise avec la partie dentéde

- périphérique dudit fourreau porte-broche, ledit pignon denté pouvant

&tre entrainé en rotation pour faire tourner ledit fourreau porte-
broche par rapport audit carter autour dudit axe secoﬁdaire, ledit
pignon et ladite partie dent8e périphérique du fourreau porte-broche
formant ledit moyen de réglage. ’

7. Dispositif porte-outil selon 1'une quelconque
des revendications précédentes, cafactérisé par le fait que ledit
moyen d'entrainement comprend un arbre d'entrée monté sur ledit sup-
port et une liaison 3 engrenages entre ledit arbre d'entrée et ledit
carter, ledit arbre d'entrée pouvant &8tre relié 3 un moyen extérieur
tel qu'un moteur &lectrique de maniére érfaire tourner ledit carter
autour dudit axe principal. - - .

8. Dispositif porte-outil selon la revendication 7,
caractérisé par le fait'qué ladite liaison 3 engrenages comprend
une roue dentée fix@e audit carter et centrée selon ledit axe principal
et une partie en forme de vis sans fin formée ou montée sur ledit arbre
d'entrée qui est dispos@e transversalement 3 ladite roue dentée.

9. Dispositif porte-~outil selon 1"une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé par le fait qu'il comprend
un moyen permettant de solidariser de maniére amovible ledit fourreau
porte~broche audit carter.

10. Dispositif porte-outil selon 1'une quelconque
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des revendications précédentes, caractérisé par le fait qu'il comprend
un moyen permettant de solidariser de maniére amovible ledit carter
audit support. ‘

11. Dispositif porte-outil selon 1l'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé par le fait que ledit carte
est monté sur ledit support par l'intermédiaire d'au moins un roulement

12. Dispositif porte-outil selon 1'une quelconque
des revendications précédentes, catract8risé par le fait que les &lément
de ladite transmission 3 engrenages sont montés par l'intermédiaire de

roulements.
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