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Dotychczas uzywano przy obrébce twardych
narzedzi czesciowego usuwania z nich materia-
hu, ktéry wymagal zastosowania diamentéw i po-
ciggal za sobg ich zuzywanie si¢, np. narzedzi do
wyrémeWannia tancz szlifierskich, lub narzedzi
do wierceni, posiadajgcych cztery do szeSciu
ostrzy, t. j. forme oémioscienng i to tak opra-
wibna, ze kazdorazowo jedno ostrze moglo byé
uzywane. Po zuzyciu tego ostrza, tworzacego

" miejsce matarcia diamentu, musiano go na no-

" wo oprawiaé, by inne ostrze moglo byé uzyte.
Réwmniez mozna te diamenty uzywaé w miare
zuzywania i zmniejszania ich wagi do coraz
mniejszych krazkéw szlifierskich. Prowadzi to
do dorywczego wuzywania przemyslowych dia-
"mentéw, bez otrzymania jednak regularnych
i réwnomiernych ksztaltéw. Nie méwige juz
o mieuniknionej konieqzmoéci czestego oprawia-

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze wynalaz-
¢g jest Woldemar Ludinsky.

nia diamentéw na mowo, nie mozna przy pomo-
cy takich marzedzi ustalié dokladnych i $cifle
okres§lonych przepiséw  pracy, w szczegolnodei,
jezeli chodzi o wyréwnywanie krazkéw szli-
fierskich.

Coraz wigcej uzywane w rozmaitych ga.hezxach
przemyslu krazki szlifierskie muszg posiadaé
dokladng powierzchmie, tzn. byé zawsze dobrze
wyréwnane, aby dawaly z wigkszg dolkladnoécm'
zadowalajgce wyniki.

Probowano tym wymaganiom uczynié zadosé
albo przez wybér jakosci diamentéw wedtug ich
pochodzenia, albo przez uzZywanie diamentéw
o specjalnych wymaganiach.

Przedmiotem  wynalazku jest spos6b ohrébkl
takich marzedzi, w szczegdlnodci krazkéw -szli-
fierskich, przez cze$ciowe usuwanie malerialu
obrabianego, ktére wymaga zastosowania dia-
mentéw i pociaga za sobg ich szybkie zuzywa-
nie si¢, przy czym sposéb polega na tym, zZe
na powierzchnig, ktéra ma byé obrabiana, wy-



wiera sig odd;zbalywanie lamiace, obrabiajae te
powierzchnie pod katem, .mniejszym niz 90°,
przy pomocy co majmniej jednego ostrza dia-
mentowego; rozciagga sie ono przez
diamentu, a {pozbs-tala chropowato$é .. tej po-
wierzchni wyréwnuje si¢ bezposrednio tak, ze
w dalszym ciggu obrabia powierzchnie przynaj-
mniej jedna powierzchnia diamentu, ktéra $ci-
Sle przylega do czesci obrabianej, przy czym te
dwa biegi pracy sag wykonywane przez sgsiadu-
jace ze sobg czeSci jednego i tego samego dia-
mentu,

Wynalazek dotyczy nastepnie narzedzia do
wykonywania sposobu, ktére sklada si¢ co naj-
mniej z jednego diamentu posiadajgcego réw-
niez co najmniej jedng plaskg powierzchnie,
dostrzegalnie vozciggajacg sie przez calg jego
dlugosé i, w danym przypadku, przez calg jego
szeroko$¢é, a co mnajmniej po krétkim czasie
pracy, i praktycznie biorac podczas calego czasu
uzywania ostrze skrawajgce tego narzedzia roz-
ciggajace sie na szerokos¢ diamentu oraz po-
wierzchnie spodnia, przylegajaca sScisle do tej
czgSci powierzchni przedmiotu, na ktérg od-
dzialywa, przy czym te powierzchnie tworzg
kat, mniejszy od 80°, jest utworzone z linii prze-
cigcia tych powierzchmni. KrawedZz skrawajaca
powierzchnie obrabiang powoduje wymagane
‘dzialanie lamiace, podczas gdy spodnia po-
wierzchnia diamentu wyréwnuje pozostale chro-
powatosci, przy czym te warunki pracy .sg
utrzymywane samoczynnie i trwale, wlafnie
przez zuzywanie sie czolowej powierzchni.

Dla praktycznego wykcnania mowego sposo-
bu musi byé marzedzie tak doprowadzone do
obrabianej powierzchni, aby powierzchnia natar-
cia diamentu tworzyla z obrabiang powierzch-
nig kat, mniejszy od 90°, podczas gdy wymie-
niona czolowa powierzchnia diamentu ma do tej
powierzchni przylegaé.

Temu wymaganiu czyni sie zados§é tym, ze
kazdy diament jest w kierunku podluznym na
koncu swojej obsadki oprawiony réwmolegle do
swej osi, przy rzym obsadka zostaje z takim na-
chyleniem wmtwierdzona w wuchwycie, ze plaska
powierzchnia kazdego diamentu tworzy =z po-
wierzchnig obrabiang kat, mmiejszy od 90° i ze
jego czolowa powierzchnia dokladnie przylega
do czesci- powierzchni obrabianej. W danym
przypadku moze byé ta powierzchnia po opra-
wieniu diamentu i przed uzyciem mnarzedzia
utworzona przez odpowiednig obrébke, aby ten
kgt ustalié od poczatku.

Rozlupuje sie wiec diamenty, ktére w swe)
naturalnej formie sg przewaznie znacznie zao-

szerokos¢ -

kraglone, po prostu ma dwa lub wigcej kamie-
i, aby w ten sposéb otrzymaé diamenty o for-
mie -wymaganej.

Dotychczas nie uzywano do tego urzadzenia
wyréwnujacego lupanych diamentéw, albowiem
po rozlupaniu, lamaniu itd. techmiczne wiasci-
woéci diamentu sa gorsze; diamenty sa po_ tym
jak gdyby miniej twarde, a w szczegdlnosci
latwiej iupliwe i kruszg sie.

Dla unikniecia tej niedogodnos$ci przewidziano
dalej, aby diamenty poddaé¢ przed ich opra-
wieniem traktowaniu cieplnemu, przy pomocy
ktérego ich techniczne wlasciwosci zostaja po-
prawione albo odzyskane z powrotem.

Nowy spos6éb prowadzi do tego, ze diament
posiada stale potrzebne punkty, zdatne do skra-
wania, dajace osiggng¢ réwnomierne jego dzia-
lanie. Te punkty powstaja same przez sie na
tnacej krawedzi ciagle na nowo wraz ze zuzy-
waniem si¢ diamentu. Krawedz tngca powoduje
oblamywanie wystajacych ostrzy obrabianej tar-
czy, podczas ‘gdy czolowa strona diamentu przez
ciggle dotykanie obrabianej powierzchni wy-
réwnuje ja bez zarzutu. Zbyteczne jest nowe
cprawianie diamentéw, albowiem krawedz tng-
ca zachowuje swoja ostro§é, a spodnia po-
wierzchnia stale jednakowe nachylenie w sto-
sunku do osi narzedzia. Celowo od czasu do
czasu spilowuje sie cze$é obsadki, przykrywa-
jacej diament tak, Ze po zuzywaniu sie diamen-
tu zostaje nowa jego cze$é odslonieta, przy czym
granica odpilowania, odpowiadajaca prawie cal-
kowitemu zuzyciu kamienia moze byé na ob-
sadce maznaczona. To odslanianie ostrza dia-
mentu jest istotne dla skutecznoéci i réwno-
miernej pracy diamentu. Cze§é obsadki, znaj-
dujgca sie ponizej ostrza, jest oszlifowana przez
powierzchnie obrabiang réwnomiernie ze zuzy-
waniem si¢ diamentu.

Nowe mnarzedzie diamentewe moze byé zatem
uzywane prawie az do zupelnego zuzycia dia-
mentu do wyrdwnywania krazkéw szlifierskich
o tych wymiarach, dla ktérych poczatkowo, we-
dlug swojej wagi bylo przewidziane. ’

Na skutek formy j oprawy diamentu uzywanie
jego doprowadza obok skutecznego i rownomier-
nego - dzialania lamigcego, do wyréwnania
bez zarzutu powierzchni, ktéra ma byé obra-
biana a przy wyréwnywaniu krazkéw szlifier-
skich uzyskuje si¢ powierzchnie, na ktérej prze-
wazna cze$é ziaren szlifierskich mnie jest wyr-
wana, tylko przelamana. Krazek szlifierski za-
chowuje dzieki temu w najwygszej mierze swo-
je wlasciwosci szlifierekie i posiada bardzo
regularng powierzchnig, konieczng dla prac, wy-
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magajacych wielkiej dokladnosci, przez co unika
sie tworzenia zadrapan, czesto powodowanych
przez same krazki szlifierskie. Powierzchnia
krazka szlifierskiego, wyré6wnanego wediug no-
wego sposobu, zuzywa sie¢ mmiej szybko, i po-
niewaz krazek mnie potrzebuje byé tak czesto wy-
réwnywany — jego trwalodé uzytkowamnia prze-
dluza sie. W ten spos6éb wyréwnywanie przy po-
mocy nowego narzedzia jest ogrommie proste
i nie wymaga, ani wyszkolonych robotnikéw, ani
szczegblnego nadzoru. : :

Na rysunku s3g przedstawione dwa wykona-
nia wynalazku. Fig. 1 przedstawia narzedzie
z oprawg diamentu w widoku bocznym i jego
nowg obsadke; fig. 2 — przekréj przez narzedzie,
podezas wyréwnywania kamienia szlifierskiego,
fig. 3 — widok, odpowiadajacy fig. 2 przy in-
néj formie kamienia, fig. 4 — widok w kierun-
ku strzatki F' na fig. 3.

Obsadka I narzedzia jest cylindryczng, pod-
czas gdy ujety w nig diament 2 posiada szcze-
gblng forme i oprawe wedlug wynalazku. Dia-
ment 2 (fig. 2) posiada dwie plaskie powierzch-
nie 8 i 4, ktére wytwarza sie np. przez przelu-
panie okraglego kamienia na trzy albo wiecej

czesci, wybierajac Srodkowg czeéé 'z ostrzem 5

i czolowg powierzchnig 6. Obsadka I zostaje
tak umocowana, ze of kamienia 2 z prostopadiag
do obwodu krazka szlifierskiego 7, majacego
byé wyréwnanym, tworzy kat, ktéry praktycz-
nie jest ro6wny nachyleniu powierzchni 6 w sto-
sunku do linii, prostopadlej do osi obsadki I
tak, ze ostrze wyréwnuje obracajgcy sig w kie-
runku strzalki krazek szlifierski, podczas gdy
powierzchnia 6 moze wyréwnaé powierzchnie
obwodowa krazka.

Diament jest oprawiony w obsadke 1 przy
romocy stopu 8; z poczgtku moze stop przykry-
waé nawet bok 6, kiéry dopiero wtedy zostaje
odstoniety, kiedy krazek szlifierski wejdzie w po-
lozenie dotyku z marzedziem wyréwnujgcym.
Ostrze 5 jest jednak wolne. Po pewnym zuzy-
ciu diamentu zostajg wytarte. obsadka 1 i shu-
zgcy do oprawy stop, np. az do linii 9a i dalej,
az do linii 9b oraz do polozenia réwmoleglego
do tych linii, nawet az do zupelnego zuzycia sie
diamentu. Granica zuzycia diamentu moze byé
przy tym Zzaznaczona na obsadce I.

Wedlug fig. 3 i 4 diament posiada ksztalt poi-
ksigzyca, ktéry uzyskuje sie, np. przez podzie-
lenie na dwie cze$ci kamienia w przyblizeniu
okraglego albo owalnego.

Fig. 3 pokazuje linig punktowang koniec
kamienia przed zuzyciem, a linig ciagla — ka-
miern po pewnym zuzyciu. Ostrze 5a posiada

taks samg forme, jak weditug fig. 2, a powierzch-

. nia 6 posiada pewne nachylenie, ktére, zaleznie

od mozliwosci umocowania obsadki I moze byé
zmienne. ‘

We wszystkich przypadkach, w ktérych
umocowanie narzedzia diamentowego w poloze-
niu, pochylonym w stosunku do obrabianej po-
wierzchni, celem utworzemia i utrzymania po-
trzebnego kgta mnatarcia mnie jest mozliwe z po-
wodéw konstrukcyjnych lub warunkéw pracy,
a uzywanie urzadzenia posredniego, celem na-
stawignia narzedzia wedlug wymaganego kata
jest niemozliwe, np. przy -wiehcach wiertni-
czych, oprawienie diamentu w obsadce I wy-
konuje si¢ w ten ‘sposéb, ze w polozeniu umo-
cowania wymieniona powierzchnia 6 diamentu
lezy mozliwie réwnolegle do powierzchni, maja-
cej byé obrabiang. _

Narzedzie diamentcwe moze byé podczas pra-
cy umocowane w uchwycie w takim polozeniu,
ze ostrze diamentu jest praktycznie skierowane
prostopadle do kierunku ruchu, a wiec niezalez-
nie od nachylenja narzedzia, ktére np. przy wy-
réwnywaniu krazkéw szlifierskich jest skiero-
wane przeciwnie do kierunku obrotu (fig. 2 i 3).
Przy wiencach wiertniczych, w ktérych polo-
zenie narzedzia nie moze byé zmienione, kamie-
nie sg tak oprawione, ze ich ostrze jest prak-
tycznie prostopadle do Kkierunku obrotu wien-
ca, przy utrzymaniu dolnej cze$ci diamentu,
w przyblizeniu réwnoleglym do obrabianej po-
wierzchni.

Wynalazek wcale nie ogranicza sie do szcze-
golnej formy kamienia, dopoki kamier posiada
przynajmmiej jedna plaska powierzchnie, ktéra
sie praktycznie rozcigga przez T“calg dlugosé
i w danym przypadku szeroko$§é kamienia. Ré6w-
niez nie zalezy na sposobie oprawienia kamie-
nia, na szczegblnym kacie natarcia, ani ma ro-
dzaju kamienia i tym podobnie.

W szczegdlnosci moze byé zastosowany w pe-
wniych granicach zmienny kat natarcia narze-
dzia odpowiednio do warunkéw pracy, wymia-
réw itd.

Zastrzezemia patentowe

1. Sposéb obrébki tarcz szlifierskich za pomocy
diament6w, znamienny tym, Ze na obrabiang
powierzchnie wywiera si¢ oprécz oddzialy-
wania, lamigcego materia.\ly szlifierskie, skie-
rowanego do niej pod katem, mniejszym od
90°, i przy pomocy co najmniej jednego
ostrza diamentowego, wyr6wnywanie pozosta-
lych chropowatosci przez powierzchnie (6)
diamentu, przylegajacego do tarczy.
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2. Narzedzie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1 znamienne tym, ze posiada co naj-
mniej jedng paska rozciggajaca sie przez jego
calg dlugo$éé powierzchnie (4) i co najmniej
jedng praktycznie plaskg czolowg powierzch-
mnie (6), przy czym ¢te powierzchnie tworza
ze sobg kat, mniejszy od 90°, a linia prze-
ciecia tych powierzchni tworzy ostrze (5),
ktére pod tym katem obrabia tarcze.

- 3. Narzedzie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze kazdy diament jest oprawiony w obsadzie
(1) pod takim nachyleniem, ze jego plaska
powierzchnia (4) tworzy z obrabiang po-

wierzchnig kat mnatarcia, mmiejszy od 80°,
a jego czolowa powierzchnia (6) przylega
do obrabianej powierzchni.

. Narzedzie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze do szlifowania mzywa sie przy wyborze
diamentéw takich kamieni, ktére w stanie
naturalnym wosiadaja co majmniej jedng
plaska powierzchnie, praktycznie rozcigga-
jaca sie przez ich calg diugosé, tworzge w da-
nej budowie przez rozlupanie kamienia sze-
rokosé¢ diamentu.

Société Anonyme Incomar
Zastepca: Kolegium Rzeczniké6w Patentowych
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