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Urzadzenie do nadawania ruchu powrotnego suwakowi prasy tarczowej

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do nadawania ruchu powrotnego suwakowi prasy tarczowej zaopa-
trzonej w tozyskowanie hydrostatyczne.

W patencie polskim nr 68425 oraz w polskim zgtoszeniu patentowym nr P.178488 opisano hydrauliczne

rozwigzanie napedu powrotnego dla suwakéw pras tarczowych.
W rozwigzaniach tych zastosowano hydrauliczne cylindry pompujace, ktérych ttoki, zakoriczone stopami flizgo-
wymi, stykaja si¢ z ukosnymi ptaszczyznami tarcz napgdowych w miejscach przestawionych o o':oto 180°
w stosunku do usytuowania stép roboczych prasy. Pompowany olej jest podawany do cylindréw sitowych
nadajacych suwakowi ruch powrotny. Oba wymienione rozwiazania stawiaja wysokie wymagania w zakresie
jakosci uszczelniert oraz moga stwarzaé dodatkowe trudnosci zwigzane ze fcifliwoscig i zapowietrzaniem oleju,
zwlaszcza. przy duzych predkosciach ruchu suwaka prasy.

Znane jest dalej rozwigzanie mechanizmu do nadawania suwakowi ruchu powrotnego opisane w polskim
zgtozeniu patentowym nr P, 198715. W tym mechaniZmie zastosowano dfwigni¢ dwuramienng umocowang
wahliwie do korpusu lub gtowicy prasy. Jeden koniec dfwigni za posrednictwem wahliwie osadzonej stopy
flizgowej styka .-.ie ze skoséng bieznig tarczy napedowej, za$ drugi jest polaczony z suwakiem. W praktycznej
realizacji opisane rozwigzanie okazato si¢ do$¢ skomplikowane. Wystepuje w nim tozyskowanie w trzech przegu-
bach, koniecznoé¢ skompensowania wahadtowego ruchu pomocniczej stopy flizgowej osadzone;j na koticu dfwi-
gni oraz konieczno$¢ zapobiegania poprzecznym wychyleniom wspomnianej dZwigni.

Wynalazek ma na celu skonstruowanie urzadzenia wolnego od opisanych niedogodnosci znanych rozwigzan,
prostego w budowie i niezawodnego.

Wedtug wynalazku cel ten osiggnigto przez zaopatrzenie urzgdzenia w ruachomg podpore zakoriczong stopg
flizgowa. Ruchoma podpora jest prowadzona suwliwie w suwaku lub korpusie prasy ijest wyposazona w ze-
batke. Zebatka opisanej ruchomej podpory za pomocg sztywnego tarficucha kinematycznego ulozyskowanego
w konsoli zwiqzanej z gtowicg lub korpusem prasy, jest sprz¢Zona z zgbatkg przytwierdzong do suwaka prasy.

Wspomiany sztywny taricuch kinematyczny moze stanowié dwuramienna dzwignia zaopatrzona na obu
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koricach w segmenty z¢bate wspdélpracujace ze wspomnianymi z¢batkami. Moze to by ¢ takze zesp6t két zeba-
tych wspétpracujacych z wezesniej wymienionymi zgbatkami.

Ze¢batka przy twierdzona jest do suwaka prasy przy pomocy §rub umozliwiajacych nastawianie jej potozenie
wzgledem tego suwaka.

Urzadzenie wedtug wynalazku sktada sie z niewielkiej ilosci ruchomych czesci. Jego komstrukcja zapewma
doktadnie prostoliniowe i proporcjonalne ruchy pomocniczej stopy slizgowej. Urzadzenie charakteryZuje sig
ponadto duza sztywnoscig i ma tylko jeden ;przgub. Nastawne mocowanie zgbatki przytwierdzonej do suwaka
pozwala, niezaleznie od wybranego wariantu konstrukcyjnego, skasowaé luzy migdzyzebne i uregulowaé site
zacisku wstepnego wspSipracujacych elementéw. Dzigki temu zastosowanie urzadzenia nawet w prasach o duzej
szy bkobieznosci nie spowoduje nadmiernego hatasu.

Wynalazek jest dokiadniej opisany w przyktadzie wykonama na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzgdze-
nie w widoku z boku, cz¢$ciowo w przekroju, a fig. 2 — tlo samo unzqdn;n;e w, widoku z géry, czgéciowo w prze-
kroju.

Jak pokazano na ryunku, urzadzenie ma §lizgows stope 1 osadzong przegubowo na przesuwnej podporze 2
umieszczonej w prowadnicach 3 zwiazanych z suwakiem 4. Prowadnice 3 moga tez by ¢ usytuowane w odpowied-
niej czesci korpusu prasy. Wspommana §lizgowa stopa 1 przylega do skosnej powierzchni napedowej tarczy S
w miejscu odlegtym o kat okoto 180° w stosunku do miejsca pnzylegama gtéwnej stopy 6 przenoszacej nacisk
w czasie ttoczenia.

Przesuwna podpora 2 jest zaopatrzona w zg¢batke, z ktdra zazebia si¢ z¢baty segment 7 znajdujacy si¢ na
koricu dwuramiennej dzwigni 8 utozyskowanej w konsoli 9. Konsola 9 jest przymocowana do gtowicy 10 prasy.
(moze tez by ¢ mocowana do innej cze$ci korpusu prasy).

Na drugim koricu dzwigni 8 znajduje si¢ zebaty segment 11 zazgbiajacy si¢ z zgbatkg 12 przymocowang do
suwaka 4 prasy. Zgbatka 12 jest potaczona z suwakiem 4 nastawnie, za$ do regulowania jej potozenia stuzy sruba
13.

Urzadzenie o opisanej konstrukcji jest przeznaczone do wspétpracy z jedng okreSlong tarczg napedowsa
prasy. W prasach wyposazonych w wiecej niz jedna tarcz¢ napgdowsg korzystne jest zastosowanie tylu urzadzeri
wedtug wynalazku, ile jest tarcz napgdowych.

Dziatanie urzadzenia jest nastgpujace. Gdy suwak 4 prasy wykonuje ruch roboczy, to znaczy ruch ku
dotowi, zgbatka 12 oddziatywujac na zgbaty segment 11 powoduje podnoszenie pomocniczej $lizgowej stopy 1

" ku gérze. Tak wigc wspomniana stopa §lizgowa pozostaje stale w stycznosci z ukoéng powierzchnig napedowej
tarczy S. Poniewaz przesunigcia pomocniczej slizgowej stopy 1 sa sciéle proporcjonalne do przesunie ¢ suwaka 4,
lecz odwrotnie skierowane, przy potozeniu suwaka w dolnym zwrotnym punkcie slizgowa stopa 1 zajmuje swoje
najwyzsze potozenie. W nastepnej fazie ruchu napgdowa tarcza S, wywierajgc swojg skosng powierzchnig nacisk
na stop¢ 1 przesuwa ja ku dotowi, wobec czego ze batkowa przektadnia 2, 7, 11, 12 unosi suwak 4 ku gérze,
pokonujac przy tym opory wyciagania stempla z materiatu jak réwniez sity bezwtadnosci wynikajgce z przyspie-
szenia suwaka oraz jego cigzar. W tym czasie gtéwna slizgowa stopa 6 nie traci kontaktu z napgdowg tarcza S.

Dla zapewnienia statego docisku wstepnego stép slizgowych do tarczy napedowej i dla skasowania luzéw
w zazgbieniach — zgbatka 12 jest przytwierdzona do suwaka 4 nastawnie. Sitg¢ zacisku reguluje si¢ za pomoca
§ruby 13.

Olej, ktéry musi by ¢ doprowadzony pod cisnieniem do kazdej ze stép lizgowych, do §lizgowej stopy 1 jest
doprowadzony elastycznym przewodem potaczonym z otworem 14 wykonanym w ruchowej podporze 2.

Zgodnie z istota wynalazku urzadzenie zamiast dwuramiennej dZwigni 8, zaopatrzonej na koricach w seg-
menty 7 ill, moze mieé zebate kota sztywno kmematyczme sprezone ze soba oraz z zgbatka podpory 2
izabatka 12.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do nadawania ruchu powrotnego suwakowi prasy tarczowej, znamienne tym,Ze ma
ruchomg podporg (2) pomocniczej §lizgowej stopy (1) prowadzong suwliwie w suwaku (4) lub korpusie prasy
i zaopatrzona w zgbatke, za$ ta zgbatka jest sprz¢zona za pomocg sztywnego taricucha kinematycznego, utozys-
kowanego w konsoli (9) zwigzanej z glowica (10) lub inng cz¢écig korpusu prasy, z zebatkg (12) przytwierdzong
do suwaka (4) prasy.

2. Urzgdzenie wedtug zastrz. 1,znamienne tym,ze sztywny tafcuch kinematyczny utozyskowany
w konsoli (9) stanowi dwuramienna dzwignia (8) zaopatrzona na jednym koricu w z¢baty segment (7), wsp6ipra-
cujgcy z z¢batka podpory (2), a na drugim koricu w zgbaty segment (11), wspStpracujacy z zgbatks (12).
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3. Urzadzenie wedfug zastrz. l,znamienne tym,ze sztywny taricuch kinematyczny utozyskowany
w konsoli (9) stanowi zespot kot zgbatych wspétpracujacych z jednej strony z zgbatkg podpory (2) a z drugiej
strony z zebatka (12). :

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 2 lub 3,znamiennne tym, ze zebatka (12) jest mocowana nastawnie -

do suwaka (4) prasy ijest zaopatrzona w.mechanizm umozliwiajacy kasowanie luzéw i uzyskanie zacisku
wstepnego elementéw przektadni zebatej.
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