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Mis on lecture le:

Le Ministre des Affaires Economiques,
Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets d'invention ;
Vu la Convention d’Union pour la Protection de la Propriété Industrielle ;
Vu le proces-werbal dressé le 21 février 9%s0 ¢ 15 hyg

a8  Service de la Propriété industrielle;

ARRETE :

Article 1. — Il est dlimé @ 12 Sté dite : N.V. PHILIPS' GLOEILAMPEN-
FABRIEKEN,

Emmasingel 29, Eindhoven, (Pays-Bas),

repr. par 1'Office Kirkpatrick-G.C. Plucker & Bruxelles,

um hyeyet d'invention pour: Proc id

O~

pour la préparation d'un pignment

magnétique de particules de ¥ ~FE203

gqu'elle déclare avoir fait l'objet d'une demande de brevet
déposée aux Pays-Bas le 23 février 1979, n°® 7901437

Article 2. — Ce brevet lui est déliwé sans examen préalable, & ses risques ¢
périls, sans garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de linvention, soit
de lexactitude de la description, et sans préjudice’ du droit des tiers.

Au présent awété demeurera joint un des doubles de la spécification de Finvention
(mémoire descriptif et éventucllement dessins) signés par Pintéressé et déposés & Pappui
de sa demande de brevet.

Bruxelles, le 21 aofit 19780

PAR DELEGATION SPRCIALE :
Le Directevr

L. SALPETEUR




MEMOIRE DESCRIPTIF

DEPOSE A L'APPUI D'UNE DEMANDE
oE '

BREVET D'INVENTION

FORMEE PAR
N.V. PHILIPS'GLOEILAMPENFABRTEREN

pour

Procédé pour la préparation d'un pigment magnétique de
particules de Y-Feaos.

Demande de brevet déposée aux Pays-Bas n° 7901437
du 2% février 1979 en sa faveur.

L'invention concerne un procédé pour la prépara-
tion d'un pigment magnétique de pqr’cicules .de ‘Y—Fe205, qui
peuvent 8tre dopées de métaux, selon lequel les particules.
sont séparées d'une dispersion aqueuse, lavée & l'eau et sé-
chées. |

Par "particules de Y-Feao ", il y a lieu d'entendre,
dans la suite du présent mémoire, ézalement des particules
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de Y-E'e?_o3 dopées 4 l'aide de métaux, tels que Co, Ni,
Zn, Sn et Ti. .

Le susdit procédé est fréquemment utilisé pour

la fabrication de pigments magnétiques et est décrit, entre
gutres, dans 1'Offenlegungsschift allemand n° 2.054.254,

Les pigments ainsi obtenus disponibles dans le
commerce sont utilisés dans les &léments d'enregistrement
magnétiques, notamment les bandes magnétiques.

Un élément d'enregistrement magnétique comporfe
un porteur, sous forme d'une bande ou d'un disque, le plus
souvent en matiére synthétiqué, tel que le polyester ou le
chlorure polyvinylique, sur lequel est appliqué un revéte-
ment magnétique contenant un liant dans lequel est finement
dispersé le pigment magnétique aﬁ moyen d'un dispersant.

Te liant est une substance polymére, comme le chlorure
polyvinylique, l'acétate polyvinylique, le polyester, le
polyesteramide, le polyacrylate, le polyuréthane ou des
copolyméres d'au moins deux monoméres ghoisis, par exemple,
parmi le chlorure vinylique, l'acétate vinylique, 1'acrylo-
niteile, 1'alcosl vinyligue, le butyral vinyligue et le
chlorure de vinylidéne. :

Des dispersants appropriés sont, entre autres,
la lécithine, les mono- ou diesters d'acide phosphorique
et les alcools, au besoin éthoxylés, ou des acides alkyl-
arylsulfoniques.

Le revétement magnétique peut contenir d'autres
substances auxiliaires, telles que des agents antistatiques,
par exemple du noir de carbone et des lubrifiants, par
exemple des acides gras, des dérivés d'acides gras, de
1'huile de silicone, de la vaseline, de la parsffine ou du
grapkite.

Un élément d'enregistrement est réalisé, entre
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autres, par mélange intime des ingrédients pdur le revéte-
ment magnétique, ensemble avec un solvant orgsnique, pen—
dant plusieurs heures, suivi d'un broyage dans un broyeur
& boulets, aprés quoi la dispersion ainsi obtenue est ap-
pliquée sous forme d'une couche uniforme sur le support,
aprés séparation, par tamisage, des plus grosses particules.
A titre d'exemples de solvants organiques utilisables, ¢n
peut mentionner les esters, comme l'acétate éthylique, les
éthers, comme le tétrahydrofuranne, les cétones, comme la
méthyléthylcétone et la méthylisobutylcétone ou les hydro-
carbures chlorés, comme le l-2-dichloroétheane. |
Des éléments d'enregistrement magnétiques, tels
que des bandes magnétiques, contenant les pigments usuels
de particules de Y-Fe203 réalisées & 1'aide du dit procéds,
présentent & la longue, une détérioration de leurs propri-
étés magnéto-acoustiques, surtout dans le cas d'emmagasinage
ou d'utilisation dans des conditions humides. IL'intensité
et la précision d'un signal enregistré dans 1'élément
d'enregistrement, tel qu'un signal son ou image, diminuent
variations indésirablies.
D'aprés la Demanderesse, cette détérioration de
la qualité doit &tre due & un dépdt fégulier de sels sur
la surface du revétement magnétique, les sels provenant de

a la longue et présentent de

14

la surface des particules de 7-33203 dispersées dans le
revétement magnétique. Au début, les sels sont liés
électrostatiquement a4 la surface des particules de Y-Feaoa.
Dans des conditions humides, de l'eau peut se condenser
dans les micropores présents dans le rev@tement magnétique
et réduit la liaison électrostatique entre les sels et les
particules de Y-F9203, de sorte que les sels se dissolvent
dans le condensat et sont transportés, par suite de phéno-

génes de transport physiques, dans les pores vers la surface
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du revatément mashétique pour se recristalliser par éva-
poration de 1'eau. Il s'agit surtout de sels de métaux
plus lourds ou de métaux alcalino-terreux, comme le sul-
fate de fer, le sulfate de zinc, le sulfate de calcium
et le chlorure de calcium.

La formation de sels et la vitesse de cette
formation de sels sont, en outre, tributaires de la compo-
sition du revdtement magnétique. C'est ainsi que si le
revétement magnétique contient, comms Iubrifiant, une huile
de silicone, le caractére le plus souvent hydrophile du

liant sera masqué, étant donné le caractére apolaire de

. 1l'huile, ce qui réduit la condensation dans les pores du

revétement ,masnét;ique. Evidemment, la richesse en pores
du revétement magnétique influe sur la formation de sels.
C'est ainsi que, étant donné la plus faible porosité, la
formation de sels dans le cas d'application d'un liant &
base de polyuréthane est nettement inférieure a celle se
produisant dans le cas d'application d'un copolymére de
chlorure vinylique-acétate vinylique comme liant., Bien
qu'un choix approprié du liant et des substances auxiliaires
apolaires permette de supprimer et de ralentier la forma-
tion de sels dans des conditions humides, le risque d'une
formation de sels subsiste surtout & la longue.

- Pour le dit procédé mentionné dans le préambule
pour la réalisation d'un pigment magnétique, on part d'une
dispersion aqueuse de particules de v-reéos. Une dispersion
peut s'obtenir de fagon usuelle & partir de fer &lémentaire
ou de sels inorganiques de fer, comme le sulfate ferreux ou
le chlorure ferreux, et présente un caractdre acide ou slca-
lin suivant le précédé de .prépa.ration choisi. Un procédé
approprié pour la préparation dé -la dite dispersion consiste

dans le processus dit "Canmras®.
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Une solution sulfurique aqueuse de sulfate fer-
reux, obtenue par dissolution de fer élémentaire dans de
1'acide sulfurique, est rendue alcaline par addition d'une
solution de soude caustique, par exemple. Dans la solu-
tion, il se forme des germes de cristaux de Y-FeOOH
(goethite). Ia solution de germes est acidifiée par addi-
tion d'acide sulfurique et de fer et dans le milieu acide
ainsi obtemu, on provoque une croissance de cristaux de
goethite sur les germes. Ia goethite est séparée avec de
1'eau et éventuellement séchée & une température élevée.
Une réduction & 1'aide d*hydrogéne & une température d'en-
viron 300 & 400°C permet de transformer la goethite en
magnétite (F3304), qui est transformée par oxydation dans
1l'air, & une température d'environ 250°C, en un pigment
magnétique Y-Fezoa. Le pigment présente un caractére acide,
dont le pH varie en général entre 2 et 5. Un pigment de
Y—F3203 dopé & l'aide de métaux s'obtient par addition de
sels des métaux requis, comme par exemple, le sulfate de
cobalt ou de 2inc, au dit fluide de réaction sulfurique ou
aux cristaux de goethite.
"~ Un pigment & réaction alcaline de particules de

Y—Fe205 peut s'obtenir suivant le dit processus alcalin.
- A cet effet, tout comme dans le processus Camras, une solu-
tion sulfurique de sulfate ferreux est rendue alcaline par
addition d'une lessive de soude caustique. Il se forme
des germes de goethite. | L'alcalinité de la solution de
germes est réduite par addition d'acide sulturique et d'une
solution de sulfate ferreux supplémentaire. Le milieu de
réaction reste cependéxﬂ: alcalin et dam:l ce milieu, on pro-
voque une croissance de cristaux de goethite. Ia goethite
& réaction lalcaline ainsi obtenue est tramsformée d'une fa-
con analo;ue é celle du processus Camras en pigment de ,
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‘Y-Fe203, qui présente un caractére alcalin, dont‘ leyE a
une valeur comprise entre 8 et 9,

Le pigment de Y-Fe205 est dispersé dans de 1'esu,
ensuite séparé de la dispersion aqueuse par filtration ou
décantation, lavé et séché 3 une température d'au maximum
150 & 200°C. | |

Selon le susdit Offenlegungsschift allemand .
n® 2,054.254, le pigment filtré de Y-Fe 05 est lavé long-
temps & 1'eau chaude, OC'est ainsi qu'il ressort des exem—
ples de réalisation que le lavage est effectuéd pendani:

5 heures avec de l'eau de 96 & 100°C, TUn tel lé.vage est
évidemment trés cofiteux et n'sboutit pas & des résulfats
optimaux, du fait qQue le pigment lavé et séché présente une
charge trop élevée de sel, 1ié de fagon'éléctrostatié;ue .

& la surface, de sorte que, lors du traitement du pigment( _
dans des éléments d'enregistrement, il se produit le susdit
inconvénient du dépdt de sel.

Un autre inconvénient inhérent au procédé conmu
est que la séparation des particules de Y—Feao3 ._é parti.r.
de la dispersion aqueuse constitue un processus laborieux.
et compliqué. |

. Ia dispersion est une solution en majeure partie

colloidale, qui passe initialement par le filtre pendant

la filtration. Lors de la filtration, il se forme régulié-
rement une “plaquette" de filtration de particu}es plus
grosses, permettant la riltra’c-idn des particules collofdales
Plus petites. Ainsi, il s'agit d'un filtre bouchd. ILa
filtratior se dé_roule lentement et on perd'beaucoup de ma-
tiére avant la formation de la plaquette de filtration.

L*addition d'un liant polymére réticuld comme un
polyacrylamide permet de provoquer ui;e ﬂdculation' des par-

ticules & séparer, ce qui permet de réaliser un processus
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de filtration se déroulant convenablement. Toutefois,
on a constaté que l'agent de floculation ne disparait
pas entiérement du pigment, méme dans le cas d'un chauf-
fage tel qu'effectué au cours du processus de séchage.
Le produit fini contient des restes organiques, comme
des festes de carbone provenant de l'agent de flocnlation.
De telles impuretés affectent mettement la qualité des
propriétés du pigment magnétique de ‘Y-Fe?_os. |

Itinvention vise & fournir un procédé du genre
mentionné dans le préambule, qui ne présente pas .'les. sus~
dits inconvénients et qui est caractérisé par 1l'addition,
a la dispersion aqueuse, d'un sel d'ammonium soluble dens'
l'eau qui est issu d'un acide organique faible de bg.s poids
molécula.ii-e et qui se volatilise peﬁdant le processus de
séchage, soit comme tel, soit aprés décomposition. Par
"bas poids moléculaire”, il y a lieu d'entendre un poids.
moléculaire d'au maximum 150. |

L'addition du sel d'ammonjum soluble dans l'eau
& la dispersion aqueuse des particules des Y-Feaoﬁ, se
traduit par une floculation facile des particules, qui peu-
vent &tre .séparées, sans perte, d'une fagon simple & par-
tir de la dispersion par filtration ou, au besoin, par _
exemple par décantation. De plus, les sels présenfs 4 la
surface des cristaux sont remplacés par le sel d'ammonium,
qui est apporté en une quantité relativement élevée et qui
se volatilise au cours du séchage, soit comme tel, soit
aprés décompoaition.v On obtient un pigment de ‘Y—F9205 pur
qui contient des sels qui ne sont pas ou guére absorbés.
C'est ainsi que des essais ont révélé que la teneur en sel
du pigment est inférieure & 1% en poids, par exemple, 0,03%
en poids.

8i 1'on part d'une dispersion & réaction acide de
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particules Y'FeZOB’ on ajoute, selon une forme de réalisa-
tion préférée du procédé conforme & l'invention, & la dis-
persion, outre le sel d'ammonium, également une base solu-
ble dans l'eau.

A cet effet, on peut utiliser des hydroxydes de
métaux alcalins, comme NaOH ou KOH. On préfére utiliser
NH3. Ia quantité de base ajoutée n'est pas tenue adlée-
troites limites. De préférence, oo ajoute une quantité
telle que lé pH de la dispersion sans sel d'apmonium ac-
quiért une valeur comprise entre 6 et 9.

Apparemment, les résultats favorables attemts

avec le procédé conforme & 1'invention sont 1liés & la sup—

position de la Demanderesse que, par suite de 1'addition du

sel d'ammonium ou du sel d'ammonium de la base & la disper-
sion aqueuse, les particules de Y-Fe203 s'approchent du
point isoélectrique ou 1'atteignent. Ainsi, 1la liaison
électrostatique avec les sels présents sur la surface des.
particules sera fortement réduite, ce qui permet 1'échange
_avec le sel d'ammon iup offert. A ce sujet, il y a lieu de
noter que dans la dispersion de départ, les particules de
Y--E'eao5 présentent une charge &lectrique nette, notamment
une charge positive s'il s 1agit d'une dispersion 4 réac-
tion acide et une charge négative dans le cas d'une disper-
sion & réaction alcaline. Autour des particules, il se
forme des enveloppes fortement liées d'ions et d'ions com-
plémentaires provenant des sels présents, la particule ac-
quérant également un caractére nettement colleldal. On
suppose que la mesure conforme & 1'invention permet de rom-
pre cette structure des particules.

Dans une autre forme de réalisation préférée du
procédé conforme & 1'invention, on ajoute & 1l'eau de lavage

simultanément un sel d'ammonium, comme mentionné dans la
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revendication 1.

Gréce & cette disposition, les autres sels sub-
sistant éventuellement & la surface: dcs particules sont
remplacés par le sel d'ammonium. On suppose qﬁe, sur-
tout au cours du lavage, les particules se trouvent prés
du point isoélectrique, ce qui permet un échange efficace
d'autres sels résiduels contre le sel d'ammonium. De plus,
il est possible d'utiliser de l'eau normale pour le lavage,
ce qui veut dire de 1'eau non désionisée.d la température'
ambiante normale. |

La quantité de sel d'ammoniumutilisé&e n'est pas
tenue & d'étroites limites. De bons résultats s'obtiemnent
lorsqu'or utilise 1 a 2 g de sel d'ammonium'pai 100 g de
pigment. '

A titre d'exemple cie sels d'ammonium utilisables,
on peut mentiomner l'acétate de triméthyl-ammonium et
l'acétate de triéthanol-ammonium.

Un sel d'ammonium trés approprié est un sel d'am-
monium dérivé 4d'un acide faible, ce qui s'appligue notam-
ment & l'acétate d'ammonium, & 1l'oxalate d'ammonium, au
carbonate d'ammonium ou & leurs mélanges. Surtout, 1l'uti-~
lisation de l'acétate d'ammonium aboutit & de bons résultats.

L'invention concerne également un élément d'enée-
gistrement magnétique comportant un porteur sur lequel est
appliqué un rev8tement magnétique contenant un.}iant dans
lequel est finement divisé, & 1l'aide d'un agent de disper-
sion, un pigment constitué par des particules de Y’Fe2°3’
qui peuvent étre dopées de métaux, qui est caractérisé en
ce que les particules ne contiennent pas ou guére de sels
liés Slectrostatiquement & la surface des particules, ces
dernilres étant obtenues par exécution du procédé déerit ci-

dessus.

MAC.4 7 -9 - - PHN 9363 BE




Ta réalisation de 1'élément d'enregistrement con-
forme & 1'invention peut s'effectuer d'une fagon indiquée
au début du préambule de la description. Des liants, des
dispersants et des substances guxiliaires éventuelles con-
venant au but visé sont mentionnés aux premiéres pages du
préambule de la description et 1l'on peut ajouter que la
quantité de pigment dans le revétement nagnétique de 1'élé-
ment d'enregistrement est d'environ 60 4 80% en poids, rap- '
portée au poids total du revetement magnétique. La quantité
de dispersant est d'environ 0,5 & 6% en poids, rgppoi:tée :
& la quantité de pigment. Des substances auxiliaires,
telles que du lubrifiant, sont utilisées dans des quantités
d'environ 0,1 & 10% en poids, rapportées 3 ta quantité de
liant. ’

L'élément d'enregistrement conforme & 1tinvention
offre 1'avantage d'un trés bon comportement d'endurance dans
des conditions humides, ce qui s'applique également lors de
1'utilisation de liants fortement hydrophiles et notanment
d'un liant de éopolymére de chlorure vinylique-acétate ‘
vinylique, cas dans lequel 1a condensation est assez intense,
ainsi que lors de 1'utilisation d'une teneur assez élevée
d'environ 70 & 80% en poids de pigment, cas dans lequel la
porosité du revétement magnétique est assez élevée. |

L'invention sera expliquée ci-aprés en détail é
1'aide des exemples de réalisation suivants.
EXEMPLES DE REALTSATION

1. On ajoute, tout en agitant, 5 g d'acétate 4'ammo-

pium & 1 litre d'une dispersion aqueuse contenant 250 g d'un
pigment de particules de Y-I.i'eao3 préparé suivant le processus
alcalin, le pH présentant une valeur de 8,0. Le degré d'a-
cidité s'éléve & une valeur de 6,9. Ia dispersion est

agitée ensuite pendant une demi-heure aun cours de laquelle
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le pigment flocule pratiquement immédiatement. ILe pigment
est filtré sans perte de matiére 3 l'aide d'un filtre de
10 /e et lavé sur le filtre avec deux fois 1 litre d'eau
désionisée d'une dureté de 7. L'eau de lavage est addi-
tionnée de 29 g d'acétate d'ammonium par litre. Ia tempi-
rature de l'eau de lavage est de 20°C. Aprés le processus
de lavage, le pigment est enlevé du filtre et séché &
1'air & une température de 140°C.

Suivant le procédé habituel, on prépare un pigment
de comparaison de particules de ‘Y-Fe203 par filtra.tioh de -
1 litre de la dite dispersion aqueuse & pH = 8 avec 250 g
de pigment & 1l'aide d'un filtre de 10 /am.  la filtration
est trés difficile et provoque une perte de matiére notabdle.
Le pigment est lavé sur le filtre avec deux fois 1 litre
d'eau désionisée & 90°C. Ie pigment est enlevé du filtre
et séché & 1'air 3 140°C,

Tant le pigment réalisé conformément & 1'invention
que le pigment de comparaison sont transformés en une band.g
magnétique de la facon suivante. |

Dans un broyeur & perles en verre - les perles
présentant un diamétre de 1 mm - on introduit les substances
suivantes:

98,5 parties en poids de pigment
3,0 parties en poids d'ester d'acide rhosphorique (nom
commercial Gaface RM 710) |
1,2 partie en poids de A1203
150 parties en poids d'une solution & 20% d'un copoly-
mére de chlorure vinylique-acétate vinylique dans un mélenge
de 15 parties en volume de méthyléthylcétone, 35 parties en
volume de méthylisobutylcétone et 50 parties en volume de
toluéne, ainsi que

100 parties en poids d'un mélange de 15 parties en volume de
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méthyléthylcétone, 35 parties en volume de méthylisobutyl-
cétone et 50 parties en volume de toluéne.

Le mélange d'ingrédients est agité pendant 2 heu-
res et broyé, retiré du broyeur & perles, filtré & l'aide
d'un filtre en cellulose-asbeste et sppliqué simultanément
sur une bande porteuse de polyester. L'ensemble du por-
teur et du revétement est séché et calandré, 1'épaisseur
de couche du revétement obtenu &tant de 6 /ome

Dans la bande magnétique ainsi réalisée, on enre-
gistre un signal son de 3,1 kHz, qui est ensuite reprbduit’
& une température de 30° et & un degré hfrgrométrique de 90% .
& 1l'aide de 1l'appareil de reproduction usuel, la bande paé-
sant par une téte de reproduction & une vitesse de
4,75 cn/seconde. Le nombre de passages de la bande &eva.nt
la téte de reproduction est de 2 par heure. Le signal re-
produit est enregistré dans un dispositif d'enregistrement.

On constate que la bande contenant le pigment de
comparaison présente une perte de signal nettement percept:'_x-
b;l.e aprés 30 passages de la bande devant la téte de repro-
duction. ILa bande magnétique contenant le pigment conforme
a l'invention ne présente aucune perte de signal aprés
100 passages.

2.  On fait barboter du NH;, tout en sgitant, dans 2
litres d'une dispersion aqueuse contenant 400 g d'un pig~
ment de particules de ‘Y-B‘9203 préparée suivant I'l.elprocessus
Camres et présentant une valeur pH de 3,0, de fagon & obte-~
nir une valeur pH de 8. Ensuite, on ajoute & la dispersion
6 g d'acétate d'ammonium, aprés quoi on agite le tout pen-
dant 1 heure, opération au cours de laquelle le pigment se
met & floculer immédiatement. ILe pigment peut 8tre £iltré
sans perte de matidre & 1l'aide d'un tiltre de 10 Y et est

ensuite lavé deux fois avec 3 litres d'eau & 20°C, 1l'ean
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utilisée pour le lavage contenant 1 g d'acétate d'ammonium
par litre. Le pigment est enlevé du filtre et séché & |
1'air & 130°C.

Un pigment de comparaison est préparé par filtra-
tion de 2 litres de la susdite dispersion acide & pH de 3,0
a 1l'aide d'un filtre de 10 /9 La filtration est diffi-
cile, étant donné le caractére collofdal de la dispérsiqn
et la perte de matiére est notable. Le pigment est lavé
deux fois a l'aide de 3 litres d'eau désionisée & 90°C et
séché & 1l'air & une température de 130°C. '

Tant le pigment préparé conformément & 1t'invention
que le pigmert de comparaison sont traités de la fagon dé-,
crite dans l'exemple de réalisation précédent de fagon &
obtenir une bande magnétique qui est essayée suivant le
procédé décrit dans l'exemple de réalisation 1; On constate
qu'aprés 10 passages devant la té&te de reprodﬁction, la
bande magnétique réalisée avec le pigment de comparaison
est détériorée au point que le signal ne peut plus &tre enre-

gistré dans le dispositif d'enregistrement. Ia bande magné-

tique contenant le pigment conforme & l'invention ne présente

aucune perte de signal perceptible aprés 100 passages.
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REVENDICATIONS

1.- Procédé pour la préparation d'un pigment'ma-
gnétique de particules de Y’Fe.?o}’ qui peuvent &tre dopées
de métaux, selon lequel les particules sont séparées d'une
dispersion aqueuse, lavées & l'eau et séchées, caractérisé
par l'addition, & la dispersion aqueuse, d'un sel d'ammo-
nium soluble dans l'eau qui est issu d'un acide organique
faible de bas poids moléculaire et qui se volatilise pen=-
dant le processus de séchage utilisé, soit comme tel, soit
aprés décomposition.. '

2.- Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la dispersion aqueuse & réaction acide est aldi- !
tionnée non seulement d'un sel d'ammonium soluble dans
1'eau, mais également d'une base soluble dans 1'eau.

3.~ Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que 1'eau utilisée pour le lavage est additionnée _
également d'un sel d'ammonium comme mentionné dans la reven-
dication 1.

4.~ Procédé selon la revendication i.ou 3, ca.rac;
térisé en ce qu'on utilise 14 2 g de sel d'ammonium par
100 g de pigment.

5.~ Procédé selon la revendication 1, caractérisé
par l'utilisation d'un sel d'ammonium dérivé d'un acide
faible. _ '

6.~ frocédé selon la revendication 5, caractérisé
 par 1'utilisation d'acétate d'ammonium, d'oxalate d'ammo-
nium ou de carbonate d'ammonium.

7.~ Elément d'enregistrement magnétique comportant
un porteur sur lequel est appliqué un revdtement magnétique
* contenant un liant dans lequel est finement divisé, & 1l'aide
d'un dispersant, un pigment de particules de 7-5'9205 dopées

4 1'aide de métaux, caractérisé en ce que les particules ne
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