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DESCRIPCION

Procedimiento para transferir una decoracién en
color sobre un objeto.

La presente invencion se refiere a un procedimien-
to para transferir una decoracién en color sobre un
objeto utilizando un liquido, sobre el que flota la de-
coracién en color y que se imprimira sobre el objeto
para transferir la decoracién en color al objeto.

El documento US-A-4.010.057 (segin DE-A-
25.34.640), da a conocer un procedimiento semejante
asi como el correspondiente dispositivo.

El documento US-A-4.348.246 da a conocer una
técnica de transferencia semejante, segun la cual una
pelicula con la decoracion que se va a transferir se co-
loca sobre una capa granulada, de fino grano, la cual
adapta y transfiere la decoracion a la superficie curva
del objeto que se va a decorar.

El documento US-A-4.388.866 da a conocer
igualmente una transferencia de impresién similar, en
la que la pelicula con la decoracion que se va a trans-
ferir se sitia sobre una capa deformable formada por
espigas, la cual se adapta a la forma a la forma del
objeto que se va a decorar.

El documento US-A-4.436.571 da a conocer una
impresion por transferencia de la clase al principio
descrita y en la que el objeto que se va a imprimir
se sumerge en un liquido en determinada forma con
la decoracién flotando en el mismo y, precisamente
con un movimiento continuado, se inclina hacia abajo
en el sentido de la corriente para inclinarse a conti-
nuacién hacia arriba en el sentido de la corriente del
liquido.

El documento US-A-4.229.239 da a conocer para
la técnica de transferencia de impresion mencionada
anteriormente un equipamiento especial en el que la
decoracién se prepara antes de la transferencia me-
diante una solucidn para que se desprenda mas facil-
mente de la pelicula protectora.

El documento US-A-4.408.881 (segin DE-A-
32.19.992) da a conocer para la transferencia de im-
presiéon mencionada anteriormente una forma de rea-
lizacién de la pelicula protectora provista de una ca-
pa hidrofilica deformable que puede ondularse por la
absorcion de agua y una capa mds dispuesta sobre la
capa hidrofilica permeable con una permeabilidad al
agua variable de forma que la capa hidrofilica se ex-
pande mds o menos.

El documento US-A-4.231.829 da a conocer otra
forma de realizacién mas de la técnica de transferen-
cia descrita al principio en la que a la decoracion su-
mergida en el liquido como pelicula PVA o al agua
misma se le afiade dcido bérico o una sal del mismo a
fin de promover el proceso de transferencia.

Asimismo el documento US-A-4.269.650 da a co-
nocer la adicién de un disolvente para facilitar el des-
prendimiento de la decoracién de la pelicula protec-
tora.

Para la impresion por transferencia, la decoracion
en color (asimismo denominada muestra de impresion
= printing pattern) se dispone sobre una ldmina que
protege la decoracion, se deposita en la superficie del
agua y alli se dilata (extiende) y/o concentra (com-
prime). La técnica actual dispone de ventiladores de
aire para dicha dilatacién o concentracién de la peli-
cula de proteccién sumergida con la decoracién, que
se disponen sobre la pelicula con la decoracién para
expandir o comprimir la decoracién dispuesta sobre
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la pelicula mediante una corriente de aire, es decir: en
determinadas direcciones, y segin la forma del objeto
que se va a decorar, extender y en otras direcciones
comprimir.

Se suponen igualmente conocidas las siguientes
patentes europeas y su contenido se incluye aqui ex-
presamente en los documentos: EP 96 117 502.3, EP
96 117 501.5 y EP 96 118 791.1.

Con la técnica de inmersién (“Dipping”) explica-
da anteriormente se utiliza generalmente como sopor-
te soluble en agua una pelicula de alcohol de polivini-
lo (PVA).

La pelicula de PVA es relativamente cara, perdién-
dose en gran parte durante el procesado. Con el esta-
do de la técnica actual se precisan asimismo peliculas
(PVA) de un relativo espesor para garantizar una bue-
na estabilidad que permita una impresién de calidad
de la decoracién. Otro problema es que la pelicula de
PVA es higroscépica.

El objetivo de la presente invencién es mejorar
ampliamente el procedimiento descrito anteriormen-
te para transferir una decoraciéon en color sobre un
objeto pudiéndose utilizar peliculas de relativo poco
espesor como soporte de la decoracién en color dis-
puesta en la superficie de la solucién con lo que la
pelicula de soporte se desprenderd mds rapidamente
en la solucién, por ejemplo en el agua, facilitindose
asimismo el almacenaje de los productos que se pre-
cisan para el proceso.

La presente invencion alcanza estos objetivos con
las siguientes etapas:

a) fijar la decoracién en color sobre un pri-
mer soporte con buenas caracteristicas an-
tiadherentes,

b) transferir la decoracién en color del primer
soporte a un segundo soporte,

c) disponer el segundo soporte con la decora-
cién en color sobre una solucién y

d) presionar el objeto con la decoracién en
color que flota en la solucién para trans-
ferir la decoracidn en color al objeto.

A continuacién del uso del primer y del segun-
do soporte es posible optimizar los soportes para sus
funciones correspondientes. Para el primer soporte se
ha elegido un material facil de imprimir. Ademas, el
primer soporte se ha elegido en forma tal que la deco-
racion en color dispuesta sobre el mismo puede trans-
ferirse facilmente al segundo soporte, presentando el
segundo soporte unas caracteristicas que le hacen es-
pecialmente adecuado para flotar en la superficie de
un liquido, disponiendo con ello de las propiedades
requeridas por la técnica de inmersién mencionada
anteriormente y en especial de la capacidad de des-
prenderse de la decoracién en color dentro de la solu-
cién, principalmente por la disolucién en la propia so-
lucién. El concepto “disolucién en el liquido” no de-
be entenderse en este caso en un sentido basicamente
quimico sino fisico, conducente a que el material de
la pelicula de soporte, ya sea en la solucién o asimis-
mo a continuacién al sacar el objeto de la solucién, se
desprenda de la decoracién en color.

Para conseguir una transferencia fécil y total de la
decoracién en color del primer al segundo soportes,
el primer soporte se ha elegido de forma que presente
buenas propiedades antiadherentes.
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Los soportes con propiedades antiadherentes son
ya conocidos como tales (véase el documento EP
0.573.676.A1). Como soportes planos con propieda-
des antiadherentes entran principalmente en conside-
racion ciertos papeles, pero asimismo ldminas de ma-
terial sintético cuya superficie estd acabada o prepara-
da en forma tal que bajo ciertas circunstancias pueden
transferirse capas de color o barniz de la clase de un
“Desprendible” (como una calcomania) a un soporte.
Para la presente invencién son especialmente adecua-
dos como soporte con propiedades antiadherentes 14-
minas de material sintético, principalmente como las
de poliéster, que presentan una capa separable ade-
cuada para conseguir las propiedades antiadherentes.

Para el segundo soporte que flota en la solucién,
que principalmente es agua, cuando el objeto que se
va a decorar se sumerge en la misma, entra principal-
mente en consideracion el material PVA, si bien y en
comparacién con el estado de la técnica pueden uti-
lizarse asimismo peliculas de PVA muy delgadas. De
ello surge la ulterior ventaja de que la pelicula se di-
suelve mas rapidamente en la solucién e incluso las
propiedades higroscopicas de la pelicula resultan me-
nos importantes.

Segun una forma de realizacién preferida se ha
previsto que a continuacién de la etapa b) antes des-
crita se aplicard una capa de barniz sobre la decora-
cidén en color. Se ha previsto especialmente que la ca-
pa de barniz sea de un barniz adecuado como impri-
macién base del objeto que se va a decorar. Otra ca-
racteristica preferida es que la capa de barniz contiene
tinta.

A continuacién se facilitan ejemplos de formas de
realizacion de la presente invencion que se describen
con maés claridad haciendo referencia a los dibujos, en
los que:

la Figura 1 muestra una primera etapa del proce-
dimiento, en el que una decoracién en color se sitia
sobre el primer soporte con propiedades antiadheren-
tes;

la Figura 2 muestra otra etapa del procedimiento
en el que la decoracién en color se transfiere del pri-
mer al segundo soportes;

la Figura 3 muestra la disposicion del segundo so-
porte con la decoracidn en color en una superficie li-
quida y la inmersi6n del objeto que se van a decorar;

la Figura 4 es una variante del procedimiento se-
gtin las Figuras 1 a 3, en las que se aplica una capa de
barniz sobre la decoracién en color.

En primer lugar se imprime en un primer sopor-
te 10 la decoracién en color 12. El primer soporte 10
es el ejemplo de forma de realizacién aclaratorio una
pelicula de poliéster de facil impresioén y que presen-
ta dicha caracteristica antiadherente. La decoracion en
color 12 estd constituida preferentemente por pigmen-
tos difundibles que pueden difundirse en barniz o en
materiales sintéticos, especialmente al calentar el bar-
niz o el material sintético.

A continuacion y segtin un primer ejemplo de for-
ma de realizacidn, la decoracién en color 12 se separa
del soporte 10y se transfiere a un segundo soporte 14.
La transferencia se realiza gracias a las propiedades
antiadherentes del primer soporte. Es decir, la decora-
cién en color 12 se desprende del primer soporte 10
en la forma que lo hace una calcomania y se transfiere
al segundo soporte 14.

El segundo soporte 14 es el ejemplo mostrado de
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alcohol de polivinilo (PVA).

Seguidamente, la segunda pelicula de soporte 14
que soporta la decoracién en color 12 se sitiia sobre
un liquido 18, dispuesto en un recipiente 16. Esta téc-
nica llamada “Técnica Dip-Tank” (o asimismo técnica
por inmersion) es conocida en la técnica actual como
se explica al principio, no precisando el experto en
la materia de mayores aclaraciones. Por lo tanto el se-
gundo soporte 14 que llevan la decoracion en color 12
sobre su superficie flota en la superficie 20 del liquido
18. El objeto que se va a decorar 22 se presiona en el
sentido de la flecha 24 contra la decoracién en color
12 y con ello se sumerge asimismo en el liquido 18,
mientras que la presién estética del liquido presiona
la capa de la decoracién en color contra el objeto 22
de forma que la decoracién en color queda adherida
al objeto 22. Simultdneamente se disuelve el segun-
do soporte 14 en el liquido 18 o se desprendera co-
mo muy tarde del objeto 22 cuando éste se extrae del
liquido. La disolucion y separacion del material del
segundo soporte 14 se detalla en la técnica anterior.

La figura 4 ilustra otro ejemplo de procedimien-
to que se diferencia de los ejemplos de procedimiento
mencionados anteriormente segun las figuras 1 a 3 en
que a continuacién de la transferencia de la decora-
cién en color 12 sobre el segundo soporte 14, igual-
mente en la situacién que representa la figura 2, se
aplica una capa de barniz 26 sobre la decoracién en
color 12 (Figura 4). Seguidamente, el segundo sopor-
te 14 con la decoracién en color 12 sobre el mismo
y la capa de barniz 26 superpuesta, segin el primer
ejemplo de forma de realizacidn, se sitian sobre la su-
perficie 20 del liquido 18, realizdndose el proceso de
inmersion del objeto que se va a decorar 22 en forma
andloga, segun se demuestra anteriormente mediante
el ejemplo de forma de realizacién que se ilustra en
la figura 3. Segtin lo cual la capa de barniz 26 estda
dispuesta sobre el objeto que se va a decorar 22 y la
decoracion en color 12 queda dispuesta por encima de
la capa de barniz 26.

La capa de barniz 26 realiza la funcién de barniz
base y se sitiia sobre el objeto 22. Es preferible que la
capa de barniz contenga una tinta base que dé color
al objeto, por ejemplo cuando el objeto 22 deba de-
corarse para que parezca madera de nogal o similares
serda oportuno incluir en el barniz una tinta de color
marrén. De esta forma el material sintético con el que
estd realizado el objeto 22 no precisa colorearse adi-
cionalmente. Un coloreado del material sintético del
objeto 22 afecta por lo general sus caracteristicas me-
cénicas, por ejemplo: la resistencia al impacto pue-
de disminuir. Igualmente, la fabricacién de materiales
sintéticos de color resulta mucho mas compleja que
la fabricaciéon de materiales sintéticos sin color. Por
ello, en el segundo ejemplo de forma de realizacién
descrito, la capa de barniz 26 como capa de barniz
base aporta la coloracién adecuada. En el ejemplo de
forma de realizacioén descrita se prefiriere como ma-
terial para la capa de barniz 26 un barniz base con un
pigmentado de cubrimiento con iguales, o similares
caracteristicas quimicas que las del ligante presente
en la decoracion en color 12.

En un objeto 22 decorado segtin los ejemplos de
decoracion descritos pueden insertarse otras capas
ademads de las capas de color y barniz descritas. Asi-
mismo pueden intercalarse capas adicionales entre di-
chas capas.

Si se realiza un barnizado posterior, éste puede en-
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durecerse preferentemente por chorro de electrones o
radiacién UV. Asimismo existen otras técnicas de en-
durecido (por ejemplo: tratamiento térmico).

Mediante un calentamiento objetivo de las capas
de barniz aplicadas es posible conseguir una difusién
de las moléculas de los pigmentos de color de los co-
lorantes por dispersion del barniz.

Para ello puede preverse el calentamiento de la ca-
pa superior de barniz con un chorro de gas caliente
que por lo menos en un sentido presentan una dimen-
sién (ancho) que es pequefia en comparacion con las
dimensiones de la decoracion en color y las capas de
barniz en tal sentido.

Se ha previsto con caricter preferente que el
chorro de gas caliente esté a una temperatura que pro-
voque o, por lo menos, favorezca, que el colorante se
difunda en la capa de barniz que lo cubre. De esta for-
ma se consigue un efecto estético muy bueno para el
producto decorado, especialmente un cierto efecto de
profundidad en el color. Las moléculas de la sustancia
de color se difunden de diversa forma segtin el peso
molecular de la capa de barniz superior, favoreciendo
la impresion 6ptica de la decoracién.

La adherencia de las capas entre si y las propieda-
des mecénicas del barniz aplicado y de las capas de
colorante pueden potenciarse segin otras posibilida-
des favorables de la presente invencion, aplicando el
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chorro de gas en forma tal que incida en la capa su-
perior de barniz en forma de cuchilla y se desplace
linealmente sobre la capa de barniz. Con esta técnica
puede conseguirse especialmente una elevacion de la
temperatura exactamente calculada durante un perio-
do de tiempo determinado alcanzando una profundi-
dad determinada de la capa sin que la capa de barniz
inferior llegue a la misma temperatura que la capa de
barniz dispuesta sobre el soporte. De esta forma puede
controlarse la difusién de las moléculas del colorante
en la forma deseada y en especial en la capa de bar-
niz dispuesta sobre la capa del colorante para lo que
estd especialmente previsto un barniz transparente o,
por lo menos, un barniz algo transparente o un barniz
blanco.

Para la decoracién en color y el barnizado de pro-
ductos con frecuencia resultan importantes las zonas
marginales y los bordes del producto. Con una apli-
cacion esmerada de la presente invencion, la calidad
del decorado mejorard en especial en los bordes del
objeto si el chorro de gas caliente de forma rectilinea
(especialmente chorro de aire caliente) se conduce de
tal forma que los bordes en cuestién y los bordes del
soporte coincidan con los bordes de las capas de co-
lor y de barniz dispuestas encima del mismo, es decir:
una borde en dngulo recto en ambos flancos presenta-
rd un aspecto uniforme.



7 ES 2268 746 T3 8

REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para transferir una decoracién en
color sobre un objeto que presenta, por lo menos, las
etapas siguientes:

a) aplicar una decoracién en color (12) so-
bre un primer soporte (10) con propieda-
des antiadherentes,

b) transferir la decoracion en color (12) del
primer soporte (10) sobre el segundo so-
porte (14),

¢) disponer el segundo soporte (14) con la de-
coracién en color (12) en un liquido (18),

y

d) presionar el objeto (22) en la decoracién
en color (12) que flota sobre el liquido pa-
ra transferir la decoracién en color sobre
el objeto, selecciondndose el liquido (18)
y el material del segundo soporte (14) de
tal modo que bajo el efecto del liquido la
decoracién en color se desprende del se-
gundo soporte o el segundo soporte (14)
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se disuelve en el liquido (18).

2. Procedimiento segtin la reivindicacion 1, carac-
terizado porque el segundo soporte (14) se separa de
la decoracidn en color (12) en el liquido.

3. Procedimiento segtin una de las reivindicacio-
nes 1 6 2, caracterizado porque el segundo soporte
(14) esta realizado a partir de un material que se di-
suelve en el liquido (18) sin perjudicar la decoracién
en color (12).

4. Procedimiento segin una de las reivindicacio-
nes anteriores caracterizado porque el segundo so-
porte (14) contiene alcohol de polivinilo (PVA) como
componente o estd compuesto por el mismo.

5. Procedimiento segtin una de las reivindicacio-
nes anteriores caracterizado porque a continuacién
de la etapa b) se aplica una capa de barniz (26) sobre
la decoracién en color (12).

6. Procedimiento segtn la reivindicacién 5, carac-
terizado porque la capa de barniz (26) es un barniz
adecuado para la imprimacion del objeto (22).

7. Procedimiento segiin la reivindicacién 5 6 6, ca-
racterizado porque la capa de barniz (26) contiene
color.
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