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Fremgangsmite til fremstilling av
fargemgnstrede produkter av termoplast.

Det er kjent & fremstille fargemgnstrede termoplastprodukter

ved skrueformig oppvinding av termoplaststrenger av fbfskjellig farge

rundt en dor, hvoretter de ved siden av hinannen'liggende vindinger

forenes til et rgr, som deretter kan splittes opp. En ulempe ved denne

fremgangsmdte er at mgnsteret bare forellgger som strlper, noé som

sterkt begrenser mgnstermulighetene.

"En hensikt med oppfinnelsen er 8 skaffe en frémganESméte til
fremstilling av fargem¢nstrede termoplastprodukter, spe51elt gulvbelegg,

hvor variasjonsmulighetene med hensyn til forskJelllge m¢nstre er

vesentlig stgrre. Herunder skal mgnsteret ikke bare- 11gge pa overfléten,
men -strekke seg gJennom hele ‘tykkelsen av det fremstllte banematerlale.
i I henhold t11 oppfinnelsen:blir der, f. eks. ved dlrekte '
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ekstrudering, frémstilt enAstféhg med en beétemt veksling av_innfargning,
og denne streng blir som i 6g for seg kjent opplagt i vindinger i
varmplastisk tilstand under sammensveising av nabovindinger, idet farge-
vekslingen og oppleggingen styres slik i forhold til hiﬁannen at det
gnskede mgnster fremkommer. ' h

Da det fortrinnsvis tas sikte p8 fremstilling av baneformede
produkter med jevn tykkelse, bgr strengen ha rektangglmrt_tvefrsnitt.
Strengen kan vezre smal_(og f.eks. ha .tilnzrmet kvadratisk .tverrsnitt)
og kan vikles bpp i‘skrueiinjeformede vinainger‘pé en dor. Imidlertid
foretrekkes det & anvende relativt brede (b&ndformede) strenger som
legges pd hverandre i siksak-formede vindinger, hvorved der fds et
produkt med en tykkelse som er lik bredden av béandet. Dette produkt kan
imidlertid skjzres opp i baner av ¢nsket tykkelse.

Som angitt kan strengen f.eks.’ fremstllles ved dlrekte>
ekstruderlng Den vekslende innfargning kan da oppnéds ved at en ekstru-
deringsdyse 1 overensstemmelse med et fastlagt program veksler fra for-
bindelse med en av flere ekstrudere for forskjelligfarget plast til
forbindelse med en annen av disse ekstrudere. Da plasten i de ekstrudere
som ikke stdr i forbindelse med den nevnte ekéfru@eringsdyse, ikke bdr
std stille, idet den is&fall kan bli for varm, b¢gr der elkstruderes
kontinuerlig fra alle ekstruderne. Ifglge en utfgrelsesform av opp-
finnelsen blir derfor et bestemt antall strenger med vekslende farge
ekstrudert samtidig gjennom hver sin dyse som stdr i forbindelse med
et tilsvarende antall ekstrudere for forskjelligfarget plast, idet
hver dyse samtidig og -1 overensstemmelse med et fastlagt program
veksler fra forbindelse med en av ekstruderne til forbindelse med en
‘annen av ekstruderne. Hver streng legges i vindinper for seg, d.v.s.
uavhengig av de gvrige strenger.

Imldlertld kan strengen ogs8 fremstilles pé andre mater.
Spesielt ndr det gJelder brede eller b&ndformede strenger vil strengen
med fordel kunne bygges opp ved sammensmelting av trddformede plast-
elementer som strekker seg pa<tvers av strengens lengderetning.

Oppfinnelsen vil bli nzrmere beskrevet under hehvisning

4ti; tggningen, som skjematisk illustrerer enkelte utfgrelsesformer.

Flg 1l er et grunnrlss av et stykke av et. baneformet.
produkt med et fargem¢nster som strekker seg-uendret gjennom hele
tykkelsen av ‘banen. _ . , .

Flg 2 er et skJematlsk rlss som 111ustrerer fremstllllng

av tre strenger ved ekstruderlng og oppv1k11ng av strengene i skrue-
linjeformede v1nd1nger.
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Fig. 3 illustrerer skjematisk en opplegging av strengen i
siksak-formede.vindinger. ' _— a
Pa. fig. 1 er der vist et baneformet plastprodukt 1 sammen-
satt av sammensveisede strenger 2 som legges over eller ved siden’
av hverandre og fortrinnsvis bestdr av en sammenhengende streng eller
bane som f.eks. kan ekstruderes. gjennom-en ekstruderingsdyse. I henhold
til et p3d forhdnd fastlagt program som kan varieres etter ¢gnske, kan
tilfgrselen til denne dyse - avvekslende tilkobles forskjellige ekstrudere
som inneholder plast av- forskjellig farge. Dén ekstruderte plastsbﬁeng
vil derfor ha vekslende innfargning, og lengdén av hvert parti med en
bestemt farge samt de steder hvor fargen veksler, kah bestemmes etter
gnske. Strengen vikles opp eller legges 1 siksak, og fargevekslingen
styres slik i forhold til oppleégingen at det sammensatte produkt 1
vil oppvise figurer U4 av en annen farge enn den gvrige del av produktet.
Fig. 2 viser tre ekstrudere 5, 6 og 7 som hver ekstruderer
plast av forskjellig farge. Hver ekstruder er tilkoblet en av tre
ekstruderingsdyser 9, 10 eller 11 i en dreibar skive 8. Dysene, som
er fordelt i jevn vinkelavstand i forhold til hverandre p& skiven 8,
er tilsluttet faststdende ekstruderingsdpninger i ekstruderhodet, som
for enkelhets skyld ikke er vist pd tegningen. Skiven 8 kan dreies ifglge
et pad forhand fastlagt program, slik at dysene vil komme i forbindelse
med en annen av ekstruderne 5, 6 og 7. Dreiningen kan skje automatisk
og styres av impulser som fastlegger et bestemt program 6g dermed en
bestemt rekkefglge av den vekslende innfargning av de ekstruderte )
strenger 12, 13 og 1U4. Hver streng 12, 13 og 14 vikles opp i skruelinje- -
form p& en dor 15, 16 og 17, idet hver ny Qinding_iegges inntil den
foregédende. Da oppviklingen foregdr mens strengene ennd er i varm-
plastisk tilstand, vil strengené smelte}sammen til et bredt, sammen-
hengende plastrgr. Dette rgr kan kontinueflig trekkes nedover oé
skjeres opp i plastbaner av ¢nske€ bredde. Istedenfor at tromlene
15, 16 og 17 roterer,kaniekstruderne og skiven 8 rotere rundt tromlene.
P& fig. 3 er det vist hvorledes det fargemgnstrede produkt 1
-kan fremstilles ved-at en streng eller en bane 2 som har vekslende
innfargning pd samme mite som strengehe 12, 13 og 14, legges 1 siksak
og smeltes sammen til et sammenhengende produkt. Nir strengene 2 er
brede (banefbrmede), f8s der et tilsvarende tykt produkt 1 som imidler-
tid kan skjzres opp parallelt med tegningsplanét for fremstilling
av baneformede produkter med n¢yaktig tilsvarende mgnster, idet det
vil forstds at mgnsteret i de fremstilte produkter strekker seg tvers
gjennom hele tykkelsén av produktet.
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; Det vil forstds at de beskrevne utfgrelsesformer bare ut-
gjgr eksempler pd fremgangsmdten ifglge oppfinnelsen, og at det,
spesielt ndr det gjelder fremstillingen av brede (b&ndformede) strenger

3

2, kan foretrekkes & anvende andre fremstillingsmiter enn ekstrudering.

Patentkrav: .
1. Fremgangsmidte til- fremstilling av fargemgnstrede produkter
av termoplast, k arakterisert ved at der, f.eks. ved .
direkte ekstrudering, fremstilles en streng (12, 13, 14) med en bestemt
veksling av innfargning, og at denne stréng som i og for seg kjent opp-
legges 1 vindinger i varmplastisk tilstand under saﬁmensveising av
nabovindinger, idet fargevekslingen og oppleggingen styres slik i
forhold til hinannen at det gnskede mgnster fremkomﬁer.

2. ' Fremgangsmdte som angitt i krav l, k arakter i -
s ert ved at et bestemt antall strenger (12, 13, 14) med Vekslende
farge ekstruderes samtidig gjennom hver sin dyse (9, 10, 11) som star
i forbindelse med et tilsvarende antall ekstrudere (5, 6, 7) for for-
skjelligfarget plast, idet hver dyse santidig og i overensstemmelse
med et fastlagt program veksler fra forbindelse med en av ekstruderné

til forbindelse med en annen av ekstruderne.

Anfgrte publikasjonei:

Norsk patent nr. 100.465 (39a3—23/12)

Tysk patent nr. 898.956 (39a°-23/12)
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