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一种热容器连体燃气灶，其包括灶架、热容

器、分压导焰器和炉头总成，所述的灶架的上部

和下部分别安装有台面和抽屉式底板，灶架的两

侧面安装有侧面挡板，灶架的前面和后面分别安

装有前挡板和后挡板；台面、抽屉式底板、侧面挡

板、前挡板和后挡板将灶架围成一个封闭式的空

间，起到防水，防鼠作用；台面上设置有安装热容

器的安装孔，热容器安装在安装孔内，炉头总成

安装在热容器底部；炉头总成上方的热容器上设

置有导火环，分压导焰器安装在导火环上。本燃

气灶结构合理，牢固耐用，操作简便，能通过热容

器吸收大量锅具无法吸收的多余热量，缩短了锅

具的加热时间。
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1.一种热容器连体燃气灶，其特征在于：包括灶架（1）、热容器（9）、分压导焰器（10）和

炉头总成（11），所述的灶架（1）的上部和下部分别安装有台面（8）和抽屉式底板（2），灶架

（1）的两侧面安装有侧面挡板（16），灶架（1）的前面和后面分别安装有前挡板（6）和后挡板

（13）；台面（8）、抽屉式底板（2）、侧面挡板（16）、前挡板（6）和后挡板（13）将灶架（1）围成一

个封闭式的空间；台面（8）上设置有安装热容器（9）的安装孔，热容器（9）安装在安装孔内，

炉头总成（11）安装在热容器（9）底部；炉头总成（11）上方的热容器（9）上设置有导火环

（23），分压导焰器（10）安装在导火环（23）上；

所述的炉头总成（11）包括炉头、燃气供气单元、点火单元和供电单元，供电单元安装有

电源开关（3），点火单元安装有燃烧启停按钮（5），燃气供气单元安装有压力表（4）和火力调

节旋钮（7），电源开关（3）、压力表（4）、燃烧启停按钮（5）和火力调节旋钮（7）都安装在前挡

板（6）上。

2.根据权利要求1所述的热容器连体燃气灶，其特征在于：所述的热容器（9）包括热容

器外壳（19）和热容器内壳（21），热容器内壳（21）上部为圆柱形、下部为倒锥形，热容器内壳

（21）设置在热容器外壳（19）内，热容器内壳（21）和热容器外壳（19）之间设置有空腔，空腔

内填充有耐高温隔热层（20），空腔的上部和下部采用耐高温水泥封口，圆柱形热容器内壳

（21）的后半圆弧上开有若干个通气口（22）。

3.根据权利要求1所述的热容器连体燃气灶，其特征在于：所述的分压导焰器（10）呈似

碗状并无底部的结构，分压导焰器（10）采用双层结构，内层为内壳（26），外层为外壳（25），

内壳（26）卡装在外壳（25）内，内壳（26）和外壳（25）之间有空腔；外壳（25）的外壳壳体（27）

上部均布有多个进风口（28）；外壳壳体（27）下部设置有进气环（29）；内壳（26）的内壳壳体

（30）下部均布有多个出风口（31）；内壳壳体（30）底部设置有对流导焰环（32）。

4.根据权利要求1所述的热容器连体燃气灶，其特征在于：所述的内壳壳体（30）内设置

有耐火隔热层。

5.根据权利要求1所述的热容器连体燃气灶，其特征在于：所述的后挡板（13）的下部设

置有通气孔（24）。

6.根据权利要求1所述的热容器连体燃气灶，其特征在于：台面（8）上部的后挡板（13）

上安装有水龙头（12）。

7.根据权利要求1所述的热容器连体燃气灶，其特征在于：所述的台面（8）上设置有排

水槽（17），排水槽（17）连通有排水管（18）。
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热容器连体燃气灶

技术领域

[0001] 本发明涉及燃气灶技术领域，具体是一种热容器连体燃气灶。

背景技术

[0002] 燃气灶是指以液化石油气（液态）、人工煤气、天然气等气体燃料进行直火加热的

厨房用具。燃气灶又叫炉盘，其大众化程度无人不知，但又很难见到一个通行的概念。

[0003] 按气源分类，燃气灶主要分为液化气灶、煤气灶、天然气灶。按结构分类，燃气灶分

为单灶、双灶和多眼灶。

[0004] 燃气灶市场发展历史

（1）起步阶段（1980年以前）：产品结构简单，功能单一。

[0005] 二十世纪八十年代以前，中国的燃气事业的发展还比较落后，城市燃气的普及程

度非常低，仅有百分之十几，广大农村几乎没有人使用燃气。那时，燃气灶处于起步阶段

（1980年以前），产品结构简单，功能单一。

[0006] 此前，燃气用具每家只有最简单的燃气灶，产品结构也很简单。灶面材料大多为铸

铁，表面电镀或喷涂等处理，没有电点火装置，工艺也处在比较原始的状态中。

[0007] （2）发展阶段（1980－1990年）：耐用性和可靠性大幅提高。

[0008] 1980年以后，随着改革开放的深入，市场经济随之兴起，国外各式各样的燃气用具

纷纷进入中国，燃气用具的生产企业也由原来的十多家猛增到近百家，企业类型也由原来

的单一燃气公司发展到有国营、集体、民营等各种企业类型，国外著名的燃具生产企业也开

始在中国寻找合作伙伴，从而使燃气用具的产品质量和外观也有了根本的改变，产品的品

种和功能也在不断变化。

[0009] 在此期间，面板、燃烧系统、点火装置也有了改进。面板材料有冷板喷涂，燃烧器有

铸铁炉头、表面电镀或喷锌处理，点火装置采用压电电子点火，提高了点火率，燃气灶的耐

用性和可靠性有了提高。

[0010] （3）突破阶段（1990年－）：品种增多，款式齐全。

[0011] 1990年以后，中国乃至世界经济进入了一个飞速发展阶段。中国的燃气及燃具事

业进入了快速成长时期。国外先进燃具开发制造技术的引入，带来了中国燃具事业的突破

性改变。

[0012] 家用燃气灶具品种增多，款式新颖，安全措施增强，材质、功能和性能等均有所改

善。在生产质量和可靠性，工艺水平，自动化和智能化程度，性能指标的先进性，节能和环

保，安全使用等方面也都有所改善。

[0013] 灶具的材料基本上淘汰了铸铁。不锈钢面板，表面喷涂不粘油涂层材料，钢化玻璃

面板等在灶具中占有重要地位，近年来的陶瓷面板也独树一帜。

[0014] 燃气灶市场现状

（1）近年燃气灶产品在款式、材质、工艺、安全性、创新等方面都有了长足进步。

[0015] 产品款式方面有台式和嵌入式。特别是嵌入式灶适应了目前厨房装饰的美化要
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求，成为新兴的快速发展的款式。红外燃烧，催化燃烧，强鼓燃烧等先进燃烧技术也得到应

用。产品功能方面有压电点火、电脉冲点火方式。燃气泄漏报警装置,自动安全保护装置在

灶具中也得到运用。安全保护系统有热电偶加电磁阀组成的热电安全系统，有电脉冲加自

吸电磁阀组成的安全系统。随着电子技术引入灶具领域，使得灶具的自动化和智能化程度

都有所提高，有些高档产品增加了油温过热保护装置、防干烧保护装置等，部分产品还具有

煎、炒、煮、炸等多种功能。

[0016] （2）市场质量参差不齐，热效率偏低，节能问题仍未得到根本解决。

[0017] 在对燃气灶质量抽查的活动中发现，燃气灶的合格率仅仅在六成左右，这种质量

现状令人担忧。特别是一些手工作作坊式的工厂，质量低劣，而这种小厂在中国的数量非常

巨大。这些产品带来的主要问题有：烟气中一氧化碳浓度严重超标、热流量精度不合格。

[0018] 嵌入式灶具热效率普遍较低、不节能的问题困扰行业多年；装用下进风燃烧器的

嵌入式灶，多个燃烧器同时工作时，CO不容易控制，保洁性能普遍较差；装用上进风燃烧器

的嵌入式燃气灶火力较小；灶具面板温度普遍较高，钢化玻璃面板爆裂时有发生。

[0019] 随着科技的发展，燃气灶也在不断发展，不断进步，其中节能环保燃气灶也在广泛

使用中，但是现在市场上的节能环保燃气灶仍然存在自动程度化效果差，同时燃料的热量

不能够被充分利用，使用时会造成大量的热量散失，而且结构复杂，价格昂贵，使用不方便。

发明内容

[0020] 本发明的目的是提供一种热容器连体燃气灶，本燃气灶结构合理，牢固耐用，操作

简便，能通过热容器吸收大量锅具无法吸收的多余热量，缩短了锅具的加热时间。

[0021] 本发明采用的技术方案为：

一种热容器连体燃气灶，其包括灶架、热容器、分压导焰器和炉头总成，所述的灶架的

上部和下部分别安装有台面和抽屉式底板，灶架的两侧面安装有侧面挡板，灶架的前面和

后面分别安装有前挡板和后挡板；台面、抽屉式底板、侧面挡板、前挡板和后挡板将灶架围

成一个封闭式的空间，且可拆卸的安装在灶架上，起到防水，防鼠作用；台面上设置有安装

热容器的安装孔，热容器安装在安装孔内，炉头总成安装在热容器底部；炉头总成上方的热

容器上设置有导火环，分压导焰器安装在导火环上；当混合气到达火排顶部时，混合与点火

针发出的火花相遇而燃烧，火焰从隔热导火环，经导火环上面的分压导焰器对锅底精准加

热。隔热导火环的作用是防止火焰直接对热容器加热，提高锅具热效率。

[0022] 所述的炉头总成包括炉头、燃气供气单元、点火单元和供电单元，供电单元安装有

电源开关，点火单元安装有燃烧启停按钮，燃气供气单元安装有压力表和火力调节旋钮，电

源开关、压力表、燃烧启停按钮和火力调节旋钮都安装在前挡板上。所述的侧面挡板上设置

有电源接口和燃气管接口。

[0023] 所述的热容器就是能储存热能和释放热能的容器。热容器包括热容器外壳和热容

器内壳，热容器内壳上部为圆柱形、下部为倒锥形，热容器内壳设置在热容器外壳内，热容

器内壳和热容器外壳之间设置有空腔，空腔内填充有耐高温隔热层或帖隔热膜，空腔的上

部和下部采用耐高温水泥封口，圆柱形热容器内壳的后半圆弧上开有若干个通气口。热容

器外壳是保护层，热容器内壳是储热层，中间隔热材料的作用是保护储热层的热能不向热

容器外面流失。把锅具放入热容器上，热容器形成了较为密封的空间，分压式热容导焰器顶
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部和锅底有一定距离，这距离是废气向外排气的始点，废气从通气口排出。

[0024] 所述的分压导焰器呈似碗状并无底部的结构，分压导焰器采用双层结构，内层为

内壳，外层为外壳，外壳内侧设置有耐火隔热层，内壳卡装在外壳内，内壳和外壳之间有空

腔；外壳的外壳壳体上部均布有多个进风口；外壳壳体下部设置有进气环，分压导焰器通过

进气环安装在导火环上；进气环和对流导焰环比炉头大，风可从进气环和对流导焰环下部

通过；内壳的内壳壳体下部均布有多个出风口；内壳壳体底部设置有对流导焰环。所述的内

壳壳体内设置有耐火隔热层，能减少热量向外传递，更利于对锅具的加热。热容器上的通气

口比灶火的火排间隙大，所以从通气口进入灶内的冷空气比从灶火火排间隙进入灶内的冷

空气多，向下压力大。由于燃气的燃烧，燃气燃烧时，产生的热能，使分压导焰器滚烫，分压

导焰器成了灶内最热区的防风墙。于是从通气口进入灶内的冷空气直扑导焰器，由于导焰

器中下部没有孔，所以冷空气就沿着导焰器向上运动，当冷空气到达导焰器上部的进气孔

时，冷空气就从导焰器上部的进气孔流入导焰器内，分压导焰器的外壳和内壳形成月牙式

环形内腔，再从导焰器内底部出气孔向上喷出，使冷空气的向下压力，变成了火焰的向上助

燃推力。从而被免从排气口流入灶内的冷空气把火焰打压到灶火火排底下，提高锅具热效

率。热容器上的通气口比灶火的火排间隙大，所以从通气口进入灶内的冷空气比从灶火火

排间隙进入灶内的冷空气多，向下压力大。由于燃气的燃烧，燃气燃烧时，产生的热能，使分

压导焰器滚烫，分压导焰器成了灶内最热区的防风墙。由于混合气在热容器燃烧，因此热容

器内的温度比热容器温度高几十倍，热容器内形成气压低压区，热容器内低压热气就和热

容器外的高压冷空气产生冷热对流；于是从通气口进入灶内的冷空气直扑分压导焰器，由

于分压导焰器中下部没有孔，所以冷空气就沿着分压导焰器向上运动，当冷空气到达分压

导焰器上部的进风口时，冷空气就从导焰器上部的进风口流入导焰器内，月牙式环形内腔，

再从导焰器内底部出风口向上喷出，使冷空气的向下压力，变成了火焰的向上助燃推力。从

而被免从通气口流入灶内的冷空气把火焰打压到灶火火排底下，提高锅具热效率。燃气燃

烧时产生的热能，锅具无法完全吸收，锅具无法吸收的热能，一部份被导焰器吸收，另一部

份被热容器储存。当锅具达到烹调温度时，把火力调节旋钮调到较小位置，这时灶内导焰器

和热容器对锅具放热，使锅具始终保持在烹调温度，从而达到节能效果。

[0025] 优选的：所述的后挡板的下部设置有通气孔。通气孔为炉头总成提供空气。

[0026] 优选的：台面上部的后挡板上安装有水龙头。水龙头为伸缩摇摆水龙头。

[0027] 优选的：所述台面四边和热容器为凸式设计，台面其余部份为凹式设计。所述的台

面的凹处设置有排水槽，排水槽连通有排水管。水龙头为架设在热容器上的锅具注水，排水

槽方便将从锅具内倒出的水及清洗台面的水排走。

[0028] 本发明热容器连体燃气灶的有益效果是：

1、本发明热容式连体燃气灶结构简洁、成本适中、高效节能，使用过程中达到无烟尘无

气味的环保要求。

[0029] 2、本发明能够有效的减小热量的散失，提供资源的利用率，同时保护了环境，节约

了资源，还具有伸缩摇摆水龙头和排水槽，能够方便人们使用，给使用者带来很大的便利，

在操作过程中，使用火力大小调节，提高该燃气灶的工作性能，也减少了很多复杂的结构，

节约了成本。

[0030] 3、燃气燃烧时产生的热能，锅具无法完全吸收，锅具无法吸收的热能，一部份被导
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焰器吸收，另一部份被热容器储存，本申请的设计可以充分利用了燃气灶产生的热量，缩短

了锅具加热的时间。

[0031] 4、本热容器连体燃气灶的隔热导火环可以防止火焰直接对热容器加热，提高锅具

热效率。能通过燃气灶本体的热容器吸收大量锅具无法吸收的多余热量，并通过外层和内

层之间充填耐高温隔热棉进行隔热保温，充分利用了燃气灶产生的热量，缩短了锅具的加

热时间，减少燃气使用量。

[0032] 5、本热容器连体燃气灶采用独创的分压导焰器，既能防风减少热量的流失，又能

聚热，使火焰能以最佳的加热角度对锅具加热，提高了热效率。

[0033] 6、热容器后半圆弧上开有数个废气通气口使废气排泄顺畅，使燃气能充分燃烧，

提高燃气利用率。

[0034] 7、本热容器连体燃气灶设计的抽屉式底板既便于清理，又可以有效防止虫鼠进入

燃气灶内部咬坏燃气灶内部的线路。

附图说明

[0035] 图1为本发明热容器连体燃气灶的结构示意图；

图2为图1中A-A向的示意图；

图3为分压导焰器的结构示意图；

图4为图3中外壳的结构示意图；

图5为图3中内壳的结构示意图；

图中序号的名称为：

1、灶架，2、抽屉式底板，3、电源开关，4、压力表，5、燃烧启停按钮，6、前挡板，7、火力调

节旋钮，8、台面，9、热容器，10、分压导焰器，11、炉头总成，12、水龙头，13、后挡板，14、电源

接口，15、燃气管接口，16、侧面挡板，17、排水槽，18、排水管，19、热容器外壳，20、耐高温隔

热层，21、热容器内壳，22、通气口，23、导火环，24、通气孔，25、外壳，26、内壳，27、外壳壳体，

28、进风口，29、进气环，30、内壳壳体，31、出风口，32、对流导焰环。

具体实施方式

[0036] 为了更加详细的介绍本发明，下面结合附图，对本发明做进一步说明。

[0037] 如图所示，

实施例1

一种热容器连体燃气灶，其包括灶架1、热容器9、分压导焰器10和炉头总成11，所述的

灶架1的上部和下部分别安装有台面8和抽屉式底板2，灶架1的两侧面安装有侧面挡板16，

灶架1的前面和后面分别安装有前挡板6和后挡板13；台面8、抽屉式底板2、侧面挡板16、前

挡板6和后挡板13将灶架1围成一个封闭式的空间；台面8上设置有安装热容器9的安装孔，

热容器9安装在安装孔内，炉头总成11安装在热容器9底部；炉头总成11上方的热容器9上设

置有导火环23，分压导焰器10安装在导火环23上；

所述的炉头总成11包括炉头、燃气供气单元、点火单元和供电单元，供电单元安装有电

源开关3，点火单元安装有燃烧启停按钮5，燃气供气单元安装有压力表4和火力调节旋钮7，

电源开关3、压力表4、燃烧启停按钮5和火力调节旋钮7都安装在前挡板6上。所述的侧面挡
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板16上设置有电源接口14和燃气管接口15。

[0038] 所述的热容器9包括热容器外壳19和热容器内壳21，热容器内壳21上部为圆柱形、

下部为倒锥形，热容器内壳21设置在热容器外壳19内，热容器内壳21和热容器外壳19之间

设置有空腔，空腔内填充有耐高温隔热层20，空腔的上部和下部采用耐高温水泥封口，圆柱

形热容器内壳21的后半圆弧上开有若干个通气口22。

[0039] 所述的分压导焰器10呈似碗状并无底部的结构，分压导焰器10采用双层结构，内

层为内壳26，外层为外壳25，内壳26卡装在外壳25内，内壳26和外壳25之间有空腔；外壳25

的外壳壳体27上部均布有多个进风口28；外壳壳体27下部设置有进气环29，分压导焰器10

通过进气环29安装导火环23上；内壳26的内壳壳体30下部均布有多个出风口31；内壳壳体

30底部设置有对流导焰环32。内壳壳体30内设置有耐火隔热层。

[0040] 所述的后挡板13的下部设置有为炉头总成11提供的空气的通气孔24。

[0041] 台面8上部的后挡板13上安装有水龙头12。水龙头12为伸缩摇摆水龙头。

[0042] 所述的台面8上设置有排水槽17，排水槽17连通有排水管18。水龙头12为架设在热

容器9上的锅具注水，排水槽17方便将从锅具内倒出的水及清洗台面的水排走。

[0043] 把锅具放到热容器上，热容器形成了较为密封的空间，分压式热容导焰器顶部和

锅底有一定距离，这距离是废气向外排气的始点。打开电源开关。DCV4，18650互补直流电源

向燃气灶的控制系统供电。直流数显电压表显示实时直流电压。起动点火开关，燃气灶的控

制系统工作，电磁气阀打开，燃气经燃气减压阀，燃气过滤器，电磁气阀总成，燃气管到达燃

气喷气管总成，喷嘴以2.80kpa的压力向灶火的火排底部进气孔喷出，喷出的燃气和孔气混

合，燃气混合气从火排底部向火排顶部运动，当燃气混合气到达火排顶部时，混合与点火针

发出的火花相遇而燃烧，火焰从燃气灶底部的隔热导火环，经隔热导火环上面的分压式热

容导焰器对锅底精准加热。热容器上的通气口比灶火的火排间隙大，所以从通气口进入灶

内的冷空气比从灶火火排间隙进入灶内的冷空气多，向下压力大。由于燃气的燃烧，燃气燃

烧时，产生的热能，使分压导焰器滚烫，分压导焰器成了灶内最热区的防风墙。于是从通气

口进入灶内的冷空气直扑导焰器，由于导焰器中下部没有孔，所以冷空气就沿着导焰器向

上运动，当冷空气到达导焰器上部的进气孔时，冷空气就从导焰器上部的进气孔流入导焰

器内，月牙式环形内腔，再从导焰器内底部出气孔向上喷出，使冷空气的向下压力，变成了

火焰的向上助燃推力。从而被免从排气口流入灶内的冷空气把火焰打压到灶火火排底下，

提高锅具热效率。热容器上的通气口比灶火的火排间隙大，所以从通气口进入灶内的冷空

气比从灶火火排间隙进入灶内的冷空气多，向下压力大。由于燃气的燃烧，燃气燃烧时，产

生的热能，使分压导焰器滚烫，分压导焰器成了灶内最热区的防风墙。于是从通气口进入灶

内的冷空气直扑分压导焰器，由于分压导焰器中下部没有孔，所以冷空气就沿着分压导焰

器向上运动，当冷空气到达分压导焰器上部的进风口时，冷空气就从导焰器上部的进风口

流入导焰器内，月牙式环形内腔，再从导焰器内底部出风口向上喷出，使冷空气的向下压

力，变成了火焰的向上助燃推力。从而被免从通气口流入灶内的冷空气把火焰打压到灶火

火排底下，提高锅具热效率。燃气燃烧时产生的热能，锅具无法完全吸收，锅具无法吸收的

热能，一部份被导焰器吸收，另一部份被热容器储存。当锅具达到烹调温度时，把火力调节

旋钮调到较小位置，这时灶内导焰器和热容器对锅具放热，使锅具始终保持在烹调温度，从

而达到节能效果。当关闭燃气灶控制系统，或燃气灶意外熄火时，控制系统中的火焰探测电
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路，把燃气灶熄火的信息，迅速反馈给控制系统，控制系统立克关闭燃气系统，被免燃气泄

漏，确保用气安全。

[0044] 应用实施例

1、广西横县零某某，利用本发明的燃气灶与五千瓦的家用燃气灶分别烧开2.5公斤水，

环境温度30摄氏度，本发明的燃气灶需用三分五十秒，用气量0.06公斤；五千瓦的家用燃气

灶需用五分二十秒，用气量0.13公斤。

[0045] 上述说明并非是对本发明的限制，本发明也并不限于上述实例，本技术领域的普

通技术人员，在本发明的实质范围内，作出的变化、改型、添加或替换，都应属于本发明的保

护范围。
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图2

图3
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图4
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图5
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