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(57) Anotace:

Na nehoflavy a teplem nedeformovatelny ma-
terial podloZky a glazury se plisobi formou a
nanosem a vzoruje se pro nevidomé Braillovo
pismo a relief pro daktylni vnimani, zatimco
alesponi na jedné ¢asti se nanese alespon gla-
zovaci hladki a leskla nebo matni vrstva,
alespoil glazovaci strukturni vrstva zvoleného
jasu, barvy a dotekového vijemu teploty. Vyro-
bek sestava z hladké vrstvy materialu (1) s
vystupky Braillova pisma (2) a s reliefem pro
daktylni vnimani (3), pfi¢emz glazura (4) je vy-
tvofena ze strukturné, jasové a barevné
kontrastnich latek (8), alesponr na hrané (5).
Zatizeni sestava ze zasobnikdl na keramicky
material (12), material pro vyrobu porcelanu
(13), sklenénou taveninu (14), kamennou ta-
veninu (15), roztaveného kovu (16) a roztave-
ného teplem nedeformovatelného kompozitu
(17) u dopravniku (18) forem (19) pfed po-
jednavacim ustrojim (20) na vystupu (21) s
upravarenskym ustrojim (23) a nanaSecim
ustrojim na vstupu (22), pficemzZ je upraveno
alespon jedno tlakové tstroji (24).
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Vyndlez se tykd zplisobu vyroby kéramlky, porcelanu, Skla, li-
tého kamene, kovu a teplem nedeformovatelného materidlu kompozitu
pro nevidomé i vidomé, Tykd se v¥robku vyuZitelného v urbanismu,
architektufe a designu pro nevidomé i vidomé a ddle se tykd zari-
zeni k provdddni zpisobu vyrovy podle vyndlezu.

Dogavadni stav tecnniky

Znidmé zplsoby vyroby keramiky, porceldnu, skla, litého keme-
ne, kovu & teplem nedeformovatelnédho materidlu kxompozitu pro nevi-
domé neexistuji. Doposud jsou FeSeny pouze pro vidomé a jejich '
kombinsce chybi. Informadni, orientalni a navddici systémy a anti-
gystémy nevidomych v urbaniamu, architektule a designu jsou nedos- ..
tatedné nebo chybi.

Znémé vyrobky, Braillovo pismo pro nevidomé jsou zhotoveny z ne-
trvanlivého hoPlavého a teplem deformovatelného meteridlu prfi teplo-
tdch vytvoFenfch slunednim zdFenim nebo plamenem. Nejsou opatFeny
reliéfem pro daktylni vniméni nevidomymi i vidomymi, kdy by per-
spektivni reliéf byl spojen a kombinovdn s reliéfem vyuZivanym ve
slepeckych publikacich. Relief pro dektylni vaimdni nevidomymi i
vidomymi, prlcnazeglclml do prostoru potme, zatlm nebyl vytvoYen.
Zndmé zatizeni nemaji kxombinované zasobnlky a neumoznual vytvorit
pruzny automatizovany nebo automaticky vyrobni systém a antisystém,
ktery by umoZnoval vyrobu keramiky, porceldnu, skla, litého kame-
ne, kovu a teplem nedeformovatelného materidlu komoozitu na tomtéZ
pruZném automatizovaném nebo eutomatickém vyrobnim gystému 2 anti-
systému, a to pfi beztlakové technologii nebo pPfi tlakové tecino-
logii. Zndmd zab{izeni nejsou upravena ve svém pojedndvacim dstr--
Ji vrstvou vysokou teplotou degradovatelného materiilu, na kierém
neni nanesena alnspon jedna horni vrstva glazury, neni na ném nae-
nesenz alespon jedna stfedni vrsiva glezury = alnsoon jedna spodni
vrstva glazury se spojovaci nanctechnologickou vrstvou, kters se

doposud nepouziva.

Podstata vyndlezu

Uvedené nevyhody do zneiné miry odstranuje zplisob, vyrobek
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a zarizeni podle vyndlezu. Podstata zplsobu s polivd v tom, Ze na
nehoflavy a teplem nedeformovatelny materidl podloZky a glazury
pro nevidomé se plisobi formou a ndnosem, pricemZ do nehoXlavého
"a teplem nedeformovatelného materidlu podloZky a glezury pro ne-
vidomé se vzoruje alespon Braillovo pismo a alespon relief pro dak-
tylni vaimdni nevidomymi i vidomymi, pfichdzejicimi do prostoru
potmé. Alespon na ndkterfch &dstech se nanese alespon glazovaci
hladkd a leskld vrstva, alespon glazovaci matnd vrstva, alespon
glazovaci strukturni vrstva zvoleného jasu, bervy & dotekového -
vjemu teploty. Alespon 3dst tekto vytvéPendho informadniho, ori-
entadniho a navddéciho systému a antisystému se neopat¥i Zddnou
glazovaci vrstvou.

Podstata vyrobku spolivd v tom, Ze sestdvd z hladké vrstvy neho¥-
lavého & teplem nedeformovatelného meteridlu, nea némZ jsou vytvo-
Feny vystupky Breillova pisma a je upraven relief pro daktylnf
vaimani hevidom&mi i vidomfmi. P¥itom glezura pro nevidomé i vi- |
domé je vytvoXena slespon ne jedné hrand, alespon vystupku Brai-
llova pisma, alespon reliefu pro dektylni vnimdni nevidomymi i vi-
domymi, aleSpoﬁ jednoho otvoru nebo alespoﬁ 8dati obrysu, kdy ses-
tdvd ze strukturnd, jasové a barevné kontrastnich ldtek, Relief
pro dsktylni vnimdni nevidomymi i vidomymi je vytvofen z perspek-
tivniho reliefu, ke kterému je upraven alespof jeden zvyraznény
obrys pro daktylni vnimdni nevidomymi, pricemZ mezi perspektiv-
nim reliefem e zvyrazndnym obrysem pro daktylni vaimdni nevido-
mymi je vytvofen plynuly p¥echod.

Podstata zabizeni spodivd v tom, %e alespon zdsobnik keremického
materidlu, alespon zdsobnfk meteridlu pro vyrobu porceldnu, ales-
pon zdsobnik sklendné taveniny, alespon zdsobnik kamenné taveni-
ny, alespon zdsobnik roztaveného kovu a alespon zdsobnik roztave-
ného teplem nedeformovatelného kompozitu je upraven u dopravniku
forem alespon pred alespon jednim pojedndvacim dstrojim na vystu-
pu a alespon ze jednim nandSecim dstrojim ne vstupu. Pritom dop-
ravnik forem je p¥ipojen k upravirenskému dstroji. Alespon k jed-
nomu zdsobniku keresmického materiilu, alespon k jednomu zdsobni-
ku materidlu pro vyrobu porceldnu, alespon k jednomu zdsobniku
kamenné taveniny, alespoﬁ k jednomu zascbaiku roztaveného kovu

a alespon k jednomu zdsobniku rosztaveného teplem nedeformovatel-

ného kompozitu je upraveno elegpon jedno tlakové dstroii.
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V pojedndvecim dstroji je upravena vrstva vysokou teplotou degra-
dovatelného materidlu, na které je nenesena alespon jedna hornf
vrstve glazury, elespon jedna st¥edni vrstva glazury a alespon
jedna spodni vrstva glazury se spojovaci nanotechmologickou vrst-
voul.

Podle vyndlezu je docilovdn novy nebo vy3si udinek a vynd-
lez je vysledkem vyndlezcovské &innosti. Novy nebo vy3Si dcinek
zpisobu spodivd v tom, Ze postup vyroby keramiky, porcelédnu, skle,
litého kamene, kovu a teplem nedeformovatelnéhpo materidlu kompo-
zitu pro nevidomé umo¥nuje produkovat specifické vyrobky pro ex-
terier i interier, které se mohou soubéZné ¥esSit pro vidomé. In-
formedni, orientadni a navddéci systémy a antisystémy nevidomych
¥ urbanismu, erchitektufe a designu se tim podstatné zdokonaluji |
e umo?nuji vyuZit nevidomymi i potmd vidomfmi. Novy nebo vy33i
Gdinek vyrobku spodivéd v tom, Ze Braillovo pismo pro nevidomé je
vytvoreno z trvanlivého meteridlu, ktery je nehoFlavy a teplotou
glunedniho zd¥eni nebo plamene se nepodkodi. Reliéf pro daktylni
vniméni nevidomymi je jasové a barevné vytvarnd zvyraznén s uplat-
nénim kontrastu struktur,’takée je atraktivni pro nevidomé i pro
vidomé., Perspektivni reliéf je poprvé kombinovidn s reliéfem pro
nevidomé, ktery diky plynulému pfechodu nerusi perspektivni re-
1iéf, ale navic jej zvjraznuje. Relief pro dektylni vnimdni nevi-
domymi i vidomymi je novym druhem vy¥tvarného uméni monochromniho
1 polychromniho typu. UmoZnuje vyuZiti vidomymi za svitla i za
tmy. Novy nebo vy33i uinek zafizeni podle vyndlezu spociva v tom,
%e lze vytvofit pruZny asutomatizoveny nebo automaticky vyrobni
gystém e antisystém, ktery umo¥nuje vyrobu keramiky, porceldnu,
skle, litého kemene, kovu a teplem nedeformovatelného materidlu
kompozitu na tomtéZ pruZném automatizovaném nebo automatickém vy«
robaim gsystému a antisystému. P¥itom lze vyufit beztlakové nebo
tlakové technologie, napfiklad lisovéni, tlakového liti a Jiné
tlakové technologie. Zafizeni je upraveno ve svém pojedndvacim
dstroji vrstvou vysokou teplotou degradovatelného materidlu, ns
kterém lze mimo pruZny automatizovany nebo automaticky vyrobai
gystém napfiklad v atelieru nebo v polygrafii vytvéd¥et rudné nebo
tiskem neopekovatelné vzory a pojedndni, které se diky ztrdcené
podlofce objevi na vyrobku v podobé lazur, polopast nebo past.
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P¥itom nanotechnologickd spojovaci vrstva zdokonaluje spoj a umoz-
nuje docilovat novy a vy33i vitvarny Gdinek.

Vyndlez je vysledkem vyndlezcovské Einnosti a nelze jej b&Znym od-
bornikem odvodit od zndmého stavu techniky, protoZe technické je-

vy, které se u néj uplatnuji, nejsou bd%Znému odborniku zndmy, mu-

sely byt teoreticky a prakticky prokdzdny e predstavuji poZadova-

nou vyndlezcovskoun droven.

Prehled obrizkid na vykrese

Vyndlez je bli%e osvitlen pomoci vykresu, na kterém na obr.l
virobek z keramiky, porceldnu, skla, litého kamene, kovu a z teplem
nedeformovatelndho materidlu kompozitu v Fezu. Obr. 2 pFedstavuje
rovnd? Pez vyrobkem. Na obr. 3 je schéma zarizeni. Obr. 4 je pak -
schématickym detailem pojedndvaciho lUstroji za¥izeni s upravenou
vratvou vysokou teplotou degradovatelného materidlu.

Priklady konkrétniho provedeni wvyndlezu

Piikladem konkrétniho provedeni pracovniho postupu zplisobem
podle vyndlezu je pracovni pPedmdt, tj. neho¥lavy a teplem nedefor-
movatelny materidl podloZky a glezury pro nevidomé. Na n&j se pli-
sobi zndmym pracovnim prost¥edkem, tj. formou & ndnosem, & to no-
v¥m zpisobem. Do neho¥lavého a teplem nedeformovatelného materidlu
podloZky a glazury pro nevidomé se vzoruje alespon Braillovo pismo
a alespon relief pro daktylni vnimdni nevidomymi i vidomymi, p¥i-
chizejicimi do prostoru potmé. Alespon ne ndkterych 3dstech se na-
" nese alespon glazovaci hladkd a leskld vrstva, slespon glazovaci
matnd vrstva, alespon glazovaci strukturni vrsiva zvoleného jasu,
bervy a dotekového vjemu teploty, kdy alespon Zdst takto vytvdFe-
ného informadniho, orientedniho & nevddéciho systému a antisysté-
mu se neopat¥i Zddnou glazovaci vrstvou. Tim se odlisi,
Pfikladvkonkrétnihc provedeni vyrobku na obr. 1 sestdvd z hladké
vratvy neho¥lavého a teplem nedeformovatelného materidlu L. Na ném
jsou vytvoreny vystupky Braillova pisma 2 a je upraven relief pro
dektylni vnimdni nevidomymi i vidomymi 3. P¥itom glazura pro ne-
vidomé i vidomé 4 je vytvoFena alespon na jedné hran® 5, elespon
na vystupku Braillova pisma. 2, alespon na reliefu pro daktylni
vnimdni nevidomymi i vidomymi 3, alespon na jednom otvoru 6 ‘nebo
alespon na &dsti obrysu J. Sestdvd ze strukturné, jasové a barev-
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né kontrastnich ldtek 8.

Na obr. 2 relief pro daktylni vanimdni nevidomyni i vidomymi 3 je
vytvoren z perspektivaiho reliefu 9, ke kterému je upraven ales-
pon jeden zvyrazndny obrys pro daktylni vaimdni nevidomymi 1O.

' Mezi perspektivnim reliefem 9 & zvyraznénym obrysem pro daktylai
vaimdni nevidomymi 10 je vytvofen plynuly prechod ll.

Na obr. 3 zarizeni je vytvoreno alespon ze zdsobniku kersmického
materiflu 12, alespon ze zdsobniku materidlu pro vyrobu porceldnu
13, alespon ze zdsobniku sklendné teveniny 14, alegpon ze zdsgob-
niku kemenné taveniny 15, alespon ze zasobniku roztaveného kowvu
16 e alespon ze zdsobniku roztaveného teplem nedeformovatelného
kompozitu 17, ktery je upraven u dopravaiku 18 forem 13 alespon
pPed jednim pojedndvacim dstrojim 20 na vystupu 21 & alespon za
jednim nandSecim dstrojim na vstupu 22, Dopravanik 18 forem 19 Je
pFipojen k upravédrenskému dstroji 23. Alespon k .jednomu zdsobni-
ku keramického meteridlu pro vyrobu porceldnu 13, alespon k jed-
nomu zdsobniku sklenéné taveniny 14, alespon k jednomu zdsobaiku
kamenné taveniny 15, alespon k Jednomu zdsobniku roztaveného kovu
16 a alespon k jednomu zdsobniku roztaveného teplem nedeformove-
telndho kompozitu 17 je upraveno alespon jedno tlakové dstroji
24. .

Na obr. pojednévaci dstroji 20 nebo nandSeci udstroji 22 je upra-
veno alespon jednou vrstvou vysokou teplotou degradovatelného me-
teridlu _5, na které je nanesena alespon jedna horni vrstva gla-
zury 26, alespon jedna st¥edni vrstva glazury 27 a alespon jedna
spodni vrstva glazury 28 se spojovaci nanotechnologickou vrstvou

29.
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PATENTOVE NLROKY

Zplisob vyroby keramiky, porceldnu, skla, litého kamene, kovu
a teplem nedeformovatelného materidlu kompozitu, vy z n a-
Sujfici se % im Ze na nehoflavy a teplem nedefor-
movatelny materidl podloZky & glazury pro nevidomé se piso-
bi formou & ndnosem, pridemZ do nehoflavého 'a teplem ne-
deformovetelného materidlu podloZky a glazury pro nevidomé
se vzoruje alespon Braillovo pismo a alespoﬁ relief pro dak-
tylni voiméni nevidomymi i vidomymi, pF¥ichdzejicimi do pros-
toru potmé, zatimco alespon na ndkterych Sdstech se nenese
alespon glazovaci hladkd a leskld vrstva, alespon glazova-
ci{ matnd vrstva, alespon glazovaci strukturni vrstve zvole-.
ného jasu , barvy a dotekového vjemu teploty, kdy alespon
3dst takto vytviFfeného informadniho, orientadniho a navddd-
ciho systému a mantisystému se neopat?i Zddnou glazovaci vrst-
vou. '

V¥robek podle zplisobu v nidroku l, v y znedu jJici se
t i1 m, e sestdvd z hledké vratvy nehoFlavého a teplem nede-
formovatelného materidlu /1/, na némZ jsou vytvoieny vystup-
ky Braillove pisma /2/ & je upraven relief pro daktylni voni-
mdni nevidomymi i vidomymi /3/, pFidemZ glazura pro nevido=-
mé i vidomé /4/ je vytvoPena elespon na jedné hrand /5/,
alespon v¥stupku Braillova pisme /2/, alespon reliefu pro
daktylni vniméni nevidomymi i vidomymi /3/, alespon jednoho
otvoru /6/ nebo alespon &4sti obrysu /7/, kdy gestdvd ze struk-
turné, jasové a barevnd kontrastnlch létek /8/.

Vyrobek podle zplsobu v ndroku 1 a naroku 2, vyznadcu-
Jiecdi se ¢t im, Ze relief pro daktylni vnimdni nevi-
domymi i vidomymi /3/ je wvytvoFen z perspektivaiho reliefu
/9/,ke kterému je upraven elespon jeden zvyrazndny obrys

pro daktylni vnimdni nevidomymi /10/, pFidemZ mezi perspektiv-
nim reliefem /9/ a zZvyrazndnym obrysem pro dsktylni vnimdn{
nevidomymi /10/ je vytvo¥en plynuly§ pFechod /1l/.

Zafizeni k provddini zpisobu podle ndroku 1, vy z n a & u-
jici se tim, Ze alespon zdsobnik keramického mate-
ridlu /12/, alespon zdsobnik materidlu pro vjrobu porceldnu
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/13/, elespod zdsobnik sklen¥né taveniny /14/, alespon zd-
gobnik kamenné taveniny /15/, alespon zdsobnik roztaveného
kovu /16/ a slespon z&sobaik roztaveného teplem nedeformo-
vatelného kompozitu /17/ je upraven u dopravaiku /18/ forem
/19/ alespon pred alespon Jednim pojedndvacim dstrojim /20/
ne vystupu /21/ e alespon za jednim nendSecim dstrojim na
vatupu /22/, prilemZ dopravnik /18/ forem /19/ je pfipojen
k upravdrenskému dstroji /23/, zatimco alespon k_jednomu
zdsobniku keramického materidlu /12/, aledpon k jednomu z4-
gobniku meteridlu pro vyrobu porceldnm /13/, alespon k jed-
nomu zdsobniku sklendné taveniny /14/, alespon k jednomu
zdsobniku kemenné taveniny /15/, alespon k jednomu zdsobni-
ku roztavenéno kovu /16/ a alespon k jednomu zdsobniku roz-
taveného teplem nedeformovatelného kompozitu /17/ je upre-
veno elespon jedno tlakové dstroji /24/.

Zarizenz k provadénl zpﬁsobu podle néroku 1 a ndroku 4,

vyznadujici se tim, Ze v pojedndvacim
dstroji /20/ nebo v nandSecim dstroji na vstupu /22/ je
upravena vrstva vysokou teplotou degradovatelného materid-
lu /25/, na které je nanesena alespoﬁ jedna horni vrstva
glazury /26/, alespon jedna st¥edni vrstva glazury /27/

a alespon jedna spodni vrstva glezury /28/ se spojovaci
nanotechnologickou vrstvou /29/.
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