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Vyndlez se tykd zafizeni pro pénéni ta-
vitelngch hutnich strusek, zejména vysoko-
pecnich strusek pii vyrob& Thomasova suro-
vého Zeleza.

Ukolem je prFivadét tavitelné strusky po-
dle jejich p&nitelnosti prostfednictvim Fize-
ni podminek piedpénéni do co nejpfiznivéj-
$iho a co nejrovnomérn&jsiho stavu pro je-
jich expanzi. ;

Podstata zafizeni spocivda v tom, Ze je
tvoreno vloZenym Zlabem 2, upravenym po-
jizdn& na sklon&né dréze 23 pod polohové
pevnym privodnim Zlabem 1 pro strusku, a
‘polohové pevnym prepé&itovacim Zlabem 3,
ktery je upraven pod vloZenym Zlabem 2 a
rovnobéZné s nim alespoil ve vzdéalenosti
‘dojezdu vystupniho konce vloZeného Zlabu
2, a ktery je na dnu opatfen p¥i¢nymi, ve
vzdédlenosti od sebe uspofddanymi Stérbina-
'mi pro pfivod vody.
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Vynélez se tyki zaFizeni pro pénéni tavi-
telnjch hutnich strusek, zejména vysoko-
pecnich strusek p¥ vyrob& Thomasova suro-
vého Zeleza.

Pri pénéni tavitelnych strusek je nutné
vystavit strusku plsobeni pfedem stanove-
ného omezeného mnoZstvi vody tak, aby vo-
da byla po uréitou dobu vZdy ve sprdavném
pomé&ru vzhledem k expandujicimu mnoZ-
stvi strusky. K tomu déelu byla jiZ navrZe-
na riznd pénici zakF{zeni, napfiklad pénici
skluzny Zlab, do kterého plynule pfitékd vo-
da a struska, kterd p¥i pohybu po vodnim
filmu na sklon&né ploSe postupn# expandu-
je, nebo ritznéd provedeni pénicich kol, u
kterych je tekutd struska pén&na bud na
vénci kola ve vodni nédrZi, nebo u kterych
je paprskem vody uvoln&ny paprsek strus-
ky roztrhdvdn na malé &asti, které p¥i pri-
letu vzduchem p#i styku s vodou a vodni
parou expanduji a do znatné miry se zpev-
ni.

Tato zafizeni, pouZivana k pé&né&ni SarZi
trusky, kterd pomalu vytékd po urditou do-
bu z pece nebo z panve, maji p¥i praktickém
pouZivani tu znatnou nevyhodu, Ze nep¥i-
poustéji zm&nu parametri p&n&ni, zejména
zménu doby trvani faze predpé&n&ni, jakoZ i
zménu pisobeni vody v souladu s vlastnost-
mi strusky. Uspokojivé a opakovatelné vy-
sledky se také dostavuji jen do té doby, po-
kud zistdvaji fyzik4lni vlastnosti, to je ze-
jména teplota a viskozita strusky, jen v
tzkych mezich. To 1ze vSak zajistit i u jed-
né a téZe vysoké pece, z riznych p¥idin, jen
ziidka po del§i &asové obdobi.

Je zndmé, Ze horké strusky pokud neob-
sahuji mnoho vépna lze dobfe p&nit. Strus-
ky z hematitového surového Zeleza maji o-
becn& dobrou pé&nitelnost, stejng tak jako
horké strusky z Thomasova surového ¥eleza
s teplotou vét3i neZ 1475 °C. P¥i niZ#$ich tep-
lotdch se v8ak p&nitelnost strusek z Thoma-
sova surového Zeleza rychle sni¥uje.

Zpracovédvé-li se struska se $patnou pé&ni-
telnosti pFece jen jestd na tzv. hutni pem-
zu, ziskdvéd se zpravidla produkt, ktery maé
znatné procento, a to aZ 60 aZ 70 %, strus-
kového pisku, ktery je t¥eba dodatecnd od
vlastni hutni pemzy oddélovat.

Vynélez si klade za tkol pFivddst tavitel-
né strusky podle jejich p#nitelnosti pro-
stfednictvim fizeni podminek pFedpénéni
do co nejp¥izniv&isiho a co nejrovnomé&rnéj-
%fho stavu pro jejich expanzi.

Uvedené nedostatky se odstraifiuji zabize-
nim podle vynédlezu, jehoZ podstata spo&iva
v tom, Ze je tvorFeno vloZenym Zlabem, upra-
venym pojizdn&€ na sklon&né draze pod po-
lohové pevnym Zlabem pro strusku, a polo-
hové pevnym predpdiiovacim Zlabem, ktery
je upraven pod vloZenym Z¥labem a rovno-
b&Zn& s nim alespoii ve vzdalenosti dojezdu
vystupniho konce vloZeného Zlabu, a ktery
je na dn& opatien priénymi, ve vzdéalenosti
od sebe uspofddanymi §t&rbinami pro p¥ivod
chladiciho média.
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Vyhody feSeni podle vyndlezu spodivajf
v tom, Ze vloZeny #lab umoZiiuje preddvat
strusku v nezpracovaném stavu z vystupu
‘pFivodniho #labu na pfedpé&iiovaci Zlab, ve
kterém je vedena voda, a to v podstaté ve
'vzdéalenosti odpovidajici délce vloZeného
Zlabu. Délka predp&iovaciho Zlabu v pod-
stat& odpovidd drédze, po které se miiZe po-
hybovat vystup vloZeného Zlabu, takZe pi¥i
maximédlng vysunutém vlo¥eném Zlabu pied-
péiiovani odpad4 nebo je redukovdno na
‘nejmens! miru. Délku pfedpéiiovaciho Zlabu
1ze viak samozFejm¥ volit i tak, Ze tavitel-
nd struska musi i p¥i zcela vysunutém vlo-
Zeném Zlabu urazit jests podstatnou drdhu
Do predpéiiovacim Zlabu, kde je vedeno
chladici médium, napiiklad voda, ne? se do-
stane do vlastniho p&niciho zakizeni, Této
moZnosti se vyuZije zejména tehdy, pricha-
zeji-li zvld§t& inertni strusky kontinu&lné
nebo obtas. :

Ziatimco podle dal$ich znaki vynilezu mi-
Ze byt predpéiiovact ¥lab vytvofen na vstup-
ni strané jako jednoduchy Zlab a polokruho-
vym aZ ovalnym prifezem, miZe byt vystup-
ni strana rozdélena na dvé stopy, odbo&uji-
ci z hlavniho Zlabu p¥i pfipadném rozsite-
ni hlavniho Zlabu pod dhlem 15 a¥ 30e.

Ukézalo se vyhodné vytvorit pFedpéiio-
vaci Zlab nejmén& ze dvoy segmentii, zata-
zenych za sebou ve sméru proudu strusky

askédovitd a mezi segmenty, které jsou u-
spordddny ve vzdalenosti od sebe nebo se
prekryvaji, upravit pfivody chladictho mé-
dia.

Podle dalstho vytvofeni vynélezu je ka¥-
dy ze segmentd chlazen zevnit¥ vodou. K
tomu wdelu mohou byt segmenty vytvoFeny
bud jako jeden odlitek s vioZenym chladi-
cim hadem, nebo jako z dvojitych stén vy-
tvorend ocelova blechovd skiiii s privodem
a odvodem chladici kapaliny. Vodni chladi-
ci systém lze upravit bud pro cely predpé-
tiovaci Zlab nebo pro ka¥dy Zlabovy seg-
‘ment.

Hlavni vyhoda vynalezu spotivd v tom, Ze
nezavisle na vystupni teplot& a viskozité, ja-
koZ i na mnoZstvi, je p&nitelnost strusky na
vstupu do vlastniho pé&niciho za¥izeni vZdy
v podstat stejnd. Tim lze provoznl podmin-
ky vlastniho p&niciho zafizeni udriovat v
podstat® stejné pro vSechny 3Zare. Hrubé
ovlddani pracovniho procesu se tedy usku-
tetiiuje v predpéiiovacim Zlabu, a to tak, Ze
se vloZeny Zlab pred zahéjenim provozu, ne-
bo v pribshu provozu v zavislosti na péni-
telnosti nebo zm&nédch pénitelnosti vysune
hebo zasune do té miry, jak je to potiebné
pro zachovani dobré hutni pemzy. Nastave-
nf vloZeného Zlabu lze snadno zjistit experi-
'mentélng jednou pro vdy.

Zafizeni podle vyndlezu je v dal¥im bliZe
Popsédno na jednom piikladu provedeni ve
spojeni s vjkresovou &asti.

Na obr. 1 je znédzorn&n podélny Fez zafi-
zenim podle vynélezu.
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Obr. 2 predstavuje priny rez tfemi nad
sebou uspofddanymi Zlaby.

Jednoduchy pfivodni Zlab 1, umistény na-
hote, slouzi k tomu, aby privadél proud
strusky, ktery se nékterym ze zndmych zpi-
sob@i udrZuje po celou dobu vytoku kon-
stantni, pFivddél na 3ikmo uspofddany ko-
rytkovity vlioZeny Zlab 2.

VloZeny #lab 2 je pojizdny, takZe jej lze
kdykoliv, a to i za provozu, pfesunout podle
‘toho, zda méd byt proud strusky vystaven
‘predpéiiovdani po delsi, nebo kratsi dobu.

U zndzorn&ného pfikladu provedeni je
vloZeny Zlab 2 opatien koly 22 a je pojizdny
po dréze 23, ktera je uspofdddna po delSich
strangch predpériovaciho Zlabu 3.

P¥ivodni #lab 1 a vloZeny Zlab 2 jsou vy-
loZeny ohnivzdornymi kameny nebo hmota-
'mi, které lze po opotiebeni snadno vyménit.

Predpgiiovaci Zlab 3 je uspofddan v pod-
‘stat® rovnob&Zné s vloZenym Zlabem 2. Ze
¥4aruvzdorného Zeleza nebo oceli vytvofené
%labovité dno 33 piepéiiovaciho Zlabu 3 je
opatfeno v roztefich od sebe upravenymi
piivody chladictho média, které zajistuji
vytvaFeni filmu rozprostfeného po celé Sif-
ce Zlabovitého dna 33. Jednotlivé dutiny,
chladici hady nebo chladici spirdly jsou na-
'pdjeny vodou, pFivddé&nou pfivodnimi potru-
:bimi 35 a odvadé&nou odvddécimi potrubimi
36.

Pr¥edpéiiovaci #lab 3, do kterého se vloZe-
nym #labem 2 pfivdd{ proud strusky, ktery
na vodnim filmu expanduje a potom se po-
hybuje déle, se miZe zndmym zplsobem ve
sméru proudéni rozdifovat. Mimo to miZe
byt opatfen ve své koncové Césti délici sté-
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nou 38, kterd rozdéluje proud strusky do
dvou od sebe se rozchézejicich diléich prou-
dd.

Pod predpé&fiovacim Zlabem 3 je upraveno
neznazornéné obvyklé vlastni pénici za¥i-
zeni, do kterého se piivadi v predpéiiovacim
Zlabu 3 expandovana hmota strusky, pfi¢em?
zde dochdzi ke ztuhnut! poérovité struktury
piivadéné plastické hmoty strusky.

Zarizeni, které je vhodné pro zdokonale-
ni expandovaného stavu strusky, maZe byt
vytvofeno v podstaté jako rychle se otéceji-
ci buben, ktery mé rovnobé&Zné& s osou bub-
nu usporddané lopatky. Pokusy uké&zaly, Ze
vhodny je napfiklad buben ¢ priméru 0,60
‘aZ 1,20 m a §ifce 1,50 aZ 2,50 m. Pfipadné
rozdé&leny proud strusky se pfivadi na Sik-
‘mou zKrdpénou rozdélovaci desku, kde vy-
tvali otevi‘eny rozsifeny proud, ktery je ot4-
tejicim se bubnem vymritovan ve tvaru ma-
Igch pyroplastickych Castic spolu s vodou
do vzduchu. Céstice pFitom zisk&vaji zaoble-
ni, zatimco jejich expanze pokracuje aZ do
znatného zpevnéni povrchu. Castetng ztuh-
1é a vysuSené kusy p&ny se shromaZduji ve
‘shérné nadrZi.

Hutni pemza, kterd se na takovém pé&ni-
cim zafizeni normAalné ziskdvd ze strusky z
Thomasova surového Zeleza o teplotd 1450
stupiili Celsia md p¥i permanentnim ovlada-
ni mnoZstvi vody, které &ini v prim&ru 1 m%/
/t strusky, jednim muZem obsluhy, vice neZ
50%mni podil strusky 0 priméru do 3 mm.

Dik predpénéni strusky, které pFizpisobu-
je préaci teploté strusky a jeji konstistenci, je
podil piskové strusky pfi vyrobé hutni pem-
zy udrZovan pod 20 %.

PREDMET VYNALEZU

1. Zafizeni pro p&néni tavitelnych hutnich
strusek, vyznatené tim, Ze je tvofeno vloZe-
nym Zlabem (2), upravenym pojizdn& na
sklon&né draze (23) pod polohové pevnym
pfivodnim Zlabem (1) pro strusku, a polo-
hové pevnym pFedpsiiovacim Zlabem (3),
ktery je upraven pod vloZenym Zlabem (2)
a rovnob&Zné s nim, alespoii ve vzdéalenosti
dojezdu v¢stupniho konce vloZeného Zlabu
(2), a ktery je na dné& opatfen p¥i¢nymi, ve
vzdalenosti od sebe uspofddanymi Stérbina-
mi pro pfivod chladiciho média.

2. Zafizeni podle bodu 1, vyznacCené tim,
Ze predpé&iiovaci Zlab (3) je na vstupni stra-
né vytvoren jako jednoduchy Zlab s polo-
kruhovym aZ ovdlnym prifezem a na vy-
stupni strané je délen na dvé stopy, odbo-
Cujici z ndj pri p¥ipadném rozsifeni hlavni-
ho Zlabu pod ahlem 15 aZ 30°

3. Zafizeni podle bodd 1 a 2, vyznaené
tim, Ze predpéiiovaci Zlab (3) je vytvofen
nejméné ze dvou segmentli, zafazenych za
sebou ve sméru proudu strusky kaskadovité
a uspofdadanych ve vzdalenosti od sebe nebo
se prekryvajicich, mezi nimiZ jsou uprave-
ny pFivody chladiciho média.

4, Zatizeni podle bodlt 1 a 2, vyznalené
tim, Ze délka predpéiiovaciho Zlabu (3} od-
povidd drédze pojezdu vystupniho konce vlo-
Zeného Zlabu (2).

5. Za¥izeni podle bodl 1 aZ 3, vyznalené
tim, Ze predpéiiovaci Zlab (3) zasahuje pFes
krajni vné&jsi polohu vystupniho konce vlo-
Zeného Zlabu (2].

8. Zatizeni podle bodl 3 aZ 5, vyznaCené
tim, e kaZdy ze segmentli, vytvafejicich
piedpéiiovaci Zlab (3), je twofen odlitkem s
vloZenym chladicim hadem.

7. ZaFizeni podle bodl 3 aZ 5, vyznafené
tim, Ze kaZdy ze segmentli, vytvarejicich
predpéiiovaci- Zlab (3), je tvofen skiini z
ocelového plechu, kterd md dvojité stény s
pfivodem a vystupem chladici kapaliny.

8. Zarizeni podle bodl 3 aZ 7, vyznalené
tim, %e kaZdy ze segmentli, vytvarejicich
pfedpéiiovaci #lab (3), je opatfen vlastnim
okruhem chladictho média.

9. ZaFizeni podle bodl 3 aZ 7, vyznalené
tim, e p¥ivody okruhu chladiciho média pro
viechny segmenty Zlabli jsou zapojené do
série.
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10. Za¥izeni podle bodd 1 aZ 9, vyznade- pFipadn& v segmentech pfFedpdiiovaciho Zla-
né tim, Ze p¥ivodni potrubi chladiciho mé- bu (3), vytstuje na predpéifiovacim Zlabu
dia usporddané v pfedp&iiovacim Zlabu (3), (3), rozdélovacich deskach a/nebo bubnu.

2 listy vykresQ
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