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Rolladenprofil eines Rolladenpanzers mit einem obe-
ren und einem unteren vorzugsweise hakenférmigen An-
schluBbereich fiir benachbarte Rolladenprofile, wobei das
Rolladenprofil aus mindestens zwei gesonderten, mit-
einander verbundenen Profilelementen aufgebaut ist und
wobei ein Profilelement wenigstens einen hakenférmig pro-
filieten Verbindungsbereich aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, daR ein zweites Profilelement (4) um den haken-
férmigen Verbindungsbereich (7) des ersten Profilelemen-
tes vollstandig herumgebogen ist, wobei dieser herumge-
bogene Bereich des zweiten. Profielementes den An-
schluBbereich (2) fir ein benachbartes Rolladenprofil bil-
det.
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Die Erfindung betrifft ein Rolladenprofil eines Rolladenpanzers mit einem oberen und einem
unteren vorzugsweise hakenférmigen AnschiuBRbereich fur benachbarte Rolladenprofile, wobei das
Rolladenprofil aus mindestens zwei gesonderten, miteinander verbundenen Profilelementen auf-
gebaut ist und wobei ein Profilelement wenigstens einen hakenformig profilierten Verbindungsbe-
reich aufweist.

Ublicherweise werden Rolladenprofile stranggepreft oder roligeformt und bestehen beispiels-
weise aus Aluminium. Nachteilig ist die Tatsache, dal durch soiche stranggepreften oder rolige-
formten Rolladenprofile nach dem Stand der Technik metallische Warmebriicken entstehen und
daR auRerdem eine unterschiedliche farbige Gestaltung aufen und innen bei der Ublichen Pulver-
lackbeschichtung nur schwer moglich ist. Es sind daher bereits Rolladenprofile bekanntgeworden,
die aus mindestens zwei gesonderten, miteinander verbundenen Profilelementen aufgebaut sind
(DE 38 28 663 A1 oder DE 33 28 357 A1).

Aufgabe der Erfindung ist es, ein einfach herzustellendes und im Betrieb stabiles Rolladenprofil
anzugeben.

Dies wird erfindungsgeman dadurch erreicht, daB ein zweites Profilelement um den hakenfor-
migen Verbindungsbereich des ersten Profilelementes vollstandig herumgebogen ist, wobei dieser
herumgebogene Bereich des zweiten Profilelementes den AnschiuRbereich fur ein benachbartes
Rolladenprofil bildet. Bevorzugt ist dabei vorgesehen, dal® die Endkante des zweiten Profilelemen-
tes auRerhalb des mechanisch beanspruchten Eingriffbereichs der Haken benachbarter Rolla-
denprofile liegt, womit eine langere Haltbarkeit gegeben ist.

Besonders kostenglnstig ist die Ausbildung der Profilelemente aus roligeformten Metallble-
chen. Diese kénnen ohne zusétzliche Verbindungselemente, beispielsweise Klemmen, und/oder
formschliissig mechanisch zusammenhalten, wobei zwei einlaufende Blechbahnen in einen konti-
nuierlichen Form- und Fugeproze® miteinander verbindbar sind. Naturlich ist es auch maglich,
wenngleich auch nicht noétig, die Profilelemente eines Rolladenprofils zusatzlich miteinander zu
verkleben oder zu verschweiRen bzw. durch gesonderte Befestigungselemente, beispielsweise
Schrauben oder Nieten, miteinander zu verbinden.

Der mehrteilige Aufbau des Rolladenprofils erlaubt es, auch auf einfache Weise eine vollstan-
dige thermische Dammung der im herabgelassenen Zustand des Rolladenpanzers auften liegen-
den und innen liegenden Seite des Rolladenprofils zu erzielen, indem zwischen den Profilelemen-
ten eine Trennschicht, beispielsweise in Form einer Kunststoffolie, angeordnet wird. Damit kann
eine durchgehende metallische Warmebriicke von innen nach aufen vermieden werden.

AuRerdem ist es maglich, die einzelnen Profilelemente eines Rolladenprofils aus unterschiedli-
chem Material auszubilden, beispielsweise kann ein Profilelement von vornherein aus Kunststoff
bestehen und damit ebenfalls zur besseren Warmedammung beitragen.

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden anhand der nachfolgenden Figurenbe-
schreibung naher erldutert.

Die Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch zwei Rolladenprofile nach dem Stand der Technik,

die Fig. 2 zeigt ein Ausfihrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen Rolladenprofils in einem
Querschnitt,

die Fig. 3 zeigt ein weiteres Ausfihrungsbeispiel eines erfindungsgeméaBen Rolladenprofils
ebenfalls im Querschnitt,

die Fig. 4a und 4b zeigen einen Rolladenpanzer, der erfindungsgeman mehrteilig aufgebaute
Rolladenprofile aufweist, einmal in teilweise aufgezogener und einmal in vollstandig herabgelasse-
ner Position.

Das Rolladenprofil nach Fig. 1 weist eine roligeformte, einstickig umlaufende Aluminiumwand
auf und erstreckt sich, wie bei Rolladenpanzern ublich, Uber die gesamte Breite der Lichteintritts-
offnung eines Gebaudes. Uber vorzugsweise hakenférmige Verbindungsbereiche 2 konnen be-
nachbarte Rolladenprofile gelenkig und aufwickelbar angeschlossen werden.

Die Fig. 2 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemafen Rolladenprofils, das aus
zwei gesonderten miteinander verbundenen Profilelementen 3 und 4 aufgebaut ist. Die Profilele-
mente 3 und 4 bilden die Wande eines Innenraumes 5, der vorzugsweise mit geschaumtem Mate-
rial, beispielsweise Polyurethanschaum, ausgeflit ist.

Besonders kostenginstig ist der Aufbau der Profilelemente 3 und 4 aus einem rollgeformten
Metallblech von vorzugsweise konstanter Wandstérke. Es eignen sich dabei Stahlbleche oder
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Aluminium, aber auch andere Metalle, wie beispielsweise Buntmetalle oder Legierungen.

Bei dem in Fig. 2 dargestellten Ausfihrungsbeispiel sind die beiden Profilelemente 3 und 4
mechanisch ohne weitere gesonderte Verbindungselemente wie Schrauben oder Nieten direkt mit-
einander verbunden, wobei das Profilelement 3 jeweils oben und unten einen hakenférmig profilier-
ten Verbindungsbereich 7 aufweist, und das zweite Profilelement 4 mit seinem Endbereich 8 um
diesen hakenformigen Verbindungsbereich 7 volistdndig herumgebogen ist, wobei dieser herum-
gebogene Bereich des zweiten Profilelementes den Anschiu3bereich 2 fur ein benachbartes Rolla-
denprofil bildet. Diese Verbindung kann klemmend ausgefihrt sein, sodal sich ein guter Klemmsitz
und eine satte Verbindung der beiden Profilelemente 3 und 4 ergibt. Gleichzeitig weist diese Ver-
bindung den Charakter einer formschlissigen und damit besonders stabilen Verbindung auf.

Auf zusatzliche VerbindungsmaRnahmen wie beispielsweise Verkleben oder Verschweillen
kann bei dieser Ausfiihrungsform verzichtet werden.

Durch das Herumbiegen des Endbereiches 8 des zweiten Profilelementes 4 ergibt sich insge-
samt ein besonders stabiler Haken, der als AnschluRbereich fur ein benachbartes Rolladenprofil
hervorragend geeignet ist, wobei es gunstig ist, wenn die Endkante des zweiten Profilelementes 4
auBerhalb des mechanisch beanspruchten Eingriffbereichs der Haken benachbarter Rolladenprofi-
le liegt.

Die Ausbildung gemaR Fig. 2 erlaubt es, die Profitelemente 3 und 4 aus unterschiedlichem Ma-
terial auszubilden. Auch ist es mdglich, die AuRenflache (selbst bei gleichem Material) unterschied-
lich zu gestalten, beispielsweise hinsichtlich der Farbgebung, womit man innen helle angenehme
und auflen dunklere Farben wahlen kann.

Der mehrteilige Aufbau des Rolladenprofils eignet sich insbesondere auch zur Erzielung einer
besonders guten thermischen Dammung bzw. Isolation. Diese kann beispielsweise dadurch erzielt
werden, dal® man das duflere Wandelement aus einem in sich warmedammenden Material, bei-
spielsweise Kunststoff fertigt. Es ist aber auch mdoglich, zwei Profilelemente 3 und 4 aus Metall zu
verwenden und dazwischen eine Trennschicht, beispielsweise in Form einer Kunststoffolie 9 einzu-
legen, wie dies in Fig. 3 gezeigt ist. Dabei kann die Kunststoffolie 9 zwischen den beiden Profilele-
menten 3 und 4 derart eingelegt werden, daf sich diese beiden Elemente 3 und 4 an keiner Stelle
direkt miteinander bertthren. Bei der in Fig. 3 dargesteliten Aufbauvariante ist es auch nicht nétig,
die Kunststoffolie 9 gesondert zu befestigen, beispielsweise zu verkleben. Es reicht die Klemmwir-
kung zwischen den beiden Profilteilen 3 und 4 aus, um die Kunststoffolie am Platz zu halten. Auch
ist es mdglich, die Kunststoffolie bzw. eine Kunststoffschicht schon vor der Formung des Profilele-
mentes 4 auf dessen Hinterseite anzubringen und dann beispielsweise beim Roliformen mitzuver-
formen.

Mit den erfindungsgemaRen Rolladenprofilen 1Rt sich durch Ubereinanderanordnung der Ho-
he nach ein Rolladenpanzer aufbauen, bei dem die Rolladenprofile in Uiblicher Weise gelenkig und
aufwickelbar miteinander verbunden sind. Diese Rolladenprofile werden dann in an sich bekannten
seitlichen Fuhrungen an der Lichteintrittséffnung vorzugsweise in vertikaler Richtung gefuhrt. Je
nach Aufbau der Rolladenprofile kénnen gleichartige Rolladenprofile miteinander verbunden wer-
den.

Es ist aber auch méglich, wie dies die Figuren 4a und 4b zeigen, jeweils zwei erfindungsgeman
aufgebaute mehrteilige Rolladenprofile (mit Profilelementen 3 und 4) ber ein (vorzugsweise ein-
stickiges und transparentes) Zwischenprofil 10 miteinander zu verbinden. In Fig. 4a ist der Rolla-
den teilweise hochgezogen und Licht kann durch die Zwischenprofile 10 eintreten. In Fig. 4b ist der
Rolladen volisténdig geschlossen und verdunkelt.

PATENTANSPRUCHE:

1. Rolladenprofil eines Rolladenpanzers mit einem oberen und einem unteren vorzugsweise
hakenférmigen AnschiuBbereich fur benachbarte Rolladenprofile, wobei das Rolladenprofil
aus mindestens zwei gesonderten, miteinander verbundenen Profilelementen aufgebaut ist
und wobei ein Profilelement wenigstens einen hakenférmig profilierten Verbindungsbereich
aufweist, dadurch gekennzeichnet, daR ein zweites Profilelement (4) um den hakenférmi-
gen Verbindungsbereich (7) des ersten Profilelementes volisténdig herumgebogen ist,
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wobei dieser herumgebogene Bereich des zweiten Profilelementes den Anschluf3bereich
(2) fur ein benachbartes Rolladenprofil bildet.

Rolladenprofil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal® die Endkante des zweiten
Profilelementes (4) auerhalb des mechanisch beanspruchten Eingriffbereichs der Haken
benachbarter Rolladenprofile liegt.

Rolladenprofil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf der hakenférmige
Verbindungsbereich eine offene Nut bildet und die Endkante des zweiten Profilelementes
(4) im Nutgrund (11) der Nut liegt.

Rolladenprofil nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal die Profil-
elemente (3, 4) Uber wenigstens einen Klemmsitz klemmend miteinander verbunden sind.
Rolladenprofil nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dal die Profil-
elemente eines Rolladenprofils - wie an sich bekannt - miteinander verklebt oder ver-
schweil3t sind.

Rolladenprofil nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da zwischen
zwei Profilelementen (3, 4) eines Rolladenprofils eine Trennschicht (9), vorzugsweise in
Form einer Kunststoffolie, angeordnet ist.

HIEZU 2 BLATT ZEICHNUNGEN
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