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(57) Abstract: The invention relates to a sealing devi-
ce for sealing a joint. An elongate supporting element
(29) of the sealing device (22) has two opposite exter-
nal surfaces which, by means of external connecting
mechanisms, are to be connected to two building com-
ponents (10, 17) forming a joint to be sealed therebet-
ween. Said elongate supporting element (29) has a
load-bearing stability that allows the two building
components (10, 17) to be disposed relative to each
other during assembly. According to the invention, a
sealing tape (33) is provided that covers a front (35) of
the supporting element (29) between the two external
surfaces (36) of the supporting element (29) and keeps
the joint (23) sealingly covered even when the two ex-
ternal surfaces (36) move relative to each other in the
assembled position and the supporting element (29)
undergoes changes as a result thereof. The sealing de-
vice or the sealing tape (33) and the supporting ele-
ment (29) are made such that the same can be used
with any building component.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine
Dichtvorrichtung
[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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einer Fugenabdichtung, wobei ein ldnglicher Tragkdrper (29) der Dichtvorrichtung (22) zwei sich gegeniiberliegende Auflenflé-
chen enthilt, die zur Verbindung mit zwei eine abzudichtende Fuge zwischen sich bildenden Bauteilen (10, 17) mittels Auflenver-
bindungseinrichtungen vorgesehen sind, und eine Tragstabilitdt zur gegenseitigen Positionierung der beiden Bauteile (10, 17) bei
der Montage aufweist. Erfindungsgemé0 ist ein Dichtband (33) vorgesehen, das eine Stirnseite (35) des Tragkérpers (29) zwi-
schen seinen beiden AuBentldchen (36) iiberdeckt und auch bei einer Relativbewegung der beiden Auflenfldchen (36) in Einbau-
stellung und dadurch bewirkter Verdnderung des Tragkorpers (29) eine dichte Abdeckung der Fuge (23) beibehdlt, wobei die
Dichtvorrichtung bzw. das Dichtband (33) und der Tragkérper (29) bauteilunabhéngig gebildet sind.



10

15

20

25

30

WO 2010/099936 PCT/EP2010/001290

Dichtvorrichtung zur Fugenabdichtung zwischen zwei Bauteilen

Die Erfindung betrifft eine Dichtvorrichtung einer Fugenabdichtung, wobei ein
langlicher Tragkérper der Dichtvorrichtung zwei sich gegeniiberliegende Aulien-
flachen, die zur Verbindung mit zwei eine abzudichtende Fuge zwischen sich bil-
denden Bauteilen mittels AuBenverbindungseinrichtungen vorgesehen sind, und
eine Tragstabilitat zur gegenseitigen Positionierung der beiden Bauteile bei der

Montage aufweist.

Aus der DE 10 2007 009 945 A1 ist eine Anputzleiste oder Profilleiste fur Blend-
rahmen von Fenstern oder Tiiren bekannt geworden, die einen Basisabschnitt mit
Stegabschnitten zum Anschluss an eine Putzschicht, einen Rahmenbefestigungs-
schenkel zum Anschluss an den Blendrahmen und eine Dichtlippe zum Abdecken
und Abdichten der zwischen Blendrahmen und Basisabschnitt gebildeten Fuge
aufweist. Diese genannten Bauteile der Profilleiste sind als eine Baueinheit gebil-
det. Der Rahmenbefestigungsschenkel ist Giber einen konvex gebogenen Anbin-
dungsabschnitt mit dem Basisabschnitt insbesondere beweglich verbunden. Ein
Stutzkoérper ist als Teil des Rahmenbefestigungsschenkels gebildet oder er ist z.
B. ein Weichschaumstoffstreifen, der tiber Klebeschichten mit dem Rahmenbe-
festigungsschenkel bzw. dem Basisabschnitt verbunden ist. Der Stitzkérper halt

den Rahmenbefestigungsschenkel in einer definierten Stellung und erleichtert
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somit die Montage der Profilleiste. Bei Relativbewegungen zwischen der Profil-
leiste und dem Blendrahmen im Einbauzustand kann sich der Stiitzkérper z. B.
von dem Rahmenbefestigungsschenkel I6sen und diesem eine Anpassbewegung
erméglichen. Die Dichtlippe kann sich durch elastische Verformung an die Rela-
tivbewegung anpassen und die Fuge weiterhin abdichten, wobei sie auch weiter-
hin den Anbindungsabschnitt abdeckt.

Nachteilig ist bei dieser Anputzleiste, dass der Rahmenbefestigungsschenkel, die
Dichtlippe und der Stitzkérper zusammen mit dem Basisabschnitt eine feste Bau-
einheit bilden und die von der Dichtlippe gebildete Dichtvorrichtung damit speziell
fur diese Anputzleiste gebildet ist und somit keine universell einsetzbare Dichtvor-
richtung darstellt, die auch fur andere Anputzleisten verwendbar wére. Nachteilig
ist auch, dass diese feste Baueinheit durch eine relativ starre extrudierte Profil-
leiste gebildet ist. Somit ist diese Profilleiste nicht aufrollbar oder aufspulféahig.
Weiterhin nachteilig ist, dass fiir jede Profilvariante ein eigenes, kostenintensives

Extrusionswerkzeug angefertigt werden muss.

Aus der EP 1 469 139 A1 ist eine Dichtvorrichtung bekannt geworden, die ein
Schaumband als Tragkérper aufweist, das an seinen zwei gegeniiberliegenden
AuRenflachen jeweils iiber eine Klebeschicht sowohl an einer Profilleiste wie auch
an einem Bauteil, z. B. einem Fenster- oder Turrahmen in einer Geb&udewand,
festlegbar ist. Bei einer iibermaBigen Relativbewegung zwischen der Profilleiste
und dem Bauteil kann sich das Schaumband, das mit gegeniiber dem Stand der
Technik verbesserten Eigenschaften zum Ausgleich einer solchen erhdhten Rela-
tivbewegung zwischen der Profilleiste und dem Bauteil gebildet ist, dennoch man-
gels ausreichender Elastizitat nicht mehr anpassen und wird rei3en, so dass die
Fuge zwischen der Profilleiste und dem Bauteil nicht mehr abgedichtet ist. Des
weiteren ist das Erscheinungsbild dieser Dichtvorrichtung verbesserungswirdig.

Aus der EP 1 808 565 A1 ist eine Dichtvorrichtung einer Abdichtungsanordnung
fur eine Fuge bekannt geworden, die von einer Montageeinrichtung und von einer
Abdichtungseinrichtung gebildet ist, die in der Fuge hintereinander angeordnet

sind und unterschiedliche Eigenschaften hinsichtlich ihrer Anpassung an Relativ-
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bewegungen zwischen einer Profilleiste und einem Bauteil aufweisen, die zwi-
schen sich die Fuge bilden. Die Montageeinrichtung dient der anfénglichen Posi-
tionierung der Profilleiste bei der Montage und die Abdichtungseinrichtung dient
der dauerhaften Abdichtung der Fuge. Diese Abdichtungsanordnung erfordert
somit zwei eigensténdige Montage- bzw. Abdichtungseinrichtungen, die in der
Fuge hintereinander angeordnet sind, undAist dementsprechend aufwendig und
erfordert gréReren Bauraum in der Fuge. Auch hier ist das Erscheinungsbild ver-

besserungswiirdig.

Die DE 10 2004 015 556 B4 offenbart eine Putzanschlussleiste, die ein Basisteil,
ein Anputzteil und eine flexible Verbindungswand in integraler Bauweise aufweist.
Das Basisteil wird mittels eines Schaumklebebandes an einem Bauteil befestigt.
Bei Relativbewegungen zwischen der Putzanschlussleite und dem Bauteil im Ein-
bauzustand verformt sich die flexible Verbindungswand entsprechend der Rela-
tivbewegung und stellt weiterhin eine Fugenabdichtung bereit. Eine solche Putz-
anschlussleiste ist vergleichsweise aufwendig gestaltet und insbesondere bei Re-
lativbewegungen durch die vielschichtige und in der Tiefe gestaffelte Gestaltung
optisch unattraktiv. Das Erscheinungsbild ist demnach dringend verbesserungs-
wiirdig. AuRerdem ist fur diese Technik eine auftrennbare Materialbriicke erfor-
derlich. Diese ist nur unter erhéhtem Kostenaufwand herstellbar und schrankt die
weiteren technischen Gestaltungsmdéglichkeiten bei dieser Putzanschlussleiste

ein.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Dichtvorrichtung der eingangs genannten Art
zu schaffen, die auch bei gréReren Relativbewegungen der beiden Bauteile in
Einbaustellung eine sichere und dauerhafte Abdichtung einer Fuge gewahrleistet,
eine Profilleiste mit einer solchen Dichtvorrichtung bereitzustellen, die fur eine
verbesserte Abdichtung einer Fuge geeignet ist, sowie eine Abdichtungsanord-
nung mit einer solchen Dichtvorrichtung bzw. einer solchen Profilleiste an einer
Fuge mit verbesserten Eigenschaften bereitzustellen. Dabei soll die Dichtvorrich-
tung zumindest wahrend ihrer Montage oder Verarbeitung eine lagestabile Mon-
tageposition bereit stellen. Des weiteren soll die Dichtvorrichtung insbesondere
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auch ein verbessertes Erscheinungsbild im Einbauzustand und bei Relativbewe-

gungen bereit stellen.

Die Aufgabe wird bei der eingangs genannten Dichtvorrichtung erfindungsgemang
dadurch gelést, dass ein Dichtband vorgesehen ist, das eine Stirnseite des Trag-
kérpers zwischen seinen beiden AuRenflachen iiberdeckt und auch bei einer Re-
lativbewegung der beiden AuBenflachen in Einbaustellung und dadurch bewirkter
Veranderung des Tragkérpers eine dichte Fugenabdeckung beibehélt, wobei die
Dichtvorrichtung bzw. das Dichtband und der Tragkérper bauteilunabhéngig ge-
bildet sind.

Die Aufgabe wird auch durch eine Profilleiste mit einer solchen Dichtvorrichtung
mit den Merkmalen des Anspruchs 14 sowie durch eine Abdichtungsanordnung
mit einer solchen Dichtvorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 15 gel6st.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den jeweiligen abhéngigen

Anspriichen angegeben.

Ein Bauteil zum Verbinden mit einer erfindungsgemalen Dichtvorrichtung, die
auch als Dichtbandeinheit bezeichnet werden kann, ist beispielsweise eine Profil-
leiste oder ein Teil eines Gebaudes oder eines anderen Bauwerks. Ein Bauteil
kann damit beispielsweise ein Tiirrahmen, Fensterrahmen, Einbaumébel, Rollla-
denkasten, Treppe, Waschbecken, Duschkabine, Fliese, Blechstreifen, Brett,
Balken, Mauerwerk, Betonwand, Putz, Trockenbauplatte oder eine Fensterbank
sein. Ein Bauteil kann aber auch eine Profilanschlussleiste, wie beispielsweise die
bekannten Leibungsanschlussprofile oder Dachbeltiftungsprofile oder Putzab-
schlussprofile, sein. Bei einer Dehnfuge als abzudichtende Fuge kénnen bei-
spielsweise zwei Profilleisten die Bauteile bilden und zur Anlage an den Gebau-
deteilen beidseits der Dehnfuge kommen. Profilleisten kénnen beispielsweise in
eine Gebaudeoberfliche eingebettet sein, wie dies bei Putzschichten und bei
Spachtelschichten iblich ist. Profilleisten kénnen aber auch auf einer Gebaude-

oberflaiche angeordnet sein, wie dies bei der Renovation tblich ist.
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Fugen zwischen zwei Bauteilen sind primar im Bauwesen anzutreffen. Eine Ubli-
che Fuge erstreckt sich langs z. B. einer Oberflache einer Mauer und hat eine
gewisse Tiefe senkrecht zur Oberfliche sowie eine gewisse Breite zwischen zwei
Bauteilen, wobei die Breite bei parallel angeordneten Bauteilen konstant ist und
bei nicht parallelen Oberflachen der beiden Bauteile tber ihre Tiefe unterschiedli-
che Breiten aufweisen kann. Fugen kénnen beispielsweise an vertikalen Gebau-
deteilen sowohl vertikal als auch horizontal angeordnet sein, wobei die Ableitung
von Feuchtigkeit an horizontalen Fugen zumeist schwieriger ist als an vertikalen
Fugen. Alle diese Fugen mussen entsprechend der bekannten Regelungen und

Anforderungen zumeist dauerhaft dicht ausgebildet werden.

Die Dichtvorrichtung bzw. das Dichtband dichtet bevorzugt beziiglich einer oder
mehrerer in den bekannten Normen und Regelungen, beispielsweise bezuglich
der ift-Richtlinie MO-01/1 (herausgegeben vom Prifinstitut ift in Rosenheim,
Deutschland), bezeichneten Anforderungen ab. Dazu gehéren beispielsweise
Witterungseinflisse aus Wind, Regen, Licht oder Temperatur (Kélte und Warme).
Ublicherweise ist eine rauminnenseitige Fuge dampfdiffusionsdichter auszubilden
als eine raumauRenseitige Fuge. Eine rauminnenseitige Fuge ist bevorzugt luft-
dicht und eine raumauRenseitige Fuge ist bevorzugt schlagregendicht auszubil-
den. Fugen von Innenraumen werden gerne gegen die Ublichen Einfliisse wah-
rend der Benutzung, beispielsweise Nasse in Feuchtraumen, abgedichtet. Eine
Abdichtung erfolgt bevorzugt dauerhaft und nicht nur kurzfristig. Die Abdichtung
ist bevorzugt auch hinsichtlich der zu erwartenden mechanischen Belastungen,

beispielsweise Reinigungsarbeiten, ausreichend belastbar auszubilden.

Zwischen den Bauteilen kann eine bauartbedingte und/oder witterungsbedingte
Relativbewegung auftreten. Abhangig von verschiedenen Faktoren kdnnen diese
Relativbewegungen in den drei Raumrichtungen erfolgen und unterschiedliche
Werte aufweisen. Die Relativbewegung kann dabei Langsbewegungen und/oder
Querbewegungen und/oder Veranderungen des Abstands der beiden Bauteile
zueinander erzeugen. Die Dichtvorrichtung 16st die eigentliche technische Her-
ausforderung, namlich eine dauerhafte Abdichtung einer Fuge bei gleichzeitiger

dynamischer Relativbewegung.
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Der Tragkérper der erfindungsgeméaBen Dichtvorrichtung weist entsprechend der
Langserstreckung einer abzudichtenden Fuge eine langliche Form z. B. in Gestalt
eines Bandes oder einer Leiste oder auch nur einer dinnen Schicht auf und ist
zweckmaRigerweise aus solchen Werkstoffen gebildet, die es gestatten, dass er
in der Montagestellung die gegenseitige Positionierung der beiden Bauteile ge-
wiabhrleisten kann. Der Tragkérper muss nicht notwendigerweise in jeder Gestal-
tung dicht im Sinne einer Abdichtung sein, da das erfindungsgemaRe Dichtband

die wesentliche Abdichtung und diese bevorzugt ausschlieBlich Gbernimmt.

Der Tragkdrper weist zwischen seinen beiden zur Befestigung vorgesehenen Au-
Renflachen zumindest eine Stirnseite und Ublicherweise entsprechend seiner
Form zwei sich gegeniiberliegende Stirnseiten auf. Das Dichtband kann fur eine
erfindungsgemaRe Abdichtung einer Fuge jede der beiden Stirnseiten, die eben
oder auch gewdlbt sein kénnen, dicht iberdecken. Die Stirnseite ist dabei z. B.
eine ebene oder gekrimmte Flache oder auch nur ein schmaler Streifen oder ist

in Form einer Linie in Abhangigkeit der Gestaltung des Tragkérpers gebildet.

Eine Relativbewegung der beiden AuBenflaichen des Tragkorpers einer erfin-

dungsgemafRen Dichtvorrichtung erfolgt aufgrund einer entsprechenden Relativ-
bewegung zumindest eines der beiden Bauteile, die jeweils mittels einer AulRen-
verbindungseinrichtung wie z. B. einer Klebeschicht oder Verklebung oder einer

integralen Bildung mit dem Tragkorper verbunden sind.

Die priméare Aufgabe des Tragkérpers ist die Bereitstellung einer montagestabilen
Positionierung bzw. einer lagestabilen Verbindung der Bauteile bis zum Ab-
schluss der Montage. In bevorzugter Ausgestaltung unterstiitzt und verbessert er

die Dichteigenschaften der Dichtvorrichtung.

Eine erfindungsgemafe Dichtvorrichtung stelit in raumlich ineinander integrierter
Gestaltung sowohl eine Montage- als auch eine Abdichtungseinrichtung bereit.
Die Montageeinrichtung stellt eine lagestabile Verbindung der Bauteile her und
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dient der anfanglichen Positionierung der Dichtvorrichtung bei der Montage, wah-
rend die Abdichtungseinrichtung der dauerhaften Abdichtung der Fuge dient.

Eine Tragstabilitat bzw. lagestabile Verbindung zur gegenseitigen Positionierung
zweier Bauteile bis zum Abschluss der Montage bzw. Verarbeitung kann bewe-
gungsunfahig oder bewegungsfahig sein. Beispielsweise kann ein Tragkérper
einer erfindungsgemafen Dichtvorrichtung bei Krafteinwirkung wahrend der Mon-
tage eine gewisse Relativbewegung der Bauteile zueinander erméglichen. Nach
dem Ende dieser Krafteinwirkung wird der Tragkorper bevorzugt wieder in die

Ausgangsposition zuriickkehren.

Selbstverstandlich wird unter einer lagestabilen Verbindung nicht jegliche Verbin-
dung von zwei beliebigen Bauteilen verstanden. Im fir die Erfindung relevanten
Bauwesen kann ein Bauteil stabil, massiv und schwer sein und das andere Bau-
teil kann leicht sein, wie z. B. eine Profilleiste. Eine lagestabile Verbindung halt
ein relativ leichtes Bauteil, wie eine Profilleiste, an einem anderen relativ leichten
Bauteil oder auch an einem relativ schweren Bauteil. Eine gegenseitige lagestabi-
le Verbindung zweier relativ schwerer Bauteile ist durch die Dichtvorrichtung nicht

vorgesehen.

Fur die Funktion der Dichtvorrichtung ist es erforderlich, dass ein bestimmtes be-
vorzugtes Krafteverhaltnis an den beteiligten Bauteilen bzw. deren Verbindungen
vorliegt oder hergestellt wird. Die Montagekréfte sind kleiner als die innere Halte-
kraft, Haftkraft oder Klebekraft am Tragkorper. Diese inneren Kréfte sind wieder-
um kleiner als die auRere Haltekraft, Haftkraft oder Klebekraft zwischen dem
Tragkoérper und dem jeweiligen Bauteil. Diese aufieren Krafte sind bevorzugt wie-
derum kleiner als die von dem Dichtband aufnehmbaren Dehn- oder Zugkréafte
bei Relativbewegungen. Somit wird bei einer Krafteinwirkung durch eine Liefer-
und Montagekraft im Lieferzustand oder im Montagezustand diese Liefer- und
Montagekraft tiber eine erste AuRenverbindungseinrichtung und eine zweite Au-
Benverbindungseinrichtung der Dichtvorrichtung durch die von einem Tragkérper
aufnehmbare Haltekraft Gbertragen, ohne dass sich eine der AuRenverbindungs-

einrichtungen 16st oder ein Dichtbandmaterial reit. Dadurch verhalt sich die
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Dichtvorrichtung technisch vorteilhaft beziiglich des auftretenden Kraftflusses bei
Relativbewegungen, so dass die Dichtvorrichtung in jeder Dichtposition die ge-

winschte Abdichtung bereit stellt.

Befestigungen oder Verbindungen bzw. Auenverbindungen werden beispiels-
weise durch Klebeeinrichtungen hergestellt. Grundsétzlich sind aber auch andere
Arten von dichten Befestigungen oder Verbindungen wie beispielsweise Vulkani-

sieren oder SchweiRen oder Klemmen méglich.

Der wesentliche Vorteil der erfindungsgeméaRen Dichtvorrichtung ist somit die fle-
xible Anpassung des Dichtbandes an die jeweiligen, auch groRen, Relativbewe-
gungen bzw. Fugenbewegungen bei einfacher, kostenginstiger und platzsparen-
der Gestaltung und die zuverlassige Dichtheit aufgrund der festen Verbindung der
Rander des Dichtbandes mit den Bauteilen. Das Dichtband bzw. die Dichtvorrich-
tung wird entsprechend seiner Anwendung und der Grof3e der zu erwartenden
Relativbewegungen ausgelegt und gestaltet. Dazu muss nicht fur jede Profilvari-
ante ein eigenes, kostenintensives Extrusionswerkzeug angefertigt werden. Die
verschiedenen Ausfiihrungsformen der Dichtvorrichtung kénnen beispielsweise in
einfacher Weise aus geeigneten Komponenten mittels einer Vorrichtung zusam-
mengefigt werden. Gleichzeitig kann der im Einbauzustand sichtbare Anteil der
Dichtvorrichtung vorteilhaft schmal gestaltet werden. Wahrend ihrer Verarbeitung
stellt die Dichtvorrichtung durch die form- und lagestabile Ausbildung die lagesta-

bile Positionierung der beiden Bauteile zueinander her.

Die erfindungsgemafe Dichtvorrichtung bzw. Abdichtungsanordnung besteht aus
nur einer Einheit und ist dementsprechend einfach und kostenginstig herstellbar.
Sie erfordert zudem in der Fuge wenig Bauraum. Wesentlich ist, dass die Dicht-
vorrichtung bzw. das Dichtband und der Tragkérper bauteilunabhangig gebildet
sind. Darunter ist zu verstehen, dass keine Anteile eines der Bauteile oder einer
Profilleiste integriert sind. Damit ist die Dichtvorrichtung auch universell verwend-

bar.
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Das Erscheinungsbild bzw. die optische Prasentation der Dichtvorrichtung ist
durch die technische Lésung der Bewegungsaufnahme gegeniiber dem Stand
der Technik verbessert und einwandfrei. Besonders bevorzugt ist, dass die Dicht-
vorrichtung bzw. das Dichtband in Einbaustellung eine Fugenblende bildet. Somit
ist kein anderes Element fir eine Abdeckung erforderlich. Eine Fugenblende ist
derjenige Anteil einer Fugenabdichtung, der im Einbauzustand bzw. bei Relativ-
bewegungen in der Fuge sichtseitig angeordnet und sichtbar ist. Dabei stellt eine
Fugenblende im unbewegten Einbauzustand bzw. in den verschiedenen Bewe-
gungspositionen bei Relativbewegungen eine einwandfreie optische Prasentation
bereit. Gleichzeitig ist und bleibt die Fuge durch die Dichtvorrichtung entspre-

chend der jeweiligen Normen abgedichtet.

In einer bevorzugten Ausgestaltung ist bzw. sind das Dichtband und/oder der
Tragkorper mittels einer jeweiligen AuBenverbindungseinrichtung mit den beiden
Bauteilen verbindbar. Insbesondere ist die AuRenverbindungseinrichtung im We-
sentlichen ebenflachig. Insbesondere ist auch der zur Verbindung mit der Dicht-
vorrichtung vorgesehene Anteil eines Bauteils ebenflachig. Dadurch wird die Her-
stellung der Verbindung vereinfacht, da ebene Flachen einfach, universell, defi-

niert und preiswert beispielsweise durch eine Klebeeinrichtung verbindbar sind.

Das Dichtband ist bevorzugt mit seinen beiden Randern am Tragkérper derart
befestigt oder mit ihm verbunden, dass es die zugeordnete Stirnseite des Trag-
korpers stets dichtend iiberdeckt. Wenn der Tragkérper im Querschnitt z. B. im
wesentlichen rechteckig mit zwei parallelen AuRenflachen geformt ist, so sind die
beiden Rander des Dichtbandes zweckmaRigerweise an den Eckbereichen des
Tragkorpers oder auch an Randabschnitten der AuBenflachen angebracht oder
integriert. Jede AuRenflache des Tragkérpers kann angrenzend an die Stirnseite
eine Aussparung oder Vertiefung aufweisen, so dass bei darauf aufgebrachtem
Dichtband eine plane bzw. ebenflachige Ober- oder Auenflache besteht, an der

ein Bauteil zu befestigen ist.

Das Dichtband kann auch mit dem Tragkérper integral, beispielsweise durch
Coextrusion, gebildet sein. Ein bandférmiges Material kann beispielsweise auch
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einteilig im Wesentlichen das Dichtband und den Tragkérper bilden. Dazu kann

es entsprechend hergestellt oder umgeformt oder bearbeitet werden.

Des Weiteren sind Mischformen dieser Lésungen méglich, so dass z. B. das
Dichtband an einem seiner Rander mit dem Tragkérper integral gebildet ist und
an dem anderen Rand am Tragkérper z. B. durch Verkleben oder Verschweiften

befestigt ist.

Der Ubergang vom Dichtband zum Tragkérper kann stufenlos erfolgen. Der Ort
des Ubergangs kann sich bei Relativbewegungen bei erfindungsgeméafier Reakti-
on der Dichtvorrichtung, insbesondere bei groBen Relativbewegungen, auch ort-
lich verandern bzw. verschieben. Der Tragkérper definiert sich primér durch die
Bereitstellung der lagestabilen Verbindung bis zum Abschluss der Montage. Geht
diese Verbindung beispielsweise durch Relativbewegungen anschliefend verlo-
ren, so kann der ehemalige Tragkérper abhangig von der technischen Gestaltung
der Dichtvorrichtung auch als Teil des Dichtbandes funktionieren.

ZweckmaRigerweise ist das Dichtband oder ein Mittelabschnitt des Dichtbandes
zumindest tber einen randseitigen Dichtbandstreifen mit der Auenflache des
Tragkorpers verbunden oder auf dieser aufgebracht. Der Dichtbandstreifen kann
dabei einen zur Stirnseite benachbarten Abschnitt oder Streifen der AulRenflache
oder die gesamte AuBenfléche bedecken. Der Dichtbandstreifen kann somit in
den Tragkérper iibergehen. Dieser Dichtbandstreifen kann zusétzlich zur Auen-
flache auch eine Basis zum Befestigen eines Bauteils bilden oder ohne feste
Verbindung mit dem Bauteil bleiben. In letzterem Fall ist der Dichtbandstreifen
bevorzugt tber den Tragkérper mittelbar mit den Bauteilen abdichtend verbun-

den.

Das Dichtband weist bevorzugt eine solche Breite zwischen seinen beiden Ran-
dern am Tragkorper auf, dass es sich an Relativbewegungen der Bauteile anpas-
sen kann. Wenn das Dichtband biegeweich, aber nicht dehnbar ist, kénnen sich
seine beiden Rander bei einer Expansion des Tragkorpers soweit voneinander

entfernen, bis es gespannt ist. Das Dichtband kann im Lieferzustand bzw. der
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Montagestellung bauchig oder U-férmig Uber die Stirnseite des Tragkérpers ge-
woélbt sein, so dass es einen Wegausgleich entsprechend der Grée der Wol-
bung ausfithren kann. Es weist somit insbesondere eine Bewegungsreserve auf-

grund der Méglichkeit einer biegeweichen Verformung auf.

Wenn das Dichtband flexibel und insbesondere dehnbar ist, kann es sich, wenn

seine beiden Rander iibermaRig voneinander entfernt werden, an diese Verlage-
rung anpassen. Damit kann das Dichtband im Lieferzustand wie auch in Einbau-
stellung sowohl gewélbt wie auch eben vor der Stirnseite des Tragkorpers ange-
ordnet sein. Es weist somit insbesondere eine Bewegungsreserve mittels Verfor-

mung durch Dehnung auf. Bei Dehnung treten im Dichtband Zugkréfte auf.

Eine Anpassung an eine Relativbewegung erfolgt somit beispielsweise durch Bie-
gung und/oder Dehnung des Dichtbandes. Bei Relativbewegungen der die Fuge
begrenzenden Bauteile kann eine Anpassung beispielsweise bei Dehnung oder
Stauchung oder Langsscherung oder Querscherung bzw. einer Mischform dieser

Relativbewegungen erfolgen.

Auch ein dem Dichtband benachbarter Abschnitt der Dichtvorrichtung, beispiels-
weise ein Abschnitt des Tragkérpers, kann in eine Anpassung mit einbezogen
sein. Das Dichtband kann sich bei iberméaRiger Relativbewegung bzw. Erweite-
rung einer Fuge vom jeweiligen Bauteil abschnittsweise kontinuierlich oder stu-
fenweise l6sen, wobei selbstverstandlich ein gewisser Abschnitt des Dichtbandes
bzw. der Dichtvorrichtung in dichter Verbindung am Bauteil bleiben muss. Hierauf
ist bei der Auslegung einer Dichtvorrichtung zu achten. Die Dichtvorrichtung muss
zumindest in demjenigen Bereich oder Abschnitt dicht sein, der sich in der Ein-
baustellung bzw. im Betriebszustand nach einer Relativbewegung der Bauteile
zwischen diesen Bauteilen erstreckt. Dies ist zumindest der Mittelabschnitt des
Dichtbandes und gegebenenfalls sich von den Bauteilen I6sende Abschnitte der
Dichtvorrichtung. Diejenigen Bereiche oder Abschnitte der Dichtvorrichtung, die
stets an den Bauteilen befestigt bleiben, benétigen eine solche Dichtheit nicht

notwendigerweise.
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In einer bevorzugten Ausgestaltung ist das Dichtband aus zumindest zwei Dicht-
bander oder Dichtbandabschnitten gebildet, die einerseits vor der Stirnseite des
Tragkérpers miteinander verbunden sind und andererseits jeweils an dem Trag-
korper angebracht oder mit dem Tragkérper integral gebildet sind. Die beiden
Dichtbandabschnitte sind in einem sich iberlappenden Verbindungsbereich dicht
miteinander verbunden. Alternativ sind die beiden Dichtbandabschnitte von einem
einzigen Dichtband gebildet, das U-férmig gefaltet ist und dessen beide Schenkel
die beiden Dichtbander bilden und dessen Bandmittelabschnitt eine Anpassbe-

wegung bei einer Relativbewegung der Bauteile ausfiihren kann.

In einer bevorzugten Ausgestaltung ist die Dichtvorrichtung oder der Tragkérper
oder das Dichtband schichtartig, bandférmig, leistenartig oder blockférmig gebil-
det und/oder weist einen linienartigen, rechteckigen, quadratischen, dreieckigen,
trapezférmigen oder elliptischen Querschnitt auf. Das Dichtband bzw. die beiden
Dichtbandstreifen bzw. die Dichtbandabschnitte bzw. der Tragkérper bzw. die
Schichten des Tragkérpers oder AuBenflaichen des Tragkérpers sind in der
schichtartigen Anordnung — je nach Betrachtungsweise oder Einbaulage tberein-
ander oder nebeneinander — bevorzugt parallel oder zumindest im wesentlichen
parallel zueinander angeordnet. Jedoch kénnen sie auch nicht parallel angeord-
net sein, wobei die zentrale Verbindungseinrichtung im Querschnitt z. B. keilfor-
mig gebildet ist. Damit lassen sich unterschiedliche Gestaitungen der Dichtvor-
richtung ausfuhren, die an eine jeweilige Einbausituation zweier Bauteile ange-

passt sind.

Der Tragkorper oder die innere Tragschicht kann beispielsweise ein Papier, Pap-
pe, Vlies, Filz, Gewebe, Stoff, Folie oder dergleichen sein. Auch Mischformen
bzw. mehrschichtige Kombinationen kénnen die gewiinschten Eigenschaften be-

reit stellen.

In besonders bevorzugter Gestaltung ist die Dichtvorrichtung oder der Tragkoérper
oder die innere Tragschicht oder das Dichtband ein Schaumband oder Schaum-
klebeband oder eine Dicht- oder Klebemasse. Solches oder ahnliches Material

kann in seiner Dicke fur den jeweiligen Anwendungsfall bzw. die abzudichtende
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Fuge eingestelit und angepasst werden. Durch seine Dicke kann solches Material
die Form und GréRe des Bandmittelabschnitts mitgestalten. Solches Material ist
bevorzugt kompressibel und kann somit auch bei Kompression wie bei sich ver-
engenden Fugen aufgrund seiner flexibeln Anpassungsféahigkeit eingesetzt wer-
den. Durch die Wahl des Materials wird die jeweils Gbertragbare Kraft mitbe-
stimmt und die Herstellung des bevorzugten Kréfteverhaltnisses unterstitzt, wo-

durch die Funktion der Dichtvorrichtung beginstigt wird.

Vorzugsweise ist der Tragkérper aus einer Tragschicht oder aus zumindest zwei
Tragschichten aufgebaut, die insbesondere mittels einer zentralen Verbindungs-

einrichtung miteinander verbunden sind.

Vorzugsweise wird sich der Tragkérper bei ibergroBer Relativbewegung bzw.
relativer Entfernung seiner Auenflachen zwischen den Randern des Dichtban-
des, zwischen den Dichtbandstreifen oder seinen Auenflachen auftrennen oder
sich zwei Tragschichten des Tragkérpers voneinander l6sen. Die Haltekraft der
zentralen Verbindungseinrichtung wird durch ihre technische Gestaltung be-
stimmt. Ist die zentrale Verbindungseinrichtung beispielsweise ein Schaumklebe-
band, so wird die Haltekraft durch die Klebekraft der Klebeverbindungen und/oder
die Bruchkraft des Schaumstoffmaterials bestimmt. Die geringere Kraft bestimmt
die maximale Haltekraft. Durch diese Gestaltung wird die jeweils Gibertragbare
Kraft mitbestimmt und die Herstellung des bevorzugten Krafteverhaltnisses unter-
stiitzt, wodurch die Funktion der Dichtvorrichtung begunstigt wird.

Vorzugsweise ist an der Dichtvorrichtung jeweils eine AuRenverbindungseinrich-
tung zum Festlegen des Tragkérpers und/oder des Dichtbandes oder Dichtband-
streifens an einem Bauteil vorgesehen. Dabei ist in Einbaustellung eine &dullere
Verbindungskraft der AuBenverbindungseinrichtung gréRer als eine innere Ver-
bindungskraft einer zentralen Verbindungseinrichtung oder einer einem Auftren-
nen des Tragkérpers entgegenwirkenden inneren Materialkraft. Vorzugsweise ist
daher die Haltekraft der beiden Auenverbindungseinrichtungen an den zugeho-
rigen Bauteilen groRer eingestellt als die Haltekraft der zentralen Verbindungsein-

richtung. Damit ist gewahrleistet, dass die Dichtvorrichtung sich nach der Verar-
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beitung bei auftretenden Relativbewegungen nicht von einem der beiden Bauteile
ablést, sondern ohne weitere MaBnahmen die zentrale Verbindungseinrichtung
ihre verbindende Eigenschaft aufgibt. Dadurch dichtet die Dichtvorrichtung auch
bei gréBeren Relativbewegungen stets die Fuge ab, auch wenn die schwéacher
ausgebildete zentrale Verbindungseinrichtung es zulésst, dass sich die beiden
Dichtbander entsprechend den Relativbewegungen voneinander entfernen oder
sich von der zentralen Verbindungseinrichtung l6sen. Die Haltekraft der AuBen-
verbindungseinrichtungen kann dabei derart eingestellt sein, dass eine gewisse
Ablésung zumindest eines der Dichtbander von dem zugehérigen Bauteil im Be-
reich des Mittelabschnitts des Dichtbandes méglich ist, um grofRen Relativbewe-
gungen folgen zu kénnen, wobei jedoch ein ausreichender Bereich des Dichtban-
des fest und dicht verklebt bleibt. Durch diese Gestaltung wird die jeweils Uber-
tragbare Kraft mitbestimmt und die Herstellung des bevorzugten Kréafteverhaltnis-
ses unterstiitzt, wodurch die Funktion der Dichtvorrichtung begunstigt wird. Dabei
bildet ein sichtseitiger Abschnitt des Dichtbandes eine Fugenblende. Diese andert
ihre Form und Dimension abhéngig von der jeweiligen Relativbewegung und stellt

eine einwandfreie optische Prasentation bereit.

Vorzugsweise ist die von dem Dichtband oder den Dichtbandstreifen aufnehmba-
re Kraft, insbesondere die Dehnkraft oder die Zugkraft, gréRer eingestellt als die
auBere Verbindungskraft bzw. Haltekraft der beiden AuRenverbindungseinrich-
tungen. Dadurch wird bei einer Anpassung an eine groRe Relativbewegung der
Mittelabschnitt des Dichtbandes keinesfalls zerstért und die Abdichtung bleibt ge-
sichert. Bei groBen Relativbewegungen kann der Bandmittelabschnitt nicht nur
gebogen, sondern auch gezogen und/oder gedehnt werden. Zumeist wird dann
ein dem Bandmittelabschnitt benachbarter Abschnitt eines Dichtbandes in eine
Anpassung mit einbezogen. Dies geschieht beispielsweise durch eine gewisse
Ablésung zumindest eines der Dichtbander von dem zugehérigen Bauteil im Be-
reich des Mittelabschnitts des Dichtbandes, wobei jedoch ein ausreichender Be-
reich des Dichtbandes fest und dicht verklebt bleibt. Durch diese Gestaltung wird
die jeweils Ubertragbare Kraft mitbestimmt und die Herstellung des bevorzugten
Krafteverhaltnisses unterstiitzt, wodurch die Funktion der Dichtvorrichtung be-

ginstigt wird.



10

15

20

25

30

WO 2010/099936 PCT/EP2010/001290
15

Vorzugsweise stellt eine zentrale Verbindungseinrichtung eine Verbindung meh-
rerer Tragschichten des Tragkérpers miteinander und/oder eine Verbindung einer
oder mehrerer Tragschichten des Tragkorpers mit dem Dichtband und/oder den
Dichtbandstreifen her. Die zentrale Verbindungseinrichtung kann auch eine inne-
re Tragschicht mit jeweils einer Klebeeinrichtung zur Verbindung der inneren
Tragschicht mit dem Dichtband bzw. den beiden Dichtbandabschnitten sein. Je-
doch kénnen auch hiervon abweichende Gestaltungen vorgenommen werden,
wobei die zentrale Verbindungseinrichtung bzw. der Tragkérper nicht auf die hier-
in offenbarten Gestaltungen beschrénkt ist, solange sie bzw. er die erfindungs-

gemafe Funktion erfillt.

Vorzugsweise ist die zentrale Verbindungseinrichtung eine Klebeeinrichtung. Eine
Klebeeinrichtung wird beispielsweise durch eine Klebebeschichtung oder ein Kle-

beband oder eine Dicht- oder Klebemasse hergestellt.

Eine Klebebeschichtung ist bevorzugt eine aufzutragende Klebstoffschicht. Der
Klebstoff wird beispielsweise aus einem Behalter einer geeigneten Vorrichtung
wahrend der Herstellung der Dichtvorrichtung aufgetragen. Klebstoffe sind bei-

spielsweise Hot-Melt-Kleber oder |6semittelhaltige Kleber oder Acrylatkleber.

Ein Klebeband stellt zumeist eine gebrauchsfertige Klebeeinrichtung in einer defi-
nierten Abmessung bereit. Klebebander werden bevorzugt als Ubertragungskle-

bebander oder als Schaumklebebénder bereit gestellt. Zumeist werden diese als
Rollen oder Spulen gefertigt und durch Abwickeln auf einen Klebeuntergrund auf-

gebracht.

In alternativer Gestaltung kann die Klebeeinrichtung der zentralen Verbindungs-
einrichtung eine Dicht- oder Klebemasse sein. Eine Dicht- oder Klebemasse ist
bei der Herstellung der Klebeeinrichtung bevorzugt pastés und bindet nach der
Verarbeitung ab. Nach dem Abbinden ist die Dicht- oder Klebmasse haufig elas-
tisch. Haushaltsiibliches Silikon, Acryl, Polyurethan oder hybride Dichtstoffe in

Kartuschen gehéren zu den Dicht- oder Klebemassen. Die insbesondere dick-
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schichtige voluminése Masse bietet ausreichend Halt fr die Dichtvorrichtung
bzw. das eine Bauteil oder eine Profilleiste wahrend der Montage an einem ande-
ren Bauteil. In Einbaustellung kann sich die Masse bei Relativbewegung daran
anpassen und bei UbergroBen Relativbewegungen kann sich die Masse l6sen,
trennen oder aufreifen und damit dem Dichtband seine Bewegungsanpassung

ermoglichen.

Des Weiteren kann eine Verstiarkungslage an dem Dichtband und/oder den Dicht-
bandstreifen bzw. den Dichtbandabschnitten integriert oder angebracht sein. Die-
se Verstarkungslage Ubernimmt eine verstarkende Funktion, so dass die Dicht-
bandabschnitte oder das Dichtband selbst hierfir nicht ausgelegt sein mussen.
Die verstarkende Funktion ist bevorzugt eine Erhohung der Kraftubertragung,

beispielsweise bei im Dichtband auftretenden Zugkraften.

Die AuBenverbindungseinrichtung kann eine Klebeeinrichtung und insbesondere
eine Klebebeschichtung oder ein Klebeband sein. Diese sind einfach und preis-

wert herstellbar. Grundsétzlich sind aber auch andere Arten von dichten Befesti-
gungen oder Verbindungen wie beispielsweise Vulkanisieren oder Schweilen

oder Klemmen méglich.

Bevorzugt ragt ein vom Bandmittelabschnitt entfernt liegender Randabschnitt des
Dichtbandes bzw. des Dichtbandstreifens bzw. des Dichtbandabschnittes Uber
den Tragkorper und/oder tiber die AuBenverbindungseinrichtung und/oder uber

die zentrale Verbindungseinrichtung hinaus.

Die Dichtvorrichtung kann eine Bewegungsreserve aufweisen, die insbesondere
durch mindestens einen Anteil des Dichtbandes gebildet ist, wobei der mindes-
tens eine Anteil des Dichtbandes bevorzugt mit seiner Auenseite in Richtung
eines Bauteils angeordnet ist und bevorzugt keine AuRenverbindungseinrichtung
zum Festlegen an einem Bauteil aufweist. Dadurch kann dieser Randabschnitt
bzw. der Anteil des Dichtbandes eine Bewegungsreserve bilden, die ohne groflen
Kraftaufwand durch Biegung des Randabschnitts bzw. des Anteils des Dichtban-

des genutzt werden kann. Dadurch wird bei einer Anpassung an eine grof3e Rela-
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tivbewegung der Mittelabschnitt des Dichtbandes nicht gedehnt oder gezogen.
Die Anpassung erfolgt durch Verformung des Dichtbandes, wodurch nur geringe
Krafte im Dichtband auftreten bzw. nur geringe Biegekréfte in die Dichtvorrichtung
eingeleitet werden. Bevorzugt entfernt sich der Anteil des Dichtbandes, der keine
AuBenverbindungseinrichtung zum Festlegen an einem Bauteil aufweist, vom
Bauteil und gleicht somit auf einfache Weise die Relativbewegung aus. Erst
nachdem diese Bewegungsreserve aufgebraucht ist, wird bei weiteren Relativbe-
wegungen dann der Bandmittelabschnitt, wie bereits beschrieben, auch gezogen
und/oder gedehnt und/oder es findet eine Ablésung vom zugeordneten Bauteil
statt. Durch diese Gestaltung wird die jeweils Ubertragbare Kraft mitbestimmt und
die Herstellung des bevorzugten Krafteverhaltnisses unterstutzt, wodurch die
Funktion der Dichtvorrichtung begiinstigt wird. Da bei Relativbewegungen inner-
halb der Bewegungsreserve keine Ablsung eines der Dichtbander von dem zu-
gehorigen Bauteil erfolgt, werden auch keine anteiligen Flachen von Klebeeinrich-
tungen frei gelegt. Somit neigt die Oberflache des Randabschnitts nicht zur Ver-
schmutzung beispielsweise durch Anlagerungen von Staub. Das Erscheinungs-
bild bzw. die optische Prasentation bleibt dadurch einwandfrei. Dadurch wird die
Funktion der Dichtvorrichtung verbessert. Bevorzugt ist ein solcher Anteil des
Dichtbandes im anfanglichen Einbauzustand parallel benachbart zu einem Fla-

chenabschnitt eines Bauteils angeordnet.

ZweckmaRigerweise enthalt der Dichtbandstreifen und/oder das Dichtband eine
Oberflachenstruktur und/oder eine Beschichtung zum Beeinflussen der {ibertrag-
baren Kraft, insbesondere der Klebekraft. Somit kann z. B. bei grundsétzlich glei-
chen Klebeeigenschaften oder Klebekraften eines Klebstoffes durch eine Be-
schichtung die Kraftibertragung an dieser Stelle bestimmt und z. B. reduziert
werden. Ein gleiches oder &hnliches Ergebnis erzielt man durch die Verringerung
der mit dem Klebstoff in Kontakt stehenden Oberflache. Dadurch wird bei grund-
satzlich gleichen Klebeeigenschaften oder Klebekréaften eines Klebstoffes die ge-
samte Klebekraft an dieser Stelle bestimmt und z. B. reduziert. Damit konnen z.
B. auch bestimmte Bereiche der Klebeeinrichtungen mit reduzierter Klebekraft
bzw. Haftkraft gebildet werden, so dass sich die Dichtvorrichtung bzw. der Dicht-

bandabschnitt bzw. das Dichtband an diesem Bereich l6sen kann, wahrend es an
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anderen Bereichen mit héherer Klebkraft bzw. Haftkraft in fester Verbindung
bleibt. Die Oberflachenstruktur kann Erhdhungen oder Vertiefungen aufweisen,

die beispielsweise einer gerippten oder gerandelten Oberflache entsprechen.

Wenn die Oberflaichenstruktur Erhdhungen und Vertiefungen aufweist und die
Kraftubertragung, insbesondere die Verklebung, im Wesentlichen an den Erh6-

hungen erfolgt, ist somit die Klebekraft in diesem Bereich reduziert.

Auch Mischformen der bezeichneten Gestaltungen sind méglich. Durch diese
Gestaltung wird die jeweils ibertragbare Kraft mitbestimmt und die Herstellung
des bevorzugten Krafteverhéltnisses unterstiitzt, wodurch die Funktion der Dicht-

vorrichtung begunstigt wird.

Bevorzugt ist eine Trennhilfe zum Auftrennen des Tragkdrpers und/oder der zent-
ralen Verbindungseinrichtung vorgesehen. Eine derartige Trennhilfe kann das
Trennen oder Losen der zentralen Verbindungseinrichtung unterstiutzen oder
auch definiert einleiten. Beispielsweise soll die Dichtvorrichtung wahrend der Ver-
arbeitung eine hohe Haltekraft als Montagehalt bereit stellen. Nach der Verarbei-
tung wird dann die Trennhilfe verwendet, um die hohe Haltekraft der zentralen
Verbindungseinheit zu verringern oder aufzulésen. Damit ist gewahrleistet, dass
die Dichtvorrichtung sich nach der Verarbeitung bei auftretenden Relativbewe-
gungen nicht von einem der beiden Bauteile ablost, sondern ohne weitere Mal3-
nahmen die zentrale Verbindungseinrichtung ihre verbindende Eigenschaft auf-
gibt. Dadurch wird die sichere Funktion der Dichtvorrichtung gewabhrleistet oder

verbessert.

ZweckmaRigerweise weist der Tragkérper und/oder die zentrale Verbindungsein-
richtung eine definierte Materialschwachung oder ein Schaumstreifen der zentra-
len Verbindungseinrichtung einen Schlitz oder eine Einkerbung und/oder eine
Reiftschnur als jeweilige Trennhilfe auf. Damit ist ebenfalls gewahrleistet, dass
die Dichtvorrichtung sich nach der Verarbeitung bei auftretenden Relativbewe-
gungen nicht von einem der beiden Bauteile ablést, sondern ohne weitere Mal-

nahmen die zentrale Verbindungseinrichtung ihre verbindende Eigenschaft auf-
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gibt. Dadurch wird die sichere Funktion der Dichtvorrichtung gewabhrleistet oder

verbessert.

In bevorzugter Gestaltung ist die Dichtvorrichtung im Lieferzustand spulenartig
mehrlagig aufgewickelt, wobei insbesondere eine Abdeckfolie mit einer nichthaf-
tenden oder geringhaftenden Oberflaiche zwischen den Lagen der Dichtvorrich-
tung angeordnet ist. Diese Lieferart ist besonders einfach und kostenguinstig her-

zustellen und zu verarbeiten.

Fur eine spulenartige Aufwicklung ist es zweckmaBig, wenn die Abdeckfolie ent-
weder auf der AuBenseite der oberen AuBenverbindungseinrichtung der Dichtvor-
richtung oder der AuRenseite der unteren Aulenverbindungseinrichtung ange-
bracht ist und mit der unteren AuRenverbindungseinrichtung bzw. der oberen Au-

Renverbindungseinrichtung in Wickelkontakt ist.

Des weiteren kann eine der AuRenverbindungseinrichtungen und insbesondere
die obere AuRenverbindungseinrichtung ein Schaumband mit einer aulenseitigen
Klebeeinrichtung enthalten. Dadurch wird eine ungewiinschte Verklebung bei ei-

ner spulenartigen Aufwicklung der Dichtvorrichtung vermieden.

Die Dichtvorrichtung kann beispielsweise an einer Profilleiste angeordnet und mit
dieser verbunden sein. Bei einer bevorzugten Anwendung ist eines der Bauteile
eine Profilleiste oder Profilanschlussleiste und das andere Bauteil ein Rahmen,
Turrahmen oder Fensterrahmen oder eine weitere Profilleiste oder Profilan-
schlussleiste, wobei das Bauteil beispielsweise in einer Wandéffnung angeordnet
ist und insbesondere die zumindest eine Profilleiste oder Profilanschlussleiste im
Einbauzustand von einer Deckschicht der Wand gehalten ist. Hier ist zwischen
der Profilleiste und dem anderen Bauteil die bezeichnete Fuge gebildet, die Rela-

tivbewegungen verursacht bzw. aufnehmen muss.

ErfindungsgemaB weist eine Profilleiste eine Dichtvorrichtung auf, die nach einem

der Anspriiche 1 bis 14 gebildet ist.
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Vorzugsweise ist die Profilleiste in einem Montagezustand insbesondere mittels
der Dichtvorrichtung an zumindest einem Bauteil, insbesondere einem Rahmen,
Turrahmen oder Fensterrahmen, lagestabil festiegbar und nimmt im Einbauzu-
stand insbesondere mittels der Dichtvorrichtung Relativbewegungen der Bauteile
flexibel abdichtend auf. Dadurch weist eine erfindungsgemafe Profilleiste auch

die beschriebenen Vorteile der Dichtvorrichtung auf.

Vorzugsweise weist die Profilleiste einen Profilanteil auf, der die Dichtvorrichtung
im Einbauzustand ganz oder teilweise sichtseitig abdeckt. Dadurch stellt die Pro-
filleiste ein verbessertes Erscheinungsbild im Einbauzustand und bei Relativbe-
wegungen bereit. Gleichzeitig wird die Dichtvorrichtung vor mechanischen Belas-
tungen oder Witterungseinflissen verbessert geschiitzt. Dabei ist die vom Dicht-
band gebildete Fugenblende uberhaupt erst oder vermehrt sichtbar.

In einer bevorzugten Ausgestaltung ist die Dichtvorrichtung bzw. das Dichtband
und insbesondere der bei Relativbewegungen sichtbare Anteil des Dichtbandes,
der die Fugenblende darstellt, so gebildet, dass die Dichtvorrichtung und der ab-
deckende Profilanteil im Wesentlichen eine technische Funktionseinheit bilden,
die ein verbessertes Erscheinungsbild bereit stellt. Beispielsweise kann ein Anteil
des Dichtbands bei Relativbewegungen der Bauteile an der Innenseite des abde-
ckenden Profilanteils entlang gleiten und eine vertiefte, zerkluftete Fugenbildung
vermeiden. Durch die Eigenschaften der Dichtvorrichtung im Zusammenspiel mit
der Profilleiste ist, gegeniiber dem Stand der Technik, das MaR oder die Richtung
der Bewegungsaufnahme und/oder die Dichtfunktion nicht begrenzt oder be-
schrankt. Die Dichtfunktion ist bei gleichzeitig dreidimensionaler Aufnahme groer
Relativbewegungen gewébhrleistet. Dabei ist das Erscheinungsbild gemaR der

Funktion einer Fugenblende einwandfrei.

Vorzugsweise ist die Profilleiste ein Leibungsanschlussprofil oder ein Dehnungs-
fugenprofil und/oder zumindest teilweise in eine Putz- oder Spachtelschicht ein-

gebettet. Eine Profilleiste kann eine Profilanschlussleiste, wie beispielsweise die
bekannten Leibungsanschlussprofile oder Dachbeltftungsprofile oder Putzab-

schlussprofile, sein. Bei einer Dehnfuge kénnen beispielsweise zwei Profilleisten
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die Bauteile bilden und zur Anlage an den Gebaudeteilen beidseits der Dehnfuge
kommen. Profilleisten kénnen beispielsweise in eine Gebaudeoberflache einge-

bettet sein, wie dies bei Putzschichten und bei Spachtelschichten tblich ist. Profil-
leisten kénnen aber auch auf einer Gebaudeoberflache angeordnet sein, wie dies

bei der Renovation ublich ist.

Bei einer Anwendung als Bauprofil weist dieses bevorzugt eines oder mehrere
der bekannten Merkmale wie beispielsweise Armierungsgewebeabschnitt, Putz-

abzugskante, Dichtlippe, Abziehstreifen und dergleichen auf.

In einer bevorzugten Ausgestaltung ist die Profilleiste in einem Montagezustand
an einem Bauteil oder mehreren Bauteilen, bevorzugt mittels der Dichtvorrich-
tung, lagestabil festlegbar und die Relativbewegungen werden im Einbauzustand
von der Dichtvorrichtung flexibel abdichtend aufgenommen. Das kann beispiels-
weise bei einem ein- oder mehrteiligen Leibungsanschiussprofil oder Dehnungs-
fugenprofil ausgefiihrt sein. Dabei weist die Dichtvorrichtung beispielsweise Kle-
bebander auf, die ein zentrales Schaumkunststoffband an den Bauteilen bzw. an
einem Bauteil und einer Profilanschlussleiste festlegen. Die zentrale Verbin-
dungseinrichtung beispielsweise in Form des mittels der Klebebander verklebten
Schaumkunststoffbandes halt die Profilanschlussleiste im Montagezustand vor

dem Einputzen und auch beim Einputzen an dem Bauteil lagestabil.

Erfindungsgeman ist eine Abdichtungsanordnung mit einer Dichtvorrichtung
und/oder einer Profilleiste gebildet, wobei die Dichtvorrichtung nach einem der
Anspriiche 1 bis 13 und/oder die Profilleiste nach Anspruch 14 gebildet ist.

In einer bevorzugten Ausgestaltung ist das Dichtband oder der dichte Mittelab-
schnitt des Dichtbandes im Einbauzustand in der Fuge sichtseitig angeordnet und
bildet eine Fugenblende aus. Andererseits kann das Dichtband oder der dichte
Mittelabschnitt des Dichtbandes auch fugeninnenseitig und damit verborgen und

nicht von auBen sichtbar angeordnet sein.
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Die abdichtende Funktion kann durch beide Lésungen erfillt werden, wohingegen
fur eine sichere wetterfeste Abdeckung der zentralen Verbindungseinrichtung so-
wie fur das optische Erscheinungsbild die Lésung bevorzugt ist, bei der der dichte
Bandmittelabschnitt in der Fuge sichtseitig als Fugenblende, gegebenenfalls
durch eine Abdeckung wie z. B. eine Lippe oder eine Rippe zumindest teilweise

abgedeckt, angeordnet ist.

Die Dichtvorrichtung kann auch beiderseitig, d. h. vor den beiden Stirnseiten des
Tragerkorpers, einen dichten Mittelabschnitt aufweisen. Sie weist dann bevorzugt
ein Dichtband in Form eines schlauchartigen Hullkérpers auf. Dadurch ist eine
Verwechslungsgefahr durch seitenverkehrtes Anordnen der Dichtvorrichtung in
der Fuge ausgeschlossen. Die Herstellung der Dichtvorrichtung kann vereinfacht
und preiswerter gestaltet werden. Die Dichtvorrichtung stellt die Abdichtung beid-
seits bzw. innen und auBen und damit zweifach bereit. Wenn im Laufe der Nut-
zungsdauer eine der beiden Dichtungen versagt, stellt die andere Dichtung wei-
terhin die Abdichtung bereit.

Bevorzugt ist der Hullkérper aus zumindest einem Dichtband gebildet. Bevorzugt
sind zum Bilden des geschlossenen Hullkorpers die beiden sich gegenuberlie-

genden Randabschnitte des Dichtbandes miteinander dicht verbunden.

In einer bevorzugten Ausbildung sind die zum Bilden des geschlossenen Hullkér-
pers zugehoérigen Randabschnitte von zwei Dichtbandern gegensinnig Uberlap-

pend oder gleichsinnig nach auRen weisend miteinander verbunden.

Das Dichtband kann in einer bevorzugten Ausgestaltung auch zwischen den bei-
den Befestigungsabschnitten U-férmig gefaltet und gegenuber dieser Faltung an

seinen beiden Randabschnitten miteinander fest und dicht verbunden sein.

Vorzugsweise ist ein dichter Mittelabschnitt des Dichtbandes der Dichtvorrichtung
als Fugenblende im Einbauzustand sichtseitig angeordnet, wobei die Abdich-
tungsanordnung oder die Profilleiste oder die Dichtvorrichtung bei Relativbewe-

gung bzw. relativer Entfernung der AuRenflachen zwischen den Randern des
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Dichtbandes, zwischen den Dichtbandstreifen oder seinen AuRenflachen einen
sichtbaren Anteil der Dichtvorrichtung aufweist, der als Fugenblende einheitlich

und unterbrechungsfrei gebildet ist, wodurch das Erscheinungsbild verbessert ist.

Der im Einbauzustand sichtbare Abschnitt der Dichtvorrichtung ist bevorzugt be-
sonders hell oder besonders dunkel ausgebildet. Eine helle Ausbildung, insbe-
sondere eine weille Gestaltung, ergibt bei den Ublichen hellen und insbesondere
weilen Oberflichen von Geb&auden bzw. Bauteilen von Gebauden eine harmoni-
sche Erganzung und damit ein bevorzugtes Erscheinungsbild mit optisch ein-
wandfreier Prasentation. Eine dunkle Ausbildung erzeugt zumeist den Effekt einer

Schattenfuge und ergibt damit ebenfalls eine optisch einwandfreie Présentation.

Eine erfindungsgemaRe Dichtvorrichtung ist beispielsweise 0,5 mm, 0,6 mm, 0,7

mm, 0,8 mm, 0,9 mm, 1,0 mm, 1,5 mm, 2 mm, 3 mm, 4 mm, 5 mm, 6 mm, 8 mm,
10 mm, 12 mm, 15 mm oder 20 mm dick. Bei Leibungsanschlussprofilen ist eine

bevorzugte Dicke beispielsweise etwa 1 mm bis 5 mm und insbesondere etwa 2

mm bis 4 mm. Bei Dehnungsfugenprofilen fur WDVS oder Nassputz ist eine be-

vorzugte Dicke beispielsweise etwa 2 mm bis 15 mm und insbesondere etwa 4

mm bis 10 mm.

Eine erfindungsgemaRe Dichtvorrichtung ist beispielsweise etwa 5 mm, 6 mm,
8mm, 10 mm, 12 mm, 15 mm, 20 mm, 25 mm, 30 mm, 35 mm, 40 mm oder 50
mm breit. Bei Leibungsanschlussprofilen ist eine bevorzugte Breite beispielsweise
etwa 5 mm bis 20 mm und insbesondere etwa 6 mm bis 12 mm. Bei Dehnungs-
fugenprofilen fur WDVS oder Nassputz ist eine bevorzugte Breite beispielsweise

etwa 8 mm bis 40 mm und insbesondere etwa 10 mm bis 25 mm.

Die Befestigungsbander einer erfindungsgemaRen Dichtvorrichtung sind bei-
spielsweise etwa 0,08 mm, 0,1 mm, 0,12 mm, 0,15 mm, 0,2 mm, 0,3mm, 0,4
mm, 0,5 mm, 0,6 mm, 0,7 mm, 0,8 mm, 0,9 mm, 1,0 mm, 1,5 mm, 2 mm oder 3
mm dick. Bei Leibungsanschlussprofilen ist eine bevorzugte Dicke beispielsweise
etwa 0,08 mm bis 0,8 mm und insbesondere etwa 0,1 mm bis 0,5 mm. Bei Deh-
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nungsfugenprofilen fur WDVS oder Nassputz ist eine bevorzugte Dicke bei-

spielsweise etwa 0,1 mm bis 1,5 mm und insbesondere etwa 0,15 mm bis 1 mm.

Die Dimensionierung und die Materialeigenschaften der Dichtvorrichtung werden
dementsprechend an die Grofe der Fuge und an die GréRe der zu erwartenden

Relativbewegungen angepasst.

Das Dichtband ist bevorzugt so gestaltet, dass es bei den beschriebenen Belas-
tungen nicht reift und somit die gewiinschte Abdichtung bereit stellt bzw. aufrecht
erhalt. Das Material des Dichtbandes wird entsprechend den Anforderungen be-
zuglich der Bewegungen und der Dichtungseigenschaften gewahlt. Das Dicht-
band ist beispielsweise aus Weichkunststoff wie beispielsweise Weich-PVC, TPE,

Polyethylen oder ahnlichen Werkstoffen.

Die Anteile der Dichtvorrichtung bzw. der Profilleiste bzw. der Abdichtungsanord-
nung kénnen ganz oder teilweise bereits im jeweiligen Lieferzustand zusammen-
gefugt sein. Sie kénnen aber auch ganz oder teilweise erst vor oder wahrend der
Montage, beispielsweise in einem Herstellwerk fir Profilleisten bzw. Bauteile oder

an der Baustelle, zusammengefligt werden.

Die Erfindung betrifft somit auch eine Verwendung einer erfindungsgemafen

Dichtvorrichtung zur Fugenabdichtung zwischen zwei Bauteilen.

Die Erfindung betrifft somit auch eine Verwendung einer erfindungsgeméafen
Dichtvorrichtung zur Anbringung an einer Profilleiste zur Fugenabdichtung zwi-

schen der Profilleiste und einem Bauteil.

Nachfolgend werden eine erfindungsgeméafe Dichtvorrichtung sowie Dichtvorrich-
tungen in Anordnungen an Profilleisten anhand von Ausfuhrungsbeispielen unter

Bezugnahme auf die Zeichnung naher erldutert. Es zeigt:
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in einer Querschnittansicht eine erfindungsgemage Dichtvorrichtung an
einer Profilleiste in einer Abdichtungsanordnung, die zwischen einer an

einer Wand eingeputzten Profilleiste und einem Bauteil angeordnet ist;

in einer Querschnittansicht gemaB Fig. 1 die Dichtvorrichtung, die die

noch unverputzte Profilleiste in einer Montagestellung hait;

in einer Querschnittansicht eine Dichtvorrichtung gemaf einem ersten

Ausfiihrungsbeispiel;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausflihrungsbeispiel einer Dicht-

vorrichtung;

in einer Querschnittansicht eine Dichtvorrichtung bei ihrer Herstellung;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer Dicht-

vorrichtung;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Dicht-

vorrichtung;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfilhrungsbeispiel einer Dicht-

vorrichtung;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfilhrungsbeispiel einer Dicht-

vorrichtung;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfilhrungsbeispiel einer Dicht-

vorrichtung;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfihrungsbeispiel einer Dicht-

vorrichtung;
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15
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in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Dicht-

vorrichtung;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfuihrungsbeispiel einer Dicht-
vorrichtung, die ein einen Auftrennschlitz aufweisendes Schaumband

enthalt:

in einer perspektivischen Draufsicht ein weiteres Ausfihrungsbeispiel
einer Dichtvorrichtung mit AufreiBschniiren zum Vorbereiten einer Tren-

nung am Schaumband;

in einer perspektivischen Draufsicht eine in Spulenform aufgewickelte

Dichtvorrichtung;

in einer Querschnittansicht mehrere der in Spulenform aufgewickelten
Lagen der Dichtvorrichtung;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Dicht-

vorrichtung in einer Fuge zwischen zwei Bauteilen;

in einer Querschnittansicht eine Profilanschiussleiste mit einer daran

angebrachten Dichtvorrichtung im Lieferzustand;

in einer Querschnittansicht eine weitere Profilanschlussleiste mit einer

daran angebrachten Dichtvorrichtung im Lieferzustand;

in einer Querschnittansicht gemaR Fig. 1 die Dichtvorrichtung, die nach
einer Relativbewegung des Bauteils gegen die Profilanschlussleiste

komprimiert ist;

in einer Querschnittansicht gemaR Fig. 1 die Dichtvorrichtung, die ge-
gentiber der Fig. 1 durch eine Relativbewegung des Bauteils gegen die

Wand verformt ist;
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in einer Querschnittansicht gemag Fig. 1 die Dichtvorrichtung, die ge-
geniber der Fig. 1 durch eine Relativbewegung des Bauteils von der

Wand weg verformt ist;

in einer Querschnittansicht gemag Fig. 1 die Dichtvorrichtung, die ge-
genuber der Fig. 1 durch eine Relativbewegung des Bauteils von der

Profilanschlussleiste weg verformt ist;

in einer Querschnittansicht gemaR Fig. 1 die Dichtvorrichtung, die ge-
geniber der Fig. 23 durch eine weitergehende Relativbewegung des

Bauteils von der Profilanschlussleiste weg zuséatzlich verformt ist;

in einer Querschnittansicht gemag Fig. 1 die Dichtvorrichtung, die ge-
geniber der Fig. 24 auf die weitergehende Relativbewegung des Bau-

teils unterschiedlich reagiert hat;

in einer Querschnittansicht gemak Fig. 1 die Dichtvorrichtung, die ge-
genliber der Fig. 25 auf eine weitergehende Relativbewegung des Bau-

teils zuséatzlich verformt ist;

in einer Querschnittansicht gemagR Fig. 1 die Dichtvorrichtung, die sich
nach einer gréReren Relativbewegung des Bauteils von der Wand und

der Profilanschlussleiste weg verformt hat;

in einer Querschnittansicht eine Dichtvorrichtung in einer Anordnung
zwischen einem Bauteil und einer Warmedammung (WDVS: Warme-

damm-Verbundsystem) einer Wand;

in einer Querschnittansicht eine Dichtvorrichtung in einer Anordnung

zwischen einem Bauteil und einer Winkelprofilleiste;
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28

in einer Querschnittansicht eine Dichtvorrichtung in einer Fuge bei einer

Warmedammung (WDVS) auf zwei Wénden;

in einer Querschnittansicht eine Dichtvorrichtung in einer Eckfuge zwi-
schen zwei winklig zueinander stehenden Warmedammungen (WDVS)

auf zwei Wanden;

in einer Querschnittansicht eine Dichtvorrichtung in einer Anordnung
zwischen einem Bauteil und einer Warmedammung (WDVS) einer
Wand;

in einer Querschnittansicht eine Dichtvorrichtung in einer Anordnung
zwischen einem Bauteil und einer Warmedammung (WDVS) einer
Wand;

in einer Querschnittansicht eine Trockenbauprofilleiste mit einer daran

angebrachten Dichtvorrichtung;

in einer Querschnittansicht eine weitere Profilleiste mit einer daran an-

gebrachten Dichtvorrichtung;

in einer Querschnittansicht eine Dichtvorrichtung analog Fig. 1 in einer

detaillierteren Darstellung;

in einer Querschnittansicht gema Fig. 36a die Dichtvorrichtung, die
gegeniber der Fig. 36a durch eine Relativbewegung des Bauteils von
der Profilanschiussleiste weg verformt ist;

in mehreren Querschnittansichten verschiedene Ausbildungen von Pro-

filleisten;

in mehreren Querschnittansichten verschiedene Klebeeinrichtungen im

Einbauzustand und im Dehnungszustand,;
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29

in mehreren Querschnittansichten verschiedene Ausbildungen von Ab-

Ziehstreifen:

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer Dicht-

vorrichtung mit einem einschichtigen Tragkérper;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfiilhrungsbeispiel einer Dicht-

vorrichtung mit einem zweischichtigen Tragkorper,

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Dicht-
vorrichtung mit einem einschichtigen Tragkérper mit einer mittigen

Trennhilfe;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfuihrungsbeispiel einer Dicht-
vorrichtung mit einem einschichtigen Tragkérper mit einem angeformten

Dichtband und einer auBermittigen Trennhilfe;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfilhrungsbeispiel einer Dicht-
vorrichtung mit einem einschichtigen Tragkérper und einem angeform-
ten Dichtband,;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfihrungsbeispiel einer Dicht-
vorrichtung mit einem einschichtigen Tragkérper und einem U-formigen
Dichtband aus einem weichen Mittelabschnitt und koextrudierten harten

Dichtbandstreifen, die als Teil des Tragkdrpers dienen;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Dicht-
vorrichtung mit einem U-férmigen Dichtband, dessen Dichtbandstreifen

als Tragkorper dienen;
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in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Dicht-
vorrichtung mit einem zweischichtigen Tragkorper und integral gebilde-
tem Dichtband;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Dicht-
vorrichtung vergleichbar demjenigen der Fig. 47, jedoch mit geanderten

Querschnittsabmessungen;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfluihrungsbeispiel einer Dicht-

vorrichtung;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Dicht-

vorrichtung;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Dicht-

vorrichtung in einer Anordnung in einer keilférmigen Fuge;

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer im
Querschnitt keilfdrmigen bzw. trapezférmigen Dichtvorrichtung in einer

entsprechenden Fuge; und

in einer Querschnittansicht ein weiteres Ausfithrungsbeispiel einer Dicht-

vorrichtung.

Ein Bauteil 10, beispielsweise ein Tiir- oder Fensterrahmen (in Fig. 1 schematisch

dargestellt), ist in einer Wandéffnung einer Wand 11 eingesetzt und mit der Wand

11 verbunden. Eine Fuge 12 zwischen der Umfangsseite 13 des Bauteils 10 und

der Wand 11 an der Laibung ist mittels eines Fugenfullmaterials 14, z. B. eines

Fullschaumes, ausgefillt. An der zu einem AuBenraum 15 hin gerichteten Au-

Renseite 16 des Bauteils 10 ist eine an sich bekannte Profilanschlussleiste 17 als

AnschluR zu einer auf der Wand 11 aufgebrachten duBeren Deckschicht, bei-

spielsweise einer Putzschicht 18, angeordnet. Die Profilanschlussleiste 17 weist

einen in etwa U-formigen Querschnitt mit einer Befestigungsbasis 19 sowie einem
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vorderen Einputzschenkel 20 und einem hinteren Einputzschenkel 21 auf. Die
Profilanschlussleiste 17 ist mittels einer Dichtvorrichtung 22, die auch als Dicht-
bandeinheit bezeichnet wird, mit der AuBenseite 16 des Bauteils 10 verbunden,
so dass die Dichtvorrichtung 22 einen Tragkorper 29 zwischen dem Bauteil 10
und der Befestigungsbasis 19 der Profilanschlussleiste 17 bildet oder enthalt. Ei-
ne sich zwischen der Profilanschlussleiste 17 und dem Bauteil 10 erstreckende
Fuge 23 ist somit durch die dichtend angebrachte Dichtvorrichtung 22 ausgefilit
und abgedichtet.

Die Profilanschlussleiste 17 wird vor dem Aufbringen der Putzschicht 18 auf die
Wand 11 mittels der Dichtvorrichtung 22 an dem Bauteil 10 in seiner vorgesehe-
nen und beim Verputzen beizubehaltenden Position lagestabil befestigt. Die Pro-
filanschlussleiste 17 weist beispielsweise eine an sich bekannte Lasche 24 auf
(siehe Fig. 2), die nach dem Einputzen an einer Materialschwéchung 25 von der
Profilanschlussleiste 17 abtrennbar ist und auf der eine das Bauteil 10 bzw. das
Fenster abdeckende Schutzfolie 26 mittels einer Klebeschicht 27 verklebt ist. Die
Dichtvorrichtung 22 halt die Profilanschlussleiste 17 im wesentlichen lagestabil in
ihrer Stellung gegen eine Verformungskraft (schematisch mit Pfeil F1 dargestellt),
die z. B. vom Eigengewicht der Profilanschlussleiste 17 und der Schutzfolie 26
und insbesondere auch von einer Windlast gegen die Schutzfolie 26 erzeugt wird

bzw. werden kann.

Beim Aufbringen der Putzschicht 18 auf die Wand 11 dient der vordere Einputz-
schenkel 20 als Einputzhilfe fur ein Putzwerkzeug 28 (siehe Fig. 2), das mit einer
Kraft F, gegen den Einputzschenkel 20 der Profilanschlussleiste 17 drickt. Die
Dichtvorrichtung 22 halt die Profilanschiussleiste 17 gegen diese in tblicher Gré-

Re aufgebrachte Verformungskraft F2 in ihrer Stellung.

Die Dichtvorrichtung 22 ist gemaB einem ersten Ausfilhrungsbeispiel (siehe die
vergroRerte Darstellung gemaR Fig. 3) im wesentlichen schichtférmig aufgebaut
und enthalt als zentrale Schicht bzw. innere Tragschicht einen Schaumstoffstrei-
fen 29, an dessen beiden sich gegenuberliegenden Oberflachen 30 jeweils ein

Dichtbandstreifen 31 mittels einer Klebeeinrichtung 32 als Teil des Tragkérpers
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befestigt ist. Die zwei Dichtbandstreifen 31 sind die voneinander beabstandeten
Randstreifen eines Dichtbandes 33, das U-férmig gefaltet ist und dessen Mit-
telabschnitt 34 eine geschlossene Falte oder Umbiegung als Fugenblende vor
einer schmalen Stirnseite 35 des Schaumstoffstreifens 29 bildet, wobei die Stirn-
seite 35 gemaR dem Einbaubeispiel der Fig. 1 und 2 als duRere Stirnseite 35 be-
zeichnet wird, da sie von der Wand 11 weg nach aufRen zum Auflenraum 15 ge-

richtet ist.

Zum Montieren bzw. Befestigen der Profilanschlussleiste 17 an dem Bauteil 10
(Montagestellung gemaR Fig. 1 und 2) enthélt die Dichtvorrichtung 22 an den Au-
Renflachen 36 der beiden Dichtbandstreifen 31 jeweils eine Klebeeinrichtung 37
(siehe Fig. 1 und 2, in Fig. 3 nicht dargestellt), mittels der die Dichtvorrichtung 22
an der Profilanschlussleiste 17 und an dem Bauteil 10 abdichtend befestigt ist.
Die Dichtvorrichtung 22 wird derart angeordnet, dass der geschlossene Mittelab-
schnitt 34 die Fuge 23 sichtseitig abdeckt. Damit ist eine sichere Abdichtung der
Fuge 23 durch das Dichtband 33 gewahrleistet, das eine Fugenblende bildet, die

insbesondere buindig zu der AuRenflache des vorderen Einputzschenkels 20 ist.

Der Tur- oder Fensterrahmen und die Wand 11 weisen aufgrund ihrer unter-
schiedlichen technischen Beschaffenheit ein unterschiedliches Dehnungs- bzw.
Bewegungsverhalten auf. An der Fuge 11 entstehen daher bevorzugt durch ein
unterschiedliches Ausdehnungsverhalten z. B. bei Einwirkung von Warme, Kalte
oder Feuchtigkeit an der Fuge 23 Bewegungen. Daher sind der Tir- oder Fens-
terrahmen und die Wand 11 ausreichend beweglich miteinander verbunden. Die
Dichtvorrichtung 22 erméglicht aufgrund ihrer elastischen Eigenschaften Aus-
gleichsbewegungen zwischen dem Bauteil 10 und der Profilanschiussleiste 17
bzw. der Putzschicht 18.

Wenn sich gemaR der Darstellung in Fig. 20 das Bauteil 10 gegen die Profilan-
schlussleiste 17 bzw. die Putzschicht 18 bewegt, wird die Fuge 23 verengt und
die Dichtvorrichtung 22 wird zusammengedriickt, wobei der elastische Schaum-
stoffstreifen 29 gequetscht und komprimiert wird. Der faltenartige Mittelabschnitt
34 des Dichtbandes 33 passt sich durch Ausbeulen aus der Fuge 23 heraus an
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die Quetschbewegung an und bildet weiterhin eine Fugenblende. Die Dichtwir-
kung des Dichtbandes 33 bzw. der Dichtvorrichtung 22 bleibt erhalten, da sich die
beiden Dichtbandstreifen 31 nicht von oder aus ihren Klebebefestigungen losen.
Die Betrachtungsoberflache ist einheitlich gestaltet. Das Erscheinungsbild bzw.
die optische Présentation ist gegentber dem Stand der Technik verbessert

und/oder einwandfrei.

Wenn sich das Bauteil 10 aus der Ausgangsstellung der Fig. 1 gegen die Wand
11 bewegt (siehe Fig. 21), wird die Dichtvorrichtung 22 durch Scherkréfte bean-
sprucht, da die Profilanschlussleiste 17 ihre Position an der Putzschicht 18 bei-
behalt. Die beiden auReren Klebeeinrichtungen 37, die die beiden Dichtbandstrei-
fen 31 an der Profilanschlussleiste 17 bzw. dem Bauteil 10 halten, weisen eine
groRere Halte- oder Klebekraft auf als die inneren Klebeeinrichtungen 32 zwi-
schen den beiden Dichtbandstreifen 31 und dem innenliegenden Schaumstoff-
streifen 29, so dass die Klebeverbindung zumindest einer der beiden inneren
Klebeeinrichtungen 32 aufreift (in Fig. 21 sind in schematischer Darstellung die
Klebeverbindungen beider Klebeeinrichtungen 32 aufgerissen dargestellt). Folg-
lich verlagert sich der am Bauteil 10 befestigte Dichtbandstreifen 31 parallel zu
dem an der Profilanschlussleiste 17 befestigten Dichtbandstreifen 31. Der gefalte-
te Mittelabschnitt 34 des Dichtbandes 33 nimmt dabei beispielsweise eine nahezu
gespannte Stellung gemaR Fig. 21 ein und behalt die Dichtfunktion und seine
Funktion als Fugenblende. Der Schaumstoffstreifen 29 wird somit in Abh&ngigkeit
von den Klebekraften entweder an der Profilanschlussleiste 17 verbleiben oder er
wird mit dem Bauteil 10 verlagert. Die Betrachtungsoberfliche bzw. die sichtbare
Oberflache ist einheitlich gestaltet. Das Erscheinungsbild bzw. die optische Pra-

sentation ist gegeniiber dem Stand der Technik verbessert und/oder einwandfrei.

Wenn sich das Bauteil 10 aus der Ausgangsstellung der Fig. 1 von der Wand 11
wegbewegt (siehe Fig. 22, beispielsweise zieht sich ein Fensterrahmen aus

Kunststoff zusammen), wird die Dichtvorrichtung 22 ebenfalls durch Scherkrafte
beansprucht, da die Profilanschlussleiste 17 ihre Position an der Putzschicht 18
beibehilt. Die beiden duferen Klebeeinrichtungen 37, die die beiden Dichtband-

streifen 31 an der Profilanschlussleiste 17 bzw. dem Bauteil 10 halten, weisen
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wiederum eine gréRere Halte- oder Klebekraft auf als die inneren Klebeeinrich-
tungen 32 zwischen den beiden Dichtbandstreifen 31 und dem innenliegenden
Schaumstoffstreifen 29, so dass die Klebeverbindung zumindest einer der beiden
inneren Klebeeinrichtungen 32 aufreilt (in Fig. 22 ist die Klebeverbindung 32 zwi-
schen dem Schaumstoffstreifen 29 und dem an dem Bauteil 10 befestigten
Dichtbandstreifen 31 aufgerissen dargestellt). Wahrend der Schaumstoffstreifen
29 relativ zur Profilanschlussleiste 17 ortsfest bleibt, verlagert sich der am Bauteil
10 befestigte Dichtbandstreifen 31 parallel zu dem an der Profilanschlussleiste 17
befestigten Dichtbandstreifen 31 und der Mittelabschnitt 34 des Dichtbandes 33
nimmt dabei beispielsweise die in Fig. 22 dargestellte Stellung ein und behalt die
Dichtfunktion bzw. seine Funktion als Fugenblende. Das in der Wandfuge 12 zwi-
schen dem Bauteil 10 und der Laibung oder Wand 11 angeordnete Fugenfiillma-
terial 14 reilt hierbei. Die Betrachtungsoberfliche bzw. die sichtbare Oberflache
ist einheitlich gestaltet. Das Erscheinungsbild bzw. die optische Prasentation ist
gegeniber dem Stand der Technik verbessert und/oder einwandfrei.

Wenn sich das Bauteil 10 aus der Ausgangsstellung der Fig. 1 parallel zur Wand
11 von der Profilanschlussleiste 17 wegbewegt (siehe Fig. 23, zur Fig. 20 entge-
gengesetzte Bewegung), wird die Dichtvorrichtung 22 auf Zug senkrecht zu den
Dichtbandstreifen 31 beansprucht. In der in Fig. 23 gezeigten Stellung ist der Mit-
telabschnitt 34 des Dichtbandes 33 gegeniber der urspriinglich ausgebeulten
Stellung nahezu gespannt und die Bewegungsreserve durch Verbiegen des nicht
verklebten Mittelabschnitts 34 des Dichtbandes 33 ist somit weitgehend aufge-
braucht. Der Mittelabschnitt 34 des Dichtbandes 33 ist im Wesentlichen frei von
Zugspannungen, nicht gedehnt und bildet eine Fugenblende.

Wenn sich das Bauteil 10 in gleicher Richtung weiterbewegt, ist in der Stellung
gemaR Fig. 24 der nicht verklebte Mittelabschnitt 34 des Dichtbandes 33 uber die
Fuge 23 zumindest etwas gespannt und seine Bewegungsreserve ist aufge-
braucht. Zuvor hat sich der Schaumstoffstreifen 29 an der Klebeeinrichtung 32
von dem an der Profilanschlussleiste 17 befestigten Dichtbandstreifen 31 gelost.
Die Dichtfunktion der Dichtvorrichtung 22 fiir die sich deutlich erweitere Fuge 23
bleibt erhalten. Wenn das Dichtband 33 zumindest in seinem Mittelabschnitt 34
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elastisch und dehnfahig ist oder sich von einem Bauteil abschnittsweise 16st, kann
sich das Bauteil 10 von der Profilanschlussieiste 17 auch noch weiter wegbewe-
gen, wahrend der Mittelabschnitt 34 die Fuge 23 dicht abschliet und somit eine
Fugenblende bildet. Die Betrachtungsoberflache ist einheitlich gestaltet. Das Er-
scheinungsbild bzw. die optische Prasentation ist gegeniiber dem Stand der

Technik verbessert und/oder einwandfrei.

Bei einer Verlagerung des Bauteils 10 entsprechend Fig. 24 kann die Dichtvor-
richtung 22 auch in der Weise reagieren, dass (siehe Fig. 25) der Schaumstoff-
streifen 29 oder Tragkérper flachig zwischen den beiden Dichtbandstreifen 31
aufreilt, da die Klebekréfte der beiden Klebeeinrichtungen 32 gréRer sind als die
Materialfestigkeit des Schaumstoffstreifens 29. Bevorzugt sind auch die Klebe-
krafte der Klebeeinrichtungen 37 gréRer als die Klebekrafte der Klebeeinrichtun-
gen 32 und/oder gréRer als die Materialfestigkeit des Schaumstoffstreifens 29.
Wenn der Mittelabschnitt 34 des Dichtbandes 33 nicht elastisch ist, kann der ge-
spannte Mittelabschnitt 34 bei entsprechend groRer Erweiterung der Fuge 23 eine
geringe Ablésung zumindest eines der beiden Dichtbandstreifens 31 vom Bauteil
10 und/oder von der Profilanschlussleiste 17 bewirken und dabei eine Fugen-
blende bilden. Dazu ist es erforderlich, dass die vom Mittelabschnitt 34 tbertrag-
baren Zugkréfte groRer sind als die Klebekréafte an der sich Iésenden Stelle eines
Dichtbandstreifens 31 oder Tragkérpers. Die Abdichtung der Fuge 23 bleibt aber
hierbei erhalten. Grundséatzlich wird eine Dichtvorrichtung 22 mit einem geeigne-
ten Mittelabschnitt 34 entsprechend den Anforderungen an die mégliche Weitung
der Fuge 23 gewahlt. Die Betrachtungsoberflache ist einheitlich gestaltet. Die op-
tische Prasentation ist gegeniiber dem Stand der Technik verbessert und/oder

einwandfrei.

Fig. 26 zeigt eine gegenuber der Fig. 25 noch weitergehende Offnung der Fuge
23 bei weiterer Bewegung des Bauteils 10 von der Profilanschlussleiste 17 weg.
Die Dichtvorrichtung 22 reagiert in der Weise, dass der gespannte Mittelabschnitt
34 die beiden Dichtbandstreifen 31 vom Bauteil 10 und von der Profilanschluss-
leiste 17 gegen die Klebekraft der beiden Klebeeinrichtungen 37 auf einer be-

stimmten Lange abzieht und somit eine erheblich verbreiterte Fugenblende bildet.
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Die Dichtvorrichtung 22 ist auf einen maximalen Erweiterungsweg der Fuge 23
abgestimmt, so dass die Abdichtung der Fuge 23 erhalten bleibt. Die Betrach-
tungsoberflache ist einheitlich gestaltet. Die optische Prasentation ist gegentber

dem Stand der Technik verbessert und/oder einwandfrei.

Bei einer Uberlagerten Bewegung des Bauteils 10 parallel zur Wand 11 von der
Profilanschlussleiste 17 weg und senkrecht von der Wand 11 weg kann die Dicht-
vorrichtung 22 eine Stellung gemaR Fig. 27 einnehmen. Der Schaumstoffstreifen
29 hat sich an der Klebeeinrichtung 32 von dem am Bauteil 10 befestigten Dicht-
bandstreifen 31 gelést und verbleibt an dem an der Profilanschlussleiste 17 be-
festigten Dichtbandstreifen 31. Der Mittelabschnitt 34 des Dichtbandes 33 ist ge-
spannt und hat sich an der Klebeeinrichtung 37 am Bauteil 10 um etwa die Halfte
der Breite des zugehérigen Dichtbandstreifens 31 geldst. Auch hier bleibt die Ab-
dichtung der erweiterten Fuge 23 erhalten und es wird eine optisch ansprechende
Fugenblende gebildet. Die Betrachtungsoberflache ist einheitlich gestaltet. Die
optische Présentation ist gegenuber dem Stand der Technik verbessert und/oder

einwandfrei.

GemalR einem weiteren abgewandelten Ausfihrungsbeispiel (siehe Fig. 4) enthalt
die Dichtvorrichtung 22 zwei Dichtbandstreifen 31, die im Gegensatz zu dem Bei-
spiel der Fig. 3 nicht einstiickig miteinander gebildet sind, sondern sich in einem
jeweiligen Randabschnitt 38 iberlappen und in dem Uberlappungsbereich mittels
einer Verklebung 39 miteinander fest und dicht verbunden sind. Damit ist auch
vor der seitlichen Stirnseite 35 des Schaumstoffstreifens 29 ein Mittelabschnitt 34
des in dieser Ausfilhrungsform aus zwei einzelnen Dichtbandstreifen 31 gebilde-
ten Dichtbandes 33 als geschlossene Falte oder Ausbeulung gebildet. Das Be-
wegungsverhalten dieser Dichtvorrichtung 22 entspricht dem voranstehend be-

schriebenen Ausfiihrungsbeispiel.

Die zwei Dichtbandstreifen 31 kénnen an der der &uReren Stirnseite 35 gegenu-
berliegenden inneren Stirnseite 40 des Schaumstoffstreifens 29 uber den
Schaumstoffstreifen 29 hinausragen. Die dauBeren Klebeeinrichtungen 37 sind

nicht dargestellt. Diese kénnen beispielsweise auch erst bei der Verarbeitung der
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Dichtvorrichtung 22 aufgebracht werden. Eine Dichtvorrichtung 22 kann ganz

oder teilweise auch erst am Montageort hergestellt werden.

Zum Herstellen einer Dichtvorrichtung 22 kann beispielsweise (siehe Fig. 5) ein
einseitig mit einer Klebebeschichtung 32 versehenes Dichtband 33 verwendet
werden, von dem eine die Klebebeschichtung 32 abdeckende Schutzfolie (nicht
dargestellt) abgezogen wird, bevor es V-férmig gefaltet wird. Ein Schaumstoff-
streifen 29 oder sonstiger Tragerkorper wird zwischen die beiden Schenkel oder
Dichtbandstreifen 31 gebracht, die anschlieBend gegen den Schaumstoffstreifen
29 gedriickt und an diesem mittels der von der Klebebeschichtung gebildeten
Klebeeinrichtungen 32 verklebt werden.

Bei dem in Fig. 6 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der Dichtvorrichtung 22 sind
die beiden stirnseitig Uberstehenden Dichtbandstreifen 31 in ihren Randabschnit-
ten 38 miteinander fest und dicht verbunden, wobei im Gegensatz zur Fig. 4 die
Innenseiten der beiden Dichtbandstreifen 31 miteinander verbunden sind. Die
Verbindung 39 kann beispielsweise mittels einer Klebeeinrichtung oder durch
VerschweiRen der beiden Dichtbandstreifen 31 z. B. durch Erhitzen oder durch
Zugabe von SchweiBmaterial erfolgen. Die Breite des Uberstandes der Dicht-
bandstreifen 31 tiber den Schaumstoffstreifen 29 hinaus wie auch die Breite ihrer
Verklebung mit der Klebeeinrichtung 32 kann im Hinblick auf die erforderliche
Lange des zu bildenden Mittelabschnitts 34 des Dichtbandes 33 gewahlt werden.

Bei dem in Fig. 7 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel der Dichtvorrichtung 22 ist
der klebstofffreie Mittelabschnitt 34 vergleichsweise lang gebildet und enthélt eine
groBe Bewegungsreserve. Die beiden duBeren Klebeeinrichtungen 37 reichen
tiber den Schaumstoffstreifen 29 hinaus und sind somit langer bzw. breiter als die
inneren Klebeeinrichtungen 32. Bei gleichem Klebematerial oder gleichen Klebe-
eigenschaften weisen die auReren Klebeeinrichtungen 37 eine gréRere Klebekraft
auf wie die inneren Klebeeinrichtungen 32, so dass bei einer Bewegung der
Dichtvorrichtung 22 in der Fuge 23 sich stets die inneren Klebeeinrichtungen 32
l6sen werden und die duleren Klebeeinrichtungen 37 die Verklebung der Dicht-

bandstreifen 31 aufrechterhalten. Die Kiebeeigenschaften kénnen aber auch un-
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terschiedlich sein (siehe schematische Darstellung). Die geméaR der Fig. 7 untere
Klebeeinrichtung 37 ist mit einer Abdeckung 41, z. B. einem Abdeckpapier, abge-
deckt, so dass die Dichtvorrichtung 22 aufgewickelt oder aufgespult werden kann
und dabei ihre einzelnen Lagen nicht miteinander verkleben. Das Abdeckpapier
41 ist vorzugsweise auf seinen beiden Seiten derart unterschiedlich stark haftend
und insbesondere silikonisiert und dementsprechend mit unterschiedlichen Haft-
fahigkeiten oder Haftkraften versehen, dass sich beim Abwickeln oder Abspulen
der Dichtvorrichtung 22 das Abdeckpapier 41 von der nachsten darunter liegen-
den Lage l6st, wahrend es seine Abdeckstellung an der &ueren Klebeeinrich-
tung 37 beibehalt.

Die Dichtvorrichtung 22 gemaR Fig. 8 weist gegeniiber derjenigen der Fig. 7 un-
terschiedlich dimensionierte Bauteile auf. Die Dichtbandstreifen 31 des Dichtban-
des 33 wie auch der Schaumstoffstreifen 29 sind dicker gebildet und sie kénnen
eine Verstarkungslage 42 wie z. B. ein Glasseidengewebe enthalten, das auch
als Gelege bezeichnet wird und das als innere Schicht fur eine Zugkraftibertra-
gung am Mittelabschnitt 34 dient, wenn die Dichtvorrichtung 22 bei einer Bewe-

gung in der Fuge 23 verformt wird.

Eine Abdeckfolie 41 der unteren duReren Klebeeinrichtung 37 weist einen Gber
die Klebeeinrichtung 37 im Bereich des Mittelabschnitts 34 hinausragenden freien
Randabschnitt 43 auf, der auch als Fingerlift bezeichnet wird und zum einfache-
ren Anfassen der Abdeckfolie 41 dient, wenn sie abgezogen werden soll. Die Be-
wegungsreserve ist hier vergleichsweise gering gebildet, wodurch die Gesamt-
form der Dichtvorrichtung 22 eine im dargesteliten Querschnitt kantigere Gestalt
mit einer flachigeren Anordnung des Mittelabschnitts 34 erhélt. Dadurch verbes-

sert sich das optische Erscheinungsbild insbesondere im Einbauzustand.

Die Dichtvorrichtung 22 gemag Fig. 9 enthalt ein U-formig gefaltetes dickes Dicht-
band 33 mit einer Zwischenlage 44 als zentrale Verbindungseinrichtung in Form
einer dicken Klebeschicht anstatt eines Schaumstoffstreifens. Diese Dichtvorrich-
tung 22 ist nahezu nicht kompressibel. Der Mittelabschnitt 34 weist eine geringe

Bewegungsreserve auf. Die Klebekraft der duBeren Klebeinrichtungen 37 ist gro-
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Rer als diejenige der inneren Klebeschicht, so dass diese bei Verformung der
Dichtvorrichtung 22 geméaR den Fig. 21 bis 27 die Verbindung zwischen den bei-

den Dichtbandstreifen 31 16sen wird.

Die Dichtvorrichtung 22 gemaR Fig. 10 enthélt ein U-formig gefaltetes diinneres
Dichtband 33, das an den Innenseiten seiner beiden Dichtbandstreifen 31 jeweils
eine Beschichtung 45, beispielsweise aus einem Vlies oder aus Fasern, aufweist.
Eine Zwischenlage 44 als zentrale Verbindungseinrichtung, beispielsweise in
Form einer stark klebenden Klebeschicht, verbindet die beiden Dichtbandstreifen
31 im Bereich der beiden Beschichtungen 45. Die Beschichtungen 45 bestimmen
die Haftkraft und damit die Uibertragbaren Krafte. Dadurch kann das Verhaltnis
der Krafte sehr sicher eingestellt werden. Die dueren Klebeeinrichtungen 37
sind langer als die innere zentrale Klebeschicht 44 und weisen bei ansonsten
gleichen Bedingungen demgegeniber eine niedrigere, gleiche oder héhere Kle-
bekraft auf. Entscheidend ist hier jedoch das Verhaltnis zur Haftkraft durch die
Beschichtungen 45. Durch die Beschichtungen 45 ist die duRere Haftkraft gesi-
chert hoher als die innere Haftkraft. Es kénnen je nach Erfordernis eine oder

mehrere gleiche oder unterschiedliche Beschichtungen 45 angeordnet sein.

Die Dichtvorrichtung 22 geméaB Fig. 11 enthalt ein U-férmig gefaltetes Dichtband
33 mit zwei Dichtbandstreifen 31, zwischen denen eine Zwischenlage 44 als zent-
rale Verbindungseinrichtung in Form einer volumindsen pastosen Dicht- oder
Klebemasse 46, z. B. aus Acryl, Silikon oder PU-Klebstoff, angeordnet ist, die mit
den beiden Dichtbandstreifen 31 klebend verbunden ist. Die anfangs pasttse
Masse bindet nach einiger Zeit ab und hartet produktspezifisch aus und gibt da-
mit der Dichtvorrichtung 22 in der Montagestellung eine ausreichende Verfor-
mungsstabilitat, so dass eine Profilanschlussleiste 17 vor und beim Verputzen in
Position gehalten ist. Die Masse 46 ist entsprechend der Gestaltung und Materi-
alwahl auch Uber eine gewisse Wegstrecke kompressibel, wenn eine Verformung

aufgrund einer Bewegung des Bauteils gemaR Fig. 20 auftritt.

Bei einer Scherbewegung kann sich die Masse 46 an die beiden sich voneinan-

der entfernenden Dichtbandstreifen 31 flexibel und elastisch anpassen. Sollte
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nach langerer Einbauzeit die Masse 46 beispielsweise weiter erharten, kann die
Masse 46 beispielsweise von einem der beiden Dichtbandstreifen 31 abreilen,
wahrend die auBeren Klebeeinrichtungen 37 (nicht dargestelit) die Dichtbandstrei-

fen 31 fest am Bauteil 10 bzw. der Profilanschlussleiste 17 halten.

Die Dichtvorrichtung 22 geméaB Fig. 12 enthalt ein U-férmig gefaltetes Dichtband
33, dessen beide Dichtbandstreifen 31 tber eine jeweilige Klebeeinrichtung 32
mit einem Schaumstoffstreifen 29 als innere Tragschicht verbunden sind. Das
Dichtband 33 enthalt an seiner Innenflache eine Oberflachenstruktur 47 mit Erho6-
hungen und Vertiefungen, so dass die Klebeeinrichtungen 32 mit den Dichtband-
steifen 31 im Wesentlichen nur Uber die Erhéhungen Klebekontakt haben. Damit
ist die Klebekraft aufgrund der kleineren Klebeflache geringer gegeniber einer
voliflachigen Verklebung. Bevorzugt ist die Klebekraft der Klebeeinrichtung 32
geringer als die Klebekraft der dauReren Klebeeinrichtung 37 (nicht dargestelit)
zum Verkleben der Dichtbandstreifen 31 mit dem Bauteil 10 bzw. der Profilan-
schlussleiste 17. Die Erhebungen und Vertiefungen der Oberflachenstruktur 47
kénnen beispielsweise in der Art einer gerandelten Struktur oder als nebeneinan-

der liegende wellenférmige Erhohungen und Vertiefungen gebildet sein.

Die Dichtvorrichtung 22 gemaRB Fig. 13 enthalt ein U-formig gefaltetes Dichtband
33, dessen beide Dichtbandstreifen 31 uber eine jeweilige Klebeeinrichtung 32
mit dem Schaumstoffstreifen 29 verbunden sind. Der Schaumstoffstreifen 29
weist eine Einkerbung oder einen Schlitz 48 auf, der sich von der einen schmalen
Stirnseite 40 des Schaumstoffstreifens 29 parallel zu seinen Oberflachen 30 ein-
wirts erstreckt und das Schaumstoffmaterial derart schwacht, dass bei der erfin-
dungsgemaRen Verformung der Dichtvorrichtung 22 der Schaumstoffstreifen 29
ausgehend von dem Schilitz 48 als Sollbruchstelle aufreitt und flachig in zwei Tei-
le getrennt wird (siehe Fig. 25). Die beiden Teile 29a und 29b des Schaumstoff-
streifens 29 blieben tber die jeweilige Klebeeinrichtung 32 mit dem Dichtband-
streifen 31 verbunden. Der Schlitz 48 kann auch an der gegenuberliegenden
(gemaR der Fig. 13 linken) Stirnseite 35 vorgesehen sein und es kénnen auch in
den beiden Stirnseiten 35, 40 jeweils ein Schlitz 48 oder allgemein eine Schwa-

chung bzw. Trennhilfe 49 gebildet sein.
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Die Dichtvorrichtung 22 gemaR Fig. 14 enthalt wiederum ein U-férmig gefaltetes
Dichtband 33, dessen beide Dichtbandstreifen 31 lber eine jeweilige Klebeein-
richtung 32 mit dem Schaumstoffstreifen 29 verbunden sind. Fir eine bewusste
Schwachung einer Klebeeinrichtung 32 bzw. einer Trennung des Dichtbandstrei-
fens 31 vom Schaumstoffstreifen 29 ist eine Reilschnur 49 vorgesehen, die bei-
spielsweise beim Aufkleben des Dichtbandstreifens 31 zwischen den Dichtband-
streifen 31 und den Schaumstoffstreifen 29 an der Klebeeinrichtung 32 eingelegt
wird und deren Anfassende seitlich herausragt. In der Fig. 14 sind beispielsweise
drei Reifschniire 49 nur schematisch und beispielhaft in verschiedenen Einbau-
positionen dargestellt. Wenn die obere Reischnur 49 nach Einbau einer Profil-
anschlussleiste 17 nach rechts weggezogen wird und dabei die Klebeverbindung
der Klebeeinrichtung 32 in einem rechten Trennbereich 50 unterbrochen wird, ist
damit diese Klebeeinrichtung 32 geschwacht, so dass bei einer erfindungsgema-
Ren Verformung der Dichtvorrichtung 22 die gesamte Klebeverbindung dieser
Klebeeinrichtung 32 bevorzugt getrennt wird.

Die untere mittlere Reiftschnur 49 trennt beim Abziehen nach rechts einen gréRe-
ren Trennbereich 51 auf. Die linke Reischnur 49 ist in dem Schaumstoffstreifen
29 derart eingearbeitet, dass sie beim AufreiRen den Schaumstoffstreifen 29 zu-

mindest teilweise oder sogar ganzlich in zwei Halften oder Schichten auftrennt.

Fig. 15 zeigt eine zu einer Spule 52 aufgewickelte Dichtvorrichtung 22. Die Dicht-
vorrichtung 22 kann je nach SpulengroBe z. B. in einer Lange von 500 m bis
4000 m aufgespult werden. Ein Querschnitt durch die Spulenlagen ist beispielhaft
in Fig. 16 dargestellt. Die Dichtvorrichtung 22, die z. B. gemaR Fig. 3 gebildet ist,
enthalt ein U-férmig gefaltetes Dichtband 33, dessen beide Dichtbandstreifen 31
uber eine jeweilige Klebeeinrichtung 32 mit dem Schaumstoffstreifen 29 verbun-
den sind. Zusatzlich ist an der Oberseite des oberen Dichtbandstreifens 31 eine
Klebeeinrichtung vorgesehen, die ein diinnes Schaumklebeband 53 enthalt und
oberseitig mit einer Abdeckfolie 54 abgedeckt ist. Diese Klebeeinrichtung stelit
aufgrund ihrer Dicke den Abstand bereit, der erforderlich ist, damit der U-formige
Mittelabschnitt 34 des Dichtbandes 33 nicht mit der unabgedeckten unteren Kle-
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beeinrichtung 37 der dariiber liegenden Lage der Dichtvorrichtung 22 verkleben

kann (siehe Doppelpfeil).

Die Abdeckfolie 54 enthalt beidseits Oberflachen mit unterschiedlicher Klebkraft,
die z. B. durch unterschiedliche Silikonisierung der Oberflachen erzielt wird. Beim
Abwickeln der Dichtvorrichtung 22 von der Spule wird die untere Klebeeinrichtung
37 von der Abdeckfolie 54 der nachsten darunterliegenden Lage der Dichtvorrich-
tung 22, auf der sie klebend aufliegt, abgezogen und ist zum Aufkleben auf ein
Bauteil bereit. Die Abdeckfolie 54 darf sich hierbei nicht von der Klebeeinrichtung

am oberen Dichtbandstreifen 31 I6sen.

Fig. 17 zeigt eine Dichtvorrichtung 22, wie sie z. B. in Fig. 10 dargestellt ist, in ih-
rer Einbaustellung in einer Fuge 23 zwischen zwei Bauteilen 10a und 10b. Die
beiden Dichtbandstreifen 31 sind einerseits tber eine jeweilige Klebeeinrichtung
32 mit dem Schaumstoffstreifen 29 und andererseits tiber eine jeweilige Klebe-
einrichtung 37 mit dem Bauteil 10a und 10b verbunden. Der Mittelabschnitt 34
des Dichtbandes 33 ist sichtseitig angeordnet und geht beidseits nahezu unmit-
telbar in die beiden verklebten Dichtbandstreifen 31 Uber, so dass wenig Bewe-
gungsreserve vorhanden ist, bevor auch zumindest einer der Dichtbandstreifen
31 um eine bestimmte Lange von seinem Bauteil 10a bzw. 10b geldst wird. Dabei
kann eine Klebeeinrichtung beispielsweise eine Dicht- oder Klebemasse sein.
Das ist insbesondere vorteilhaft, wenn ein Bauteil eine mineralische Oberflache
(z.B. Putz, Farbe oder dgl.) aufweist. Die Oberflache des Bauteils kann dabei
auch Unebenheiten und/oder eine mehlige, sandige oder staubige Oberflache
aufweisen. Solche Oberflachen sind zur Verklebung mit konventionellen Klebe-
bandern oder Schaumklebebandern zumeist nur schlecht geeignet. Beispielswei-
se kann ein Konstruktionsklebstoff (z.B. Polyurethanklebstoff) oder ein hybrider

Dichtstoff hier eine ausreichend intensive Verbindung herstellen.

Fig. 18 zeigt eine an sich bekannte Profilanschlussleiste 17 mit einer Dichtvorrich-
tung 22, wie sie z. B. in Fig. 9 dargestellt ist, im Lieferzustand. Ein Abdeckstreifen
41, der die untere Klebeeinrichtung 37 abdeckt, wird vor der Montage bzw. dem

Verkleben der Profilanschlussleiste 17 auf einem Bauteil 10 abgezogen. Im Mon-
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tage- und Einbauzustand deckt der U-férmige Mittelabschnitt 34 des Dichtbandes
33 die Fuge 23 optisch einwandfrei ab.

Bei der in Fig. 19 dargesteliten Profilanschlussleiste 17 eines WDVS (Warme-
damm-Verbundsystem), die sichtseitig eine Lippe 55 zur Abdeckung einer Fuge
aufweist, ist die Dichtvorrichtung 22 derart angeklebt, dass der geschlossene Mit-
telabschnitt 34 des Dichtbandes 33 auf der der Sichtseite gegeniiberliegenden
Hinter- oder Innenseite vor der inneren Stirnseite 40 des Schaumstoffstreifens 29
angeordnet ist. Nach der Montage wird die Fuge 23 somit innerhalb bzw. hinter
der Dichtvorrichtung 22 bzw. dem Schaumstoffstreifen 29 abgedichtet. Da die
Dichtvorrichtung 22 an ihrer offenen und optisch geringwertigeren Stirnseite 35
von der Lippe 55 sichtseitig abgedeckt ist, kann diese Anordnung gewéhlt wer-

den.

Grundsatzlich kann jede Dichtvorrichtung 22 im Einbauzustand derart angeordnet
werden, dass der Mittelabschnitt 34 des Dichtbandes 33 bezuglich der Fuge 23
innen liegt und damit optisch nicht sichtbar ist. Auch in dieser Stellung ist eine

sichere Abdichtung der Fuge 23 gewahrleistet.

Fig. 28 zeigt z. B. in einem Horizontalquerschnitt eine Dichtvorrichtung 22 bei ei-
nem Vollwarmeschutz eines Warmedamm-Verbundsystems (WDVS), bei dem
auf eine Wand 11 eine Dammschicht 56 aufgebracht ist, die sich Uber die Fuge
12 zwischen dem Bauteil 10 und der Laibung bzw. der Wand 11 und einen Rand
des Bauteils 10 erstreckt. Eine Profilanschlussleiste 17 weist einen rechtwinkligen
Querschnitt mit einem Bauteilbefestigungsschenkel 57 und einem hiervon recht-
winklig nach oben vorstehenden Einputzschenkel 58 auf, an dem ein Armie-
rungsgewebestreifen 59 befestigt ist. Ein angeformter steifer Abdeckschenkel 60
der Profilanschlussleiste 17 deckt im Einbauzustand, in der eine Putz- oder
Spachtelschicht 61 auf der Dammschicht 56 aufgebracht ist und die Profilan-
schlussleiste 17 und den Armierungsgewebestreifen 59 daran festlegt, die Dicht-
vorrichtung 22 ab, die eine abdichtende flexible Verbindung der Profilanschluss-
leiste 17 an dem Bauteil 10 bereitstellt und die Fuge 23 in schon beschriebener
Weise abdichtet. Der Abdeckschenkel 60 deckt somit die Dichtvorrichtung 22 im
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Wesentlichen ab. Der sichtbare Teil der Fuge 23 bzw. der Dichtvorrichtung 22
kann beispielsweise als Schattenfuge gebildet sein. Dazu sollte zumindest der
Mittelabschnitt 34 des Dichtbandes 33 bevorzugt dunkel oder schwarz gebildet
sein. Insbesondere bei Relativbewegungen bildet der Mittelabschnitt 34 eine op-

tisch ansprechende Fugenblende.

Fig. 29 zeigt die Anwendung einer Profilanschlussleiste 17 bei einer Renovation.
Ein Bauteil 10 wie z. B. ein Fensterrahmen ist an einer Wand 11 festgelegt, wobei
eine Fuge 12 zwischen dem Bauteil 10 und der Wand 11 mit Fugenfullmaterial 14
gefillt ist. Oberhalb der Fuge 12 ist noch eine alte Putzschicht 62 auf der Wand
11 vorhanden, die im Bereich der Fuge 12 durch den zuvor dort befindlichen alten
Fensterrahmen begrenzt wurde. Da das Bauteil 10 bei der Renovation nachtrag-
lich eingebaut wird, muR die Dicke der Putzschicht 62 bei der Bestimmung der
GréRe des Fensterrahmens 10 mit berlicksichtigt werden, so dass eine ver-
gleichsweise breite Fuge 12 entsteht. Die Profilanschlussleiste 17 ist ein Winkel-
profil mit einem Bauteilbefestigungsschenkel 57 und einem Fixierschenkel 63. Die
Profilanschlussleiste 17 ist mittels einer Dichtvorrichtung 22 Uber den Bauteilbe-
festigungsschenkel 57 an dem Bauteil 10 festgelegt und daran abgedichtet. Eine
Fuge 64 zwischen dem Fixierschenkel 63 und der Putzschicht 62 ist mit einem
Klebedichtmaterial 65 bzw. einer Dicht- oder Klebemasse wie z. B. Acryl oder Si-
likon ausgefillt, das nach dem Auftragen produktspezifisch abbindet bzw. aushar-
tet und eine im Wesentlichen feste Verbindung schafft, so dass bei auftretenden
Relativbewegungen zwischen dem Bauteil 10 und der Wand 11 bzw. der Putz-
schicht 62 die Profilanschlussleiste 17 an der Wand 11 im Wesentlichen oder
véllig unbeweglich ist und der Bewegungsausgleich bevorzugt (iber die Dichtvor-
richtung 22 erfolgt. Daher durfen die Klebekrafte der inneren Klebeeinrichtung 32
an der Dichtvorrichtung 22 (siehe z. B. Fig. 8) nicht groRer sein als die Klebekraf-
te des Klebedichtmaterials 65 an der Putzschicht 62.

Fig. 30 zeigt in einem Horizontalquerschnitt eine Dichtvorrichtung 22 in einer Ver-
tikalfuge, wie sie z. B. zwischen den Warmedammschichten 56 auf den Aullen-
wanden zweier aneinander angrenzender Hauser oder Doppelhaushélften vor-

handen ist. Diese Dichtvorrichtung bzw. Profilleiste ist auch fiir Horizontalfugen
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geeignet. Die Dichtvorrichtung 22 ist in der Fuge 23 zwischen zwei Profilleisten 17
eines Dehnungsfugenprofils angeordnet und jeweils mittels einer &uleren Kiebe-
einrichtung 37 an einer Befestigungsbasis 19 der zugehérigen Profilleiste 17 dicht
befestigt. Jede Profilleiste 17 enthalt einen Einputzschenkel 58, der sich recht-
winklig von der Befestigungsbasis 19 erstreckt und Ausnehmungen 66 fur Putz-
oder Spachtelmaterial 61 aufweisen kann, das beim Einputzen der Profilleiste 17
auf die Warmedammschicht 56 und auf die auf die Ecke der Warmedammschicht
56 aufgelegte Profilleiste 17 aufgebracht wird. Am Einputzschenkel 58 ist weiter-
hin ein Armierungsgewebestreifen 59 befestigt, der im Spachtelmaterial 61 ver-
ankert wird. Die Befestigungsbasis 19 ragt zur WandauBenseite hin Gber den
Einputzschenkel 58 hinaus und dient an ihrer Stirnseite 67 beim Einputzen als
Abzugskante fiir ein Putzwerkzeug. Im verputzten Einbauzustand sind somit die
Stirnseiten 67 der Befestigungsbasen 19 der beiden Profilleisten 17 plan mit der
Oberfliache 68 oder AuRenseite des Spachtel- oder Einputzmaterials 61, das z. B.
eine Deckputzschicht enthalt.

Im Montagezustand vor dem Einbau halt somit die Dichtvorrichtung 22 die beiden
Befestigungsbasen 19 der Profilleisten 17 parallel zueinander in dem fir den Ein-
bau in die Fuge 23, die z. B. eine Breite von 6 bis 10 mm aufweisen kann, korrek-
ten Abstand. Der Mittelabschnitt 34 der Dichtvorrichtung 22 befindet sich dabei in
etwa in einer Ebene zwischen den beiden Stirnseiten 67 der Befestigungsbasen
19 und bildet eine Fugenblende. Eine abziehbare Schutzfolie 69 kann auf den
Stirnseiten 67 der Befestigungsbasen 19 aufgeklebt sein, die nach dem Einput-

zen der Profilleisten 17 abgezogen wird.

Die Klebekraft der duBeren Klebeeinrichtung 37 ist groRer eingestellt wie die Kle-
bekraft der inneren Klebeeinrichtung 32, so dass sich bei einer Relativbewegung
der beiden Profilleisten 17 beispielsweise der Tragkorper oder Schaumstoffstrei-
fen 29 von einem der beiden Dichtbandstreifen 31 16sen wird, wéahrend die Dicht-
bandstreifen 31 zumindest in einem Restabschnitt an der Befestigungsbasis 19
dichtend kleben bleiben und damit die Dichtheit der Fugenabdichtung gewahrleis-

ten.



10

15

20

25

30

WO 2010/099936 PCT/EP2010/001290

46

Fig. 31 zeigt die Abdichtung einer Dehnfuge 23 in einer Innenecke an zwei recht-
winklig zueinander angeordneten und im Abstand der Fuge 23 voneinander be-
abstandeten Warmedammschichten 56. Grundsatzlich entspricht die Fugenab-
dichtung dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 30, jedoch ist die gemaB Fig. 31 linke
Profilleiste 17 dahingehend abgewandelt, dass der Einputzschenkel 58 als eine
ebene Verlangerung der Befestigungsbasis 19 gebildet ist und eine kurze Putz-
abzugsleiste 70 rechtwinklig von der Befestigungsbasis 19 bzw. dem Einputz-
schenkel 58 absteht. Der Mittelabschnitt 34 des Dichtbandes 33 grenzt im Ein-
bauzustand an die Putzabzugsleiste 70 an, so dass eine spaltfreie und damit op-
tisch ansprechende Fugenabdichtung und Fugenblende geschaffen ist.

Bei dem in Fig. 32 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist eine Fuge 23 zwischen
einer Rolloschiene 71, die an der AuRenseite 16 eines Fensterrahmens 10 ange-
bracht ist, und einer Profilanschlussleiste 17 gebildet, die an einer Ddmmschicht
56 eines WDVS mittels einer Putz- oder Spachtelschicht 61 angebracht ist. Die
Dichtvorrichtung 22 befindet sich in der Fuge 23 und ist mittels der beiden Dicht-
bandstreifen 31 und zugehériger duBerer Klebeeinrichtungen 37 einerseits mit
der Befestigungsbasis 19 der Profilanschlussleiste 17 und andererseits mit einem
Basisteil 72 der Rolloschiene 71 fest verbunden. Die Dichtvorrichtung 22 ist derart
positioniert, dass der Mittelabschnitt 34 des Dichtbandes 33 in etwa héhengleich
zu einem duReren Schenkel 73 der Rolloschiene 71 liegt und an einen Einputz-
schenkel 58 angrenzt, der von der Befestigungsbasis 19 in etwa rechtwinklig vor-
ragt. Eine streifenférmige Lasche 24 ist iiber eine Schwéchungszone 25 an dem
Einputzschenkel 58 angeformt, erstreckt sich Giber den &uleren Schenkel 73 der
Rolloschiene 71 und stiitzt sich mittels einer Stitzrippe 74 an dem Schenkel 73
ab. Eine Schutzfolie 26 ist mittels einer Klebeschicht 27 auf der Lasche 24 befes-
tigt, Uberspannt das gesamte Fenster bzw. den Rahmen 10 beim Einputzen und
wird nach dem Einputzen zusammen mit der Lasche 24, die an der Schwa-

chungszone 25 abgetrennt wird, entfernt.

Die Rolloschiene 71 ist Uber die Dichtvorrichtung 22 derart relativ zu der Profilan-
schlussleiste 17 angeordnet, dass die Oberflache 75 ihres Basisteils 72 von der
Oberseite 76 des Einputzschenkels 58 bzw. der Oberflache 68 der Putz- oder
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Spachtelschicht 61 beabstandet ist, wenn die Rolloschiene 71 z. B. bei einer er-
forderlichen Reparatur eines Gurtes des Rollos vom Fensterrahmen 10 wegge-
schwenkt wird (in Fig. 32 vom Bauteil 10 senkrecht nach oben an dem Einputz-
schenkel 58 vorbei). Hierbei kann die Abdichtung mit der Dichtvorrichtung 22 teil-
weise oder ganz zerstért werden. Bei einer nachfolgenden Montage der Rollo-
schiene 71 in ihre Ausgangsstellung kann eine erforderliche, nachtrégliche Ab-
dichtung z. B. durch ein Kompriband oder durch Aufbringen eines Silikonstreifens
an den Zwischenraum zwischen der Rolloschiene 71 und dem Einputzschenkel

58 vorgenommen werden.

Fig. 33 zeigt eine Abwandlung des Ausfuihrungsbeispiels der Fig. 32, wobei die
Profilanschlussleiste 17 eine Befestigungsbasis 19 und einen gegeniiber der Be-
festigungsbasis 19 zuriickversetzten und zu dieser bevorzugt parallelen Einputz-
schenkel 58 aufweist. Die Oberflache der Befestigungsbasis 19 ist in der Einbau-
stellung koplanar mit der Oberflache 68 der Putz- oder Spachtelschicht 61. Nach-
dem die Lasche 24 entfernt worden ist, deckt der Mittelabschnitt 34 des in der
Fuge 23 dichtend angeordneten Dichtbandes 33 die Fuge 23 etwa parallel zum
auleren Schenkel 73 der Rolloschiene 71 ab und bietet ein einwandfreies Er-
scheinungsbild. Das Basisteil 72 der Rolloschiene 71 weist einen gréeren Ab-
stand von der Oberflache 68 der Putz- oder Spachtelschicht 61 auf, wobei der
Abstand der Fuge 23 entspricht, in der die Dichtvorrichtung 22 dichtend angeord-

net ist.

Wenn die Rolloschiene 71 entsprechend den Ausfiihrungen zu Fig. 32 um eine
begrenzte Wegstrecke vom Bauteil 10 weggeschwenkt oder wegbewegt wird,
kann der Mittelabschnitt 34 des Dichtbandes 33 bei ausreichend grof3er Bewe-
gungsreserve dieser Bewegung ohne Zerstérung der Dichtvorrichtung 22 folgen.
Diese Bewegungsreserve besteht z. B. in dem Fall, wenn der Mittelabschnitt 34
gemaR der Darstellung der Fig. 33 in einem weiten Bereich nicht an der Rollo-
schiene 71 und der Profilanschlussleiste 17 verklebt ist. Wenn die Rolloschiene
71 Uber einen die Bewegungsreserve tUbersteigende Strecke entfernt wird, kann
sich zunachst der Mittelabschnitt 34 aus seiner Verklebung l6sen, so dass die

Dichtvorrichtung 22 auch nach Montage der Rolloschiene 71 in ihre urspriingliche
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Stellung funktionsfahig bleibt. Dartiber hinaus wird die Dichtvorrichtung 22 gemag
dem Ausfithrungsbeispiel der Fig. 32 zerstort und bevorzugt nachtraglich wieder
abgedichtet. Jedenfalls ist ein Verlagern oder Verschwenken der Rolloschiene 71

maglich.

Fig. 34 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel, bei dem eine Dichtvorrichtung 22 zwischen
einem Fensterrahmen 10 und einer Profilanschlussleiste 17 angeordnet ist, die
einen U-férmigen Querschnitt aufweist und eine Trockenbauplatte 77 aufnimmt,
die auf einer Bauwerksoberflache oder Wand 11 angebracht ist. Die Profilan-
schlussleiste 17 ist mittels einer Kleber- oder Spachtelschicht 78 an der Wand 11
befestigt. Die Dichtvorrichtung 22, die grundsatzlich den voranstehend beschrie-
benen Ausfilhrungsbeispielen entspricht, ist etwa zur Halfte auf dem Fensterrah-
men 10 verklebt und mit der anderen Halfte ohne Klebeverbindung mit einem

Bauteil oder in Verbindung mit dem Fugenfiillmaterial 14.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 35 ist eine Dichtvorrichtung 22 mit ihrem
Mittelabschnitt 34 des Dichtbandes 33 fluchtend zwischen dem Bauteil 10 und
einem vorderen Einputzschenkel 20 einer Profilanschlussleiste 17 befestigt, wo-
bei die Oberﬂéche 68 der sich an die Profilanschlussleiste 17 anschliefRenden
Putzschicht 62 ebenfalls in dieser Ebene verlauft. Auch hier ergibt sich ein vor-
teilhaftes Erscheinungsbild mit nur geringfiigiger Unterbrechung der Oberflache
und somit optisch einwandfrei gebildeter Fugenblende. Diese Lésung ist bei-
spielsweise auch zur Abdichtung von Fugen bei fassadenbiindigen Bauteilen wie

Fenster oder Turen geeignet.

Die Fig. 36a und 36b zeigen ein Ausfiihrungsbeispiel einer Dichtvorrichtung 22 in
ihrer Abdichtanordnung zwischen einem Bauteil 10 und einer Profilanschlussleis-
te 17, wobei die Fig. 36a die Dichtvorrichtung 22 nach der Montage bzw. dem
Einputzen der Profilanschlussleiste 17 zeigt. Die dueren Klebeeinrichtungen 37
halten die Dichtbandstreifen 31 fest an dem Bauteil 10 bzw. der Putzanschluss-
leiste 17 und lassen dem Mittelabschnitt 34 eine gréRere Bewegungs- oder Ver-
formungsreserve. Der Abstand zwischen der Profilanschlussleiste 17 und dem

Bauteil 10 und damit die Fugenbreite der Fuge 23 betragt z. B. 4 mm und die
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Breite der Klebeschicht der duReren Klebeeinrichtung 37 betragt z. B. 7,5 mm bei
einer Breite der Befestigungsbasis 19 der Profilanschlussleiste 17 von z. B. 10
mm. Der Mittelabschnitt 34 ist somit beidseits in einem klebefreien Bereich 79
von etwa 2,5 mm nicht verklebt und damit frei fur eine Bewegungsanpassung und

Verformung unter Bildung einer Fugenblende.

Fig. 36b zeigt die Dichtvorrichtung 22 nach einer Relativbewegung des Bauteils
10 von der Profilanschlussleiste 17 weg. Der Tragkorper oder Schaumstoffstrei-
fen 29 ist aufgerissen und der Mittelabschnitt 34 hat sich der erweiterten Fuge 23
bei veranderter Ausformung einer Fugenblende angepasst, indem sich seine an
dem Bauteil 10 bzw. der Profilanschlussleiste 17 anliegenden unverklebten Ab-
schnitte abgehoben haben. Die Dichtbandstreifen 31 sind jedoch weiterhin tber
die Klebeeinrichtungen 37 fest verklebt. Da der Mittelabschnitt 34 leicht gewdlbt
ist, besteht noch eine geringe Bewegungs- oder Verformungsreserve fir eine wei-
tere geringe Erweiterung der Fuge 23. Bei einer Uiber die in Fig. 36b dargestelite
Stellung hinaus gehenden Erweiterung der Fuge 23 spannt sich zunéchst der Mit-
telabschnitt 34 und anschlieBend wird der gespannte Mittelabschnitt 34 die Dicht-
bandstreifen 31 aus ihrer Verklebung an der duReren Klebeeinrichtung 37 ent-
sprechend der Erweiterung der Fuge 23 I6sen, wenn die von dem Mittelabschnitt
34 Ubertragbare Zugkraft groRer ist als die Klebekraft der &uleren Klebeeinrich-

tungen 37.

Fig. 37 zeigt in den Ansichten 37.1 bis 37.24 verschiedene Ausbildungen von
Profilleisten 17 im Querschnitt. Eine Profilleiste 17 kann eine oder mehrere Putz-
abzugskanten aufweisen. Eine Profilleiste kann Durchbrechungen bzw. Ausstan-
zungen oder einen Armierungsgewebeabschnitt aufweisen. Eine Profilleiste kann
schmal oder mittelbreit oder breit gebildet sein. Eine Profilleiste kann eine An-
schlusseinrichtung fur Putz, Spachtel, Fliesen, Blech, Klebemasse oder derglei-
chen aufweisen. Eine Profilleiste kann einteilig oder mehrteilig sein. An einer Pro-
filleiste kann eine Dichtvorrichtung 22 sichtbar oder verdeckt angeordnet sein.
Eine Dichtvorrichtung 22 kann im Querschnitt in Relation zu einer Profilleiste 17
schmal oder breit, dick oder diinn, quererstreckt oder hocherstreckt, rechteckig

oder quadratisch sein.
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Fig. 38 zeigt verschiedene Klebeeinrichtungen und ihre Lésbarkeit in grundsatzii-
cher Darstellung zur Erlauterung des Klebeverhaltens (ohne Dichtvorrichtung).
Fig. 38a zeigt eine Klebeeinrichtung 80 wie z. B. ein Klebeband oder eine Klebe-
beschichtung im Einbauzustand zwischen zwei Bauteilen 10' und 10". Fig. 38b
und Fig. 38c zeigen die zwei Bauteile 10 und 10’ der Fig. 38a, nachdem sie sich
voneinander entfernt haben. In Fig. 38b hat sich die Klebeeinrichtung 80 vollstan-
dig von einem der Bauteile geldst. In Fig. 38¢c hat sich die Klebeeinrichtung 80

geteilt.

Fig. 38d zeigt eine Dicht- oder Klebemasse 81 im Einbauzustand zwischen zwei
Bauteilen 10° und 10“. Fig. 38e und Fig. 38f zeigen den Zustand, nachdem sich
die zwei Bauteile 10* und 10" voneinander entfernt haben. In Fig. 38e hat sich die
Klebemasse 81 vollstandig von dem einen Bauteil 10° geldst. In Fig. 38f hat sich

die Klebemasse 81 geteilt.

Fig. 38g zeigt ein Schaumklebeband 82 mit zwei Klebeeinrichtungen 83 im Ein-
bauzustand zwischen zwei Bauteilen 10° und 10“. Fig. 38h und Fig. 38i zeigen die
Stellung der Bauteile 10‘ und 10" der Fig. 38g, nachdem sie sich voneinander
entfernt haben. In Fig. 38h hat sich eine Klebeeinrichtung 83 vollstandig von dem
einen Bauteil 10° geldst. In Fig. 38i hat sich das Tragermaterial, hier beispielswei-
se der Schaumstoffstreifen 82, geteilt, wiahrend beide Klebeeinrichtung 83 in Kle-
beverbindung bleiben. Das Tragermaterial kann beispielsweise auch ein Papier,
Pappe, Vlies, Filz, Gewebe, Stoff, Folie oder dergleichen sein. Auch Mischformen
bzw. mehrschichtige Kombinationen kénnen die gewiinschten Eigenschaften be-

reit stellen.
Die Klebeeinrichtungen kénnen dabei auch in gemischter Form angeordnet sein.

Eine Klebebeschichtung ist bevorzugt eine aufzutragende Klebstoffschicht. Der
Klebstoff wird beispielsweise aus einem Behalter einer geeigneten Vorrichtung
wéhrend der Herstellung der Dichtvorrichtung aufgetragen. Klebstoffe sind bei-
spielsweise Hot-Melt-Kleber oder l6semittelhaltige Kleber oder Acrylatkleber.
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Ein Klebeband stellt zumeist eine gebrauchsfertige Klebeeinrichtung in einer defi-
nierten Abmessung bereit. Klebebander werden bevorzugt als Ubertragungskle-

bebander oder als Schaumklebebénder bereit gestelit. Zumeist werden diese als
Rollen oder Spulen gefertigt und durch Abwickeln auf einen Klebeuntergrund auf-

gebracht.

Eine Dicht- oder Klebemasse ist bei der Herstellung der Klebeeinrichtung zumeist
pastds und bindet nach der Verarbeitung ab. Nach dem Abbinden ist die Dicht-
oder Klebemasse haufig elastisch. Haushaltstibliches Silikon, Acryl, Polyurethan
oder hybride Dichtstoffe in Kartuschen gehéren zu den Dicht- oder Klebemassen.

Fig. 39 zeigt mehrere Querschnittansichten verschiedener Ausbildungen von Ab-
ziehstreifen oder Laschen 24. Eine schematisch dargestelite Profilleiste 17 mit
einer erfindungsgemaRen Dichtvorrichtung 22 kann in einer bevorzugten Ausges-

taltung einen bekannten Abziehstreifen 24 aufweisen.

Gemal einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel enthélt eine Dichtvorrichtung 22 (sie-
he Fig. 40) ein Schaumband als Tragkérper 29, das an seinen beiden an Bautei-
len anzubringenden AuRen- oder Oberflachen 30 Kiebeeinrichtungen 37 aufweist.
Ein Dichtband 33 ist in etwa U-férmig gebogen und Uberdeckt mit Abstand die
Stirnseite 35 des Schaumbandes 29. Die beiden randseitigen Dichtbandstreifen
31 erstrecken sich jeweils bevorzugt nur uber einen Abschnitt der Auen- oder
Oberflache 30 und sind in diesem Abschnitt mit der Klebeeinrichtung 37 dicht
verklebt. Die Befestigung bzw. Verklebung der Dichtvorrichtung 22 mit dem jewei-
ligen Bauteil erfolgt somit tiber die vom Dichtband 33 nicht abgedeckte Klebeein-
richtung 37. Zusétzlich kann auch ein Abschnitt des Dichtbandstreifens 31 mit

einem Bauteil verklebt werden.

Die Dichtvorrichtung 22 gemaB Fig. 41 enthalt als Tragkérper zwei Schaumban-
der, Schaumstreifen oder Schaumklebebénder 29, die Giber eine vergleichsweise
dicke Verbindungs- oder Klebeeinrichtung 44 miteinander verbunden sind. Das
Dichtband 33 ist mit seinem Mittelabschnitt 34 gegeniiber dem Ausfiihrungsbei-
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spiel der Fig. 40 naher an der Stirnseite 35 und weist bei dieser Anordnung und
Gestaltung eine geringere Bewegungsreserve, jedoch eine kantigere Gestalt auf.
Eine Auftrennung des Tragkérpers 29 in Einbaustellung bei einer Fugenerweite-
rung kann bevorzugt an der zentralen Verbindungs- oder Klebeeinrichtung 44 er-

folgen.

Die Dichtvorrichtung 22 gemaf Fig. 42 enthélt einen Tragkdrper 29 mit einer
Trennhilfe 49 in Form einer Schwachungszone, an der der Tragkérper 29 be-
darfsweise aufreiRen kann, sowie an den beiden AufRenflachen 30 jeweils eine
aulere Klebeeinrichtung 37. Der Tragkdrper 29 ist z. B. ein extrudiertes Kunst-
stoffweichmaterial oder Schaummaterial, in dem in einer Mittelebene mehrere
schlitzférmige Hohlraume 84 gebildet sind, zwischen denen Materialstege 85 die
beiden Schichten oder Halften des Tragkérpers 29 miteinander vereinfacht 16sbar
verbinden. Das Dichtband 33 ist mit seinen Dichtbandstreifen 31 auf einem gro-
Reren Abschnitt der AuBenflachen 30 des Tragkdrpers 29 verklebt.

Die in Fig. 43 als weiteres Ausfuhrungsbeispiel dargestelite Dichtvorrichtung 22
enthalt einen Tragkdrper 29, der z. B. aus extrudiertem Weichkunststoff, Silikon-
schaum oder dergleichen, hergestellt ist und eine Trennhilfe 49 in Form einer ins-
besondere auRermittigen Schwachungszone mit eingeformten schlitzférmigen
Hohlrdumen 84 aufweist. Das Dichtband 33 ist integral und materialeinheitlich mit
dem Tragkérper 29 gebildet. Das Dichtband 33 kann mit einer gewissen Eigen-
stabilitat und vor der Stirnseite 35 beispielsweise im Querschnitt rechteckig ver-
laufend gebildet sein, so dass sein ebener Mittelabschnitt 34 eine Fuge zwischen
zwei Bauteilen ebenflachig und mit optisch vorteilhaftem Erscheinungsbild als
Fugenblende abdecken kann. Der Ubergang 86 des Dichtbandes 33 zum Trag-
kérper 29 hin ist mit zunehmender Dicke gebildet, um die Stabilitat bzw. die An-
ordnung des Dichtbandes 33 zu verbessern. Eine Verformung des Dichtbandes
33 bei Fugenerweiterung ist dennoch im beschriebenen Umfang mdéglich, da es
dehnbar und flexibel gebildet werden kann. An den beiden Auenflachen 30 kon-
nen im Bereich des Tragkérpers 29 Klebeeinrichtungen 37 aufgebracht sein. Der

Querschnitt dieser Dichtvorrichtung 22 kann beispielsweise bei Leibungs-
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anschluBprofilen oder bei Dehnungsfugenprofilen fir WDVS bevorzugt im Be-

reich von etwa 8 mal 4 mm bis 20 mal 10 mm liegen.

Die in Fig. 44 dargestellte Dichtvorrichtung 22, die gegentber derjenigen der Fig.
43 fiur schlankere Fugen ausgelegt ist, enthalt gleichfalls einen Tragkérper 29, der
bevorzugt aus einem extrudierten Weichmaterial hergestellt ist und an dem das
Dichtband 33 integral gebildet ist. Das Dichtband 33 weist einen Mittelabschnitt
34 auf, der im Vergleich zu den Dichtbandstreifen 31 dicker gebildet ist, so dass
er z. B. einen gréReren Anteil an Weichmachern enthalten kann, wodurch ihm
iiber eine langere Nutzungszeit die erforderliche Flexibilitat bzw. Bestandigkeit
des Kunststoffmaterials erhalten bleibt. Damit wird die Witterungsbesténdigkeit
erhoht. Eine Trennhilfe 49 ist als Schwachungszone mittig im Tragkorper 29
durch mehrere Hohlrdume 84 gebildet. Die Klebeeinrichtung 37 kann auf jeder
der beiden AuBenflaichen 30 mit unterschiedlicher Dicke gebildet sein, wodurch
auch bei ansonsten gleichen Klebematerialien unterschiedliche Klebekréfte an
bzw. entlang den beiden Aufenflachen 30 erzielbar sind. Insbesondere die Dicht-
bandstreifen 31 kénnen somit eine gegeniiber dem Tragkdrper 29 geringere

Haftkraft aufweisen.

Die in Fig. 45 dargestellte Dichtvorrichtung 22 enthélt eine innere Tragschicht 87
des Tragkorpers 29 aus einem Schaumband oder Schaumklebeband. Ein extru-
diertes Dichtband 33 weist einen im wesentlichen U-formigen Mittelabschnitt 34
aus Weichkunststoffmaterial auf sowie koextrudierte Dichtbandstreifen 31, die
einen Teil des Tragkérpers 29 bilden. Die Dichtbandstreifen 31 sind aus Hart-
kunststoffmaterial hergestellt und mittels der Klebeeinrichtungen 32 an den Au-
Renflachen 30 der inneren Tragschicht 87 des Tragkérpers 29 festgelegt. Das
Dichtband 33 ist an seinen beiden Ubergangsabschnitten 88 zu den Dichtband-
streifen 31 auch abschnittsweise an der inneren Tragschicht 87 verklebt, wodurch

das weichere Dichtband 33 in Form gehalten wird.

Gemal einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel (siehe Fig. 46) ist die Dichtvorrich-
tung 22 aus einem Dichtband 33 gebildet, das aus Weichkunststoffmaterial U-

férmig extrudiert ist und dessen beide Schenkel Uber eine Klebeeinrichtung als
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zentrale Verbindungseinrichtung miteinander verbunden sind. Der Mittelabschnitt
34 weist an seiner Stirnflache eine groRere Dicke fur eine gréflere Widerstands-
fahigkeit bzw. einen gréReren Anteil an Weichmachern auf. Die beiden sich an-
schlieBenden Schenkelabschnitte sind fur eine bessere Beweglichkeit und Ver-
formbarkeit diinner gebildet. Die sich anschlieRenden Dichtbandstreifen 31 sind
wiederum dicker gebildet und bilden, obwohi aus Weichmaterial hergestellt, den
stabilen Tragkérper 29. Ein Endabschnitt 89 jedes Dichtbandstreifens 31 ist aus
Hartmaterial koextrudiert, wodurch der Tragkérper 29 hier eine groRere Stabilitat
erhalt. Die die beiden Dichtbandstreifen 31 verbindende Klebeverbindung besteht
z. B. aus einer durch eine Diise beim Extrudieren aufgetragene Klebebeschich-
tung, die flachig oder gemaR Darstellung durch mehrere voneinander beabstan-
dete Klebebereiche 90 mit z. B. drei Kleberaupen gebildet ist. Die vom Dichtband
33 tiberdeckte Stirnseite 35 des Tragkérpers 29 ist bei diesem Ausflihrungsbei-
spiel von den inneren Schultern der beiden Dichtbandstreifen 31 gebildet. Die
Klebeeinrichtung 37 an der gemaR Fig. 46 oberen Auenflache 30 lasst gegen-
Uber der unteren AuRenflache 30 einen breiteren Abschnitt zum Mittelabschnitt
34 des Dichtbandes 33 hin klebstofffrei, so dass bei eingebauter Dichtvorrichtung
22 bei einer Erweiterung der Fuge sich das Dichtband 33 zun&chst iberwiegend
an seiner Oberseite aus seiner Anlage an dem zugehérigen Bauteil 16st, bevor

eine der beiden duReren Klebeverbindungen 37 abschnittsweise aufgetrennt wird.

Die Dichtvorrichtung 22 geméaR dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 47 enthalt ei-
nen Tragkorper 29, der aus zwei beabstandeten Randabschnitten eines Schaum-
bandes gebildet ist, die beim Falten des Schaumbandes aneinander gelegt wer-
den und mittels einer zentralen Verbindungseinrichtung 44, beispielsweise einer
Klebeeinrichtung, miteinander verbunden werden. Der zentrale Mittelabschnitt 34
des Dichtbandes 33 ist z. B. mechanisch oder durch Warmeeinwirkung kompri-
miert und erhélt gegentiber dem unverdichteten Schaummaterial eine héhere
Festigkeit, wohingegen die vergleichsweise dicken Randabschnitte sehr kompri-
mierbar sind, wenn sich die Fuge im Betrieb verengt. Das Schaummaterial ist z.
B. ein PU-Schaum, ein Polyolefinschaum oder ein Silikonschaum. Der sich verdi-
ckende Ubergangsbereich vom Mittelabschnitt 34 des Dichtbandes 33 zum Trag-
kérper 29 wird mit einem Bauteil nicht verklebt, so dass die leichte Beweglichkeit
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des Mittelabschnitts 34 erhalten bleibt. Das Dichtband 33 bzw. sein Mittelab-
schnitt 34 kann eine Beschichtung aufweisen, die die Dichteigenschaften oder

das Erscheinungsbild des Dichtbandes 33 verbessern kénnen.

Die Dichtvorrichtung gemaR dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 48 unterscheidet
sich von der Dichtvorrichtung der Fig. 47 bei vergleichbarer Herstellungsweise im
Wesentlichen durch die verénderte Gestaltung und die veranderten Abmessun-
gen. Das sich an Bewegungen anpassende Dichtband 33 ist vergleichsweise
dunn und weniger verformungsstabil gebildet. Daher erstrecken sich die beiden
auBeren Klebeeinrichtungen 37 sehr weit nach vorne zum Dichtband 33, um die-
ses an den Bauteilen zu stabilisieren. Die beiden Schichten des Tragkérpers 29
kénnen beispielsweise durch Warme verschweif3t werden oder sie sind durch ei-
ne Klebeeinrichtung 44 miteinander verbunden und kénnen an dieser Verbindung
wieder aufreiRen. Die beiden duBeren Klebeeinrichtungen 37 kénnen zum Ver-
kleben an unterschiedlichen Bauteiloberflachen mit unterschiedlicher Klebefahig-

keit gebildet sein.

Die Dichtvorrichtung 22 gemaR Fig. 49 ist bevorzugt aus Kunststoffweichmaterial
extrudiert. Die beiden Schichten des Tragkérpers 29 sind z. B. durch eine
Schweilverbindung bzw. Erhitzen und Verschmelzen des Materials miteinander
verbunden. Das integral gebildete anpassbare Dichtband 33 ist von der Stirnseite
35 des Tragkorpers 29 sehr weit auskragend gebildet und besitzt damit eine hohe
Bewegungsreserve. Zum Verbessern der Stabilitit des Dichtbandes 33 reichen
die Klebeeinrichtungen 37 an den AuBenflachen 30 des Tragkérpers 29 sehr weit
nach vorne zum Mittelabschnitt 34, wobei im vorderen Klebebereich die Klebe-

kraft geringer ist (durch dunnere Striche dargestelit).

Bei der gegeniiber dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 49 in Gestaltung und Ab-
messungen abgeanderten Ausfuhrungsform der Fig. 50 nimmt das Dichtband 33
an seinem Ubergang zum Tragkérper 29 in seiner Dicke kontinuierlich zu und be-
sitzt damit eine hohere Stabilitat. Die beiden Klebeeinrichtungen 37 missen da-
mit nicht bis zum Verformungsbereich des Dichtbandes 33 reichen. Die beiden
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Schichten des Tragkérpers 29 sind mittels einer nicht vollflachigen Verbindungs-

einrichtung 44 z. B. durch eine Verklebung miteinander verbunden.

Fig. 51 zeigt eine Dichtvorrichtung 22 in einer Einbaustellung in einer im Quer-
schnitt keilférmigen bzw. dreieckigen Fuge 23 zwischen zwei Bauteilen 10. Die
Dichtvorrichtung 22 ist z. B. entsprechend Fig. 11 aufgebaut und kann sich auf-
grund des flexiblen Materials des Tragkoérpers 29 bzw. der inneren Tragschicht an
die gewiinschte keilfSrmige Form der Fuge 23 zwischen den beiden Bauteilen 10
anpassen. Der linksseitig sichtbare Anteil des Dichtbandes 33 der Dichtvorrich-
tung 22 ist im Einbauzustand sehr gering, wodurch das Erscheinungsbild ein-

wandfrei ist.

Fig. 52 zeigt eine weitere Dichtvorrichtung 22 ebenfalls in einer Einbaustellung in
einer im Querschnitt keilfdrmigen bzw. trapezférmigen Fuge 23. Die Dichtvorrich-
tung 22 ist grundsétzlich vergleichbar derjenigen der Fig. 43 aufgebaut, ist jedoch
in der dargesteliten keilférmigen Gestaltung mit nicht parallelen AuBenflachen 30
extrudiert. Die auleren Klebeeinrichtungen 37 verbinden den Tragkdrper 29 mit
den beiden Bauteilen 10. Zusétzlich ist das Dichtband 33 an seinem an das unte-
re Bauteil angrenzenden Abschnitt verklebt, so dass bei einer Erweiterung der
Fuge 23 zunachst der an das obere Bauteil 10 angrenzende Abschnitt der Rela-

tivbewegung nachfolgt. Die Dichtvorrichtung 22 weist eine Trennhilfe 49 auf.

Fig. 53 zeigt eine Dichtvorrichtung 22 ahnlich dem Ausflihrungsbeispiel der Fig.
45, jedoch ist das U-férmige Dichtband 33 mit seinen beiden Dichtbandstreifen
31, die als Teil des Tragkérpers 29 an den AuBenflachen der inneren Tragschicht
befestigt oder verklebt sind, einstiickig aus Hartkunststoff extrudiert. Der tber die
Stirnseite 35 des Tragkérpers 29 hinausragende Abschnitt des Dichtbandes 33
enthalt zwei Gelenke 91 oder Filmscharniere an den Ubergéangen zu den verkleb-
ten Dichtbandstreifen 31 sowie zwei Gelenke 92 oder Filmscharniere an den
Ubergangen zwischen dem Mittelabschnitt 34 zu den seitlichen Abschnitten. Die-
se Gelenke 91 und 92 erméglichen dem relativ steifen Dichtband 33 eine Bewe-

gungsanpassung insbesondere in den Gelenken 91 und 92.
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Die in der Beschreibung und anhand der Ausfiihrungsbeispiele sowie der Figuren
offenbarten einzelnen Merkmale kénnen in beliebigen technisch zweckméaRigen
Anordnungen und Gestaltungen mit den Erfindungsgegensténden in ihren allge-

meinsten Formen kombiniert werden.
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Patentanspriiche

Dichtvorrichtung einer Fugenabdichtung,

wobei ein langlicher Tragkorper (29) der Dichtvorrichtung (22) zwei sich
gegeniiberliegende AuRenflichen enthalt, die zur Verbindung mit zwei eine
abzudichtende Fuge zwischen sich bildenden Bauteilen (10, 17) mittels
AuRenverbindungseinrichtungen vorgesehen sind, und eine Tragstabilitat
zur gegenseitigen Positionierung der beiden Bauteile (10, 17) bei der Mon-
tage aufweist,

dadurch gekennzeichnet,

dass ein Dichtband (33) vorgesehen ist, das eine Stirnseite (35) des Trag-
kérpers (29) zwischen seinen beiden Auenflachen (36) Uberdeckt und
auch bei einer Relativbewegung der beiden AuRenflachen (36) in Einbau-
stellung und dadurch bewirkter Veranderung des Tragkoérpers (29) eine
dichte Abdeckung der Fuge (23) beibehilt,

wobei die Dichtvorrichtung bzw. das Dichtband (33) und der Tragkorper
(29) bauteilunabhangig gebildet sind.

Dichtvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass das Dichtband (33) und/oder der Tragkor-
per (29) mittels einer jeweiligen AuBenverbindungseinrichtung (37) mit den
beiden Bauteilen (10, 17) verbindbar ist bzw. sind und dass insbesondere

die AuBenverbindungseinrichtung (37) im wesentlichen ebenfléchig ist.

Dichtvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtvorrichtung bzw. das Dichtband

(33) in Einbaustellung eine Fugenblende bildet.
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Dichtvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass der Tragkdrper (29) aus einer Tragschicht
oder aus zumindest zwei Tragschichten aufgebaut ist, die insbesondere
mittels einer zentralen Verbindungseinrichtung (44) miteinander verbunden

sind.

Dichtvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, dass der Tragkérper (29) bei ibergrofRer Relativ-
bewegung bzw. relativer Entfernung seiner AuBenflachen (36) zwischen
den Randern des Dichtbandes (33), zwischen den Dichtbandstreifen (31)
oder seinen AuRenflachen (36) sich auftrennt oder sich zwei Tragschichten

des Tragkérpers (29) voneinander lésen.

Dichtvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass an der Dichtvorrichtung (22) jeweils eine
AuRenverbindungseinrichtung (37) zum Festlegen des Tragkérpers (29)
und/oder des Dichtbandes (33) oder Dichtbandstreifens (31) an einem
Bauteil (10, 17) vorgesehen ist, und dass in Einbaustellung eine dulere
Verbindungskraft der AuRenverbindungseinrichtung (37) gréRer ist als eine
innere Verbindungskraft einer zentralen Verbindungseinrichtung (44) oder
einer einem Auftrennen des Tragkoérpers (29) entgegenwirkenden inneren
Materialkraft.

Dichtvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass die von dem Dichtband (33) oder den Dicht-
bandstreifen (31) aufnehmbare Kraft, insbesondere die Dehnkraft oder die
Zugkraft, groBer eingestellt ist als die duBere Verbindungskraft der beiden

AuBenverbindungseinrichtungen (37).

Dichtvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass eine zentrale Verbindungseinrichtung (44)
eine Verbindung mehrerer Tragschichten des Tragkoérpers (29) miteinander

und/oder eine Verbindung einer oder mehrerer Tragschichten des Trag-
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korpers (29) mit dem Dichtband (33) und/oder den Dichtbandstreifen (31)

herstellt.

Dichtvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dass die AuRenverbindungseinrichtung (37)
und/oder eine bzw. die zentrale Verbindungseinrichtung (44) eine Kiebe-
einrichtung und insbesondere eine Klebebeschichtung oder ein Klebeband

oder eine Dicht- oder Klebemasse ist.

Dichtvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass der Dichtbandstreifen (31) und/oder das
Dichtband (33) eine Oberflachenstruktur (47) und/oder eine Beschichtung
(45) zum Beeinflussen der (ibertragbaren Kraft, insbesondere der Klebe-
kraft, aufweist.

Dichtvorrichtung nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflachenstruktur (47) Erh6hungen
und Vertiefungen aufweist und die Kraftubertragung, insbesondere die Ver-

klebung, im Wesentlichen an den Erhéhungen erfolgt.

Dichtvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Trennhilfe (49) zum Auftrennen des
Tragkérpers (29) und/oder der zentralen Verbindungseinrichtung (32) vor-

gesehen ist.

Dichtvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12,

dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtvorrichtung (22) im Lieferzustand
spulenartig mehrlagig aufgewickelt ist, wobei insbesondere eine Abdeckfo-
lie (54) mit einer nichthaftenden oder geringhaftenden Oberflache zwi-

schen den Lagen der Dichtvorrichtung (22) angeordnet ist.

Profilleiste mit einer Dichtvorrichtung,

dadurch gekennzeichnet,
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dass die Dichtvorrichtung (22) nach einem der Anspriiche 1 bis 13 gebildet
ist.

Abdichtungsanordnung mit einer Dichtvorrichtung und/oder einer Profilleis-
te,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Dichtvorrichtung (22) nach einem der Anspriiche 1 bis 13
und/oder die Profilleiste (17) nach Anspruch 14 gebildet ist.

Abdichtungsanordnung nach Anspruch 15,

dadurch gekennzeichnet, dass ein dichter Mittelabschnitt (34) des Dicht-
bandes (33) der Dichtvorrichtung (22) im Einbauzustand in der Fuge (23)
sichtseitig angeordnet ist.
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