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Zgrzewanie oporowe przedmiotéw metalo-

wych polega na S$ciSnigciu tych przedmiotéw
miedzy elektrodami i przepuszczeniu przez nie
pradu o odpowiednim natezeniu. Elektrody,
stuzgce do tego celu, winny mieé jak najwiekszg
przewodno$é elektryczng i dlatego s3 wykony-
wane przewaznie z miedzi, z drugiej za$§ strony
powinny byé odpowiednio twarde i odporne na
wysoka temperature. Tych ostatnich cech miedz
nie posiada 1 dlatego elektrody miedziane ule-
gaja szybkiemu zuzyciu zaréwno na skutek od-
ksztalcania sie pod wplywem nacisku, jak i na
skutek utleniania sie na gorgco. Wprawdzie
znane jest stosowanie chlodzenia woda elektrod
rzy zgrzewaniu, co w pewnym stopniu zwieksza
trwalo$é, jednak zabieg ten jest niewystar-
czajacy 1 ma zastosowanie, ogran{czoue tylko

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze wyna-
lazcami sa: mgr inz. Wladystaw Rudkowski w
Gliwicach, mgr inz. Marian Schneider w Gli-
wicach i mge \inz. Stanislaw Stolarz w Bytomiu.

do pewnych rodzajow eléktrod. Dotychczas nie
znano tworzywa metalowego, ktoére by nada-
walo sie lepiej na -elektrody do zgrzewania opo-
rowego, niz miedz, poniewaz metale o wiekszej
twardosci maja zbyt mata przewodno$§é elektry-
czng, metal za§ o wigkszej przewodnosci i od-
pornoSci na utlenianie, mianowicie srebro, jest
mniej wytrzymaly mechanicznie.

Wynalazek pblega na zastosowaniu do wyro-
bu elektrod do zgrzewania metalowego tworzy-
wa, ktére laczy w sobie wszystkie wymagane
zalety. Jest to tworzywo wolframowe o struk-
turze porowatej, otrzymane przez sprasowanie
i spieczenie w znany spos6b proszku wolframo-
wego i nasycone stopionym metalem o duzej
przewodnosci elektrycznej, np. srebrem lub mie-
dzia, badz ich stopami. Elektrody wedlug wy-
nalazku posiadaja niewiele nizsza przewodno$§é
niz elektrody wykonane z dowolnego, latwo
przewodzacego metalu, bez -no$nika wolframo-

wego, natomiast ich wytrzymalo§¢ mechaniczna

jest znacznie wyzsza i jak sie okazalo w prakty-



ce réwniez ich utlenianie zachodzi znacznte wol-
niej. Dlatego trwalo§é elektrod wedlug wyna-
lazku przewyzsza wielokrotnie trwalosé znanych
elektrod miedzianych i to w takim stopniu, ze
uzycie drozszego tworzywa do ich wykonania
jest gospodarczo uzasadnione.

Elektrody wedlug wynalazku moga byé w
calo$ci wykonywane w sposéb wyzej wymienio-
ny. Mozna réwniez, w celu zaoszczedzenia dro-
giego tworzywa, wykonywaé¢ jedynie ich kofi-
coOwki ze spieku wolframowego, nasyconego me-
talem tatwo przewodzacym, pozostala za§ mase
elektrody wykonaé z dowolnego metalu o du-
zej przewodnosci elektrycznej, np. z miedzi
Przy tej odmianie wykonania elektrod wediug
wynalazku, przylutowuje sie uszlachetniona
konficéwke srebrem lub twardym lutem do trzo--
nu np. miedzianego, poedobnie jak przylutowuje

" sie plytki nozy tokarskich, wykonane ze spe-

cjalnego materiatu, do trzonkéw ze zwyklej
stali.

Nizej podano przyklad wykonania elektrody
wedlug wynalazku. Proszek wolframowy o ziar-
nisto$ci od 1 do 3 mikronéw stloczono pod cis-
nieniem 5000 kg/cm? w stalowej matrycy, nada-
jac mu ksztalt koncowki elektrody do zgrzewa-
nia oporowego. Wyjeta z matrycy ksztaltke
wyzarzono w temperaturze 1100°C w atmosfe-
rze wodorowej i zanurzono w roztopionej mie-
dzi. Po nasyceniu ksztaltki miedzig, wyjeto ja
z kapieli, ochlodzono i oczyszczono pilnikiem.
Nastepnie przylutowano jg srebrem do frzonka
miedzianego. Para elektrod, wykonana w ten
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sposob, pracowala przy zgrzewaniu ogniw lan-
cuchowych okoto 10 razy dluzej niz para zwyk-
tych elektrod miedzianych.

Stosujac rézne ziarnisto§ci proszku wolfra=
mowego, roézne cisnienia przy stlaczaniu (od
500 kg/cm?® wzwyz) oraz rézne temperatury wy-
zarzania (powyzej 500°C), otrzymano w mys$l
wynalazku elektrody lub kohcéwki elektrod
o rozmaitych wlaciwosciach, ktére mozna do-
stosowaé do specjalnych wymagan, stawianych
elektrodom w réznych warunkach zgrzewania
oporowego.

Zastrrezemia patentowe

1. Elekiroda do zgrzewania oporowego, zna-
mienna tym, ze jest utworzona w cze$ci lub
w calosci z tworzywa wolframowego o stru-
kturze porowatej, wypelnionego metalem
o duzej przewodnosci elektrycznej, np. mie-
dzig lub srebrem. '

2. Spos6b wytwarzania elektrod do zgrzewania
oporowego wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze proszek wolframowy stlacza sie pod cié~
nieniem, przekraczajagcym 500 kg/cm?2, w ma-
trycy, nadajacej elektrodzie wymagany
ksztalt, wyzarza w temperaturze, przekracza-
jacej 500°C, w atmosferze beztlenowej i na-
syca stopionym metalem o duzej przewodno-
Sci elektrycznej, np. miedzig lub srebrem.
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