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Element mocujacy do zakotwienia w czesciach budowli

Przedmiotem wynalazku jest element mocujacy do zakotwienia w czesciach budowli sktadajacy sie z czescl
trzonowej, z rozszerzajqcej sig tulei rozpre2nej i z czesci rozporowej majacej stoZek rozpierajacy |s{uiacy do
rozszerzania tulei rozpreznej.

Wiele elementéw mocujgcych metalowych dziata na zasadzie $ruby odlegloémowej, w przypadku ktérej
nakretka nakrecana na zewnetrzny gwint $ruby iopierajagca sie o $ciane wciaga te. §rube, a zatem i korpus
rozpierajacy w kierunku wylotu otworu wierconego i w tuleje rozprezna. Trzon $ruby odlegtos$ciowej wystajacy
z otworu wierconego i stuzacy do mocowania elementu budowlanego ma $rednice mniejszg niz tuleja rozprezna
tak, e po pierwsze nie jest moZliwy monta? przetykowy, a po drugie stabszy trzon $ruby odlegtosciowej musi
przejaé catkowitg wielko$¢ sit gnacych i tnacych przenoszonych przez to mocowanie.

Dzigki monta2owi przetykowemu uzyskuje sie du2gq oszczednoéé czasu, gdy2 po pierwsze otwér wnercony
w elemencie budowlanym, ktéry mabyé wmurowany iotwér w murze maja takq samq $rednice, a po drugie
element mocujacy moZna osadzié w otworze wierconym w murze poprzez element budowlany przeznaczony do
zamocowania bez koniecznosci zabierania tego ostatniego.

Dla rozprezania znanych sworzni metalowych jest poza tym konieczne, aby nakretka potrzebna do
wciagania korpusu rozpierajagcego w tuleje rozpreinq oplerala sie na powwrzchm -Scian, Jesli jednak nie ma
mocnego podtoza, na przyktad gdy na $cianie :zamontowane sg ptyty izolacyjne ktére jak wiadomo sa migkkie
i elastyczne, to wtedy nie jest mozllwym prawidtowe zakotwienie znanych elementéw mocujacych bez
zniszczenia tych piyt.

Celem wynalazku jest skonstruowanie takiego elementu mocujgcego wykonanego z metalu, ktéry nu_a

' wykazywatby wyZej wymienionych wad, natomiast posiadat szczegdlinie duq sztywnos$¢ zginania, oraz pozwalat
sie zamontowywacé w prosty sposéb metoda montaZu przetykowego. Uzyskuje sie to wedtug wynalazku w ten
spos6b, 2e czeéd rozpierajaca na swym koricu, przeciwlegtym do zakoriczenia wprowadzajacego, jest przedtuzona
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przez odcinek gwintowany, korzystnie monolityczny, odpowiadajacy w swej srednicy zewnetrznej najmniejszej
srednicy stoZzka rozporowego czesci rozpierajacej. Na ten gwintowany odcinek ,nakrecana jest cze$é trzonowa
posiadajgca gwint wewnetrzny, ktéra nasuwa tulejg rozprezna na stozek rozporowy'; ST e o

Dla zakotwienia elementu mocujacego wedtug wynalazku nale?y najpierw wykonaé¢ wiercenie otworu
w mocujagcym elemencie budowlanym i w murze o $rednicy odpowiadajacej rednicy zewnetrznej tulei rozpreznej
lub czesci trzonowej. Po wprowadzeniu elementu mocujgcego wwywiereony otwér nalezy zakotwié element
mocujacy przez obracanie czesci trzonowej. Jesli na murze ma byé zamontowany ‘mocny przedmlot to czetd
trzonowa, moze posiadaé teb, opierajacy si¢ na powierzchni tego przedmiotu.

W takim przypadku przez nakrecenie czgsci trzonowej na gwintowany odcinek czesci rozpieraiqcei; czesé
ta zostaje wciagnigta w tuleje rozpre2na, ktéra opiera sig na stronie czotowej czesci trzonowej. Réwnoczesnie
mocujacy element budowlany jest dociskany do powierzchni” $ciany przez teb $ruby. Dzieki temu unika sig
réwniez ujemnych zjawisk wystepujgcych w przypadku zamocowsnia rozporowego, to znaczy Ze po zakotwieniu
$ruba mocujaca wystaje ponad mocujacy element budowlany o wielkosci odcinka wciagania korpusu
rozpierajacego w-tuleje rozpre2na. Wystajace Zakoriczenia $rub mocujacych stwarzajg du2e zagroenie w postaci
nieszczeéliwego wypadku. Ponadto gwint na tych sterczqcych koricach §rub moe zostaé uszkodzony, lub tak
zniszczony przez korozje, e odkrecenie zamocowanle |ewentualme wymiana mocowanego przedmiotu nie
bedzie ju mozliwa do przeprowadzenia.

Zakotwienie elementu mocujacego wedtug wynalazku, dziata réwnie? i wtedy gdy trzon nie posiada tba,
ktéry by. si¢ opierat o przedmiot mocujacy. W takim przypadku czeé¢ rozpierajaca pozostaje nieporuszona,
podczas gdy cze#é trzonowa przez nakrgcanie jej na odcinek gwintowany przesuwa sig@ na czes¢ rozpierajaca,
przy czym tuleja rozpre2na zostaje przez czotowgq strong trzonu nasunigta nakorpus rozpierajacy. W ten spos6b

" element mocujacy moze zostaé réwnie? zakotwiony, gdy na murze umieszcza si¢ ptyty izolacyjne, nie dajace
statego oparcia dla tba s$ruby. Ponadto 'cze$¢ trzonowg moina na przyktad przedtutyé dla montau
dystansowego i odpowiednio uksztattowa¢ dla mocowania elementéw wyk#tadziny.

Istotng zaleta elementu. mocujacego wedtug wynalazku jest réwnie# to, ze napreenia skrecajace dziatajq -
na grubszq czes¢ trzonu, podczas gdy cierisza cze$é gwintowana naraZona jest jedyniena napreZenia rozciagajgce,
co pozwala na silniejsze obcigZenie. Poniewat podczas kotwienia zostaje utrzymane wyZej opisane potaczenie
pomiedzy odcinkiem gwintowanym, a czescig rozpierajaca, mo2na szczegélnie gdy obie te czesci s3 wykonane
jako jeden element, zachowaé stosunkowo mata réZnice pomigdzy najwigkszg Srednicg stoZka rozpierajacego,
a srednicg odcinka gwintowanego. Dzieki temu mo2na zastosowaé stosunkowo grubszy odcinek gwintowany, co
przyczynia si¢ do znacznego zwigkszenia warto$ci dopuszczalnego obcigZenia rozciggajgcego.

Dla uzyskania obcigZenia elementu mocujacego w kazdym miejscu przez takie samo napreZenie
rozciagajace — wedtug dalszego udoskonalenia wynalazku — odcinek gwirftowany czeéci rozpierajgcej moe byé
wykonany z materiatu o wiekszej wytrzymatoéci niZ czeé¢ trzonowa.

w kolejnym udoskonaleniu wynalazku tuleje rozpreZng moZna wykonaé w postaci spretyny nawinigtej
przewatnie miekkim drutem, acze$é rozpierajgca moZe mie¢ na swym koficu wprowadza]qcym pieréciert
oborowy, ktérego srednica zewnetrzna odpowiada $rednicy otworu wierconego. Zastosowanie tej spretyny jako
tulei rozpreinej ma te zalete, ze tuleja dzieki swej elastycznosci moe byé dopasowana do $cianek otworu
wierconego, azatem ju? przed wciagnigciem korpusu rozpierajgcego wystgpuje pewne dziatanie mocujace.
Mocowanie to zapobiega wkrecaniu sie elementu mocujgcego w otwdr wiercony przy weiaganiu w niego korpusu
rozpierajacego. Rozszerzanie si¢ spretyny powoduje jedynie powstawanie sit poprzecznych, ktére nie powoduja
wytamania muru réwnie przy bardzo dutych obcigZeniach oraz przy bardzo krétkich otworach wierconych. |

Dzieki pierécieniowi oporowemu na korpusie rozpierajgcym po pierwsze zapobiega sie przeciggnieciu
korpusu rozpierajacego przez tuleje rozpreina, a po drugie uzyskuje sie to, e oddziatywanie rozpierajace
zwigksza sie wraz ze wzrostem sity rozciagajacej, lub co najmniej utrzymuje sie przez dtuzszy czas.

- Przy dalszym udoskonaleniu wynalazku mozna na przeciwlegfym do korica wprowadzajacego zakoriczeniu .
tulei rozpreinej nasadzi¢ koipak ostonowy, korzystnie ztworzywa, ktéry posiada kotnierz obejmujacy
czesciowo powierzchni¢ zewnetrzng tulei rozpreénej. Przez to udoskonalenie $rednica zewnetrzna tulei
rozpreZnej nieco si¢ powieksza, co zwigksza tarcie elementu mocujacego w otworze wierconym. Dzigki temu
powstaje dodatkowe zabezpieczenie przeciwobrotowe, ktére w kazdym wypadku zapobiega wspdtobracaniu sie
tulei rozpreznej w poczatkowym stadium zakotwienia. Ponadto kotpak ostonowy przylegajac $clsle do Scianek
otworu wierconego dziata jako uszczelnienia izapobiega przedostawaniu sig cieczy do obszaru rozpreania
elementu mocujacego.

Przy dalszym uzupetnieniu wynalazku moZna réwnie: wyposaly¢ cze$¢ trzonowy, od jej koﬁel'
wystajacego z otworu wierconego — co najmniej w czesci jej dtugosci w gwint zewnetrzny, na ktéry mozna
nakreca¢ nakrgtke kotpakowa zakleszczajacq si¢ na tym gwincie. DzieKi temu udoskonaleniu mo2na w prosty
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sposéb wyposatyé czesé trzonowa w element stulacy do nasadzania narzedzia obracajacego. Po zakotwieniu
elementu mocujacego ponownie nakreca si@ nakretke kotpakowq tak, 2¢ wystajgce z otworu wierconego korice
czeéci trzonowej moina wykorzysta¢ do mocowania dystansowego lub do nasadzania cigikich przedmiotéw,
ktére nastgpnie za pomoca nakretki kotpakowej lub innej nakretki umocowuje sie na powierzchni ciany.

Nastepnie w dalszym udoskonaleniu wynalazku gwint wewnetrzny czeéci trzonowej w obszarze wylotu
otworu wierconego posiada podtoczenie. To podtoczenie stuty po pierwsze do tego, aby utatwié¢ nakrecanie
trzonu na gwintowany odcinek tulei rozpre2nej a po drugie aby skréci¢ droge nakrecania czesci trzonowej. -

Przy dalszym uzupetinieniu wynalazku moZna w tym podtoczeniu umieécié zabezpieczenie przed
odkrecaniem sig@ $ruby, wykonane przewaénie z tworzywa. Zabezpieczenie to stuiy przewaZnie do tego, aby

"uniemo?liwi¢ wykrecanie si¢ czeéci trzonowej . na odcinku gwintowanym, na przyktad wskutek wibracji
i wstrzaséw, zaréwno w czasie transportu jak i po zakotwieniu. Jako zabezpieczenie przed samoodkreceniem
mo ke na przyktad stuyé pieréciet z tworzywa umieszczony w rowku pierscienia w podtoczeniu i zamocowany
pomigdzy odcinkiem gwintowanym, a écianka wewnetrzng podtoczenia. Mozliwe jest réwnie2 wykonanie tego
pierscienia z tworzywa sztucznego wraz 2z kotpakiem ostonowym — jako jednej catosci. .

Przy dalszym udoskonaleniu wedtug wynalazku tuleja rozpreina elementu mocujgcego przewidzianego
zwtaszcza do zastosowania w pustakach moZe sktadaé sig z kilku segmentéw rozpre2nych umieszczonych jeden
za drugim irozszerzajacych sie poprzecznie na skutek nacisku wzdtuZnego. Dziq,ki temu udoskonaleniu cigar
zakotwienia rozktada sie teraz na kilka przepon pustaka tak, Ze obcigZenie przypadajace na kalda przepong
pustaka nie jest tak dule, aby mogto spowodowaé oderwanie tych przepon. Ponadto dzieki temu Ze
w kotwieniu bierze udziat kilka przepon mo#na osiagngé due sity rozciagajace.

Sita kotwienia elementu mocujacego wedtug wynalazku nie jest jedynie wynikiem nacisku segmentéw
rozpierajqcych dziatajagcych w obszarze przepon lecz réwnieZ jest rezultatem rozszerzenia i tworzenia zgrubieri
przez segmenty rozpreZne poza przeponami pustakéw. _

Przy wielu znanych elementach mocujacych w celu zakotwienia w czgé¢ oporowa zostaje wkrecona sruba
mocujgca. Przy takich elementach mocujacych moze sig@ zdarzyé, ze na przyktad przez nieumyéine niewtasciwe
obrécenie $ruby mocujacej ulegnie roztaczeniu potaczenia miedzy czescia oporowa a érubg mocujaca tak, Ze
iegmen,ty rozpierajgce mogq zeslizgnaé sie ze sruby mocujgcej i wpasé w otwoér wiercony wzglednie w komore

- pustaka. W zastosowaniu przedmiotu wynalazku jest to niemo2liwe poniewa2 podczas kotwienia wspomniane
potgczenie pomigdzy odcinkiem gwintowanym, a czescig rozpierajacg pozostaje utrzymane, zwtaszcza gdy obie
te czesci wykonane sg jako jedna cato$é.

Rozszerzenie tulei sprefystej nastepuje przez nakreoeme czesci trzonowe]j na gwintowany odcinek czeéci
oporowej, przy czym czeé¢ oporowa zostaje dokrecona tak do tej czeéci trzonowej, Ze segmenty rozpierajgce
pomigdzy czescia oporows, a czotowg strong czesci trzonowej zostajg poddane napreZeniu. Przy wzrastajgcym
nacisku segmenty rozpierajace rozszerzaja si¢ promieniowo i przez to z jednej strony zakleszczajg si¢ w otworach
wierconych w poszczegbinych przeponach, a z drugiej strony tworza one przed i poza przeponami zgrubienia,
ktére réwniez w istotny sposdb przyczyniaja si¢ do zakotwienia elementu mocujgcego. .

Przy dalszym udoskonaleniu wynalazku segmenty rozpierajgce mogq byé wykonane 2z materiatu
gumopodobnego’ odpornego na starzenie. Dzigki zastosowaniu gumoodpornego” segmentu rozpierajgcego
dziatanie wyrywajace w strefie przepony pustaka zostaje jeszcze bardziej zmniejszone, natomiast utatwione jest
tworzenie sie zgrubienia przed | poza przepons. Wskutek tego, e materiat jest odporny nd starzenie sie zapobiega
sie temu, 2e dziatanie rozpierajgce po pewnym czasie mogtoby ulec zmniejszeniu. '

Przy dalszym udoskonaleniu wynalazku mozna umieéci¢ pomiedzy segmentami rozpierajgcymi sztywne
kra2ki, zwtaszcza metalowe o érednicy odpowiadajacej srednicy nierozprezonych segmentdw rozpierajgcych.
Dzigki tym krazkom gumopodobne segmenty rozpierajace przy wciaganiu czesci oporowej nie wsung si¢-jeden na
drugi. Nastepnie przez to. uksztattowanie uzyskuje si¢ to, Ze wychodzacy od czesci oporowej nacisk
wzdtuzny ulega réwnomiernemu roztozeniu na cata czesé rozpierajgca. W ten sposéb stwierdzono, 2e wszystkie
segmenty rozpierajace, a szczegllnie te, ktére sy umieszczone w srodku czesci rozpierajacej ulegajq mniej wigcej
réwnomiernemu rozszerzeniu tak, 2e powstajq szczyty napreZeniowe.

Molliwe jest réwniez w dalszym udoskonaleniu wynalazku, t_e segmenty rozpierajgce sktadaja sie z co
najmniej dwéch ustawionych ‘réwnolegle i przytrzymywanych na koricach przez tuleje¢ ramion, ktdre ulegaja
wyboczeniu pod -dziataniem nacisku wzdtuZnego. Réwnie: dzigki temu uksztattowaniu segmentéw
rozpierajgcych nacisk w strefie przepon pustaka jest niewielki, podczas gdy przed i poza przepong pustaka tworzg
si¢ zgrubienia przyczyniajace si¢ do zwigkszenia sit kotwigcych elementu mocujacego . Segmenty rbzpieraiace
mogq by¢ poza tym ‘wykonane z metalu tak, 2e moZna je osadzaé réwnieZ i w miejscach, ktére sg szczegélme
naraZone na ogien.

Wedtug dalszego udoskonalenia wynalazku mo2na uyé segmentéw rozpierajacych w postaci tulei,
zwlaszcza z tworzywa sztucznego, posiadajacej na pewnej czesci swej diugosci szczeliny oraz stotkowy
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wywiercony otwor, Segmenty takie przy nacisku wzdtunym wsuwaja si¢ jeden w drugi, przy czym zawsze
kolejne tuleje nastepujace wchodzac w stozkowy otwér wiercony odpowiednich tulei poprzedzajaeych powodujq
ich rozszerzanie sig. Korzystnym jest przy tym aby kazda tuleja z tworzywa sztucznego poslada&a stozek
zewnetrzny dopasowany do otworu wierconego stozkowego..: ,

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku ktéry przedstawna element '
mocujacy, wedtug wynalazku.

Przedstawiony na rysunku element mocujacy - 1 sktada si@ z nawinigtej z drutu w ksztatcie spreiyny
blokowe;j tulei rozpre2nej 2 oraz z czesci rozpierajacej 3, ktdra rozszerza tuleje rozpreing 2 i ktéra na swoim
koricu przeciwlegtym do korica wprowadzajacego jest przedtuiona przez odcinek gwintowany 4 o $rednicy
odpowiadajacej najmniejszej srednicy stozka rozpierajacego. Na ten odcinek gwintowany 4 nakrgcana jest czesé
trzonowa 5 o gwincie wewnetrznym 6,. ktérej srednica zewnetrzna odpowiada $rednicy niefozpretone] tulei
rozpreinej 2. Czeéé trzonowa 5 ma zakoriczenie umolliwiajace nasadzanie narzedzia obracajacego.
W przedstawionym przyktadzie wykonania jest to gtéwka sze$ciokatna 7 stanowiaca jedng catosé z czescig
trzonowa 5.

Gwint wewnetrzny 6 czesci trzonowej 5 przy wylocie otworu ma podtoczenie 8, ktére utatwia
naprowadzenie czeéci trzonowej 5 na odcinek gwintowany 4. W rowek pierécieniowy 9 podtoczenia 8 wtozony ™
jest elastyczny pierscieri 10 z tworzywa sztucznego, ktéry naciska na gwmt odcinka gwmtowanego 4 iwten sposéo
stanowi ustalenie $ruby.

Cze$c¢ rozprezna 3 posiada na swym koricu wprowadzajacym |eszcze jeden kotnierz oporowy 11, ktérego
Srednica zewnetrzna odpowiada $rednicy otworu 12 w murze 13. Ten kotnierz oporowy zapobiega wyéllzgmecuu
si@ tulei rozpre2nej 2 lub spre2yny poprzez stoZek rozpierajacy. Y

Na przeciwlegtym do wprowadzajgcego koricu tulei rozpreZnej 2 nasadzony jest kotpak ostonowy 14
z tworzywa sztucznego, ktéry po pierwsze zmniejsza tarcie pomiedzy czescig trzonowa 5 i tulejg rozprezng 2,
a po drugie dzieki swemu kotnierzowi 15 opasujgcemu czgsciowo powierzchnie zewnetrzng tulei rozpreznej 2
stu2y jako zabezpieczenie przed samoodkregceniem oraz jako uszczelnienie.

Zastrzetenia patentowe

1. Element mocujacy do zakotwienia w czesciach budowli, sktadajacy sie zcze$ci trzonowe;j,
z rozszerzalnej tulei rozpreZnej i z czesci rozpierajacej posiadajacej stoek rozpierajacy i stu2acej do rozszerzania
tulei rozpre2nej, znamienny tym, 2e czqs¢ rozpierajgca (3) na swym koricu poto2onym przeciwnie do
zakoriczenia wprowadzajacego jest przedtufona przez odcinek gwintowany (4), korzystnie monolityczny,
o érednicy wewnetrznej odpowiadajgcej najmniejszej $rednicy stotka czeéci rozpierajacej (3), na ktéry mozna.
nakreci¢ cze$é trzonowq (6) posiadajgca gwint wewnetrzny (6), ktéra nasuwa tuleje rozprqtnq (2) na stoZek
rozpierajacy.

2. Element mocujacy, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze gwintowany odcinek (4) czesci
rozpierajacej (3) jest wykonany z materiatu o wwkszej wytrzymatosci, niz-cze$é trzonowa (5).

3. Element mocujacy, wedfug zastrz. 1, znamienny tym, Ze tuleja rozprezna (2) nawinigta jest na
przyktad z miekkiego drutu w postaci spreiyny blokowe]j i2e czg$é rozpierajaca (3) ma na swym koricu
wprowadzajagcym kotnierz oporowy (11), ktérego srednica zewngtrzna odpowiada érednicy otworu wierconego.

.4, Element mocujacy, wedtug zastrz.,, 1, znamienny tym, 2e na korficu tulei rozpreznej (2)
przeciwlegtym do korica wprowadzajacego nasadzony jest kotpak ostonowy (14) przewainie z tworzywa
sztucznego, ktéry posiada kotnierz (15) obejmujacy cze$ciowo powierzchnie zewnetrzng tulei rozprenej (2).

5. Element mocujgacy, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, 2e czesé¢ trzonowa (5) od swojego
zakoriczenia wystajacego z otworu wierconego przynajmniej na czesci swej dtugosci posiada gwint zewnetrzny,
na ktéry nakrecana jest nakretka ko{pakowa.zakleszczajqea sie na tym gwincie.

6. Element mocujacy, wedtug zastrz. 1,znamienny tym, 2e gwint wewnetrzny (6) czesci trzonowej
(5) przy wylocie otworu wierconego posiada podtoczenia (8). -

7. Element mocujacy, wedtug zastrz. 1 albo 6, znamienny tym, 2ew podtoczenlu (8) umleszczony
jest element ustalajacy (10) wykonany przewaZnie z tworzywa sztucznego.
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