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Urzadzenie do usuwania zanieczyszczen
ze Slepych otworéw o matych $rednicach
zwlaszcza z korpusow silnikowych rozpylaczy paliwa

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do usuwania zanieczyszczen ze slepych otworéw o
matych sSrednicach zwlaszcza z korpuséw silnikowych rozpylaczy paliwa.

Operacja usuwania z wngtrza korpus6éw rozpylaczy wszelkich technologiczych zanieczyszczen
w szczegblnosci drobnych widréw, chodziw itp. jest wtérnym, lecz istotnym dla jakosci korpuséw
rozpylaczy sktadnikami procesu produkcyjnego, albowiem niezbyt doktadnie usunigte zanieczy-
szczenia utrudniajg, a nawet uniemozliwiaja wykonywanie dalszych operacji technologicznych.

Znane s3 r0Zne rozwigzania tego problemu i w zasadzie kazde z nich polega na wyplukiwaniu
zanieczyszczen z otwordw. W szczeg6lnosci znane z opisu patentowego PRL nr 56 458 urzadzenie
do wyptukiwania z korpuséw rozpylaczy zanieczyszczen nie zapewnia dostatecznej czystosci
wnetrza korpusOw rozpylaczy, gdyz cz¢S¢ widréw, a zwlaszcza zaklinowanych badZ wprasowanych
w powierzchnie wewngtrzne pozostaje. Z tego powodu w dalszym ciggu procesu technologicznego
konieczne jest manulane oczyszczanie na przyktad przez wystukiwanie zanieczyszczen z obrabia- -
nych detali, ktora to czynno$é podczas obrobki na specjalistycznych automatach powoduje istotne
zakldcenia ciaglosci pracy.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia, ktoére pozwalatoby na skuteczne i szybkie
usuwanie zanieczyszczen z korpusdw rozpylaczy w czasie trwania cyklu obrébczego.

Przedstawione zadanie zostato rozwiazane przez skonstruowanie urzadzenia, w ktérym zanie-
czyszczenia technologiczne wyrzucane s3 zkorpuséw rozpylaczy pod dziataniem sit od$rodkowych
wywolywanych przez wir6wkg¢ posiadajagca w zamknigtej komorze wirnik z trzema wspolosiowo
osadzonymi na nim tarczami, przy czym tarcza §rodkowa wyposazona jest w promieniowo
rozmieszczone gniazda dla czyszczonych detali. Komora wirowki zamykana jest pokrywa sprze-
zong z silownikiem. Urzadzenie to charakteryzuje si¢ stosunkowo prostg budowa, jest latwe w
obstudze, przy czym uzyskuje si¢ duza wydajnos¢ i skutecznosé obrobki. Moze by¢ ono stosowane
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po kazdej operacji obrobki skrawaniem powierzchni wewnetrznych (obrobki migkkiej) korpusow
rozpylaczy, co znacznie skraca czasy niemaszynowe w technologicznym procesie obrobki.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykiadzie wykonania na rysunku, w ktorym
fig. | przedstawia schemat urzadzenia w przekroju poosiowym, a fig.2 — tarcz¢ srodkowg z
gniazdami.

Zasadniczg czg¢$cig urzadzenia jest wirnik 1 usytuowany w zamknigtej komorze 2 bedacy
przedtuzeniem watu 3 napgdowego.

Na wirniku 1 zamontowane sg wspo6tosiowo trzy tarcze: dolna 4, srodkowa §igorna 6. Tarcza
§ Srodkowa posiada na obwodzie promieniowo i rGwnomiernie rozmieszczone gniazda 7 na
czyszczone detale 8. Komora 2 zamykana jest pokrywa 9 sprz¢zona za pomocg dzwigni 10 z
sitownikiem 11 pneumatycznym. Wal 3 nap¢dowy potaczony jest z silnikiem 12 paskiem 13
klinowym poprzez kota 14 i 15 pasowe.

W celu oczyszczenia detali 8 nalezy zdjaé tarczg¢ 6 gorna i umiescié je oczyszczonymi otworami
w kierunku zewngtrznym w gniazdach 7tarczy §srodkowej. Po umieszczeniu detali 8 w gniazdach 7
zaktada sie tarcz¢ 6 gorna, po czym urzadzenie uruchamia si¢ automatycznie w nastgpstwie
zamknigcia pokrywy 9 sitownikiem 11 pneumatycznym. Tarcze 4, 51 6 wraz z detalami 8 zostaja
rozpg¢dzone do takiej pr¢dkosci obrotowej, ktora pozwala na wykonanie operacji (sita odsrodkowa
dzialajaca na zanieczyszczenia jest wystarczajaca, aby nastapito ich wyrzucenie z czyszczonych
otwor6ow). Po uptynigciu czasu nastawionego przekaZnikiem czasowym, znajdujgcym si¢ w ukia-
dzie sterowania, nast¢gpuje wyhamowanie wirnika 1 przeciwpradem i po otwarciu pokrywy 9 oraz
zdjgciu tarczy 6 gérnej wyjmuje si¢ oczyszczone detale. ‘

Przedstawione urzadzenie po wymianie tarczy Srodkowej moze byé przydatne réwniez do
czyszczenia detali o innych ksztaltach.

o

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do usuwania zanieczyszczen ze $lepych otwordw o malych srednicach zwia-
szcza z korpuséw silnikowych rozpylaczy paliwa, znamienne tym, ze stanowi je wirdbwka posiada-
jaca w zamknigtej komorze (2) wirnik (1) z wspdtosiowo osadzonymi na nim trzema tarczami (4, 5i
6), przy czym tarcza (5) $rodkowa posiada promieniowo rozmieszczone gniazda (7) dla czyszczo-
nych detali (8).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze tarcza (5) Srodkowa ma nieparzystg ilo§é
gniazd (7) rozmieszczonych rownomiernie na obwodzie.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze komora (2) zamykana jest pokrywg (9)
sprz¢zong poprzez dzwigni¢ (10) z silownikiem (11).
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