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Skrawarka bebnowa do produkcji plaskoskrawanych wiérow
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Przedmiotem wynalazku jest skrawarka bebnowa
do produkcji ptaskoskrawanych wiéréw z drewna,
zestawiona z komory skladowo-podawczej o zmien-
nym przekroju bebna wyposazonego w noze skra-
‘wajace, odcinka nieruchomej kierownicy $rubowej
we wnetrzu bebna do kierowania strumienia po-
‘wietrza, ktory schladza narzedzia skrawajgce, po-
rywa wyprodukowane wiéry i w trakcie ich wy-
prowadzenia z bebna — wstepnie podsusza.

W ‘celu wytworzenia strumienia powietrza w
otworze wlotowym rurowego walu bebna skrawar-

ki wbudowano wentylator. Potrzebny strumien po- .

wietrza moze by¢ takze doprowadzony z dowolnego
zrédla z zewnatrz, do otworu wlotowego rurowego
‘walu, z pominieciem potrzeby wbudowania wyzej
wymienionego wentylatora.

Znane skrawarki bebnowe (z walami nozowymi)
do wytwarzania wiéré6w plaskoskrawanych, stoso-
wane powszechnie w przemy$le przerébki drewna,
a zwlaszcza w przygotowaniu wiéréow do produkeji
piyt wiérowych sg zawsze wyposazione w zmecha-
nizowane urzadzenia podawcze drewna przeznaczo-
nego do skrawania. Te urzgdzenia podawcze, to:
specjalne obrotowe, napedzane wrzeciona zacisko-
we do nasuwania drewna okraglego na wal nozo-
‘wy; specjalne podajniki laficuchowe; hydrauliczne
urzadzenia podawcze; specjalne ramiona podawcze
z napedem mechanicznym; dociskowe przenoéniki
czlonowe lub belki dociskowe uruchamiane mecha-
mnicznie lub hydraulicznie.
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Rozwigzania konstrukcyjne znanych skrawarek
bebnowych nie pozwalajg na ich eksploatacje bez
wyzej opisanych urzadzen podawczych, ktére doci-
skajg skrawany materiat do waléw nozowych.

Obudowy zewnetrzne znanych skrawarek bebno-
wych stanowig zawsze komore magazynowa wypro-
dukowanych wiéréw, z ktérej wiéry odprowadzane
sg do dalszych operacji znanymi sposobami.

Zadna ze znanych dotychczas skrawarek bebno-
wych nie daje mozliwo$ci przerobu surowca drzew-
nego tak okraglego jak i odpadéw tartacznych i te-
mu podobnych o Srednicy ponizej 50 mm, na wiéry
plaskoskrawane. )

Wymienione powyzZej mechanizmy podawcze ma-
ja wiele wad i niedogodnoSci a miedzy innymi
skomplikowang konstrukcje, wymagajacg czestych
zabiegbw konstrukcyjno-remontowych, ' zmniejsza-
jacych stopien pewno$ci pracy bezawaryjnej, co
obniza praktyczng wydajno§é maszyny, za§ uszko-
dzenie mechanizmu podawczego wylgcza z eksplo-
atacji skrawarke.

Konstrukcja komér podawczych drewna oraz
wspomniane urzgdzenia podawcze w znanych skra-
warkach bebnowych do wytwarzania wiéréw pla-
skoskrawanych, ograniczajg stosowanie oddzielnych
znanych typéw skrawarek do jednego w zasadzie
rodzaju i ksztaltu skrawanego drewna.

Brak chlodzenia narzedzi skrawajgcych w zna-
nych dotychczas skrawarkach powoduje nadmierne
grzanie si¢ narzedzi i obniza trwalo§é ostrzy, po-
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wodujgc w efekcie obnizenie jako$ci uzyskiwanych
plaskoskrawanych wi6éré6w oraz zmniejszenie wy-
dajno$ci skrawarki. : i
Celem wynalazku jest usuniecie tych wad i nie-

dogodnosci, czyli wyeliminowanie zmechanizowane-"

go .urzadzenia podawczego drewna — co zwiekszy
rzeczywista wydajno§é i bezawaryjny czasokres
pracy, stworzenie mozliwo$ci wytwarzania plasko-
skrawanych wiéréw z surowca dowolnego rodzaju
i ksztaltu, réwniez i z surowca drzewnego o Sred-
nicy ponizej 50 mm, wyprowadzenia skrawanych
wiéréw ze §rodka bebna skrawarki transportem po-
wietrznym =z jednoczesnym wstepnym podsusza-
niem oraz stworzenie mozliwo$ci chiodzenia narze-
dzi skrawajgcych. _

Zgodnie z wytyczonym zadaniem, samoczynne
dosuwanie skrawanego drewna wedlug wynalazku
uzyskuje sie dzieki temu, ze komora skladowo-po-
dawcza skrawanego drewna ma przekr6j zamienny,
w plaszczyznie prostopadiej do osi bebna, w ktérej
bok wewnetrzny stanowi wycinek kola zakreslony
przez wierzchotek narzedzia skrawajacego, za$§ bok
zewnetrzny jest krzywg rozwijajacg sie zwrécona
strong wklesta do bebna skrawarki. Uzyskany we-
dilug wynalazku ksztalt komory skladowo-podaw-
czej drewna, o przekroju jak wyzej podano, spelnia
role samoczynnego podajnika, a ponadto umozliwia
uzyskanie wiéréw plaskoskrawanych wysokiej ja-
koSci z dowolnego rodzaju.i ksztaltu drewna. Za-
stosowana komora skladoworpodawcza wedlug wy-
nalazku pozwala na zwigkszenie ilo§ci jednocze$nie
pracujacych nozy bebna skrawarki, co w wysokim
stopniu podnosi wydajnosé obrabiarki.

Zastosowanie wedlug wynalazku w bebnie skra-
warki -umocowanej nieruchomo do jej korpusu, kie-
rownicy Srubowej, ktéra powoduje, zé wirowy stru-
mien powietrza wyprowadza przymusowo wypro-
dukowane wiéry z bebha do ich zasobnika, schiadza
noze skrawajgce i wstepnie podsusza wiéry trans-
portowane przez ten strumien powietrza do zasob-
nika.

Reasumujac powyzsze, rozwigzanie konstrukcyjne
wedlug wynalazku skrawarki bebnowej znakomicie
zwieksza zakres wykorzystania obrabiarki do pro-
.dukecji ptaskoskrawanych wiéréw dla wszystkich
rodzajéw przemystu zuzywajgcych wiéry a zwlaszcza
dla produkcji ptyt wibrowych wedlug znanych spo-
sobow; w wysokim stopniu podnosi Zywotno$§é na-
rzédzi s‘kfawaja,cych, zwieksza pewno$§é pracy bez-
awaryjnej a jednocze$nie polepsza jako§é uzyska-
nych wiéréw.

Skrawarka bebnowa wedtug wynalazku jest do-
kladnie wyjasniona na podstawie jej przykladu wy-
konania. )

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, fig. 1 — przedstawia
skrawarke bebnowsa w przekroju poziomym, a fig.
2 — te samg skrawarke bebnowg w poprzecznym
przekroju pionowym A—A.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2, beben 1 skrawarki,
wyposazony w zestaw noZy skrawajacych i podci-
najacych, jest utozyskowany za po$rednictwem ru-
rowych waléw 2 i 3 'w korpusie skrawarki. Beben
1 skrawarki jest napedzany silnikiem 4 za poSred-
nictwem przekladni. Przez otwér wlotowy rurowego
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walu 2 wprowadzono do bebna 1 skrawarki — kie~
rownice Srubowa 5, przymocowang nieruchomo do
czeéci stalej korpusu 6 skrawarki. W znanym miej-
scu otworu wlotowego rurowego watu 2¢wmontowa-
no wentylator 7 — obracajacy sie wsp6lnie z beb-
nem 1 (zamiast wentylatora 7, ktéry wytwarza po-
trzebny strumien powietrza wedlug wynalazku, stru-
mienn powietrza za§ moze byé doprowadzony z do-
wolnego zZrédia z zewnatrz do otworu wlotowego ru-
rowego walu 2). ‘

Przez otwér Srodkowy wentylatora 7 przechodzi
luZno sworzen kierownicy $rubowej 5. Otwér wylo-
towy rurowego watu 3 jest przeznaczony do odpro-
wadzania na zewnatrz uzyskanych w procesie skra-
wania wiér6w — transportem powietrznym. Skra-
wane widry przedostajg sie do wnetrza bebna 1 skra-
warki przez specjalne otwory rozmieszczone wzdituz.
ostrzy nozy skrawajgcych. Korpus skrawarki sklada
sie z dwéch zasadniczych czeSci — nieruchomej cze-
$ci korpusu 6 oraz ruchomej cze$ci korpusu — Scia-
ny 8.

Ruchoma $Sciana 8 korpusu stanowi zewnetrznag
cze$¢ komory skladowo-podawczej. Zewnetrzna $cia-
na 8, komory skladowo-podawczej, uksztalttowana w
przekroju A—A w formie krzywej rozwijajacej sie,
zawieszona jest w dolnej nieruchomej cze$ci korpu-
su 6 na przegubie 9, za§ gérna krawedZ $ciany 8
zawieszona jest ptywajaco na amortyzujacym urza-
dzeniu 10. KrawedZ gérna $ciany 8 stanowi jedno-
cze$nie jeden z czterech bokéw prostokgtnego otwo-
ru wlotowego surowca. Do otworu wlotowego ko-
mory skladowo-podawczej jest wprowadzane drew-
no swoja dlugosciag réwnolegle do podiuznej osi be-
bna 1 skrawarki i pod wlasnym ciezarem zsuwa sie
ono po Scianie 8 ku dotowi i napotyka na swej dro-
dze noze podcinajgce i skrawajgce, umocowane na
powierzchni zewnetrznej obracajacego sie bebna 1
skrawarki, tworzgcej przeciwlegly §ciane — Sciany
8 — komory sktadowo-podawczej.

Przesuw drewna ku dolowi komory skladowo-po-
dawczej jest powodowany silg naporu narzedzi skra-
wajgcych na drewno, naciskiem gérnych warstw
surowca wprowadzanego do komory skladowo-po-
dawczej, jak réwniez cigezarem wlasnym. Grubosé¢
produkowanych wioréw, stosownie do potrzeb pro-
cesu produkcyjnego, regulowana jest wysoko$cig
wysuniecia ostrzy nozy skrawajgcych poza tworza-
cg powierzchni zewnetrznej bebna 1 skrawarki.

Wiéry wprowadzone przez specjalne otwory roz-
mieszczone wzdtuz ostrzy nozy skrawajacych do
wnetrza bebna 1, wpadaja w wirujacy strumien po-
wietrza wytworzony przez wentylator 7, zawirowa-
ny przez §rubowg kierownice 5 i tym sposobem usu-
wane sg na zewnatrz bebna 1 skrawarki przez otwér
wylotowy rurowego walu 3. Strumien powietrza
wprowadzony do‘beb‘na 1 skrawarki, wytwarzany
wentylatorem 7, zawirowany na kierownicy $rubo-
wej 5, oplywa wewnetrzng cylindryczng $cianke kor-
pusu bebna 1 skrawarki i odprowadza nadmiar cie-
plta z zestawdédw 'narzedzi tngcych. Odprowadzone
ciepto w ten spos6b jest dodatkowo wykorzystane
dla wstepnego podsuszania odprowadzanych wioréw.
Najlepsze jakoSciowo plaskoskrawane wiéry skra-
wane na obrabiarce wediug wynalazku, uzyskuje sie
stosujac moze skrawajgce o krawedziach tnacych
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mocowanych réwnolegle do osi obrotu bebna 1 skra-
warki.

Oczywi$cie wynalazek nie jest ograniczony tylko
do opisanych szczeg6iéw lub przedstawionego na ry-
sunku przykladu jego wykonania wzglednie ich
kombinacji, albo do stosowania wszystkich jego cech
razem, lecz obejmuje ré6wniez stosowanie oddzielne
pojedynczych cech i odmian opisanych w propozycji
o ile nie wykraczajg one poza zakres podstawowej
istoty wynalazku. :

"Zastrzezenia patentowe

1. Skrawarka bebnowa do produkcji ptaskoskra-
wanych wiéréw, znamienna tym, ze wyposazona jest
w komore skladowo-podawczag o zmiennym prze-
kroju, w plaszczyZnie prostopadlej do osi obrotu
bebna (1) skrawarki, ograniczong z jednej strony
wycinkiem kotowym, zakre§lonym przez narzedzia
skrawajgce, zamocowane na -bebnie (1) skrawarki,
z drugiej strony Scianka (8) o ksztalcie zakre§lonym
krzywg rozwijajaca sie oraz dwiema réwnoleglymi
$cianami bocznymi nieruchomego korpusu (6).
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2. Skrawarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze narzedzia skrawajace stanowig noze skrawajace
i podcinajace, uksztaltowane i osadzone w bebnie
tak, ze zapewniaja uzyskanie plaskoskrawanych
wiéréw i wprowadzenie ich przez otwory przy tych
nozach w bebnie (1) do §rodka bebna (1).

3. Skrawarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
Ze wyposazona jest w wentylator (7), osadzony
wspotosiowo z otworem wlotowym walu rurowego
(2) skrawarki, przy czym wentylator (7) przeznaczo-
ny jest do wytwarzania strumienia sprezonego po-
wietrza do odprowadzenia i podsuszenia wiéréw.

4. Skrawarka wedlug zastrz. 1 i 3, znamienna
tym, ze beben (1) wyposazony jest w nieruchoma
kierownice $rubowg- (5), osadzong wsp6losiowo
wzgledem wentylatora (7) i walu rurowego (2) oraz
otworu wylotowego w wale rurowym (3) dzigki kto6-
rej strumiefni powietrza zostaje zawirowany celem
dokladnego wyprowadzenia wiéréw.

5. Odmiana skrawarki wedlug zastrz. 1 i 3 bez
wentylatora, znamienna tym, ze beben (1) zakon-
czony jest walem rurowym (2) do ktérego podigczo-
ny. jest przew6d doprowadzajacy sprezone powie-

trze.
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