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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania pojemnika z tworzywa sztucznego, przezna-
czony szczegodlnie do wytwarzania kubka medycznego.

Znane sa sposoby wytwarzania powtok o wtasciwosciach antybakteryjnych, zawierajacych cynk,
polegaja na nanoszeniu soli cynku w ptuczce ultradzwiekowej z wodnoalkoholowych roztworéw, nano-
szenia tlenkdéw cynku metodg zol — Zel. Inng odmiang nanoszenia powtok jest metoda plazmowa —
metoda spatteringu z targetu zawierajacego ZnO, stosujac wytadowania o wysokiej czestotliwosci i ob-
nizone cisnienie 0,1 — 100 hPa.

Znany jest takze sposdb wytwarzania antybakteryjnych powtok z tlenku cynku, za pomoca wyta-
dowan elektrycznych na powierzchniach materiatéw lub folii z tworzyw organicznych przedstawiony
w opisie zgtoszenia wynalazku PL394105. Sposob ten polega na tym, ze powtoke z tlenku cynku na
wybranym podtozu osadza sie pod ci$nieniem atmosferycznym lub zblizonym do ci$nienia atmosferycz-
nego, w warunkach wytadowania barierowego o czestotliwosci nie przekraczajacej 10 kHz. Jako pre-
kursor stosuje sie zwigzek cynku w formie gazowej uzyskanej w wyniku sublimacji prekursora, w mie-
szaninie z gazem obojetnym. Odmiany sposobu polegaja na tym, ze jako prekursor stosuje sie: tatwo
sublimujace zwiazki cynku, halogenki cynku lub jodek cynku. Gaz obojetny przepuszcza sie przez sub-
limowany zwigzek cynku. Jako gaz obojetny stosuje sie argon lub hel. Mieszanine prekursora z gazem
obojetnym domieszkuje sie tienem.

W publikacji JPH 1129416 ujawniono sposdb otrzymywania przedmiotu o wtasciwosciach anty-
bakteryjnych grzybobdjczych z tworzywa termoplastycznego na przyktad polipropylenu z dodatkiem
srodka antybakteryjnego w postaci pirytonianu cynku w ilosci 0,05 do 5,0% korzystnie 0,1 do 2,0%,
korzystnie w temperaturze 150 do 300°C.

Znany jest takze sposob wytwarzania cienkiej folii ze sproszkowanej substancji nieorganicznej
przedstawiony w opisie patentowym nr PL/EP 2716696. Sposob ten polega na ugniataniu sproszkowa-
nej substancji nieorganicznej, zywicy termoplastycznej i Srodka pomocniczego w wyttaczarce a nastep-
nie ekstruzje za pomoca systemu matrycy T. Nastepnie nastepuje etap wzdtuznego rozciagania i/lub
poziomego rozciggania.

Znany jest takze sposéb i urzadzenie do produkcji ksztattek, takich jak kubki, pojemniki, pokrywy,
z folii z tworzywa sztucznego przedstawiony w opisie patentowym PL 206839. Sposéb ten polega na
tym, ze folie z tworzywa sztucznego doprowadza sie do narzedzia ksztaitujgcego, folie rozciaga sie,
narzedzie ksztattujace zamyka sie poprzez prowadzenie ruchomego dolnego stotu narzedziowego
w kierunku gornego stotu narzedziowego, po czym wytwarza sie ksztattki.

Sposob wytwarzania pojemnika z tworzywa sztucznego, zwtaszcza kubka medycznego, wedtug
wynalazku, gdzie pojemnik wytwarza sie z mieszaniny 98-99,5% polipropylenu i 0,5-2% biocydu jakim
jest bis (2-pirydylotio) 1,1'-ditlenek cynku, a sktadniki podaje sie do mieszalnika w postaci granulatu.
Sposob charakteryzuje sie tym, ze skfadniki podaje sie grawimetrycznie a z podanych skfadnikow
w procesie ekstruzji wytwarza sie folie, ktérg podaje sie na podwaojny uktad dwuptytowych grzatek gdzie
podgrzewa sie ja do temperatury 150—170°C po czym przechodzi nad uktad formujaca podcisnieniowy
gdzie zostaje przeciggnieta do grubosci 0,1-0,2 mm a nastepnie zostaje podana do prasy gdzie w dro-
dze termoformowania formuje sie pojemnik, zas$ pozostaty po formowaniu wyrobow azur podaje sie do
ekstrudera. Folie do przeciagania podaje sie systemem taricuchowym.

Sposob wedtug wynalazku, charakteryzuje sie swoja prostota, jednakze nieoczekiwanie uzyskuje
sie na catej powierzchni antybakteryjng powtoke, przez co uzyskane wyroby moga by¢ uzywane w ob-
studze medycznej. Jednoczesnie zastosowany proces technologiczny pozwala na wykorzystanie mate-
riatu w stu procentach poprzez recykling, poniewaz pozostaty po formowaniu wyrobéw azur podaje sie
do ekstrudera, bowiem ma on wtasciwosci antybakteryjne i moze by¢ ponownie wykorzystany. Wyni-
kiem tej technologii jest zwiekszenie produkcji w stosunku do znanych sposobdw produkcji wyrobdéw dla
zastosowania w medycynie.

Przyktadowo, dla folii trojwarstwowej, zaopatrywanej przez trzy ekstrudery jednoczes$nie, o gru-
bosciach warstw [mm] 0,001:0,02;0,001, udziat w surowcu odzyskanego odpadu na poziomie 40%, po-
zwala osiagna¢ wymaganag zawarto$¢ 2% biocydu w produkcie koncowym.

Sposob wedtug wynalazku jest blizej objasniony w przyktadach wykonania.

Przyktad 1

Do ekstrudera wprowadza sie okreslong ilo$¢ materiatu termoplastycznego w postaci polipropy-

lenu w ilosci 99,5% oraz 0,5% bis (2-pirydylotio) 1,1'- ditlenku cynku. Sktadniki te podaje sie za pomoca
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grawimetru w postaci granulatu w celu zapewnienia wtasciwych proporcji sktadnikéw. Z podanych sktad-
nikdw w znany sposéb wytwarza sie folie. Nastepnie folie podaje sie podaje sie na podwdjny uktad
dwuptytowych grzatek gdzie podgrzewa sie ja do temperatury 150°C po czym, systemem tancuchowym,
przechodzi nad uktad formujaca podcisnieniowy gdzie zostaje przeciagnieta do grubosci 0,2 mm. Ko-
lejno otrzymana folia zostaje podana do prasy gdzie w drodze termoformowania formuje sie wyroby
w postaci pojemnikéw. Pozostaty po formowaniu wyrobdw azur podaje sie do ekstrudera.
Przyktad 2

Do ekstrudera wprowadza sie okreslong ilos¢ materiatu termoplastycznego w postaci polipropy-
lenu w ilosci 98% oraz 2% bis (2-pirydylotio) 1,1'-ditlenku cynku. Skfadniki te podaje sie za pomoca
grawimetru w postaci granulatu w celu zapewnienia wtasciwych proporcji sktadnikéw. Z podanych sktad-
nikdw w znany sposdb wytwarza sie folie. Nastepnie folie podaje sie podaje sie na podwdjny uktad
dwuptytowych grzatek gdzie podgrzewa sie ja do temperatury 170°C po czym, systemem tancuchowym,
przechodzi nad ukftad formujaca podcisnieniowy gdzie zostaje przeciagnieta do grubosci 0,1 mm. Ko-
lejno otrzymana folia zostaje podana do prasy gdzie w drodze termoformowania formuje sie wyroby
w postaci kubkéw. Pozostaty po formowaniu wyrobow azur podaje sie do ekstrudera.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposoéb wytwarzania pojemnika z tworzywa sztucznego, zwtaszcza kubka medycznego, gdzie
pojemnik wytwarza sie z mieszaniny 98-99,5% polipropylenu i 0,5-2% biocydu, jakim jest bis
(2-pirydylotio) 1,1'-ditlenek cynku, a sktadniki podaje sie do mieszalnika w postaci granulatu,
znamienny tym, ze sktadniki podaje sie grawimetrycznie a z podanych sktadnikow w procesie
ekstruzji wytwarza sie folie, ktérg podaje sie na podwojny uktad dwuptytowych grzatek gdzie
podgrzewa sie ja do temperatury 150-170°C po czym przechodzi nad uktad formujacy podci-
$nieniowy gdzie zostaje przeciggnieta do grubosci 0,1-0,2 mm a nastepnie zostaje podana
do prasy gdzie w drodze termoformowania formuje sie pojemnik, za$ pozostaty po formowaniu
wyrobow azur podaje sie do ekstrudera.

2. Sposéb wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze folie do przeciggania podaje sie systemem fan-
cuchowym.
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