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VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON WICKLUNGEN FUR ELEKTRISCHE MASCHINEN SOWIE ELEKTRISCHE MASCHINEN

MIT SOLCHEN WICKLUNGEN

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung
von Wicklungen fur elektrische Maschinen, bei welchem
zumindest einige, vorzugsweise alle Wicklungsabschnitte
vorzugsweise in einem GieBvorgang gegossen werden,
und zumindest ein Teil der Gussformn durch den Rotor
bzw. Teile des Rotors sowie im Rotor vorgesehenen
Nuten gebildet ist, und die Wicklungsabschnitte nach
dem GieRBvorgang nachbearbeitet werden. Zur Schaffung
eines einfachen und unkomplizierten Herstellungs-
verfahren fur Wicklungen, welche zur Vermeidung von
Schwingungs- und Vibrationsproblemen méglichst ohne
Zwischenrdume an den Maschinenteilen anliegen, ist
vorgesehen, dass die Wicklungsabschnitte im Bereich
der Nuten des Rotors héher gegossen werden ais es der
gewunschten Hohe entspricht, und dass danach die
gegossene Oberflaiche der Wicklungsabschnitte im
Bereich der Nuten unmittelbar durch Kattverformung
nachbearbeitet wird, sodass diese die Nuten des Rotors
volistandig ausflllen. Bei einer derartigen elektrischen
Maschine ist der, die gegossenen Wicklungsabschnitte 4,
5 tragende Teil 1, 6, vorzugsweise der Rotor, als
Massivstahl- bzw. Stahlgussteil ausgefihrt.
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