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Sposob zwigkszenia rozpoznawalnosci wad powierzchniowych w wyrobach odlewany ch metods ciagls

Przedmiotem wynalazku jest sposéb polepszenia rozpoznawalnosci wad powierzchniowych w wyrobach,
odlewanych metoda ciagla.

Rozpoznawanie wad powierzchniowych ma dla wyrobéw odlewanych metodg ciagta duze znaczenie w celu
przeciwdziatania dalszej obrébce péiwyrobéw, odlewanych metoda ciagla zwadami powierzchniowymi na
czgsciowo lub catkowicie wybrakowane wyroby lub bezposrednie zastosowanie wyrobéw, odlewanych ta metodq
z wadami powierzchniowymi, a jest czgsto zaniedbywane ze wzgledu na istniejace warstwy zgorzeliny.

Dla rozpoznania wad powierzchniowych w wyrobach odlewanych metoda ciggta znane jest dokonywanie
specjalnych zabiegéw przygotowawczych i pomiarowych, na przyktad trawienie lub piaskowanie. Tych zabiegéw
przygotowawczych i pomiarowych nie da si¢ bez trudnosci przeprowadza¢ w normalnych procesach odlewania
ciagtego w toku wykonywanych przy tym zwyktych czynnosciach.

Znany jest sposéb polegajacy na tym, ze na wyréb odlewany w sposéb c1qgly mozliwie bezposrednio za
krystalizatorem nak}ada si¢ zapobiegajaca tworzeniu si¢ zgorzelin warstwe powtoki, podobnej do emalii takiej,
ze peka ona w okolicy wad powierzchniowych. Takq warstwe powtloki emaliopodons stanowi warstwa o konsy-
stencji podobnej do szkta lub-zuzlu. W tym znanym sposobie wykorzystuje si¢ fakt, ze w procesie odlewania
ciggtego w krystalizatorze zgorzelina nie powstaje jeszcze praktycznie na wyrobie odlewanym, a wiec zakonser-
wowanie w tym stanie wyrobu przez natozenie warstwy powloki emaliopodonej zapobiega tworzeniu si¢ zgorze-
liny i powoduje, ze sprawdza si¢ on doskonale sam.

Zadaniem wynalazku jest ulepszenie tego sposobu. Zadanie to wedlug wynalazku zostalo rozwigzane
dzigki temu, ze wyréb odlewany metoda ciagla przed natozeniem warstwy powloki emaliopodobnej poddaje sig
dziataniu strumienia wody pod duzym ciénieniem. Zwykle stosuje si¢ tu strumiert wody pod.ciénieniem ponad
100 atn., najkorzystniej pod cisnieniem ok. 200 atn. Celowe jest, aby ilo§¢ doprowadzanej wody pod ciénieniem
wynosita ponad 200 1/min., najkorzystniej okoto 400 1/min. Szczegdlnie dobre wyniki uzyskuje si¢ przy stoso-
waniu strumienia wody pod ciénieniem o érednicy 0,2 do 3 mm, najkorzystniej okoto 2,1 mm, lub tez trafia on
obrabiany wyréb odlewany z pr¢dkoscig od 15 do 100 m/s, najkorzystniej okoto 80 m/s.

Rozpoznawalnos¢ wad powierzchniowych moze by¢ jeszcze wigksza, jesli przed naniesieniem warstwy
powiokl emaliopodobnej usuni¢ si¢ zgorzeline, powstajgcg po odlewaniu cigglym tak, ze mozliwe jest ciggle nie
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niszczgce badanie materiatu, a tym samym samoczynne wykrywanie wad. Wynalazek wykorzystuje fakt, ze
strumieri wody pod ciénieniem, przekraczajacym okreglong wartosé krytyczna wywiera dziatanie erozyjne, powo-
dujace zdejmowanie wytwarzajacej si¢ warstwy zgorzeliny lub tez sladéw zgorzeliny. Dzigki temu zapewnia sig,
ze wyréb, odlewany metoda ciggta przed natozeniem warstwy powtoki emaliopodobnej jest catkowicie wolny
od zgorzeliny, na czym wtasnie polega zaleta wynalazku w stosunku do znanego sposobu. Obrébka wyrobu
odlewanego strumieniem wody pod cisnieniem nie powoduje naruszenia lub ostabienia natozonej scidle przyle-
gajacej warstwy powloki emaliopodobnej. Bezposrednio bowiem po obrébce strumieniem wody pod cisnieniem
powierzchnia wyrobu odlewanego z jednej strony praktycznie natychmiast staje si¢ znéw sucha, az drugiej
strony jest ona tylko nieznacznie schtadzana tak, ze korzystnie na wyrobie odlewanym mozna utworzy¢ z od-
powiednich materiatéw wyjéciowych warstwg powtoki emaliopodobne;.

Wynalazek objasniony jest na przyktadzie wykonania urzadzenia do stosowania tego sposobu przedstawio-
nym na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok perspektywiczny urzadzenia do stosowania sposobu wedtug
wynalazku, fig. 2 - schematycznie wzajemne przy porzagdkowanie poszczeg6lnych elementéw urzadzenia z fig 1.

W ciggu produkcyjnym odlewania ciagtego za krystalizatorem 1 (fig. 1) umieszczony jest przenosnik 2 do
odlewania wyrobu 3 oraz otaczajgca w ksztatcie tunelu znajdujacy si¢ na przenosniku odlewany wyr6b 3 komora
4 obrébcza z urzadzeniami do naktadania materiatéw wyijsciowych w warstwe powloki emaliopodobne;j. Ko-
mora 4 obrébcza ma posta¢ dlugiej rury, poniewaz zachodzi obrébka profiléw okraglych. Urzadzenie do nakta-
dania materiatéw wyjsciowych w warstwe powtoki emaliopodobnej sktada si¢ z skierowanych na odlewany

-wyréb 3 dysz 5 na materialy wyjsciowe powloki, ktére znajduja si¢ w stanie ptynnym, rozpylone w aerozolu
i z przylaczonych do tych dyszy dmuchaw 6 i 7, przy czym w tym przyktadzie powietrze wykorzystuje si¢ jako
propelent. Dla materialéw wyjsciowych powloki stosuje si¢ zasobnik 8, ktéry poprzez przewéd 9 spustowy
polaczony jest do pierwszej dmuchawy 6, a do tej z kolei przytaczona jest dmuchawa 7. Pierwsza dmuchawa 6
shuzy do rozluZniania materialéw wyjsciowych, zas druga dmuchawa 7 ma na celu dostarczenie tych materiatéw
w stanie doktadnego rozpylenia. W obrgbie obrébezej komory 4 w doprowadzajacym przewodzie 10 zamonto-
wana jest zwezka 11 Venturiego z doprowadzeniem 12 powietrza.

Zgodnie zwynalazkiem wyréb 3 odlewany metods c1¢gia przed nakladaniem warstwy powloki
emaliopodobnej poddawany jest obrébce strumieniem wody pod cisnieniem. W tym celu migdzy krystalizatorem
1 a obrébcza komorg 4 zastosowane jest hydrauliczne urzadzenie 13. Z urzadzenia hydraulicznego 13 do wyrobu
3 odlewanego metoda ciagta doprowadza sig strumien powietrza pod cisnieniem ponad 100 atn., najkorzystniej
okoto 200 atn, o natezeniu ponad 200 I/min, najkorzystniej okoto 200 I/min. Obrébke prowadzi si¢ strumie-
niem 14 wody pod cisnieniem o Srednicy 0,2 do 3 mm najkorzystniej 2,1 mm, lub tez docierajacym do obrabia-
nego wyrobu 3 z predkoscia 15—100 m/s, najkorzystniej okoto 80 m/s.

“

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb zwigkszenia rozpoznawalnosci wad powierzchniowych w wyrobach, odlewanych metoda ciagls,
w ktérym na wyréb odlewany mozliwie bezposrednio za krystalizatorem nak}ad, si¢ zapobiegajacq tworzeniu sig
zgorzeliny warstw¢ powloki emaliopodobnej takiej, ze pgka ona w okolicy wad powierzchniowych, znamien:y
tym, ze wyrdéb odlewany przed natozeniem tej warstwy powloki emaliopodobnej poddaje si¢ .obrébce strumie-
niem wody pod duzym cisnieniem. '

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze stosuje si¢ strumieri wody o ciénieniu ponad 100 atn.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze stosuje si¢ strumieri wody o cisnieniu okoto 200 atn.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1—3, znamienny tym, ze stosuje si¢ strumieri wody o nat¢zeniu ponad 200 1/min.

5. Sposéb wedtug zastrz. 4, znamienny tym, ze natg¢zenie strumienia wody ma warto$é okoto 400 1/min.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1-5, znamienny tym, Ze stosuje si¢ strumiesi wody pod ci¢nieniem o §rednicy
okoto 0,2—3 mm.

7. Sposéb wedtug zastrz. 6, znamienny tym, ze éredmca strumienia wody wynosi okoto 2,1 mm.

8. Sposéb wedtug zastrz. 1—7, znamienny tym, ze stosuje si¢ strumie wody o predkosci 15—100 m/s

w miejscu zetknigcia z odlewanym wyrobem.
9. Sposéb wedtug zastrz. 8, znamienny tym, ze strumiesi wody ma prgdkoﬁé 80 m/s.
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